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Memoria descriptiva

para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 ahos

a nombre de AKSTED INDUSTRIDS INCORPORATED

entidad | deraacisnakidéd norteamericana

con domicilio en 3700 Prudential Plaza, Chicago, Illinois,
Estados Unidos de América

por: WAPARATO DE REGUTACION PARA UN DISPOSITIVO
'DE COTADA A PRESIONY
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El presente invento se refiere a los medios ¥
al método para regular el cavdal de la colada en una Oope—
racidn de fundicién,

1 metal fundido varia de una a otra operaciénde

‘fundicidn; por ejemplo, las diferentes cargas variarén de

‘una a otra, y puede variar una mnisme carga cuando cambian

las circunstancias; vales variaciones inecluyen los cam—
bios de viscosidad que afectan al caudel de la colada.

Un objetivo general del invento es el de proporQ
cionar medios para, y método de regular automdiicamente el
cavdal de vertido del metal fundido en la operacidn de
fundicidn, mediante la percepcidn de las diferencias en
la presidn del aire apliceda al metal en fusidn, y la re-
galacidn de la presidn del aire de acuerdo con las varia=-
ciones en dicha presibn, debidas a cambios en la condicidn
del netal en fusidn.

Tl invento consiste en un aparato de regulacién
para un dispositivo de colada a presibn, incluyendo un de-
pésito de presién adaptado para colocar en el mismo un
caldero que contiene netal en fusidn, un tubo de colada
asociado con aquel ¥ adaptado para colocar sobre él un
molde en cuyo fondo va una aberitura o paso gque cormnica
con el tubo de vaciado, caracterizado vor una conduccidn
de aire que va a dicho depdsito de presidn; wmedios (no
dibujados) para obliger al aire a recorrer dicha conduc-
cién r producir asi unz presidn de aire en dicho depdsi-
to; un orificio de dosifiacidn en dicha conduccidn de

o~

cire; nedios de mercepcidn sengibles a la diferencia de

-

rresidn del aire on los lados opuestos de dicho orificloj

nedios de vdlvula en dicha conduceidn de aire, y un regu=

)
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lador que opera rniediante los medios de percepcidn, en res
puesta a las percepciones de diferencias de presidn del
aire en los lados opuestos del orificio, para gobernar di
chos medios de vdlvula y mantener un caudal predetermine-
do de aire dentro de dicho denbsito.

Ta Ynica figura muestra en corte vertical un
conjunto de depdsito de colada, caldero y molde; y medios
de regulacidn para los mismos, indicados esquendticamen—
te,

Refiriéndonos anora en detalle a los didbujos,
en 10 se indica un depdsito de colada, gue inciuye un re-
coptdoulo 12 que tiere una cubierta hexmética 14, desmon-
sable. Ia cubierta yuede nantensrse sobre el receptdeulo
vor cuslpnier nedio Ge sujecidn convenicnte, indicado seri
esauerdiiconente en 186, D1 dendsito queda asi cerrado pa-

vra rantener en su interior la rresidn del aire, de la na-

t

nera que seguidenente se exmlicard en detalle, introdu-
ciéndose el aive en &l dendsito a través de los nedios de
conduccidn 18.

In el depdsito hay un caldevo 20 rara contener
netal derretido 22. Il caldero pusde ser de cualquier
clase conveniente, y ung vez lleno &e coloca en el Gepb-
sito por nedios adecuzdos, despuds de lo cual se aplica
al depdsito la cubierita 14 y se sujetz al nismo con obtu-
racidn hermética. Iu la cubierta 14 va montado un tubo
de colzda 24, ¥ cuando la cublerta cstéd en su sitio sobre
stdeulo, se extiende hacia abajo hasta un punto
sréxirzo al fondo del caldero., =1 tubo de colada rue-
de montarse con obturacidn hernmética respecto a la cubler

ta 14 ror cualouler redio conveniente,
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arriba en un adaptador 26 sobre el cual va colocado un
molde 28. Para las presentes finalidades, el molde 28
puede ser un molde tradicional que tenga una cavidad‘30.
En el molde va incorporado un obiurador de grafito 3é; que
tiene una cabeza 34 que encaja en un asiento 36 del molde,
rodeando a un paso 38 que conduce desde el tubo de coleada
a la cavidad, Tl obturador 32 estd normalmente en la
posicidén mds rebajeda, para cerrar el asiento 36 y el pa-
-s0 38, pero se le levanta para permitir el paso del ue-
tal derretido a la cavidad. Este obturador es utilizado
en su movinlento para accionar instrumentos gobernados,
tales como interrupbores en el aparato de regulacidn, que
seguidanente se describirdn con pormenor.

Brevemente expuesta, la operacidén de colada se
lleva a cabo produciendo presidn de aire en el depdsito,
la cual, actuando sobre la superficie expuesta del metal

derretido en el caldero, le obliga a pasar hacla abajo, ¥

luego, hacia arriba, a través del tubo de colada 24 y el

paso 38, hasta el interior de la cavidad del molde. El
molde, como se comprenderd, va colocado en el depdsito en
fornma amovible, y una vez que se ha llenado asi la cavidad
del molde, se hace descender al obturador 32 para gque cie
rre la cavidad, y luego de suprimir la presién en el de-
pdsito, el metal derretido que hay en el paso 36 retroce-
de y fluye hacia abajo a través del tubo de colada, hasta
el nivel normal en el caldero. Iuego se quita el molde,
v se coloca en posicién otro molde vacio, repitiéndose la
operacidn,

Con referencia ahora al dispositivo de regula-
cidn representado en le fisura, en la garte iziuierd de

4
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los dibujos, este aparato incluye medios para mantener

dentro del depdsito un flujo de aire de voldmen constan-

te, produciéndose con ello un candal constante de metal
fundido. Al mantenerse un caudal volumétrico constante
de aire, se implica la percepeidn de la presidn del aire
en la instalacidn, y el aumento de la presién efectivae que
envia al aire dentro del depdsito para compensar en el mig
zo un aumento de contrapresidn, producido, a su vez; pPIT
factores tales como el aumento en viscosidad y el auuento
de altura del metal derretido en el aparato depdsito de
colada-molde. La conduccién 18 va conectada con cual-
quier manantial adecuado (no dibujado) para desarrollar
presidn de eire, tal como una bomba. Intercalado en esta
conduceidn va un indicador de gasto 40, de tipo conocido,
que incluye un orificio 42 dispuesto en la conduceidn,
restringiendo el fiujo de gas y produciendo una diferen-
cia en la nresién del aire por encima y por debajo de é1.
La presién del aire en la conduccidén 18 se toma en puntos
aguas arriba y aguas abajo, respectivamente, del orificio
42, representados esquendticamente por las pestaiias 43
45, y se han provisto medios gobernados por la diferencia
de presién en esos puntos, para que se mantenga a través
de la conduceién un flujo de aire a voldmen constante,
como e explicard seguidamente.

Ta conduccidn 18 se divide en 44 y continda por
las dos ramas, 46 y 438, para permitir, respectivamente,
el paso de cantldades mayores y menores de aire a través
de la conduccién. Istas ramas se reudnen en 50, y el ca-
rino del flujo de aire contimia a través del conducto

principael al interior del depbsito de colada. In la rama
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46 va intercalada una vdlvula reguladora con diafragme 52,
normalmente cerrada, mientras que en el conducto 48 va in-
tercalada una vdlvula similar 54, normalmente cerrada.
BEstas v4lvulas, de tipo conocido, se abren al desarrblaf-é
se presiones prefijadas en los correspondientes recepia-
culos de los diafragmas, del modo que a continuacién se
describe,

Tn el conducto 18, aguas abajo de las ramas 46
y 48, va intercalada una vdlvula 56 de diafragnma, normal-
mente cerrada, de inierrupcién, De la conduccién 18,
aguas abajo de la vdlvula 56, sale un raral de conduccidén
58, en el que va otra vélvula 60, normalmente abierta y
accionada por diafragma, la cual, cuando ectd abierta,
permite que escape el aire del depdsito, ya que el ramal
58 se abre a la atmdsfera. In la operacidn de colada,
1z vélwvula 60 se cierra para permitir el desarrdlo de la
deseada presién de aire en el depésito.

Los dérganos de regulacidén y mando mencionados
més arriba comprenéen dos reguladores de flujo 62 y 64,
con caracteristicas diferentes de regulacién respectiva-
mente. Uno de ellos, por ejemplo, el 62, regula el de-
seado flujo répido de aire citado més arriba, en el cual
se obliga al metal en fusidn a pasar por el tubo de cola-
da a la cavidad del molde; el otro regulador 64 gobierna
luego el flujo de metal a un ritmo mds bajo en la etapa
de llenado real de la cavidad del molde. Ll invento no
se limita a dichos dos reguladores y & los correspondien—
tes ritmos de regulacidn, sino que es suficientemente am-
plio vara incluir Unicamente un sélo caudal como, por

ejermplo, cuando no se desea utilizar dos caudales dife-

rentes de coladc en unz operacidn de fundiéidn., Il con~
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cepto del invento es el de proporcionar medios y método,
que por la percepcidn de la presidn del aire, producen un
flujo de aire a volimen constante.

Tos reguladores 62 y 64, de dase conocida, estén
conectados con la conduccidn de aire 18, a través de los
conductos 66 y 68, que comunican directamente con la con-
duccidn 18 en los puntos citados, respectivamente aguas
arriba y aguas abajo del oriificio 42, E1l indicador de
gasto 40 incluye mediog trsdicionales, tales como las pes-
taflas 43 y 45, con sus ccnexiones para conectar los cou~
ductos 66 y 68 a la conducciéni8 en los puntos mencicnados.
Tos normenores de estas conexiones del regulador a la con-
Gucecidn 18 no es necesario especificarlos agui, Se esti-
ma suficiente afirmar que este elemento es de caracteris-
ticas conocidas, y al proporcionar las conexiones adecua-
das, la difevencia entre esias porciones del conducto ha-
ce fuscionar al regulador 62. Zste regulador se ajusta
2 nano rara nroveer el deseado estzbleciniento y corte del
flujo de aire a detverminadas nresiones del miszo flujo,

Il rezulador 62 incluye un conducto 72 que va a la vdlvula
52 de diafrazma, y al desarrolarse en el depbsito una con-
trapresidén mayor, el regulador sirve para volver a abrir
la. vdlvula 52.

Ia contrapresidn en el depdsito se transmite
por la conduccibn 18 al orificio 42 de dosificaciln, y en
consecuercia, la diferencia de presiones por euncima y por
debajo del crificio se redude. Ista disminucidn de la pre-
s5idn difercncial opera a través de los conductos 66 y 68 -
para accionar al regzulador 62 a fin de que vuelva a abrir

la vélvula y nernita un mayor flujo de aire. La contre-—
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presidn puede ser causada DOr una mayor viscosidad uei ne=-
tal derretido, como ya se dijo, requiriendo una mayor pre-
sin para mantener un cavdal consbante de colada,

Por sus caracteristicas inherentes, los reguia-j
dores 62 y 64 integran a los faclores (tales cémo la varig
cién de presién y de temperatura) que afectan al flujo de
aire, de forma que se produzca este flujo con voliumern cong
tante. Los inecrementos volumétricos de aire, en cons-
tante avmento, Sransmitidos al depdsito, producen el des-
plazaniento de incrementos correspondienves de netal de-
rrevido dentro del molle.

4sociado con el regulador 62 hay vn medio 74 de
vélvula de interrusncibn accionada por solenoide, que com—

prende una vdlvula 76 y un solenoide 78. Ta védlvula lle~

va una disposicién de dos pasos que, en una rosicidn, co-

-

necia al regulador 62 con un suminisiro de alre comprini-
do, a trevés de los conrfuctos 80, 62 v 64, para accionan
a la vélwla 52, =1 suministro de sire cororinido pue-

de ser el mismo gue proporcicnz aire a la conduceidnit,

0 bien, 0%tro manentiel. Cuando la valwula 75 estd en
la posicién mencionada, y los conductios 80 y 82 estdn co-~

nectados, la wroesidn de aire suministrada se transnite a
través del regulador y el conducto 72 a lz vdlvula 52 pa~-
ra abrir, o volver a ebrir, esta Yliira de la manera X~
licada, Cuando la v&lvula 76 es%4 en su posicidn orues
va, zrezerciona un circulto en paraldo al regulador 62,

por las conducciones 72, 86 y €0, para eguilibras» al re-

£l regulador 64 puede ser un duplicado

fol}

el 62,

Toesté alustade rere _obormer a ls vdlvule 54 & Zin de

339246
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sermive un flujo de airve nenor gue ¢l
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Zn conexibn con ¢l rezulador 64 se ha provisio un medio

-

de védlvula zceionads »or golenolde Se ha nrovisto

[
(@3]

adends uvna conduccidn 89 de cireuito en paralelo, y otro
conducto €0 va desde el medio 8C de vdlvula al conducto
o4,

O%ros instrumentos pueden incorporarse 2l ansra-
50, tales como un rezigtrador de caudal 92, para registrar
la diferencia de presibn del aire por emcina y por debajo
el orificic 42, indloganente, cn un punto de la con-

deeeddn 10 innciiato al depdsito pueden conecterse un nand

retro 1 r un bardzrafo C6 para indicar y registrar la re
gibn en el Gepdsito. Los insvrumentos 2, G4 7 C5 se in

4

gorporen equl oI gu converliencia, ¥ no eantran como tales

cn el corcecto del rregonte invento,

Zn la coperacidn de fundicidn, las etapas inicia-
lcs a tomar rueden ser nanuales, como nor ejenzlo, la aver-
tura ael suninistro princizal de air 1 obturador 32
Gel molde ge baja a la posicidn de cierre, y este movinien
to del cbturador puedc wtilizarse wpara gobernar alzdn ele-

uento del aparato. Cvando se baja el oviturador, gobieirna

fel)

a una vdlvule 98 de Gos pasos, que es serajante a les vél-
vuelas 74 y €3, pavra hecer ebrir a la vélvula 7 cerrar a
la vélvula de esccpe 60, E1 solenoide de la vdivula S3
s¢ goblerna por un interruptor accicnado por el cbiurador.
—ste puede gobernar también 2l golenoide 78 v accionar a

la véivula 75 para conectar ol rcoulador 62 con la alinen-

Fot

tacidn de aire. 41 aive paga entonces por la conduceidn
10, gque incluye a le rene 46, la cual se abre en este ela-

ra a través de la v&lvula 52.
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El aire fluye en el depdsito 10 a un ritmo rela-
tivemente rdpido, segin lo determina la védlwula 52. E1

netal derretido sube en el tubo 24 de colada ¥ en el ‘naso

38 en el molde., Este metal derretido, al alcanzar la ca-
'beza 34 del obturador, levanta a éste y acciona un medio

de interrupcidn pare desexcitar al solenoide 78 y excitar

.

al solenoide del medio 88 de vdlvula asociado con el re-
sulador 64, Ia desexcitacidn del solencide 78 permite
cerrarse gla vilvula 52, ¥y la excitacidn del solenoide del
medio 88 de vélvula acciona & ese medio y hace que se abra
la vélvula 54. Como esta vdlvula 54 es de menor capaci-
dad que la vélvula 52, la operacidn de colads continds a
un ritmo reducido hasta que se llena la cavidad 30 del mol-
de. Bl obturador, al subir, puede accionar otro inte-
rruptor que desexcita al solenoide del medio 88 de vdlvula,
rermiitiendo el cierre de la vdlvula 54, Cuando la cavi-
dad se ha llenado, el obturador baja para cerrar el asien—
to 36y ¥ este movimiento gobierna z la v4lvula 98 para que
se cierre la vdlvula 56 y se abra la vélvula 60 Ge escape.
sntre el cierre del obturador y la aciuacidn de la vdlvula
98 se intercala un retardador, para producir una demora
aproxirada de un segundo.

Aunque aqui se ha descrito una forma preferente
del invento, debe entenderse gue pueden introducirse en
ella cembios,dentro del alecance de las reivindicaciones
adjuntas,

Zsta solicitud que corresponde a la presentada
en los Zstados Unidos de imérica, el 13 de Ilayo de 1.866,
bajo el nimero 554.278, se acoze a los beneficios del Arti-

culo 51 del vigente Zstatuto szobre Proniedad Indusirial.

S . 939246
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Los puntos de invencidn propia y rueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Bspafia por VIILTE aflos, son los siguien
tes:

1.~ Avarato de regulacién para un aispositivo de
colada & presidn, incluyendo un depdsite de presién adap-
tado pera alojar en su interior un caldero conteniendo me-
tal en fusidn, un tubo de colada asociado con ellos y adap-
tado parz colecar sobre é1 un molde con un paso en el fondo
que corunica con el tubo de colada, caracterizado por una
conduceidn de aire que lleva & dicho depdsito de presidn,
nedios para obliger al aire a recorrer dicha conduccidn y
produéir con ello presibén de aire en dicho depésito, un
orificio de dosificacidn en dicha conduccidn de aire, me-
dios de percepcidn para percibir las éiferencias de pre-
sién del aire en los lados opuestos de dicho orificio, me-
dios de vdlvula en dicha conduccidn de aire, y un rezula-
dor accionsble mediante los medios de percepcidn, en respues
ta a la percepcidn de las diferencias en la presidn del
aire en los lados onuestos fel orificio, para gobernar Ci-

chos redios de vdlvula y mantcner un caudel prefijado de

S . 938246



aire a2l interior del citado depésito.

2.~ Aparato conforme a la reivindicacién 1, en
el que el medio de vdlvula gobernado por el regulador Ope~-
_ra para mantener a volimen constante el caudal de aire &

5 dicho depdsito. '

3.~ Aparato conforme a la reivindicacién 1, en
el que el regulador opera para abrir de forms creciente a
dicho medio de vdlvula, en respuesia a la disminucién dé
la citada diferencia en la presién del aire,

10 4.~ Aparato conforme a la reivindicacidén 3, en
el que dicho medio de vdlvula estd aguas abajo del ciiado
orificio.

5.~ Aparato conforme a la reivindicacidn 1, en
el que se han provisto en la conduccidn de aire una vdlvu-

15 la de cierre y una védlvula de escape, ¥y se han provisto
medios gue operan en respuesta a la subida del metal derre
tido hasta una altura prefijada en el molde, para cerrar
la vélvula de cierre y abrir la vdlvula de escape para
abrir el depdsito a la atmésfera.

20 6.- Aparato conforme a la reivindicacién 1, en
unidn de un segundo regulador que opera para pernmitir el
paso del aire a través de la conduceidn de aire al inte-
rior del depdsito, a un caudal diferente del establecido
ror el primer regulador.

25 T.~ Aparato de regulacidn para un dispositivo
de colada a presidn,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en el dibujo que se acompafia y para

i~

0os Tines que se han especificado.

30 Bsta Ilemoria consta de irece Lojas escritas a

- 12 - :5 :s S; :Z lé (3
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