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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ gfios
cuyo privilegio se solicita pars Espafia, susg

territorios y plazas de soberania, a favor

de 3
PERPETUUM EBNER ESPANOILA, S.A.

entidad de nacionalidad espafiola, domiciliada
en Barcelons, calle Pedilla, nim. 327, relati-

va a

WPROGEDIMIENTO PARA L& FABRICACION DE MUEBLES
PARA ALTAVOCES Y SIMILARES",
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MEMORIA DESCRIPTIIVA

7  Ia presente invencién se refiere a un procedimien-
to para la febricacién de muebles pera altavoces ¥y similares,
en los gque se aportan determinadas particularidades construc
tives pers faciliter su realizacién y para mejorar la cali-

dad de los articulog, =« = = = = « = = ~ - o= -

) Ios expresados perfeccionamientos se caracterizan
por el hecho de partirse de una plaea'ée fibra sglomerada en
la que se practica una abertura correspondiente a la boca
del altavoz, sobre cuyas placa se aplica y adhiere otrs placa
de lz misma naturaleza y carente de abertura, siendo dispues
ta sobre.esta {ltima placa una hoja de aplacado que es fija-
da por adherencia, resultando un conjunto gl que es agregado
¥y fijado, por la parte de la placa con abertura, un plafdén
de mayor espesor obtenids en viruta de madera comprimida y
poseedor de une abertura igual al de la citada placa con la
que coincide, efectudndose en el anterior bloque una opera=
cidén de fresado por la cara de la hoja aplacada con el obje~
to de realizar una plurslidad de ranuras longitudinales, pa-
ralelas entre si y equidistantes, cuya profundidad rebasa la
placa carente de abertura, de modo que la placa sigulente do
tada de abertura comunica le misma a través de las citedes
ranuras, siendo a continuacidn sometido el referido bloque a
un bafio coloreante a base de anilina o sustancia aniloga que

no efecta g la superficie del aplacado, por no ser receptiva
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a tal tratemiento, teniendo lugar finalmente el acoplamien-
to del bloque en cuestién en una caja de madera al efecto
en la que se aloja el altavoz que es sujetado a dicho bloque

por medio de tornillog, = = = = = = = = = = = = = - - -

En la rerdija perimétrica de unidn entre el blogue
de referencia y las paredes de la caja se labra un surco que

tiene por objeto el disimuler la referida rendija, = = = = -

El plafén presenta menores dimensiones superficia-
les que los restantes elementos del bloque de que forma par-

te, en orden g obtener un resalte perimétrico en el que se

ensambla la Cajae = = = = = = = - = = = =« = = = = =

Ia hoja de aplacado es objeto de una operacidn de
reservado con el fin de hacerla immune a la operacién de co-

loreado, tal como por encerado u otro procedimiento, = - - -

Potestativamente, en la place interior de fibra a-
glomerada y en el plafén se realiza més de una gbertura a e-

fectos de acoplar més de un altavoz a alojar en una misma ca

La solidarizacidén entre el blogue de referencia y
le caja, tiene lugar por medio de encolado. La fijacién del
altavoz se realiza mediante tornillos de cabeza plana gque se
disponen a través de orificios practicados en los largueros
de la propia caja y en el plafdn, de modo que dicha cabeza

queda enfrentada con la inmediata placae interior del bloque.

Para facilitar la comprensidn de las ideas expues-

tas, dando a conocer sl mismo tiempo diversos detalles de or
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den constructivo, se describe seguidemente una forma de reg
lizgeidén de la presente invencidn haciendo referencia a los
planos que acompafian a esta memoria, los cuales, dado su
fin primordialmente ilustrativo,-deberdn-ser- interpretados-
como desprovistos de todo alecance limitativo respecto & la

amplitud de la proteccidn legal que se solicita. En los di-

BUJOB: = = = = = = = == = === == fmmmec -

Figura 1, es ung vista en perspectiva que repre-

senta lgs diversas partes componentes del bloque al que se

sujeta el altavoze = = = = = = - = ~ - - - - - ————

Figurs 2, representas, en seccidén longitudinal me-
dia, el conjunto gcoplado de los tres elementos superiores

de lg figurg anteriole = = = = = = = = = = = = = = = - ~ =

Figura 3, es uns vista andloga a la anterior a la

que ha gido agregado el elemento inferior de la figura l. -

Pigure 4, es una vista frontel del bloque de la
figura anterior, después del fresedo de las ranuras, tenien
do suprimidos parcialmente los dos primeros elementos delan

teros.na-n————-‘- ——————— e e

Figura 5, representa, en vista frontal, el mueble

para altavoz, exento de los dos primeros elementos delente-

ros. ------ - WS W SN M W TR e AW W We AR EE S e W S Gm Be = W

Pigurae 6, representa, en seccién transversal, el

nueble de referencige = = = = = = = = = = - = - - - - - -

Figure T, representa, en seccién longitudinal, el

citado mueble, = - = = = = = e e e e -
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Para la fabricacién de muebles para altavoces se-

gin le invencidn, se procede iniciando el proceso a base de
una place rectangular 1 de fibra aglomerada del tipo "ta=
blex", a la gque se practican porrtroqueiado u otra opéracién
adeeﬁada, wno o dos orificios 2 de contormo circular, elip-
tico o semejante; sobre la place 1 se dispone otra placa 3 -
de iguales condiciones y tamafio, pero exenta-de orificio; se
guidaments, sobre la citade placa 3 se aplica una hoja 4 de
eplacado liso. Los citados elementos 1, 3y 4 son solidarizg

dos entre s{ mediante un producto adherente, formando un con

Al citedo conjunto 5 es agregado un plafén 6 de vi
rute de madera comprimida w otro material de parecida naturg
leza, que presenta uno o dos orificios ; iguales a los de la
placa 1, cuyo plafén es solidarizado a dicha placa por adhe-
rencia, resultando el bloque 8. Dicho plefén 6 posee menor .
anchura y longitud que los elementos del conjunte 5 por lo

que se forma un resalite 9 en el contorno del bloque 8, - — -

En el mencionado bloque 8 se lleva a c¢sbo una ope-
racidén de fresado por la cara anterior, de la que se obtie-~
nen unas ranuras longitudinales equidistantes que atraviesan
a los elementos 4 y 3, por lo que se forma una reja que per-
mite comunicar el orificio 2 con la parte anterior del con-

jlmto.—-—c--- ———————————— O N e o as s wm -

Seguidamente, el bloque 8 es sometido & una opera-
¢idn de coloreado por immersién en un barniz o anilina prefe

rentemente negros. Como no conviene que tal coloreado afecte
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a las fajas del aplacado 4, el mismo es previamente objeto
de reservado, a base de encerado u otra operacién andloga,
gl menos que posea condiciones'propias gque causen la repul-
gién de la materia. Este bafio de color afecta el contorno
del bloque 8 y al interior de les ranures delanteras, pro-

porcionando un favorable aspectos = « = = = = = « « « w - <

A continugcidn, el bloque 8 es acoplado a uns caja
9 destinada a alojar el altavoz o altavoces, estando compues
ta de montantes 10 y largueros ll, y de las correspondientes
paredes laterales 12, teniendo ebierta su cara anterior por
la que se coloca el bloque 8 en.cuestién. Ig solidarizecidén
entre bloque 8 y caja 9 tiene efecto por encolado. Por su
parte, el altavoz es fijado en el plafén 6 por medio de unos
tornillos 13 de cabeza plang previamente introducidos por u-
nos orificios 14 que interesan al plafén, de modo que la ca-
beza de los tornillos 13 no emerge de su cara anterior y se
enfrente con la placa l. Dichos tornillos 13 se fijan en u~
nos montantes de le caja 9 o bien en unas piezas suplementa-

rias 15, fijadas dentro de la misma, dotadas de orificios

Con la finalided de disimular la junta entre el
bloque 8 y la caja 9, se efectis un surco 17 wue afecta el

contorno de dicha junta y mejora el aspecto del conjuntos -

El mueble descrito constituye un bafle para aslta-
voz, no obstante, con arreglo al mismo procedimiento cons-
tructivo, es factible la obtencién de muebles pera otras fi-
nalidades andélogas. Las condiciones sobresalientes del pre-

sente mueble consiste en facilitar una realizacidn perfecta,




Se

10.

15.

20,

25.

-7 -

. VIRENPY
elimindndose los conocidos desgarros que se producen en los
articulos & base de contraplacados al ser labrados, dado
que loa materiales aglomerados no ofrecen tal inconvenien-
te; ademés, el especial ensamble, de los elementos compo-
nentes proporciona a su conjunto una solidez, acabado y con

diciones técnicas muy eprecisblese = = — = = = = = e

Habiendo descrito suficientemente las caracteris-
ticas, ventajas y realizacidén del procedimiento segin la
presente invencidén, debe hacerse constar, en restmen, que
en la misma podrdn introducirse cusntes veriantes de detalle
le experiencia y la préctica puedan aconsejar, en cuanto &
dimensiones, nimero de piezas integrantes, materiales emplesg
dos en la construceidn de las mismas; formas de mituo aco-
plamiento y deméds circunstancies accesorias, siempre que con
ello no se desvirtlde su esencialidad, que es la que se con-

creta en las reivindicazciones que siguen, = = = -~ = = = = =
N O T A

Se decleran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios-y-plezas de soberania, las siguientes: -~ -

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento pargs la fabricacidén de muebles
para altavoces y similares, caracterizado por el hecho de
partirse de una placa de fibra gglomerada en la que se prac
tica una gbertura correspondiente a la boca del altavoz, 80
bre cuya placa se gplica y adhiere otra placa de igual tama

Ho y naturaleza, exenta de abertura, siendo dispuesta sobre
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esta Gltima placa ung hoja de aplacado que es fijada por

‘adherencia, resultando un conjunito al que es agregado y fi-

jado, por la parte de la placa con aberturs, un plefén de
mayor egpesor obtenide en viruta de madera comprimida y po-
seedor de unas abertura igual a la de la citadas placa, en
coincidencia con ella, efectudndose en el anterior blogue
ung, operacién de fresado por la cars de la hoja aplacada,
con el objeto de reglizar ung pluralidad de ranuras longifﬁ-
dinales, peralelas entre si u equidistantes, cuya profundi-
dad rebasa 'la placa carente de sbertura, de modo gque la a=’
bertura de la placa adyacente se comunica con la parte an-
terior & través de las citadas ranuras, siendo a continuag-
cién sometido el referido bloque a una accidn de coloreado
por inmersidn, preferentemente en negro, la cual no afecta
e le superficie del aplacado por no ser receptiva a la ma-
teria coloreante empleada, teniendo lugar finglmente el arr
coplemiento del blogue en cuestidén en una caja de maders al
efecto en la que se aloja el 2ltavoz que es sujetado a di-

cho bloque por atornillado, - e m e m e ————— -

2.,- Procedimiento pars le fabricacidén de muebles
pars altavoces y similares, seglin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado por el hecho Ge que en la rendija peri-
férice de unidén entre el blogue y la caja de referencia se
lgbra un surco que tiene por objeto el disimuler la citada

rendija.-"—"—:" ----- - ay ew e ew WY Er e ww e ww Ge e - -

3.~ Procedimiento para 1a.fabricaci6n de muebles

paere altavoces y similares, segln ls reivindicacidn primera,
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caracterizado por el hecho de que el plafén del bloque pre-

sente menores dimensiones superficiales que los restantes e
lementos de dicho bloque, en orden & obtener un resslte pe-

rimétrico en el que se ensambla la CajJjae =~ =~ = = = = = = -

44~ Procedimiento para la fabricacidn de muebles
pera altavoces y similares, segin la reivindicacidén prime-
ra, caracterizado por el hecho de que la hoja de aplacedo
es objeto de una preparacién de reserva pars hacerls inmune
a la operacidn de coloreado del conjunto, preferentemente &

base de una accion de enceradt, = = = = = = = = = - --- -

5.~ Procedimiento para la fabricecidn de muebles
para altavoces y similares, segin la reivindicacién primera,
caracterizado por el hecho de que, potestativamente, en la
placa interior y en el plafdén se realiza més de una asbertu—
ra a efectos de scoplar més de un sltavoz a 2lojar en una

nisma cajge = = = = - - - e = e e e . - -

6+= Procedimiento pars lg fabricacidén de muebles
para altavoces y similares, segin la reivindicacidn prime—~
ra, caracterizado por el hecho de que la solidarizacién en-

tre el bloque y la caja tlene lugar por emcolado, = - - — =

Te~ Procedimiento para lg fabricacidn de muebles
pare sltavoces y simileres, segin la reivindicacidén prime-~
ra, caracterizado por el hecho de que la fijacién del alta-
voz eén el bloque tiene lugar por medio de tornillos de ca-
beza plana aeplicados previamente a travée del plafénm, de mo
do que dicha cabeza no excede de lg superficie de dicho plg

f6n, siendo colocadas tuercas de apriete 2l ser montado el
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Bem "Pnocm)mmmo PARA LA FABRICACION DE MUEBLES
PARAAI:TAVOCESYSIMILARES".;.-----...._............

-

] A Podo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memorie que.oonsta de diez hojas, fo}iadgs ¥ meca-
nogrefisdas por una sola de sus ceras, y de 3 1lémines

de dibujos’que‘la ilustran.
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