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por VEINTE afios

cuye privilegio se solicita pars Espalia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
ROGER ANTOINE MARACHAL

de nacionalidad francesa, domicilisdo en
2 bis, chemin de Gizard, Givors, Rhdne,

Francia, relative at

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENMBALAJES"

=S m e s ==

Prioridad: Solicitud de patente en Francia
n® P.V. Rhdne 47110 de fecha 30 marzo 1966.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La mayor parte de los embalajes ligeros de msdera, em- -
pleados particularmente para el transporte y la expedicidn
de frutas y de verduras, estén comstituldos por el ensamblz
do de una pluralidad de elementos distintos unidos por me-
dio de numerosas grapas. Por su construccibén y su presenta-
cidn, estos embalajes, montados desde el momenfo de su fa-
bricacibn, ocupan un volumen muy importante durente su almg
cenaje antes de la utilizacidn, lo que, desde luego, es una

molestia para el usuErioe = = = = = = = = - . = - - - - - -

Es cilerto que existen algunos embalajes almacenables
planos, pero sus secciones plegables, realizadas de forma
tradicional por medio de hilos de acero y de refuerzosrdi—
versos, conducen a un tiempo de montaje bastante largo, de-
biendo efectuarse necesariamente este montaje de forms ma-

nual, y, ademés, son bastante carogs. = = = = = = = « = = =

La presente invencidn tiene por objeto evitar estos
inconvenientes permitiendo reducir el niimero de elementos
que constituyen el embalaje, simplificar su fabricacidn,que
por ello podré reaslizarse en miquinas automitices, y reducir
considerablemente el tiempo necesario para la configuracién

final, pudiendo reslizarse esta Gltime, igualmente, en b~
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quinas autométicas.

Para ello, la invencibn se refiere a un procedimiento
de fabricacibn de embalajes ligeros de maderz, almecenables
planos, procedimiento que consiste en realizar cada una de
las secclones plegables del embalaje por medio de una hoja
contima de madera o “chapa" desarrollada o cortadas cuyas
fibras estén inclinadas con un pequefio dngulo respecto a la
14nea de plegado prevista, hoja sobre la cual se adaptan, a
wne y otra parte de la linea citada, por encolado o psgado,
dos hojas de chapa o similares que rigidifican este hoja,
de forma que obligue & plegarla segin la linea prevista, y
congtituyen, la una, el elemento fijo y, la otra, el elemen-
to plegable de la plata, de forms que, cuando tine luger
la configuracidén definitiva del embalaje, el rebatimiento a
902 del elemento plegable slrededor de la linea de plegado
no rompe las fibras inclinadas de la hoja continua, sino que
les da, por el contrario, un ligero movimiento de torsibén y
ung elagtiocidad por torsibn que determina la unidn mecénica

entre los dos elementos plegadoSe = = w m = = = = = -~ - - -

Segln una forma mreferida de ejecucidn de le invencidn,
los elementos rigidificadores se pegan directamente sobre la
cera inferior de la hoja de chapa que presenta las fibras

inclinadase = = = = = = = - = el i

Ademés, mlgunas grapass dispuestas "flojas" encima y
cerca de los extremos de la linea de plegado, en la cars in-

ferior de log dos elementos rigidificadores, aumenten la re~
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Segln una veriante de realizacibn de la invencidn, el

elemento rigidificador que constituye la parte fija del em~
balaje se pega en la cara inferior de la hoja que presenta
lag fibras inclinadas, mientras que el elemento rigidifica-
dor que constituye la parte plegable, se pega en la cara su-
perior de la hoja citada, de modo que descanse por su_canxo
gobre esta (Qltima, despuds del plegado determinindose, el
espesor de este elemento rigidificador y plegable, en fun-
cibn de los esfuerzos verticeles a los que se someterd la

unién.. “““““““ W s e e e B B e m MR e M e MW e B e e e

Ventajosamente, se pasa una solucidn, particularmente
una solueidn scuose de cloruro de calecio, sobre la linea de
plegado de la hoja gque presente las fibras inclinadas, de
forma que se implda que se resequen estas fibras durante el

glmacenaje plano del embalajes = = = = = = = = = = = - -

La plata obtenida por la realizacibn de este procedi-
miento se caracteriza por el hecho de que la hoja de madera,
que constituye el fondo, estéd pegada sobre la cara inferior
de las hojas con fibras inelinadas, pegadas a su vez gohre
lag hojas de chapa que constituyen las cabezas del embalaje
vy tiene sus fibras inclinades en un pequefio &ngulo respecto
a la lines de plegado prevista para los lados, de forma que
constituye & su vez el alma de la seccidn plegable de estas
tltimas; unas grapess, situadas flojas y fijadas, por una par

te, en la cara inferior de los lados y, por otra parte, en
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Vel o
elementos de refuerzo pe;di 9. 21120_6_ paralelamente a las

cabezas, aumentan la resistencia mecénica de la unibn de los

1d0Se = = = = = = .- - - - e e e e e - - - e e o e

Segln una variante de realizacidn, el fondo de la pla-
5 te esta constituldo por una pluralided de lamas de madera,
inclinadas con un pequefio &dngulo respecto & la linea de ple-
gado de los lados, determinéndose sus intervalos y anchuras
de forma que log intervalos que cabalgaen sobre les lineas
de plegado de estos lados estén sensiblemente en le mitad

10. de estos QltimoBe = = = = = = = = = = = - - - - - - -~ - -

Agsi, gracias a esta disposicidn, la plata se fabrica
enteremente plaha, de formz tradicional o con méquinas auto-
métices, y después de almacenarla plana se le da forms rapi-

damentee = = = = % = - _m - - - - - - - . - .- e e - - - -

15, En cualquier caso, la invencibn seré comprendida per=-
fectamente con la ayuds de la descripeidén que sigue hacien-
do referencia a los planocs esquemfticos anexos, que repre—
sentan, a titulo de ejemplos no limitativos, dos formas de
ejecucidn de esta zona plegable y una forma de realizecidn

20, de una plata: = = = = = = = @ - = = - - - - - - =

Lag figures 1, 2 y 3 son vistas en perspectiva que musg
tran le realizacidn de una forms de ejecucidn de la seccidn

plegable} — - = = = ~ - - - - - - - - - - -

La figura 4 es, a escala aumentada, une vista en pers— |

25, pective que muestra la disposicibén de las fibras después del



plegado de esta seceibn;

lag figuras 5 y 6 son vistas en perspectiva que mes-—

tren otrs forma do ejecucidn de esta seccibn plegsble; ~ - =~

les figuras 7, 8, 9 y 10 son vistas en perspectiva que
S5e muestran la fabricacibén de una plata por medio de la utili-

zacidn de este procedimientos = = = = = = - = = - - - - -

En la figura 1, 2 representa una hoja de maderu dosa-
rrollada o chapa, que constituye la parte fija de la seccibn
plegable, ¥y 3 una chapa de madera que constituye la parte

10. plegable y situada en prolongacibn de la primera. - = = - -

Seglin la invencibdn, una chapa de madera 4, pegada so-
bre estos dos elementos 2 y 3 y que constituye el alma de
la seccibn plegeble, tiens sus fibras 4g orientadas de for-
me que determinen un pequefio &ngulo con la linea de plegado

154 provista AA', Angulo préximo a 12¢, como lo ilusira la figu-
ra 2., Asi, cuando tiene lugar el plegado a 902 de la hoja 3
alrededor de la linea de plegado AA', como lo muestra la fi-
gura 3, las fibras 4g de la hoja 4 no se rompen, como suce-
derie si fueran perpendiculares a la linea AA', sino que pre

20, sentan, por el contrario, unz ligera elasticidad por torsibn
como lo muestra la figura 4, de modo que, siempre solidarias
de los elementos 2 y 3, garantizan perfectamente la unidn

mecénica de estos dos AltiMOSe = = = = = = = & = =@ = = = = =~ -

En efecto, sunque la hoja 4 se pliegue a 902, sus fi-
25. bras 4z, gracias a su digposicidn inicial inclinada respec=

to a la linea AA' y graclas a los elementos rigidificadores
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2 ¥ 3, no son plegadas a su vez mis que en un pequefio Angu-
lo, prdximo a 17%; de modo que aungue haya una ligera sepa-—
racidn de estas fibras, estas (ltimas conservan su continui-
dad y determinan una unidn que resiste perfectamente los es-
fuerzos laterales F1 y F2 y horizontales ¥F3 y P4, y suficien
temente los esfuerzos verticales F5 y F6, que deberd sufrir

el embalaje cargado y transportado. = = = = =« = = = = = = -

Es preciso observar que la distancia d, ilustrada en
lga figura 1, que separa los elementos 2 y 3, tiene un valor
Sptimo que depende del espesor de la chapa de madera que
constituye la hoja 4; en efecto, esta distancia § determina
el radio de curvatura del elemento 4 y, por ello, el esfuer-

zo en las fibras 4g. = = = = = = = =~ B e N

La unibén asi realizade puede completarse por medio de
dos grapas 5 situadas cabalgando sobre la linea AA' y cerca -
de sus extremos, como lo muestra la figura 2, y de forma su-

ficientemente f£floja para no impedir el plegado. = = = = — -

En este ejemplo, los elementos 2 y 3 estén en un mismo
plano horizontal, pero pueden disponerse de forma diferente,

como lo musstran las figuras 5 § 6¢ = = = = = = ~ = - -

BEn esta otra forma de ejecucibn de la seccibdn plegable,
la hoja 0 alma 4 estéd reforzada y rigidificada por una hoja
6, que constituye ls parte fija del embalaje, pegeda a su
cara inferior, y por una chapa gruesa de madera 7, pegada

sobre su cara superior pero en el otro lado de la linea AAY,

Bsta disposicidn tiene la ventaja de dar una unidn que
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resiste me jor a los esfuerzos de compresidn F5, puesto que

despuds del plegado, el canto Ta de la chapa 7 se apoya so-

bre la care superior el alma 4 = = = = = = = = = = = = =

Asf, haciendo varisr el espesor de la chapa 7, es posi-
ble adaptar a voluntad la resistencia de esta unidén a los egﬁ'
fuerzos que ha de soportar el smbalaje una vez cargado ¥

transportado. = = = = = = - - - - - - - o - - - e

Las figuras 7, 8, 9 y 10 muestran la fabricacién de una
plata para frutas o verduras, obtenida por realizacidn de es

te procedimientos — =~ = = - = - = - - - - m . - - - -

El fondo de esta plata estd constituido por una plura-
lidad de lamas de chape de madera 8, cortadas en el gentido
de sus fibras, y dispuestas planas o de forma que consti-
tuyan un pequefio 4ngulo préximo a 122, respecto a las lineas
de plegado previstas BB' de los 1adoé, como lo muestra ls
figura 7. DLa anchura y los intervalos de estas lamas 8 ge
determinan de forma que los intervalos que coinciden con

las l4nsas BB' estén sensiblemente en la mitad de estas Ql-

A una y otra paerte de estas lamas 8 y en el mismo pla-
no se digponen dos chapas de madera 9 cuyas superficies se

corresponden a las de las cabezas de la platae = = = = - -

En este conjunto, mantenido en una plantilla, se dispo-
nen luego dos maderos 10 pegados en las partes laterales de
las lamas 8, en el exterior de las lineas ds plegado EBB!,

como 1o muestra la figura 8, y luego dos chapas delgadas de
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madera 12 gue constituyen el alma de las secciones plegables
de las cabezas de egbte plata. Estas chapas 12 tienen sus fi-
bras inclinadas sensiblemente en 122 respecto a las lineas
AA' y estén pegadas, cabalgando sobre esta linea, sobre la
cara superlior de las chapas 9 y sobre la cara superior de

los extremos de 1las lamas 8¢ = = = = = = = = - - - - -~ -

Dos listones 13 encolados se adeptan luego en el extre-
mo de las chapas 12 a las que refuerzan, mientres que el fon
do estd reforzado por cuatro lamas 14 pegadas a pares en las

caras superior e inferiore. = = = = = = - - - - - - - e - -

En este conjunto, prensado y calentado para favorecer
la polimerizacidn de la cola, se adaptan, por pegado o en-
grapado, los montantes angulares 15, los dos listones de to-
pe 16 bajo la plata, y los medios que permiten unir los la-
dos con las cabezas después del plegado. En este sjemplo, es
tog medios estén constituldos por dos listones 13 situados
cade uno en el extremo de cada una de las cgbezas, y por dos
uniones metélicas 17 engrapadas en la parte inferior de es-

tas cabezag, como 1o muestra la figura 9¢ = = = = = « = =« «

Algunas grapas de refuerzo 18 estén situadas a pares
en cada una de las seccliones plegables y cabalgando sobre

las 1ineas AA' y BB!'y, = = = = = = = = - e m- -

Le plata asi terminada puede mantenerse plana hasta su
configuracidén definitiva. Esta Gltima se efectla fécil y ré-
pidamente por plegedo de los lados alrededor de las lineas
BB' y por plegado de las cabezas alrededor de las lineas
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AA'3 los listones 13 se alojen asi en muesces 19 previstas
en cada uno de los montantes angulares 15, realizéndose el
enclavaemiento de la unidén de las cabezas con los lados por
medio de las unionss 17, cuyos extremos se doblan como lo

muestre la figura 10 = = = = = = = = = & ¢ - - - - - - - -

Gracias a esta disposicidn, la construceibn y la confi=- D

guracidn de 1la plata pueden efectuarse manualmente o con la
ayude de méiquinas automiticas, en funcibn de las posibilida-

des de TabricaciOne = = = @ = - ™ - - = - = - - - - - -

En este ejemplo, el fondo estd constituldo por una plu
ralidad de lamas, pero es evidente que podria realizarse por
medio de una sola hoja de chapa de madera cuyas fibres egtu~
vieran igualmente inclinadas respecto 2 las lineas de plega~-
do de los lados, de forma que constituyeran, como en este ca-

s0, el alms ds la seccidn plegable de estos ladog. — - - -

Como es evidente y como sobresale de lo anterior, la
invencibn no se limita & las finicas formas de ejecucidén que
se han déscrito anteriormente & titulo de ejemplo no limita-
tivo; abarca, por el contrario, todas las variantes de reall

Z28CilNe = = = = = = - - _-——- - - - - o e m s we owm e e

N O oA

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus te-fﬁ-

rritorios y plazaes de soberania, las siguientes: - - - - - =
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de fabricacidn de embalajes ligeros
de ‘madera, almacensbles planos, caracterizado porque consig
te en realizar cada una de las secclones plegables del émbg
laje por medio de una hoja continua de madera o "chapa',
desarrollada o cortada, cuyas fibras estén inclinadas con
un pequeilo &ngulo respecto & la linea de plegado prevista,
hoje sotre la cual se adaptan, por una y otra parte de la
linea citada, por pegado,y dos hojas de chapa de madera o sl
mileres que rigidificen este hoja, de forma que se obligue
a plegarla segln la lines prevista y que constituyen, la
unz, el elemento fijo y, la otra; el elemento plegable de
la plata, de forma que, cuando tiene lugar la configurscibn
definitiva del embalaje, el rebatimiento a 902 del elemento
plegable alrededor de la linea de plegado no rompe las fi-
bras inclinadas de la hoja continua, sino que les da, por
el contrario, un ligero movimiento de torsidn y una elasti-
cided por torsibén que determins la unién mecénica entre los

dos elementos plegrdoSe = = = = = = = = = = = = = = = = = =

2.~ Procedimiento seghn la reivindicacibn 1, caracteri-
zado porque los elementos rigidificadores se pegan directa-
mente sobre una de las caras de la chapa de madera que pre-—

genta las Tibras inclinadage = = = = = = w = = - - - - - = -

3.~ Procedimiento segiin la reivindicacién 1, caracteri-
zado vorque algunas grapas dispuestas flojas encima y cerca

de los extremos de la 1linea de plegado sobre la cara infe-
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rior de los dos elementos rigidificadores, aumentan la re-

sistencia mecénice de la unidn realizadg. = = = = = = = = =

4.= Procedimiento gseghn la reivindicacibén 1, caracteri-
zgdo porque el elsmento rigidificador gque constituye la par-
5 te fija del embalaje se pega sobre una de lag caras (e la
' hoja que presenta las fibras inclinadas, mientras qus el e-
lemento rigidificador que constituye la parte plegable se
pega sogre la otra care de la hoja citeda de forma que,des-
pués del plegado, descanse por su canto sobre egta Glbtima,
10. determinéndose el espesor de este elemento rigidificador y
plegable en funcidn de los esfuerzosg verticales a los que

s gometerd 1o UNidNe = = = = = = = = = = . - -—_——- - -

5.- Procedimiento seghn la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque se pasa una solucidn, particularmente uns solu-
15. cidn ascucsa de cloruro de calecio, sobre la lipea de plegado
de la hoja que presenta las fibras inclinadas, de forma que
se impida que se resequen estas fibras durante el almacena-

je plano del embalaje. = = = =« = = = = w - - - == - - =
6.—- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE EMBALAJES": = = =

20. Todo ello tal y como se degeribe y reivindica en la
presente memoria, que consta de doce hojas foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de tres léminags de

dibujos que la ilusiran.

BARCELONA, 29 MAR, 467
P. A, M. CURELL SUNOL
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