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El presénte invente se refiere a una alfombra afelpada
que posee una estruotura tnica en el que un multifilamente
formado por filamentos compuestos que pesesn capaoldad de ri
zade latente, constituldes por dos componentes d;ferenues, y
por filamentos corrientes de un solo oemponente, se somate a
la operascidén de afelpade ¥ después a un tratamlento posterim
con agua, calery disolventes, otCey ¥ & un método pars Lla o
ducoién de dicha elfombra. - '

Como el filemente no rizable poses un poder oubrisente
bajo, no es adecuado como hilo de nateria prima pera slfome
bras, de forma que neste ahora se ha utilizedo en gensral un
hiloe hilado'o un hilo rizado con un gran poder cubrisnte.Sin
embargoe, el hile rizado suele formar'uﬂa superficie peluda
desigual, porque en la operaéidn de afelpado la tensidn no
es uniforme y es dificil producir ﬁna alfombra con una super
ficie wniforme. Por lo tanto, los inconvenientes antes men-

cionadoes se han resuelte sometiendo un filamento compuesio

I que posee capacidad de rizado latente a una operacién de afel

pado y después a un tratamiento posterior tel ocomo hinchsxién
t0 y encogido pafa desarrollar la capacidad de rizado.

En este caso, el poder cubriente es proporcional al gra
do.dg bucleado y cuanto mayor sea el bucleado del hilo, ma -
yor;es su poder cubriente. No obstante, la tendeﬁoig a for-
mar fieltre aumenta extraordinariamente ¥ le superficie de

1a glfombra ne siempre es satisfactoria. Por otra parte, el

hile con un grado de bucleado bajo forma una superficie que

presenta ondas en la superficie del pele, pero es insuficien

te en cuanto g su poder cubriente.

El objeto del presente invento es resolver los inconve !

nientes antes menoionados ¥ proporcionar una alfombre a¢el e
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. tifilamento sin torcer o un multifilamento poco torcide de

' 3302047

da partlcular que posee una superficie ﬁnica ¥ un poder cu~

}!briente mejorado, baséndosge en la diferencia de oapacidades
i de rizado de los fllamentos que constituyen la alfoabra.

i
‘I . El objeto antes mencionado pueds 1ograrse afe¢panao

:'u; multlfllamento poco foreido o sin forcer, constltuido por|
filamentos compuestos que poseen capacidad de rizada _utente
‘que.estén formados por dos polimeroérlineales sintéticos ter:
frmoplésticos & filamentos de un componenﬁe; y en el quelhﬁ;qﬁ
gipoi'cidn de los filamentos compuestos en el mul%if;laﬁento,
dada por la siguiente f£érmula (4) es de 30 a 90 %, sobre un
tejido de base bara formar pelos de alfombra y despuis some—
tiendo la alfombra resultante & un tratamiento térmico o a
un tratamiento de hinchamiento para desarrollar la capacidad

de rizado latente de dicho filamento compuesto de dos compo—~
nentes de una menera totals.

L x100. . ' ()

m@T + ndo . .
En la férmula anterior;

m ¢ Nimero de f£ilementos compuestos

! n 3 Nimero de filamentos de un componente
di : Denie: del filamento compuesto individual -
dy : Denier del filamegto de un componente individual

En el presente invento, es preferible utilizar un mul

menos de‘100 vueltas'por metro, preferiblemente de menos de
50 vueltas por metro, que estéd constituldo por filamentos cox
puestos de dos componentes con capacidad de rizado latente y
filamentbs corrigntes de un componente. Cuando el nimero de

gvueltas es mayor, no solo se perturba la capacidad de desarrg

1lo de rizos sino que tampoco se forman bucles en el filamen-—
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to no rizable, de forma qie no es adecuado para 6l presente

invento. ‘ ‘
El. filamento compusesto de dos oomponentes con capa~

¢ldad de rizado latents que constituye el multifllamento an-

tes mencilonado, puede'obtenerse fund;endo por separauo‘dos

polimeros'linéales sin%éticos termopléstioos, con diféféntes

‘capacidades de rizado ouando ge han tratado térmicanente o

|| eon agentes de hlnchamlento h'g extruyéndolos simulténeamente

a través de un orificio comin pera formar un filamen’o tnitg

jrio en el que los dos polimeros citados estén unidos y e ex

tienden excéntricamente uno junto & oFro o en forma de Vaina
v é4nima & lo largd del eje del filamento. Los polimeros li-
neales sintéticos, termopléstlcos, para formar estos filemen

to8g, pueden seleccionarse adecuadamente entre los polimeros

'formadores de fibra de todos conocidos, tales como-poliami-

daé, poliésteres, poliacrilonitrilos;gpqliolefinas, haluros

de polivinilo ¥ haluros de polivinilideno, segin el objeto a

'que ge destlnen.

Bl multifilamento utilizado en el presente invento pus
de sexr producido doblando los filamentos compuestos de dos
componentes que poseeﬁ capgcidad de rizado latente con fila-
mentos de un componente ordinarios o hilando simulténeamente
estos filamentos a través de una hilera especial y recogien-
do en una bobina los filamentos resultantes formando un pagus

tes Ademds, pueden obtenerse alfombras afelpadas con divers

sos agpectos 'y cargoteristicas diferentes a voluntad, varian

do la relaeiéane mezcla de filamentos compuestos a Lilamen—|.

tos de un componente ¢ variando la counstitucién de deniers

de ambos filamentos adecuadamente, pero la proporoidn de los

i filamentos compuestos en los multifilementos, dada en la fér
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~zado es giffcil realizar el aefelpado, de forma qué el desa~- .

mule (A) debe ser de 30 z 90 %, preferiblemente de 40 a 80%
Cuando el valor de la férmula (A) es inferior al 30 %, los
filamentos compuestos estdn regidos por los filamen#gs‘de
un componente, de forma que agquéllos no pueden presénfér ea
pacidad de desarrollo del rizo y no puede obtenerse'dﬁ Do-
dex cubriepte satisfactorio. Pox otra-parte, ouando‘él va-
lor de la f£érmula (A) es demasiado alto, puede obteierse wn
poder cubriente suficientemente elevado, pero aumensa la ten
dencia a la formacidn de fieltro y, ademds, disminuye'el
efecto de formacién de bucles en la supérfioie del »elo por
los filementos de un componente, de manera que desuparece 1d
caracteristica del presente invento.

Es necesario que los_filamentos éompuestos de dos com-
ponenfes utilizados en ¢l presente invento posean capacidad
de rizado latente pero no es precisc necesariamente gque di-
chos filamentos manitengen un estado totalmente sin rizar, si
no que pusde desarrollarse una parte de la cepacidad de rizg
do laterte para formar algunos'rizos. En la zalfombra gque
constituye el ﬁroducto fingl debe désarrollarse toda la ca—~
pacidad de rizado latente, pero también puede desarrollarse
del 3 al 50 % preferiblemente del 5 al 30 %, de la capaci~
dad de rizado latente antes de la operacidén de afelpados Sin

embargo, como se ha mencionado antes, en un filamentio nuy i

rrollo del rizo antes de la operacidn de afelpado dehe ser
pieliminar ¥ la cantidad de rizo desarrollado debe ser infe.
rior al 50 % Este desarrollo preliminer del rizo proporcio
na ventajas itales como la fﬁoilida& para desexrrollar el ri-
zado priﬁcipal después del afelpade jueao sritarse una

solidificacilbn excesiva de 1la alfombra obtenida.
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Egto es, si los filamentos se encogen intensamente en
la operaoién prinéipal de desa.rrollo de los rizos, lé'alfom
bra obtenlda probablemen*l:e se pondrd dura, nientras gue si
leos filamen'bos ‘se rizan previamente, el entogido es ba 20, e
forma que la alfombra obtenida es muy voluminosa y elasvica.

El porcentaje de rizado del'filamen'to compuesto'% de dos

componen-ées puede obtenerse de-la sigulente forma. Il fila=-

N mento compuesto, de dos componentes, de 3000 daniers,éa el

que todavia no se ha desarrblladp el rizo, se trata 2ou agua
caliente a 100°C durante 10 minutos bajo ‘carga nula y se se-
‘¢z al aire. A con"qinuaci&n, se mide la longitud del.filamen~
1:6 rizado (Igy) bajo carga nala y'después se somete el fila-w
imento rizado & una carga de 1 kg y se de‘berm:ma la longitud
‘el filamento al cabo de un minuto ( Iyde.

El poreen-baje de rizado saturado se determins median-

te la siguiente férmulas . . '
[(.1;1 - 1,0)/51] x 100 (%) (B
Se determina el porcentaje del filamento de dos componentes
preva.amen'te rizado en la misma forma descr:.ta a.ntes pero no
se real:l.za el mratam.en’so con agua calien'be v después se Qi-
vide el valor de dicho porcentaje por el porcentaje anterior|’
de rizado saturado y se multiplica por olen para obiener el
porcent_a;]e de q.esarrollo del rizo debido &1 rizado prel:.mi-e
nar. - - ' '

El rizo preliminar puede desarrollﬁrse introduciendo
el filamento compuesto no rizado o el multifilemento consti~
{tuldo poi: filamen'bo compuesto y filamento de un componente el
una zoné. de calefaccién, a velocidad constantey p;a.ra desarxro-

' 1laxr parcialmente los rizos en los filamentos mediants lc ag

;oi6n de oalor seco, vapor ocaliente, o oalor himedo, sacando--
|

i
't ’
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‘dibdujo que se acompafia en el que:

f
.hotablemente lujosos que no se han obtenido en las alfombras

1os filamentos parclalmente rizados 2 una velooidad menor que
|v
1a velocidad de alimentacién y después recogiéndolos en una i

boblna. . : .

<
11

& ©La. temperatura de calefaccidén estd determinada por
los tipos de polimero que consitituyen el filamento, la veloc"
dad de paso del filamento, el tiempo de calefaccidn, euc. La
proporolén de sobrealzmentaomén se establece adecuadamente te
niendo en ocuenta el porcentaje de rlzado preliminar.

f‘ Ia" operacidn de formacidén del pelo por afelpadc uvl mul
tlfllamento sobre el tejido de base ge realiza szguieddo un
método convencional y uillizando una mﬁquina prev1amentu cono
pida. Cuando la alfombra afelpada asi obienida se trata con
%alor, agua y agente de hinchamiento hasta que se realiza por
Lompleto la operacidn principal de desarrollo del rizo del £fi
1amento compuesto de &os componentes en el pelo, puede obte-
?erse ung alfombra de 1ugoso aspecto en la que los filamentos
ée un componente afarecan en forma de bucles en la superficié
i .

de 1la alfombra.

ki

j Para comprender mejor el invento, se hace referencia al

. La Figura es uma seccién transversal de la alfombra afol
pada de acuerdo con esta invenciéne :
! Refiriéndonos a la Figura, 1 indica el filamento com -

éuesto que posee capacidad de rizado latente, 2 indica un fi-

|
lamento de un componente no rigzado y 3 indiea una tela de ba=-

se para el afelpado. En los articulos de acuerdo oon el inven
to, el filamento no rizable 2 aparece en forma de bucle en la

|l
superficie del pelo para proporoionar un aspecto y un tacto

;corrientes, mientras que el filamento 1 que posee capacidad

i
>
!
!
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. lenisoftalamida y con un grado de polimerizacién medio de 194

|ra ser hiledos -conjugadamente, a igualdad de pesos ¥y de velo

1pra. tiene una seccién transversal en forma de Y, para oblener

-8 -~
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de rizado latente se riza con el tratamiento posterior para

proporeionar un alto poder cubriente.

Si el fllamento con capao:.dad de rizado laten*ba que se
va a ukilizar en & alfombra de la invencién {iene una ‘capa~
cided de rizado parficularmente elevada, la cantidad c}e‘pelo
puede reduc:l.i-se'a medida que auﬁen‘ta el podexr eubrien'isé, de
forma que pueden reducirse los gastos de manufacturss "

Ios siguientes ejemplos se dan para ilustrar el presen- -

te inventos En los ejemplos las par'be.s se dan en DPesos -

EJEMPIO 1
E1l nylon-G con un grado de pol:imerizaoién med...o de 162
recibe la denominacidén de polimero A. Un copolfmero consti-

tufdo por ‘90 partes de nylon-6 y 10 partes de polihexameti-

recibe la denominacién de polimero Be. Ios polimeros A y B se

funden separadamente y se introducen en una hilera comin pa~

cidades,a través de bombas rotatorias independientes. Se wna
y se conjugen inmediatamente antes de un orificio de la hile-

ra y después se extruyen a través del orificio, cuya aberiu-

un filamento denominado -brilo'bular., en el que ei polimeroc A
ooupa dos 1lébulos de la seccién transversal y el polimero B
ocupa el otro lébulo y una parte importante del centros, 4 om
tinuacidén el filemento extruldo se enfria, se recoge en una
bobina mientras se aceita ¥y después se estirs; hasta 2,9 ve—V
ces su longitud original s la temperatura embilente, mediante
una méquina de estirado y recogido, para obiener un multifi~

lamento C sin torcer con una elevada capacidad de rizado la-
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tente y un denier total de 1500 deniers y constituldo por
100 filamentoss EL porcentaje de rizado satuégdo del filamen
' 50 es del 60,; % Por otra parte, un. hilo filamentose twrilo-|-
bular estirado de 1500 deniers/100 filamentos constitﬁido 80
lamente por nylon~6 es denominado filamento D. Gada uno de
log filamentos CyDase doblan al mismo tiempo que se apllca
una torsién de 30 vueltas por metro para obtener el [ilgmenw
| 0 E con el que se froduce una alfombra afelpada. En este ca
80, ol afelpado se realiza con un almero de galgas (pasada)

i de 6/pulgada (2,4/0m), un némero de mellas de 7/bu1aada
(2,8/cm) y una longitud del pele de 18 mm y después le alfonm

Jbra resultante se sumerge en agua ca}iente a 6000 gin cortar
Elos bucles y a continusoidn se eleva éradualmente la tempers
\tura & 100°C en 30 minutos y se mantiene dichs temperstura
durante 30 minutos para desarrbllar totalmente los rizes. A
continuacién ls alfombra se enfria y se sumerge en un bafio

de tefiido a 30°C, se eleva la ‘temperatura graaualmenue a

70°0 en 60 minutes y después la alfombra se lava, se seca ¥

se forra pars obtener un producto para alfombras F que tiene

una superficie muy complicada. Es decir, el filamento rizedo
de dos componentes estd adherido fuertemente a la base y dig
tribuide y el filamento de un componente ne rizaedo se eleva
Yy oée eh forma de bucles, de manera que la'superficie tiene
una estruotura dobls y un aspecto suntuogoe.
' EJENPLO 2

El filemento C obtenido en el Ejemplo 1 se pasa a tra-
vés de un tubo metdlico calentedo a 180°C, Ge 80 om de longi
ttud Y 4 um de didmetro internoc, a una velecidad de alimenta-
icién de 60 m/minute y una velocidad de salida de 40 m/minuto
ipara obtener un filamento rizado preliminar G EL filamento

|
]
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‘ra obtener un producto para glfombras He E1 producto H obte~
‘nido tiene un tacto muy suave y una graﬁ elasticidad y ads -
nés el filemento rizado de dos componentes se adhiere fuerie
*' mente ¥y se dié'bii'buye sobre toda la alfombra y, debido & su

| »izo, tiene poco lusire. Sin embergo, el filemento de un com

Por lo tanto, la alfombre presents un aspecto lnico, compli-

| eado y suntuosoc.

| A ¥ se recogen en un paquete sobre uﬁa bobing.

deja durante__'glt horas bajo carga nule, en una ¢dmarg con una
huinedad reletive del 65 % a 25°C, despuds de lo cual el por—
oeirl:é.;je de rizado resulta ser 5,4 % Por lo ténto, entz:o el
rizaedo latente, el porcentaje de desarrolle preliminer del
rizo es el siguientes p
. (5,4/63) x 100 = 8,57 % C
El filemento G y el filamento D descrito’ en el Ejemplo
1 se doblan para obtener un multifilemento con la misue cong
'§;i.1:uci6n y nimero de vueltas que el del Ejempl;> 1e L conti-
nuacidén, el multifilamento obtenido se somete 2 las '6pe§raci_9_

nes de afelpado, deserrollo del.rizo, tefiido, secado y forraz

do en condiciones:iguales a las desoritas anteriormente, pa-

ponente se eleva y cae en forma de bucles sobre la superiicie.

de 1la alfombra que no tiene rizo y da un excelente 1i::s'tre.

_ - EJEMPIO 3
A través de _u.:aa hilers comin se extruyen simulidneamen
te filamentos compuesios de dos componentes, oonsti‘huidos or
‘el polimero Ayelpoliﬁero-B desoritos en ol Ejemplo 1 y fila

mentos de un compopente congtituidos solamente por polimexrc

Todos los orificios +tilenen una seccidn transversal ex

forma de Y. Ios filamentos sin estirar ebtenidos se estiran
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. hasta 2,6 veces su longitud original en uns méquina estira-

| 1a velocidad de salida es de 35 m/minuto. Se saca el Filamen

' plo 1 para obtener dos productos para alfombras K y L, res—

doxra recogedora y dgspués s6 recogén en la méquina sin tor-
cerlos, para obténer un multifilemento J, pricticamente sin
tofcer, constituido por 120 filamentos de dos compoﬁénﬁes de
15‘deniers y 80 filamentos de un componente de 15 danierse

El filamento J se somete a un tratemiento preliminar de de-
sarrollo del rizo en le forma descriiz en el Ejempla 2~ En .

este caso, la veleocidad de alimentacién es de 50 m/hinuto.y

to'dé'dos'componentes del multifilemento obtenido y se dster
mina que el porcentaje de desarrolle preliminar de le capaci
dad de rizado latente es de 14,5 % Dichoe multifilarento y
el multifilamenfo a2l gue se ha apiicadb una torsién de 50

vueltas por minuto se traten en la forma descrita en el Ejen

pectivementes EL producto K es similar al producto obienido
en el Ejemple 2 y 81 producto L es similar al producio obie
nido en el Ejemﬁlo 1 y embos tienen una mayor elesticidad y
un aspecto complicado y suntuosc.

En resumen, la Patente de Invencién que se solici-

ta, recaerd sobre las siguientes:
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lamento compuesto individual y d2 es el denier'del filaemen=-
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- REIVINDICACIONES -

1. Un método para la produccidn de unﬁ alfombra
gfelpada»con una estructura de doble sqperficie'y un aspec-
o dnico, caracterizado por afelpar sobre el'téjido tde base
de la alfombra un multifilamento poco torcido o sin torcer
constituido por un :ilémento compuesto que poéee capacidad
de rizado latente y estd formado por dos polimeros’lineales
sintéticos termoplésticos & un filemento de un componente,
para formar el pelo de la alfombra y después éometer la al-
fombra & un tratamiento térmico o a un ﬁrétamiento.de hin-
chamiento para desarrollar totalmente los rizos.de dicho
filamento compuesto. ) |

2., Un método segin la Reiviﬁdicacién 1, caracteri-
zado porque dicho filamento compuesto estd contenido en el
multifilemento citado en una proporcion del 30 al 90 %, cal
culada mediante la férmula siguiente: .

‘ md,
mdi‘ + nd,

donde m es el nimero de filamentos compuestos, n es el ni~

x 100 (%),

mero de filementos de un componente, d, es el denier del £il -

to de un compongnte individual. _

3. Un método segin la Reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque dicho filamento compuesto esta dont,epido en di-
cho multifilamento en una proporcién del 40 al 80 %, calcu-
lada mediante la férmula siguiente:

mdl

mdl + nd2

x 100 (%)1

donde m es el nimero de filamentos compuestos, n.es el ni-

mero de filamentos de un componente, d, es el denier del fi
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ciones 1,2 y 4, caracterizado porque el mimero de vueltas

lamento compuesto indificual y d2 es el @énie del filamento
de un componente individuwal.
4, Un métodd segin la Reivindicacién 1, caracteri-

zado por desarrollar previamente, antes de la operacién de

afelpado, del % al 50 % de la capacidad de rizado latente
del filamento compuesto.

5. Un método seglin cualgquiera de las ReiVindicaf
ciones 1 a 3; caracterizado por desarrollar prgviamente, an|
tes de la operacidén de afelpado, del 5 al 30 % de la capa~-
cidad de rizado latente del filamento compuesto.

'6. Un método segliin cualquiera de las Reivindica-
ciones 1,2 y 4, caracterizado porque el nlimero de vueltas
del multifilemento es de 0 a 100 vueitaé poxr metro.

7. Un método segin cualquiera de las Reivindica-"

del multifilamento es de O a 50 vueltas por metro.
8. Un método segin cualquiera de las Reivindica-
ciones 1, 2 y 4, caracterizado porque dicho multifilamen-

to se produce hilando un filameto compuesto formado por dos

polimeros lineales sintéticos termoplédsticos y con una capa
ciad de rizado latente y un filamento de un componente a
travég de un orificio comin simulténeamente y después reco-
giendolo en una bobina fomndo un manogjo. .
9. Un método segin cualquiera de las Reivindica—
clones 1, 2 y 4, caracterlzado porque el filamento compues-
to y el filamento de un componente citados estan formados
por polimeros lineales sintéticos, termoplastlcos, forma~
dores de fibra, seleccionados entre el grupo formado por
poliamidaé, poliésteres, ﬁbliécrilonitrilos, poliolefinas,

haluros de polivinilo y haluros de polivinilideno.
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10. Un método segin cualguiera de las Reivindica-

ciones 1, 2 y 4, caracterizado porque'el filamento compues-
%o y el filamento de un componente citg@os'eétén formados
por poliamidas. |

11. Un método segin cualquiera de las Reivindica=
ciones 1, 2 y 4,-caracﬁerizado.porque por lo menos uno de
dichos filamentos comﬁuesto.y filaménto de un componente es
un filemento trilobular., )

12. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:

"UN METODO PARA I4 PRODUCCION DE UNA AIFOMBRA AFEIPADA CON

UNA ESTRUCTURA DE DOBIE SUPERFICIE".
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de catorce péginas

mecanografiadas y -dibujos adjuntos.

' Madrn.d 12 de abril de 1. 96‘7

" BERNARDO UNGRIA
P.D.,

v ———..

- .!‘
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