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E ste invento se r e f ie re  a l a  fab ricac ión , 

de modo continuo, de p ie le s  de gamuza a r t i f ic i a l e s  

s in  fo r ra r , especialm ente de ce lu lo sa  regenerada 

a lveo la r y dotadas de una re s is te n c ia  tran sv e rsa l 

5. sensiblem ente igual a l a  re s is te n c ia  lo n g itu d in a l.

Mod. 113
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Un procecítini4nro a© fab ric ac ió n  conocido de 

estos a r t íc u lo s ,  co n sis te  en formar sobre una t e l a  mó­

v i l ,  una napa de p asta  de v iscosa  que contenga mate­

r ia le s  poróforos y f ib ra s  de re fuerzo , obteniéndose 

5. e s ta  napa por d isp o sic ió n  en capa delgada de una masa

de p asta  conducida sobre l a  t e l a ,  por frotam iento tran s  

v e rs a l, de modo que l a s  f ib ra s  se encuentren orientadas 

en e l  sentido  de l fro tam ien to , y estas  f ib ra s  se des­

o rien tan  inmediatamente, por l a  acción de un ro d illo , 

10. sobre l a  napa de p a s ta , que g ira  a una velocidad p e ri­

fé r ic a  superio r a l a  velocidad de desplazamiento de l a  

t e l a ;  l a  napa a s í  formada se somete finalm ente a lo s  

tratam ien tos c o rrie n te s  de regeneración y de terminado.

Otro procedimiento conocido de fab ricac ió n  

15. del género de a rtíc u lo s  mencionado, consiste  en formar

una napa de p a s ta , por ex tru s ión  mediante una h i le r a ,  

dando una o rien tac ió n  lo n g itu d in a l a la s  f ib ra s  de re ­

fuerzo, y en d eso rien ta r a continuación la s  f ib ra s ,  

por frotam iento tra n sv e rsa l e je rc ido  sobre l a  napa an- 

20. teriorm ente formada, s in  dism inución del espesor, y

que se somete inmediatamente a lo s  tratam ien tos co­

r r ie n te s  de regeneración  y de terminado.

Dichos procedimientos no proporcionan s a t i s ­

facción  completa para  una fab ricac ió n  rac iona l de lo s  

25. a rtíc u lo s  considerados.

E ste  invento t ie n e  por objeto e v ita r  estos 

inconvenientes y , para  este  f in ,  propone un procedi­

miento a l a  vez que un d isp o sitiv o  para l a  ap licac ión  

p rá c tic a  de dicho procedim iento, que da o rigen  a una 

30. fab ricac ión  de p ie le s  de gamuza a r t i f i c i a l e s  en condi-
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ciernes sensiblem ente mejoradas con respecto  a la s  d is­

posiciones a n te r io re s .
De acuerdo con este  inven to , e l procedimienr- 

to  de fab ricac ió n  de p ie le s  de gamuza a r t i f i c i a l e s ,  no 

fo rrad as, especialm ente de ce lu lo sa  regenerada y que 

ofrezcan una re s is te n c ia  tra n sv e rsa l sensiblemente 

igua l a l a  r e s is te n c ia  lo n g itu d in a l, es no tab le, espe 

cialmente por dep o sita rse  sobre un elemento móvil, por 

ejemplo, una t e l a  tran sp o rtad o ra , f i l e t e s  pa ra le lo s  de 

pasta  de una long itud  igua l a l a  anchura deseada de l a  

p ie l  de gamuza, y porque lo s  f i l e t e s  se obtienen por 

ex trusión  de una p a s ta  c o n s titu id a  especialm ente por 

v iscosa , m ateria l poróforo y f ib ra s  de refuerzo , y 

porque la  ex tru sión  proporciona a la s  f ib ra s  conteni­

das en l a  p a s ta , una o rien tac ió n  en e l  sentido lo n g itu  

d in a l de lo s  f i l e t e s ,  a  consecuencia de lo  cual los 

f i l e t e s ,  por s e r  p a ra le lo s , experimentan una exposi­

c ión  o despliegue que provoca, por una p a rte , l a  so l­

dadura de lo s  f i l e t e s  y , por o tra  p a r te , l a  deso rien ­

ta c ió n  de la s  f ib r a s ; l a  napa a s í formada se conduce 

a continuación, por e l  elemento m óvil, hacia  lo s  baños 

hab itua les de regeneración  y de t e rminado»

E ste inven to , se r e f ie re  también a un dispo­

s i t iv o ,  para l a  ap licac ió n  p rá c tic a  del procedimiento 

a n te rio r  notable especialm ente por comprender, colgan­

do sobre un elemento tran sp o rtad o r, t a l  como una t e l a ,  

h i le ra  de ex tru s ió n  en forma de to lv a  unida a un 

origen de p a s ta ; e s ta  h i le r a ,  por una p a rte , e s tá  mon­

tada móvil en movimiento de vaivén por encima de l a  

t e la ,  en un soporte a su vez suscep tib le  de desplaza-30.
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mientos angulares de acuerdo con. un eje  perpendicular 

a l a  t e l a  y ventajosamente p ro v is ta , por o tra  p a rte , 

de medios co rtan tes  adaptados para seccionar lo s  f i ­

le te s  de p asta  a l  n iv e l de lo s  o r i f ic io s  de extru­

sión , a l a  vez que se disponen medios para ordenar 

lo s  desplazamientos respec tivos de dicha h i le r a  y de 

su soporte , para  c o n tro la r  e l  caudal de l a  p asta  y , 

eventualmente, c o rreg ir  e s te  caudal, a s í  como para 

transform ar, después de l a  h i le r a  c ita d a , lo s f i l e t e s  

10. depositados sobre l a  t e l a ,  en una napa de espesor pre

determinado, a rra s tra d a  por d icha t e l a  hacia  lo s  t r a ­

tamientos indicados.

De acuerdo con una c a ra c te r ís t ic a  de l d is­

p o sitiv o  de acuerdo con e s te  invento, e l soporte de 

15. h i le r a  e s tá  co n stitu id o  por dos coronas coax iales,

una f i j a  en un b a s tid o r que encabalga la  t e l a  recep­

to ra ,  y e l o tro  su scep tib le  de ro tac ió n  y equipado 

para  l le v a r  guías p a ra le la s  de una d irecc ión  diam etral 

en la s  que puede desplazarse l a  h i le r a .

20. Con una d isp o sic ió n  de esta^oaturaleza, para

una velocidad de avance dada de l a  t e l a ,  por una o rien  

ta c ió n  y una velocidad de desplazamiento adecuados de 

l a  h i le r a ,  es posib le  d ep o sita r perpendicularmente a l  

sentido  de avance de l a  t e l a ,  f i l e t e s  de pasta  para- 

25. le lo s  en tre  s í  y cuyas f ib ra s  e s tán  orientadas en e l

sentido lo n g itu d in a l de lo s  f i l e t e s .

De acuerdo con o tra  c a ra c te r ís t ic a ,  después 

de l a  h i le r a  se acopla un d isp o sitiv o  de con tro l de 

alim entación, constitu ido  por una cé lu la  fo to e lé c tr ic a  

30. adaptada para c o rre g ir  automáticamente variaciones
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eventuales en e l caudal de l a  h i le r a .  Mas a l i a  del 

d isp o sitiv o  de co n tro l, en e l sentido  de desplaza­

miento de l a  t e l a ,  lo s  f i l e t e s  de pasta  a s í  deposi­

tados, se aplanan para  formar una napa; ventados amen 

t e ,  e l aplastam iento de lo s  f i l e t e s  se re a liz a  en l a  

p a rte  term inal de l a  t e l a  tran spo rtado ra , por media­

ción de un ro d il lo  e s tr ia d o  dispuesto  por encima del 

tambor de arro llam ien to  de l a  t e l a .  El ro d illo  e s t r ia  

do, de a l tu ra  regulable con respecto  a l  tambor, o fre­

ce además l a  ven ta ja  de formar napas de espesores va­

r ia b le s  a voluntad l a  de d eso rien ta r la s  f ib ra s  de 

refuerzo previamente o rien tadas en e l sentido tra n s ­

v e rsa l de l ta p iz .

Se comprende que e s te  d isp o sitiv o  ofrece nu­

merosas posib ilid ad es para l a  obtención de p ie le s  de 

gamuza a r t i f i c i a l e s  no fo rra d a s , de celu losa  regene­

rada dotadas de una re s is te n c ia  tran sv e rsa l sen sib le ­

mente igua l a l a  r e s is te n c ia  lo n g itu d in a l.

O tras c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas de este  in ­

vento, se desprenderán desde luego de la  descripción  

s igu ien te  f a c i l i ta d a  únicamente a t í t u lo  de ejemplo, 

con re fe ren c ia  a  lo s  d ibujos adjuntos, en lo s que:

La f ig u ra  1 es una v is ta  esquemática, en 

perspec tiva , de una forma de construcción del d isposi­

t iv o , de acuerdo con e s te  invento .

l a  f ig u ra  2 rep resen ta , en p lan ta , l a  t r a ­

y e c to ria  seguida por l a  h i le r a  durante un movimiento 

de vaivén.

l a  f ig u ra  3 es una sección dada por l a  l ín e a

30 I I I - I I I  de l a  fig u ra  1 , y
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l a  f ig u ra  4 es usa v is ta  desde l a  pa rte  

superio r del p l a t i l l o  y de l a  h i le r a .

T3n e l  t ip o  de construcción  elegido y repre­

sentado en l a s  f ig u ras  1, 3 y 4 , e l d isp o s itiv o , de 

acuerdo con e s te  inven to , comprende una h i le r a  in d i­

cada en conjunto en 10, que se acopla de cualquier 

modo conveniente a un generador de p a s ta  no represen­

tado . Esta h i le r a  e s tá  c o n s titu id a  por una to lv a  11 

de forma general trap e zo id a l, que t ie n e , en su p a rte  

in fe r io r ,  uno o v ario s o r i f ic io s  de sa lid a  12 de sec­

ción  regu lab le  a voluntad, ofreciendo a s í  l a  posib i­

lid ad  de e x tru ir  f i l e t e s  de secciones d is t in ta s .

l a  h i le r a  10 e s tá  montada desplazabísmente 

en un soporte o p la to  indicado en 13, a su vez soste ­

nido por un b a s tid o r 14, que encabalga l a  rama supe­

r io r  de una t e l a  tran spo rtado ra  15 que c irc u la , por 

su rama in f e r io r ,  en un depósito  16 para  lo s  t r a t a ­

mientos c o rr ie n te s .

E l soporte de h i le r a  13 e s tá  constitu ido  

por una prim era corona f i j a  18 sobre e l b a s tid o r 14, 

y por una segunda corona 19 montada de cualqu ier modo 

conveniente, rotativam ente en l a  prim era corona. E sta  

segunda corona l le v a , por medio de sostenes 20, guías 

21, 22 d ispuestas a uno y a o tro  lado de un diám etro, 

en la s  que l a  h i le r a  10 puede desplazarse merced a 

una vaina d eslizab le  23 a que e s tá  asociada.

lo s  topes 24 desplazables en la s  guías 21, 

22 e s tán  destinados a l im ita r  lo s  desplazamientos de 

l a  h i le r a  10 de acuerdo con la s  necesidades.

En l a  vaina 23 se dispone, rígidam ente, un
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c ric  o im pulsor 25 destinado a medir lo s  desplazamienr- 

tos en vaivén  de l a  h i le r a  en la s  gu ías, m ientras que 

un segundo c r ic  o impulsor 26 acoplado, por ejemplo, 

a l  a n te r io r , se d estin a  a asegurar lo s  desplazam ien­

to s angulares de l a  segunda corona alrededor de un 

e je  de ro tac ió n  v e r t ic a l  representado en 27; e ste  se­

gundo c r ic  o impulsor 26 se su je ta  de cualqu ier modo 

conveniente, por ejemplo, en una p laca  28 que a l a  vez, 

constituye un plano de soporte para  e l primer c r ic  25.

Ventajosamente, l a  h i le r a  hacia  sus o r if ic io s  

de ex trusión , e s tá  dotada de medios co rtan tes indicados 

en 30, que comprenden esencialm ente una p laq u ita  31 y 

móvil por medio de un c ric  32, en una d eslizadera  33 

so lid a r ia  de l a  h i le r a .

Mas a l lá  del conjunto antes d e sc r ito , se d is  

ponen medios de con tro l de alim entación de l a  p as ta , 

co n stitu id o s , por ejemplo, por una c é lu la  f o to e lé c tr i ­

ca 35 que forma p a rte  de un relevador y se h a lla  d is ­

puesta a l a  a l tu ra  de l a  rama superio r de l a  t e l a  y 

muy cerca  de un ro d illo  36, cuya u til id a d  aparecerá 

más^delante, situado  en l a  v e r t ic a l  superio r de un tam 

bor 37 sobre e l cual c irc u la  l a  t e l a  transportado ra .

EL ro d illo  36, ventajosam ente, e s tá  e s tr ia d o , y se mon 

ta  regulable en soportes no representados, para formar 

con l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de l a  t e l a  una separación 

que define e l espesor de l a  napa.

El funcionamiento del d isp o sitiv o  a n te rio r­

mente d e sc r ito , es e l s ig u ien te : con re fe ren c ia  más 

especial a l a  f ig u ra  2, se observa que al p rin c ip io  

del c ic lo ,  la  h i le r a  10 ocupa una posic ión  indicada30
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,ón lo tiO id ^ l

30.

en E; en función  S &  M  ■frélofciüEfadVde desplazamiento 

de l a  t e l a ,  y  de l a  velocidad de avance de l a  h i le r a  

en sus gu ías, e l  c r ic  o impulsor 26 o rien ta  dicha h i­

le r a ,  por ejemplo, de acuerdo con una l ín e a  de despla 

zamiento represen tada en 40. A sí, desde e l  punto E a l  

punto E* correspondientes a l  movimiento "avance" o 

" id a" , l a  h i le r a  deposita  uno o vario s f i l e t e s  F  so­

bre l a  t e l a  que, a causa de regulaciones cuidadosas 

se depositan  perpendicularm ente a l  e je  de avance de 

l a  t e l a .  En e l  punto E*, lo s  medios de co rte  en tran  

en acción y co rtan  lo s  f i l e t e s  a l a  s a lid a  de lo s  o r i­

f ic io s  de ex tru s ió n . A causa del movimiento de " re to r­

no" o v u e lta , e l  c r ic  26 se acciona de nuevo en e l sen 

tid o  co n tra rio  a l  a n te r io r , y un va lo r ig u a l, lo  cual 

provoca l a  ro tac ió n  de l a  corona p o r ta -h ile ra  19 a l­

rededor del e je  27.

Desde e l  punto E" a l que se conduce, l a  h i ­

le r a  sigue una tra y e c to r ia  indicada en 41 y que term i­

na e n E " ; como anteriorm ente, l a  h i le r a  deposita  sobre 

l a  t e l a  uno o varios f i l e t e s  separados de los an te­

r io re s  y p a ra le lo s a esto s ú ltim os.

E l c r ic  26 funciona de nuevo para l le v a r  l a  

h i le r a  a su punto i n i c i a l  de p a rtid a  E, y se  in ic ia  

un nuevo c ic lo .

Se obtienen a s í  sobre l a  t e l a ,  f i l e t e s  de 

p asta  42 ( f ig u ra  1) regularmente separados y dispues­

to s  perpendicularmente a una p a rte  y a o tra  de l e je  

de l a  t e l a  tran spo rtado ra .

lo s  f i l e t e s  de p asta  42 a s í  depositados en 

l a  t e l a ,  t ie n e n  sus f ib ra s  de refuerzo orien tadas,
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según e l  e je  de lo s  f i l e t e s  y son a rra strad o s por de­

lan te  del aparato de con tro l 35 y luego en tre  lo s  ro ­

d illo s  36 y e l  tambor 37; e l ro d illo  36 g ira  a una 

velocidad l in e a l  ig u a l a l a  velocidad de desplazamien 

to  de l a  t e l a .

Se observará que a este  n iv e l, l a  cantidad 

de p asta  colocada sobre l a  t e l a  se dispone de modo 

que forma, an tes del ro d illo  36, un ro l lo  de pasta  

43 destinado a f a c i l i t a r  l a  soldadura de lo s f i l e t e s ,  

a l a  vez que re g u la riz a  l a  capa depositada. EL ro l lo ,  

b ien  v is ib le  en l a  f ig u ra  4 e s tá  situado a l n ive l de l 

aparato de co n tro l y cuando rebasa un espesor máximo 

predeterm inado, e l aparato de con tro l reacciona por 

medio de un relevador sobre l a  masa de p asta , para 

red u c ir e l  volumen de lo s  f i l e t e s ;  e s te  relevador pue­

de disponerse para  ac tuar sobre e l caudal o gasto de 

l a  bomba y/o sobre l a  cadencia del c ic lo  de deposito 

de lo s f i l e t e s .

Por e l  c o n tra rio , cuando e l  ro llo  o masa de 

pasta  l le g a  a se r  menor que un v a lo r mínimo p rede ter­

minado, l a  reacc ión  de l a  c é lu la  se traduce en un au­

mento de volumen de lo s  f i l e t e s  depositados.

Más a l l á  de l ro d illo  36 y del tambor 37, a 

l a  napa a s í formada, representada en 46 se le  desorien  

ta n  sus f ib ra s  por paso en tre  lo s  ro d illo s  y se adhie­

re  a l a  t e l a ,  que l a  conduce a través de los baños de 

regeneración y de tratam ien to  de terminado c o rrie n te s .

Claro e s tá  que e s te  invento no se lim ita  a l  

tip o  de construcción elegido y representado,que puede 

por e l  con tra rio  c o n s t i tu ir  e l objeto de m odificaciones



5.

10»

15.

20.

25.

30

339169
s in  por e llo  abandonar e l cuadro de l invento. Así, 

por ejemplo, e l  aparato de con tro l podría  c o n s titu ir ­

se en lu g ar de por una c é lu la  fo to e lé c tr ic a , por un 

explorador o co n tac to r, t a l  como un ro d illo  en con­

tac to  con lo s  ro l lo s ,  o por cualqu ier otro medio de 

palpación d ispuesto  para  asegurar buenas condiciones 

en la s  funciones mencionadas»

Además, lo s  o r i f ic io s  de ex trusión  de l a  

h i le r a  se disponen ventajosamente regu lab les, permi­

tiendo con e l lo  red u c ir o aumentar a voluntad e l vo­

lumen de lo s  f i l e t e s  depositados en  l a  t e l a ,  con obje­

to  de reg u la r lo s ro llo s  a n te r io re s .

Además, l a  t e l a  tran spo rtado ra  podría ten e r 

dibujos a rep roducir en l a  su p e rfic ie  de l a  napa de 

p asta .

-  I O T A  -

D escrita  suficientem ente la  na tu ra leza  del 

invento, a s í  como l a  manera de re a l iz a r lo  en l a  prác­

t i c a ,  debe hacerse constar q.ue la s  d isposiciones an­

teriorm ente ind icadas, son su scep tib les  de modifica­

ciones de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  su p rincip io  

fundamental. También se hace constar que e l invento 

corresponde a una s o lic i tu d  de paten te  presentada en 

Francia, con fecha 12 de A bril de 1956, bajo e l  núme­

ro PV.57.253, acogiéndose, por lo  ta n to , a lo s  bene­

f ic io s  que conceden lo s  Convenios In ternacionales en 

v igo r, siendo lo  que constituye  l a  esencia del re fe ­

rido  invento y por lo  que se s o l i c i t a  Patente de 

Invención, por 20 años en España: "PR0CEDII.HERE0 Y 

DISPOSITIVO PARA IA FABRICACION DE PIELES DE GAMUZA
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caracterizándose por lo  sigu ien te :

1a . -  Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de 

p ie le s  de gamuza a r t i f i c i a l e s ,  no fo rradas espec ia l­

mente de ce lu losa  regenerada y que ofrezcan una re­

s is te n c ia  tra n sv e rsa l sensiblemente ig u a l a l a  r e s is ­

te n c ia  lo n g itu d in a l, carac terizado  porque se deposita  

sobre un elemento móvil, por ejemplo, una t e l a ,  f i l e ­

te s  p a ra le lo s  de pasta  de una long itud  igua l a l a  an­

chura deseada de l a  p ie l  de gamuza, formándose una 

se r ie  de f i l e t e s  por ex tru sión  de una pasta  co n sti­

tu id a  especialmente por v iscosa , por m ateria l poróforo 

y por f ib ra s  de refuerzo , y porque l a  ex trusión  propor 

ciona a la s  f ib ra s  contenidas en l a  pasta  una o rien ta ­

ción  en e l sentido  lo n g itu d in a l de lo s  f i l e t e s ,  después 

de lo  cual lo s  f i l e t e s  p a ra le lo s  de pasta  experimentan 

un despliegue que provoca, por una p a r te , su soldadura 

y, por o tra , l a  d eso rien tac ión  de la s  f ib ra s ;  condu­

ciéndose inmediatamente l a  napa a s í  formada, mediante 

e l elemento móvil, hacia  lo s  baños h ab itu a les  de rege­

neración y de terminado.

2a . -  D ispositivo , para  l a  ap licac ión  del 

procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1a , c a ra c te r i­

zado porque comprende, d ispuesta  por encima de un e le ­

mento móvil, t a l  como una t e l a  transportado ra , una 

h i le r a  de ex tru sión  en forma de to lv a  unida a un gene­

rador de p a s ta ; montándose e s ta  h i le r a  de forma móvil 

en vaivén sobre un soporte o p la to , a su vez suscep­

t ib l e  de desplazamientos angulares según un e je  per­

pendicular a l a  t e l a ,  estando p ro v is ta , con p referen ­

c ia , de medios co rtan tes situados a l  n ivel de los30.
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o r if ic io s  de ex tru s ión , a l a  vez que se  disponen me­

dios para  asegurar lo s  desplazamientos respectivos 

de l a  h i le r a  y de su soporte , para  co n tro la r l a  a l i ­

mentación de l a  p a s ta  y , eventualmente, c o rre g ir  es­

te  gasto o caudal, a s í  como para transform ar lo s  f i ­

le te s  p a ra le lo s  de p asta  d ispuestos sobre l a  t e l a ,  

en una napa a rra s tra d a  por e s ta  ú ltim a hacia  baños 

c o rr ie n te s .

2 - o -  D ispositivo , según l a  re iv in d icac ió n  

2 - , carac terizado  porque e l  soporte de h i le r a  se cons­

t i tu y e  de dos coronas coax ia les , una s u je ta  a un bas­

t id o r  que encabalga l a  t e l a  que rec ibe  l a  o tra  que es 

móvil según un e je  de ro tac ió n  v e r t ic a l  y en l a  que se 

disponen guías sobre la s  cuales l a  h i le r a  es desplaza- 

b le  según un diámetro de dicha corona.

4S. -  D ispositivo , según l a  re iv in d icac ió n  .. 

2S, carac terizado  porque lo s  desplazamientos en vai­

vén de l a  h i le r a ,  se obtienen por un c ric  que l e  e s tá  

asociado, m ientras que un segundo c r ic  acoplado con 

e l primero, asegura lo s  desplazamientos angulares de 

l a  segunda corona que l le v a  dicha h i le r a ,  y porque 

topes regu lab les en dichas gu ías , determinan l a  lo n ­

gitud  de lo s reco rridos de l a  h i le r a .

5 - o -  D ispositivo , según l a  re iv in d icac ió n  

2§, carac terizado  porque lo s  medios co rtan tes  asocia­

dos a l a  h i le r a  se constituyen  de una p laq u ita  móvil 

bajo l a  acción  de un c r ic ,  perm itiendo dicha p laq u ita  

seccionar periódicam ente lo s  f i l e t e s  a la  s a l id a  de 

l a  h i le r a .

30. 6 § .-  D ispositivo , según l a  re iv in d icac ió n
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28, carac terizado  porque lo s  medios de con tro l del 

caudal de l a  p a s ta , se constituyen  de una c é lu la  fo­

to e lé c tr ic a  que se s i tú a  a  l a  a l tu ra  de l a  t e l a  y 

más a l l á  de dicha h i le r a ,  en l a  inmediata proximidad 

de lo s medios para transform ar lo s f i l e t e s  en una 

napa.

7a «- D ispositivo , según l a  re iv ind icac ión  

28, carac terizado  porque lo s  medios de con tro l se 

constituyen , como v a ria n te , de un explorador, por 

ejemplo un ro d i l lo .

8 8 .-  D ispositivo , según la s  re iv in d icac io ­

nes 28, 68 y 7a , carac terizado  porque lo s  medios de 

con tro l se preparan para ac tu ar sobre la  bomba de 

alim entación y/o  sobre l a  cadencia del c ic lo  de depó­

s i to  de lo s  f i l e t e s .

9a . -  D ispositivo , según l a  re iv ind icación  

28, carac terizado  porque lo s  medios para transform ar 

lo s  f i l e t e s  en una napa, se constituyen  de un ro d illo  

e striad o  que se coloca después de lo s medios de con tro l 

y en e l extremo de l a  t e l a ,  en l a  v e r t ic a l  de un taat- 

bor de arro llam ien to  de e ste  ú ltim o, regulable v e r t i ­

calmente para  formar un espacio que define e l espesor 

de l a  napa.

10a . -  D ispositivo , según l a  re iv ind icac ión  

28, carac terizado  porque l a  h i le r a  tie n e  uno o varios 

o r if ic io s  de ex trusión , de abertu ras regu lab les.

11a . -  "Procedimiento y d isp o sitiv o  para la  

fab ricac ió n  de p ie le s  de gamuza a r t i f i c i a l e s " ; t a l  y 

como queda substancialm ente d e sc rito  en l a  presente
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Memoria e ilu s tra d o  en lo s  d ibujos que se acompaSn.

E sta  Memoria consta de catorce  h o jas , e sc ri-
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