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PARIS 8e, Francia.

Este invento se refiere a la fabricacion,
de modo contimmo, de pieles de gamuza artificiales
sin forrar, especigslmente de celulosa regenerada
alveolar y dotadas de una resistencia transversal

5. sensiblemente igual a la resistencia longitudinal.
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Un §036§m1n§ 99 fabricacidn conocido de

estos articulos, consiste en formar sobre una tela mo-
vil, una napa de pasta de viscosa gque conbtenga mate-
riales pordéforos y fibras de refuerzo, obteniéndose
esta naps por‘diSpOSiCién en capa delgada de una mass
de pasta conducida sobre la tela, por frotamtento trans
versal, de modo que las fibras se encuentren ofientadas
en el sentido del frotamiento, y estas fibras se des~
orientan inmedietamente, por la accion de un rodillo,
sobre la napa de pasta, que gira a una velocidad peri-
férica superior a la velocidad de desplazamiento de la
tela; la napa as{ formada se somete finalmente a los
tratamientos corrientes de regeneracién.y de terminsdo.

Otro procedimiento conocido de fabricacion
del género de articulos mencionado, consiste en formar
una nepa de pasta, por extrusidn mediante una hilera,
dando una orisntacidn longitudinal = las fibras de re-
fuerzo, y en desorientar a contimacidn las fibras,
por frotamiento transversal ejercido sobre la napa an-
teriormente formada, sin dismivmeidn del espesor, ¥
que se somete inmediatemente a los tratamientos co-
rrientes de regeneracidn y de terminado.

Diehos procedimientos no proporcionan satis;
faccion completa para una fabricacidn racionsl de los
art{culos considerados.

Este invento tiene por objeto evitar estos
inconvenientes y, para este fin, propone un procedi-
miento a la vez que un dispositivo para la aplicacidn
préctica de dicho procedimiento, que da origen a una
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fabricacion de pieles de gamuza artificiales en condi-
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ciones sensiblemente mejoradas con respecto a las dis-
posiciones anteriores.

De mcuerdo con este invento, el procedimien
4o de fabricacidn de pieles de gamuza artificiales, no
forradas, especialmente de celulosa regenerada y que
ofrezcan una resistencia transversal sensiblenente
igual a la resistencia longitudinal, es notable, espe
cialmente por depositarse sobre un elemento movil, por
ejemplo, una tela transPdrtadora, filetes paralelos de
pasta de una longitud igual a la anchura deseada de la
piel de gamuza, y porque los filetes se obtienen por
oxtrusidn de una pasta constitulda especialmente por
viscosa, material poréforo y fibras de refuerzo, ¥
porque la extrusién proporciona a las fibras conteni-
das en la pasta, una orientacidn en el sentido longitu
dinal de los filetes, a consecuencia de lo cual los
filetes, por ser paralelos, experimentan una exposi-~
cidn o despliegue que provoca, POr una parte, la sol-
dsdura de los filetes y, por otra parte, la desorien-
tacidn de las fibras; la nspa asi formada se conduce
a comtinuacidn, por el elemento mévil, hacia los bafios
habituales de regeneracién y de terminado.

Bste invento, se refiere tembién a un dispo-
sitivo, para la aplicacidén practica del procedimiento
anterior notable especialmente por comprender, colgan-
do sobre un elemento transportador, tal como una tela,
uns hilera de extrusidn en forma de tolva unida a un
origen de pasta; esta hilera, por una parte, esté mon-
tada mévil en movimiento de vaivén por encima de la

tela, en un soporte a su vez susceptible de desplaza-
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mientos angulares de acuerdo con un eje perpendicular
a la tela y ventajosamente provista, por otra parte,
de medios coritantes adaptados para seccionar los fi-
letes de pasta al nivel de los orificios de extru-
sidn, a la vez que se disponen medios para ordensar
los desplazamientos respectivos de diche hilers y de
su soporte, para controlar el caudel de la pasta y,
eventualmente, corregir este caudsl, as{ como para
transformer, después de la hilera citada, los filetes
depositados sobre la tela, en una napa de espesor pre
determinedo, arrastrada por dicha tela hacia los tra-
tamientos indicados.

De acuerdo con una caracteristica del dis-
positivo de acuerdo con este invento, el soporte de
hilera estéd constitufdo por dos coronas coaxiales,
una fija en un bastidor que encabalga la tela recep-
tora, y el otro susceptible de rotacidn y equipado
para llevar gufas paralelas de una direccidn diametral
en las que puede desplazarse la hilera.

Con una disposicidn de esta@aturaleza, para
una velocidad de avance dada de la tels, por una orien
tacidn y una velocidad de desplazamiento adecuados de
la hilera, es posible depositar perpendicularmente al
sentido de avance de la tela, filetes de pasta para-
lelos entre si ¥y cuyas fibras estdn orientadas en el
sentido longitudinal de los filetes,

De acuerdo con otra caracterf{stica, despuéds
de la hilera se acopla un dispositivo de control de
alimentacidn, comstitufdo por uma célula fotoeldotrica

. L&) . .
adaptada para corregir automaticamente variaciones
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eventuales en el caudal de la hilera. Més alla del
dispositivo de control, en el sentido de desplaza-
miento de la tela, los filetes de pasta asi deposi-
tados, se aplanan para formar una napa; ventajosamen
te, el aplastamiento de los filetes se realiza en la
parte terminal de la tela transportadora, por media-
cion de un rodillo estriado dispuesto por encima del
tambor de arrollamiento de la tela. ElL rodillo estria
do, de altura regulable con respecto al tambor, ofre-
ce ademés la ventaja de formar napas de espesores va-
riables a volunbtad la de desorientar las fibras de
refuerzo previamente orientadas en el sentido trans-
versal del tapiz.

Se comprende que este dispositivo ofrece mu—
merosas posibilidades para la obtencidn de pieles de
gamuza artificiales no forradas, de celulosa regene-
rada dotadas de una resistencia transversal sensible-
mente igual a la resistencia longitudinal,

Otras caracteristicas y ventajas de este in-
vento, se desprenderén desde luego de la descripeidn
siguiente facilitada Unicamente a t{tulo de ejemplo,
con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista esquemética, en
perspectiva, de una forma de construccidn del disposi-
tivo, de acuerdo con este invento.

La figura 2 representa, en planta, la tra-
yectoria seguida por la hilera durante un movimiento
de vaivén.

La figura 3 es una seccidn dada por la linea

ITT-I1I de la figura 1, y
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La figura 4 es una vista desde la parte
superior del platillo y de la hilera. )

En el tipo de comnstruccidn elegido y repre-
sentado en las figuras '1, 3y 4, el dispositivo, de
acusrdo con este invento, comprenie una hilera indi-
cada en conjunto en 10, que se acopla de cualguier
modo conveniente a un generador de pasta no represen~
tado. Esta hilera estd constitufda por una tolva 11
de forma general trapezoidel, que tiene, en su parte
inferior, uno o varios orificios de salida 12 de sec-
cidn regulable a voluntad, ofreciendo asi la posibi-
lidad de extruir filetes de secciones distintas,

Ia hilera 10 estd montada desplazablemente
en un soporte o plato indicado en 13, a su vez soste-
nido por un bastidor 14, que encabalga la rama supe-
rior de una tela transportadora 15 que ecircula, por
su raema inferior, en un depdsito 16 para los trata-
mientos corrientes.

El soporte de hilera 13 estd constitufdo
por une primera corona fija 18 sobre el bastidor 14,
¥ por una segumnda corona 19 montada de cualquier modo
conveniente, rotativamente en la primera corons. Esta
segunda coronzs lleva, por medio de sostenes 20, gufas
21, 22 dispuestas a uno y a otro lado de un diémetro,
en las que la hilera 10 puede desplazarse merced a
una vaina deslizable 23 a que estd asociada.

Los topes 24 desplazables en las gufas 21,
22 estan destinados a limitar los desplazemientos de
la hilera 10 de acuerdo con las necesidades.

En la vaina 23 se dispone, rigidamente, un
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ceric o impulsor 25 destinado a medir los desplazamien—
tos en vaivén de la hilera en las guias, mientras que
un segundo cric o impulsor 26 acoplado, por ejemplo,

al anterior, se destina a asegurar los desplazamien-
tos angulares de la segunda corona alrededor de un

eje de rotacidn vertical representado en 27; este se~
gundo cric o impulsor 26 se sujeta de cualguier modo
conveniente, por ejemplo, en una placa 28 que a la vez,
constituye un plano de soporte pare el primer cric 25,

Ventajosamente, la hilera hacia sus orificios
de extrusidn, estd dotada de medios cortantes indicados
en 30, que comprenden esencialmente una plaguita 31 y
movil por medio de un cric 32, en una deslizadera 33
solidaria de la hilera.

Més alléd del conjunto antes descrito, se dis
ponen medios de control de alimentacion de la pasta,
constituidos, por ejemplo, por una célula fotoeléctri-
ca 35 que forma parte de un relevador y se halla dis-
puesta a la altura de la rama superiof de la tela y
miy cerca de un rodillo 36, cuya utilidad aparecers
més%delante, situado en la vertical superior de un tam
bor 37 sobre el cual circulg la tela transportadora.

El rodillo 36, ventajosamente, estd estriado, y se mon
ta regulable en soportes no representados, para formar
con la superficie exterior de la tela una separacion
que define el espesor de la napa.

Bl funcionamiento del dispositivo anterior-
mente deserito, es el siguiente: con referencia mids
especial a la figura 2, se observa que &l principio

del ciclo, la hilera 10 ocupa una posicion indicada
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en E; en funecidn 65 ; glo‘li@dgde despiazamiento
de la. tela, y de la velocidad de avance de la hilera
en sus gufas, el cric o impulsor 26 orienta dichs hi-
lera, por ejemplo, de mcuerdo con una linea de despla
zamiento representada en 40. Asi, desde el punto E al
punto E' correspondientes al movimiento “avance" o
"ida", la hilera deposita uno o varios filetes F so-
bre la tela que, a causa de regulaciones cuidadosas
se depositan perpendicularmente al eje de avance de
la tela, En el punto E*, los medios de corte entran
en accidn y cortan los filetes a la salida de los ori-
ficios de extrusidn. A causa del movimiento de "retor-
no" o vuelta, el cric 26 se acciona de muevo en el sen
tido contrario al anterior, y un valor igual, lo cual
provoca la rotacidn de la corona porta-hilera 19 al-
rededor del eje 2%. .

Desde el punto E" al que se conduce, la hi-
lera sigue una trayectoria indicada en 41 y que termi-
n2 en E'; como anteriormente, la hilera deposita sobre
la tela uno o varios filetes F1 separados de los ante~
riores y paralelos a estos tltimos.

El cric 26 funciona de mievo para llevar la
hilera a su punto inicial de partida E, y se inicia
un nuevo ciclo.

Se obtienen asi sobre la tela, filetes de
pasta 42 (figura 1) regularmente separados y dispues-
tos perpendicularmente a una parte y a otra del eje
de la tela transportadora.

Los filetes de pasta 42 as{ depositados en

lz tela, tienen sus fibras de refuerzo orientadas,
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segﬁn el eje de los filetes y son arrastrados por de-
lante del aparato de control 35 y luego entre los ro-
dillos 36 y el tambor 37; el rodillo 36 gira a una
velocidad lineal igual a la velocidad de desplazamien
to de la tela.

Se observard que a este nivel, la cantidad
de pasta colocada sobre la tela se dispone de modo
que forma, antes del rodillo 36, un rollo de pasta
43 destinado a facilitar la soldafura de los filetes,
a la vez que regulariza la capa depositada. El rollo,
bieﬁ visible en la figura 4 estd situado al nivel del
aparato de control y cuanio rebasa un espesor maximo
predeterminado, el aparato de conbtrol reacciona por
medio de un relevador sobre la masa de pasta, para
reducir el volumen de los filetes; este relevador pue-
de disponerse para actuar sobre el caudal o gasto de
la bomba y/o sobre la cadencia del ciclo de depésito
de los filetes,

Por el confrario, cuando el rollo o masa de
pasta llega a ser menor que un valor mf nimo predeter-
minado, la reaccion de la célule se traduce en un au-
mento de volumen de los filetes depositados,

Més 2114 del rodillo 36 y del tambor 37, &
la napa as{ formada, representada en 46 se le desorien
tan sus fibras por paso entre los rodillos y se adhie-
re a la tela, que la conduce a través de los bafios de
regeneraoién y 8e tratamiento de terminado corrientes.

Claro estéd que este invento no se limita al
tipo de construccion elegido y representado,que puede

por el contrario constituir el objeto de modificaciones
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sin por ello abandonar el cuadro del invemto. Asi,

por ejemplo, el aparato de control podria constituir-
se en lugar de por una célule Ffotoeléctrica, por un
oxplorador o contactor, tal como un rodillo en con-
tacto con los rollos, o por cualquier oftro medio de
palpacién dispuesto para asegurar buenas condiciones
en las funciones mencionadas,

Ademds, los orificios de extrusién de la
hilera se disponen ventajosamenite regulables, permi-
tiendo con ello reducir o aumentar a voluntad el vo-
Jumen de los filetes depositados en la tela, con obje~
t0 de regular los rollos anberiores.

Ademds, la tela transportadora podria tener
dibujos a reproducir en la superficie de la napa de
pasta.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi{ como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicedas, son susceptibles de modifica~
ciones de detalle en cuanto no aliteren su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en
Francia, con fecha 12 de Abril de 1966, bajo el mime-
ro PV.57.253, acogiéndose, por lo tanto, a los bene—
ficios que conceden los Convenios Internscionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe—~
rido invento y por lo gue se solicita Patente de
Invencidn, por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIERTO Y
DISPOSITIVO PARA LA FABRICACIOKN DE PIELES DE GAMUZA
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ARTIFICIALES"; caracterizandose por lo siguiente:

18,- Procedimiento para la fabricacidn de
pieles de gamuza artificiales, no forradas especial-
mente de celulosa regenerada y que ofrezcan una re-
sistencia transversal sensiblemente igual a la resis-
tencia longitudinal, caracterizado porque se deposita
sobre un elemento mévil, por ejemplo, una tela, file-
tes paralelos de pasta de una longitud igual a la an-
chura deseada de la piel de gamuza, forméndose una
serie de filetes por extrusidn de una pasta consti-
tulda especialmente por viscosa, por meterial poréforo
¥ por fibras de refuerzo, y porque la extrusidn propor
ciona a las fibras contenidas en la pasta una orienta-
cién en el sentido longitudinal de los filetes, despuds
de 1o cual los filebes paralelos de pasta experimentan
un despliegue que provoca, por una parte, su soldadura
¥y por otra, la desorientacidn de las fibras; condu—~-
ciéndose irmediatamente la napa as{ formada, mediante
el elemento mévil, hacia los bafios habituales de rege-
neracion y de terminado.

28,- Dispositivo, para la aplicacidn del
procedimiento, segun la reivindicacidn 18, caracteri-
zado porque comprenie, dispuesta por encima de un ele-
mento mévil, tal como una tela transportadora, uns
hilera de extrusidn en forma de tolva unida a un gene~
rador de pasta; montandose esta hilera de forma mévil
en vaivén sobre un soporte o plato, a su vez suscep-
tible de desplazamientos angulares segin un eje per-
pendicular a la tela, estando provista, con preferen-

cia, de medios cortantes situados al nivel de los
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orificios de extrusidn, a la vez que se disponen me-
dios para asegurar los desplazamientos respectivos
de la hilera y de su soporte, para conbtrolar la ali~
mentacidn de la pasta ¥y, eventualmentse, corregir es-
te gasto o caudal, as{ como para transformar los fi-
letes paralelos de pasta dispuestos sobre la tela,
en una napa arrastrada por esta ultima hacia bafios
corrientes.

38,- Dispositivo, segun la reivindicacidn
28, caracterizado porque el soporte de hilera se cons-
tituye de dos coronas coaxiales, una sujeta a un bas-
tidor que encebalga la tela que recibe la otra que es
movil segin un eje de rotacidn verticel y en la que se
disponen guias sobre las cuales la hilera es desplaza-
ble segun un didmetro de dicha corona.

48.~ Dispositivo, segin la reivimdicacidn .
2¢, caracterizado porgue los desplazamientos en vai-
vén de la hilera, se obtienen por un cric gque le esta
asociado, mienbtras que un segundo cric acoplado con
el primero, asegura los desplazamientos angulares de
la segunda corona que lleva dicha hilera, y porque
topes regulables en dichas guias, determinan la lon-
gitud de los recorridos de la hilera.

58 .~ Dispositivo, segin la reivindicacidn
28, caracterizado porque los medios cortantes asocia-
dos a la hilera se constituyen de una plaguita movil
bajo la accidn de un cric, permitiemdo dicha plaguita
seccionar periddicemente los filetes a la salida de

la hilera.

6&8.~ Dispositivo, segin la reivindicacidn
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28, caracterizado porque los medios de control del
caudal de la pasta, se constituyen de una célula fo-
toeléctrica que se situa a la altura de la tela y
més alléd de dicha hilera, en la immediata proximidad
de los medios para transformar los filetes en una
napa.

78.~ Dispositivo, segun la reivindicacidn
28, caracterizado porque los medios de control se
constituyen, como variante, de un explorador, por
ejemplo un rodillo,

88.,~ Dispositivo, segin las reivindicacio-
nes 28, 68 y 72, caracterizado porque los medios de
control se preparan para actuar sobre la bomba de
alimentacion y/o sobre la cadencia del ciclo de depd-
sito de los filetes.

98,- Dispositivo, segin la reivindicacidn
28, caracterizado porque los medios para transformar
los filetes en una napa, se constituyen de un rodillo
estriado que se coloca después de los medios de control
y en el extremo de la tela, en la vertical de un tam-
bor de arrollamiento de este Ultimo, regulable verti-
caelmente para formar un espacio que define el espesor
de la napa.

108,-~ Dispositivo, segin la reivindicacidén
28, caracterizado porque la hilera tiene uno o varios
orificios de extrusién, de aberturas regulables.

118.,~ "Procedimiento y dispositivo para la
fabricacion de pieles de gamuza artificiales"; tal y

como queda substancialmente descrito en la presente



Memoria e ilustrado en los dibujos que se acompaiBl.
Esta Memoria consta de catorce hojas, escri-
tas a mAquina, por una sola car -
’ 42 pe. . SOk

Madrid,
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