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Cada vez més, especialmente en las in-
dustrias de productos para el hogar y de alimentacidn, se %ien-
de a utilizar recipientes de materia pldstica, que presentan el

aspecto de botellas o frascos. Estas botellas son fabricadas ge

neralmente por industrias especializadas y son entregadas a gra

nar dichas botellas,

Teniendo en cuenta las cantidades muy
grandes de botellas y frascos que se utilizen, se ha observado
que la colocacidén de dichas botellas o de dichos frascos y su
carga en las m#quinas llenadoras constitufén un problema difi-
cil de resolver, porque si este trabajo es efectusdo manualmen-
te, requiere un personal numeroso y, ademds, resulta extremada-
mente diffcil asegurar mecdnicamente una colocaeidn eficaz de
las botellas y frascos a causa de la relativa fragilidad de és-
tos y por el hecho de la necesidad, que habia para poder tratar
un gran nimero de botellas, que puede alcanzar varios millares
por hora.

El presente invento resuelve completa-
mente este problema ereando una nueva méquina enteramente auto-
mética que da la seguridad de que las botellas siempre estén
convenientemente colocadas en fila, cualesquiera que sea la po-
sicidn, en la que son aportadas a la méquina. En efecto, la mé-

quina segun el invento puede ser alimentada directamente desde

una tolva u otro recipiente, en el que las botellas estén a gra.
nel. Ademds, el caudal de suministro de la mdquina segiin el in-
vento puede ser regulado en una amplia medida, lo que permite

adaptarla, sin modificacidén mecdnica a las instalaciones de lle
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Segin el invento, la mdquina comprende
una cdmara de recepcidn de las botellas a granel, presentando
dicha cémara un fondo inclinado, cuyo borde més bajo estd adya-
cente al borde inferior de dos deflectores ascendentes e incli-

nados transversalmente para former sustancialmente una V, estan

do separados dichos dos deflectores entre sf por un juego de
transportadores sin fin, que constituyen un dispositivo de ali-
neacidn de las botellas o frascos suministrados a granel desde
la cdmara de recepcidn, formando dichos transportadores un dis-
positivo de alineacidn, que transfiere las botellas a un cana-
16n que las conduce a un conjunto de retorno selectivo que hace
que todas las botellas sean aportadas en la misma posicidn sobre
una banda transportadora, que las conduce a un canal de expul-
sién, desde donde son conducidas a un lugar de utilizacién.
Otras numerosas caracteristicas del in-+
vento surgirén ademds de la descripeidn detallada que sigue.
7 Un modo de ejecucidén del objeto del ind
vento estd representado a tItulo de ejemplo no limitativo en el
dibujo adjunto,

La figura 1 es un alzado longitudinal
esquemdtico, parte en corte, de la mdquina de clasificacidn se-
in el invento. '

La figura 2 es un alzado esquemético,
visto segin la linea II-II de la figura 1,

La figura 3 es una seccién, parte en al+
zado, a mayor escala, tomada segin la linea ITI-III de la fig.
1

Le figura 4 es una seccidén transversal
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iR Pudiendo realizarse el bastidor

tomada segun la lfnea IV-IV de la figura 3. 7
) La figura 5 es una planta parcial
a meyor escala, vista segin la lInea V-V de la figura 1.. .
La figura 6 es un alzado lateral
correspondiente a la figura 5.
. La figura 7 es une planta a mayor
escala, Qista segin la lInea VII-VII de la figura 1.
La figura 8 es un alzado lateral,
parte en seccidn, correspondiente a la figura 7.
La figura 9 es una seccidén tomada
segtin la 1lInea IX-IX de la figura 8.
Ta méquina representada en el dibu
Jjo, esté constituida en la forma de un conjunto auténomo, desti
nado a ser puesto en relacién con una tolva de almacenaje de bo
tella o frascos, estando repfesentada la tolva esquemédticamente
en la fig. 1, donde se la designa por la referencisz 1.
Para constituir un conjunto auténo
mo, la méquina comprende un bastidor, designado en su conjunto
por 2, que estd constituido por medio de perfiles metdlicos reu
nidos entre si para constituir un soporte para el conjuntb de

los 6rganos, que se describirdn en lo que sigue.

propiamente dicho de numerosas maneras diferentes, no se le des
cribe en detalle, siendo lo esencial segin el invento, que este
bastidor forme un conjunto rigido. Si se desea, el bastidor pue;
de ser montado sobre rodillos %, para poder ser desplazado so~

bre caminos de rodamiento apropiados.

La parte de la méquina, que estd
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directamente unida a la tolva 1, delimita una cdmara de recep-
cién 4 para las botellas o frascos A, contenidos en la tolva.
Esta cdmara de recepcidn es de seccidn transversal sensiblemen-
te rectangular y su fondo 5 estd inclinado yrconformado sensi-
blemente en forma de semi-diedro, cuya concavidad puede estar
dirigida hacia afriba Yy cuya seceidn méxima estd situada al ni~
vel més bajo. Resulta de esta conformacidn del fondo de la cé-

mara 4 que un espacio progresivemente creciente estd dado pars

las botellas A, que corren segun la flecha fi ¥, por consiguien
te, se elimina todo riesgo de atasco de las botellas o de for-
macidn de una béveda por dichas botellas en el interior de la
cémara 4.

Cualesquiera otras conformaciones que
permitan obtener del mismo resultado podrlan darse por lo deméds
a la cédmara 4, sin salir del alcance del invento.

En efecto, ha resultado ser esencial que

la cémara 4 esté constitufda para evitar la formacién de bdveda

—r

por las botellas y, ademés se describe en lo que sigue un meca-
nismo dindmico, que se afiade ventajosamente aungue no sea nece-
sario en todos los casos, para impedir de manera segura la for-
macidn de bdvedas por las botellas,

- Las paredes, que delimitan la cémara
de recepcidn 4, pueden ser de chapa metdlica o de pléstico, y
la pared designada por 4a, que se extiende verticalmente o en
esencia verticalmente, por encima del lado mds bajo del fondo 5,

estd abierta en toda o en parte de su anchura para delimitar uns

abertura de gran dimensidn 6, entre su borde inferior 4a 1 Y la

parte correspondiente 5a del fondo 5,

La pared 4a estd ventajosamente fabrics
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' tral, de una polea 14, que presenta dos gargantas 1l4a, 14b del

da de materia relativamente flexible o, por lo menos su parte
que forme su borde 4a), para no correr el riesgo de estropear
las botellas,

El borde extremo 5a del fondo 5 estéd
alineado con el borde correspondiente de dos deflectores ascen-
dentes 7.y 8 que estén inclinados como muestran las figs. 1y
2, a la vez en el plano transversal de la méquina y en el'blano
longitudinel de ésta, Los deflectores 7 y 8 delimitan entre si
un posillo 9, que se extiende sobre toda su longitud. |

El pasillo 9 esté ocupado en toda su
longitud por un dispositivo, llamado de alineacidn, designedo
en su conjunto por 10 en las figs. 1 y 2. Este dispositivo de
alineacidén esté constituido por un Jjuego de bandas sin fin, cu-

ya disposicién aparece claramente en las figs. 3 a 6,

prueba que se dispone de un brazo 11, transversalmente al eje
longitudinal de la m#quina, debajo de la 1Inea de unién existen
te sobre el fondo 5 de la cémara 4 y el extremo anterior de los
deflectores. de doble inclinacidn 7 y 8. El 4rbol 1l esté sopor-
tado entre dos largueros 12 y 1%, que constituyen también sopor:

tes para los deflectores 7 y 8 y estd provisto, en su partercen-

mismo didmetro, sepéradas por una garganta l4c de menor didme-
tro. La polea 14 estd montada loca sobre ei érbol.llry estéd ro-
deada por dos poleas 15 y 15a idénticas una a otra, pero de me-
yor didmetro que la polea 14,

‘ En el ejemplo representado, las poles

15 y 15a estén chaveteadas sobre el 4rbol 11, para ser arrastrac

Considerando las figs., 1 y 3, se com~| .

24
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Las poleas 15 y 15a a su vez estén ro-

por éste.

deadas por dos poleas 16 y 16a, que tienen el mismo diémetré
entre sf, pero cuyo didmetro es todavia mayor que el de las po-
leas 15 y 15a. |

En el ejemplo représeniado, la polea 16

estd montada loca sobre el &rbol 11, pero estd hecha solidaria

de una polea de arrastre 17, mientras que la polea 162 esté chg
veteada sobre el &rbol 11 y ademds, es solidaria de una polea
de arrastre 17a. Para arrastrar el 4rbol 11 en rotacidn, 1la po-
lea 17a est4 enlazada por una correa 18 a una polea motriz 19,
calada sobre un &rbol 20, que también soporta, caladas_sobre
el mismo, por une parte, una polea 21 y, por otra parte, una
polea 22. La bolea 22 constituye la polea motriz para el &rbol
20 y est4 unida a este efecto al 4rbol de salida 23 de un motor
eléctrico 24, que incorpora, eventualmente, un reductor. La po-
lea 22 sirve también para el arrastre, por la correa 25, de la
polea 17, que es solideria de la polea 16, montada loca sobre
el &rbol 1l.

Como muestra el dibujo, las poleas 19
¥y 22 son de diémetrqsdiferentes, lo mismo que las poleas 1l7a
_y 17, a las que estén unidas por las correas 18 y 25. Se deducg
y esto surge claramente de la figura 3, que las poleas 16y
16a, que son respectivemente solidarias de las poleas 17 y 172
son arrastradss a velocidades de rotacién diferentes y, por con-
siguiente, suvelocidad periférica es diferente, puesto que di-
chas dos poleas 16 y 16a son del mismo didmetro.

lLa polea 14, que presenta las dos gar-
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gantas 1l4a y 14b de igual ﬁiémetro, es arrastrada por la polea
21, por intermedio de una correa 26.y, por consiguiente, su‘ve—
iécidad es independiente de la del 4rbol 11, puesto que aiéha
polea 14 esté montada loca sobre este dltimo. ILas dos poleas 15
¥y 158, que estén chaveteadas sobre el &rbol 11, seguidamentg son
arrastradas siempre a la misma velocidad angular que este ¥lti-
mo, pero se ha determinado el didmetro de las poleas l7§_y219,
que arrastran el drbol 11, de manera que la velocidad lineal_del
contorno de las poleas 15 y 152, que son de mayor didmetro que
la polea 14, sea en todos los instantes la misma que la' veloci-
dad lineal del contorno de esta Wltima polea.

' La polea 14 estd unida por dos correas
27, 2T7a a poleas locas 28, 28a (figs. 1, 5 y 6) montadas sobre
un eje 29, dispuesto transversalmente cerca del extremo de los
largueros 12, 13, es decir en el extramw superior de los deflec-
tores 7, 8. Las poleas locas 28, 28a éon del mismo didmetro que
la polea 14, de modo que las éorfeas 27, ngrforman un elemento
transportador sin fin.

La separacién de las gargantas 14,

14b de la polea 14 y, por consiguiente, la separacidén de las co
rreas 27, 27a se ha elegido menor que el didmetro de las bote-
1las o frascos A, de modo que estos no corran el riesgo de pa-

sar entre dichas correas 27, 278, cualesquiera que sea la posi-

cidn, que ocupen cuando sean llevadas al contacto con dichas co
rreas 27, 27a. -

De manera andloga, las poleas 15 y
152 estdn unidas por correas %0, %0z a poleas locas 31, 3la

igualmente soportadas por el eje 29 y dispuestas a uno y otro
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lado de las poleas 28, 28a. Las correas 30, 30a constituyen un
segundo transportador, que se extiende paralelamente al trans-
portador formado por las correés 27, 27a pero desplazado eﬁ ni-
vel respecto a este dltimo transportador, puesto que las poleas
15, l4a, lo mismo que las poleas 31, 3la son de mayor didmetro
que la polea 14 y las poleas 28, 28a.

La separacién de las correas 30,-365 es
igualmente mayor que el didmetro de las botellas o frascos A,

para que estos sean obligados a pasar entre dichas correas 30,

20a para ponerse en contacto con las correas 27, 27a, como mues
tra la fig. 4.

Las poleas 16 y 16a estén unidas por co-

rreas 32, 32a a poleas 33, 33a, soportadas por un eje 34, monta
do entre los largueros 12 y 1%, hacia arriba del eje 29, asf se
le considera en el sentido de desfile de las diferentes correas
que es el indicado por la flecha f2 en la fig. 1.

Las poleas %3,%3a son de igual didmetro

que las poleas 16, 168, y, por consiguiente, las correas 32, 32

57

constituyen un tercer transportador, paralelo a los dos consti-
tuidos por las correas 27, 27a, por una parte, y por las correas
30, 30a, por otra parte: La separacidén de las correas 32, %2a

es evidentemente superior al didmetro de las botellas o frascos
pero se ha elegido con preferencia inferior a la longitud de est
tos.

Como muestira el dibujo, una de las parti+

de picos eldsticos 35, por ejemplo, de caucho, cuyos picos for-

man saliente verticalmente respecto al plano de cada correa., Es-
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B0 en que una bofella se extendiese transversalmente sobre las

mismo tiempo que- seria desplazada segin la flecha £ (fig. 1)

tos picos estdn regularmente espacidos y estdn destinados a
aumentar la adherencia entre las éorreas ¥ los frascos sin co-
rrer el riesgo, sin embargo, de deteriorar estos. ;

' De manera andloga, las correas 30,
30a estén provistas de picos 36, pero extendiéndose éstos iate-
ralmente respecto a dichas correas para ser dirigidas unas hacia
otras, comormuestra en particular la fig, 4, siendo la funcidn
y la constitucidén de estos picos andlogas a lo que se ha descri-+
to arriba con referencia a los picos 35,
_ Las correas 32, 32a estdn también prg-
vistas de picos, designados por 37 y estos ¥ltimos picos forman
salientes verticalmente de 1a misma manera que los picos 35.
Como se ha explicado en lo que prece-
de, las poleas 16 y 16a son arrastradas a velocidades lineales
periféricaé diferentes, por consiguiente la velocidad de las co-

rreas 32 y 32a es igualmente diferente. Se deduce que, en el ca-
correas 32, 32a, resultarfa neceseriamente que dicha botella, al

estaria sometida a un movimiento de pivotamiento, haciendo que
se llegase a una posicidn coaxil con las otras correas ¥y caeria
por esto entre las correas 30 y 30a para ir a reposar sobre las
coifeas 27, 272 manteniéndose al mismo tiempo lateralmente por
los picos 36 de dichas correas 30, 30a. De esta manera se est4
seguro de que todas las botellas son necesariamente aportadas

en una posicidén alineadas unas tras otras, cuando las botellas
Llegan a la vecindad de las poleas 28, 28a y 31, 31

8, que Sopor-
tan las correas. '
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pgarrada por estos Ultimos y es expulsada para ser proyectada

El dibujo y muy particularmente las figs
1, 5y 6 muestran, que se ha dispuesto entre los ejes 29 y 34,
por encima de las correas 30, 302 y sensiblemente en la alinea-
cidén de las correas %2, %2a, dos cepillos 38, 39, que se extien
den axilmente en la misma direccidén que las correas 30, 30a y
27, 272, Los cepillos 38, 39 estén soportados y arrastrados por
érboles 40, 41, a su vez arrastrados a partir de un motor 42 po1
una correa 43 y un Jjuego de poleas 44, de manera que dichos dos
cepillos %8, 39 giren en sentido opuesto.

Considerando la fig. 1, se observa que
las botellas A, si las mismas estdn alineadas cuando descansan
sobre las bandas 27, 27a, algunas veces pueden montarse una so-
bre.otra, como es el caso para la botella Ay. En este caso la bg

tella Al, que se pone en contacto con los cepillos 38, 39, es

hacia la parte baja de los transportadores., Por la existencia de
Los deflectores 7, 8, que estén inclinados, las botellas asl ex-
pulsadas, son conducidas por gravedad hacia las diferentes ban-
las transportadoras y, pdr consiguiente, son recuperadas justo
en el momento, en que su posicidn es conveniente.

En el extremo del dispositivo 10, llams
fo de alineacidn, constituido por las bandas transportadoras des
critas arriba, se ha previsto un canal tubular 45, que se extien
de sensiblemente en sentido vertical y en que las botellas son
introducidas sucesivamente,

La experiencia ha demostrado que el mo-
vimiento de pivotamiento que sufre las botellas para ser intro-

ducidas en el canal 45, tenla por efecto la tendencia de hacer-
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las més lentas y, por consiguiente, existia el riesgo de que la

[72)

botellas fuesen mal introducidas en el canal o quedasen deterio

radas antes de su introduccidén en dicho canal. o
Pera evitar este inconveniente, segin
una caracteristica del invento, se acelera la velocidad de las
botellas durante su movimiento de pivotamiento desde las bandas
27, 27a hasta su introduccién en el ceanal 45. E1 dibujo y més
particularmente las fig. 1 y 6, muestran cémo se obtiene este
resultado. |

Se reunen rigiéamente con las poleas
31, %la, sobre las que estdn tendidas las correas 30, 302, unos

discos 46, 46a de mayor didmetro, que dichas poleas 31, 3la, des

termindndose el didmetro de dichos discos para que su borde pe-
riférico corresponda a la trayectoria, que debe seguir la pared
de 1z botellas més alejada de aquella en contacto con las corress
27, 27a. Se hace soportar sobre una parte del contorno de los

discos 46, 46a, una estera 47, que est4 enrollada alrededor de
tambores 48, 49 y 50, uno de los cuales por lo menos es despla-
zable para asegurar una tensidén conveniente a dicha estera 47.

La estera 47, por consiguiente, es arrastrada por el borde perit
fériéo de los discos 46, 46a, y su velocidad lineal, por lo tan-
to, es mayor que la de las correas 27, 27a y 30, 30, 30a, de mo+
do que las botellas, que son llevadas en contacto con la estera
47, tienen su velocidad, que es repentinamente acelerada, lo que
facilita grandemente su extraccidn de las correas 27, 27a y su

in?roduccidn en el canal 45, cuya estera 47 constituye una por-

cién de la pared de entrada.

Como resulta de la desecripeidn que
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precede, las botellas est4n necesariemente alineadas, cuando se
encuentren en el canal 45, pero pueden presentarse o bien con

su gollete dirigido hacia abajo, o bien con su fondo dirigido

hacia abajo, Por consiguiente, 2 la salida del canal 45, se pre

vé un dispositivo de retorno selectivo,quehace que todas 1as bote-
1llas sean seguida y necesariamente, a la vez, alineadas y- diri-

gidas en el mismo sentido,
Las figs. 1 y 7 a 9 muestran como el

retorno selectivo es ventajosamente realizado segﬁﬁ el invento,
Se prevé a la salida del canal 45
un cérter 46, cuyo espesor interno corresponde sensiblemente al
diémetro de las botellas, de manera que no corran el riesgo de
cambiar de plano, Este cérter contiéne en su parte inferior, un
transportador de bandas, designado en su conjunto por 48, que
comprende dos bandas 49 y 50 soportadas por poleas 51, 52 y 53,
siendo esta Yltima motriz y, por consiguiente, estando calada s¢-
bre un 4rbol 54, a su vez arrastrado por un motor eléctrico 55.
Un cepillo rotativo 56, por ejemplo

de caucho y provisto de picos salientes eldsticos 57, es arras-

trado por los rameles inferiores de las bandss 49 y 50, de mene-
ra que siguen en el sentido indicado por la flecha i‘3 en la fi-
gura 8, Este cepillo 1 esté aproximadamente a@lineado con la sa-
iida del canal 45,

La separacidén de las bandas 49, 50
es inferior al didmetro del fondo de las botellas, pero superior
al difdmetro de su gollete,.
El cérter 46 contiene ademds dos ban-
das sin fin 58, que estén colocadas de menera inclinada, estandd

soportadas por dos Juegos de poleas 59, 60. Uno de los juegos
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de poleas, por ejemplo, el juego 60, en el ejemplo representado),
es motor y estd arrastrado por un 4rbol 61, en cuyo extremo es-
t4 calada una polea 62, unida por una correa 63 a una polga'64,
montada sobre el mismo 4rbol que aquel que soporta el cepilio
rotativo 56,

La fig. 8 muestra que el difmetro de la
parte del'cepilld rotativo 56, que es arrastrado por 1ash¢orreas

49, 50 es menor que el didmetro de la polea motriz 5% y, por cop-

siguiente, el cepillo rotativo 56 gira a grean velocided.y arras
tra igualmente las bandas 58 a gran velocidad, en todo caso a
una velocidad superior a la de las bandas 49, 50. Las bandas 58
son desplazadas en el sentido de la flecha £, (fig. 8).
Cuando uns botella cae en el canal 45 coh
su fondo dirigido hacia abajo,-como se representa en la fig. 8,
se encuentra con las bandas 49, 50, que avanzen segin la flecha
f5 ¥, por consiguiente, es sometida a una aceleracidén transver-
sgl, que hace que la misma esté acostada con su fondo wuelto ha-
cia delante sobre las dos bandas citadas 49, 50. En el caso, en
que rebotase la botella, se pondrla en contacto con las bandas
58, desplazadas en el sentido de la flecha f4 ¥ estas bandas
tendrian por efecto el acelerar la expulsidén de la botella en

el sentido de la flecha f5 llevéndola al mismo tiempo sobre las

bandas 49, 50 para que la botella sea introducida en un canal

de expulsidén 65. Si, por el contrario, la botella cae con el £01
llete dirigido hacia abajo, como se ha representado en la fig.
1, entonces este gollete pasa entre las bandas 49, 50 y se pone

en contacto con los picos eldsticos 57 del cepillo rotativo 56,

La velocidad periférica del cepillo 56 siendo mayor que la velos
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cidad lineal de las bandas 49, 50, resulta que la botella, por
ejemplo, la botella A,, pivota segin la flecha f6 (fig. 1) para
ir a ocupar la posicidn A3, es decir éon el fondo vuelto hacia
delante, En caso de rebote de la botella durante su pivotamien~
to, el fondo de ésta se pone en contacto con las bandas 58, que
aceleran ademés el movimiento de inversién de la botella, que
es asl acostada con seguridad. en el buen sentido sobre las ban-
das 49, 50.

Si se deséa, el canal de expulsidn 65
puede estar provisto de un dispositivo contador 66, que permite
asegurar un recuento preciso de las botellas clasificadas entes
de que sean conducidas a su lugar de utilizacidn, por ejemplo,
un lugar de llenado. La conduccién de las botellas desde el ca-
nal de expulsién 65 hasta el lugar de utilizacidn, puede reali-
zarse de numerosas maneras diferentes y, por ejemplo, como se
ha indicado esqueméticemente en la fig, 1, por un conducto 67,
que funciona de manera neumética,

Para evitar todo riesgo de obstruccid
del gollete 45 6 de bloqueo de su salida, el motor 55 estd pre-
visto para arrastrar las bandas 49 y 50 a una velocidad siempre
superior a la velocidad lineal de la estera 47, acelerando las
botellas a su entrada en el canal 45 y, por consiguiente, el mo
tor 55 estd ventasjosamente sincronizado con el motor 24, del qu
depende la velocidad de los transportadores constituidos por la
bandas 27, 27a y %0, 3%0a, que constituyen el 6rgano motor de lo
discos 46, 46a, que arrastran la estera 47,

Como resulta de la descripcidn que

precede, las botellas A, contenidas en la tolva 1, llenan la cé

=

A1

UF
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mara 4 de la mdquina, cuando la tolva se pone en comunicacién
con dicha cémera y, por razén de la forma particular del fondo
5, se impide la formecidén de bévedas en lé céméra 4. Ademﬁé; se
evita también la formacién de bévedas o de obstrucciones debi-
daé a las botellas, tanto en la cdmara 4, como en el lugar del

tabique 4a, es decir en la interseccidén entre el fondo 5 de la

de baja frecuencia, que puede estar realizado de numerosas mane-
ras diferentes y que estd dispuesto con preferencia en la inter-
seceidn del fondo 5 y de los deflectores 7 y 8., Tal mecenismo

sacudidor, por ejemplo, puede estar constituido por un rodilio
excéntrico girando a velocidad lenta y dispuesto transversalmen-
te a la mdquina. Jguaslmente puede constituirse el mecanismo sa-

cudidor por bielas 68 (fig. 1 y 3) articuladas sobre el fondo 5
tas de una compuerta articulada, estando unidas dichas bielas a

71, por ejemplo, previstos en los extremos del 4rbol 20.
Se estéd asegurado,'por la existencia

de los medios indicados arriba, completados ademéds, si se desea,

vedad, debida a una gran masa de botellss, que &stas sean siem-
pre regularmente conducidas a la parte anterior baja de los de-

flectores 7, 8 por la abertura 6.

cémara 4 y los deflectores 7, 8 previendo un mecanismo sacudidor

constituido de materia flexible, o ademds, articuladas o provis+

manivelas 69 sostenidas por muelles 70 contra taqués excéntricos

por unos ventiladores, que desembocan en el interior de la céma-

ra A y que soplan hacia arriba para'limitar la accidn de la gra-

g

La disposicidn'inclinada, tanto trang-
versal, como longitudinalmente, de los deflectores, que se extidn-

den sobre toda la longitud de la méquina, por lo menos en su paxp-
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te adyacente al fondo 5, hace que las botellas sean conducidas
siempre, como se ha representado en la figura 2, por lo menos
en contacto con una de las correas %2, 32a o %0, %0a, o bien
27, 27a y las botellas son seguidamente alineadas como se ha ex
plicado en lo que precede, puesto que las correas 32, 32arson
desplazadas a velocidades diferentes entre si y obligan, eﬁ conl
secuencia, que dichas botellas caigan en la cuna formada por
las correas 27, 27a y 30, 30a.

Como se ha explicado igualmente en lo
que precede, las botellas no colocedas convenientemente en la
cuna arriba citada, son extraidas de la misma por los cepillos
giratorios %8, %9 y son devueltas al ciclo hasta el momento en
que las botellas se presenten convenientemente para ser introdu
cidas en el canal 45, después retornadas selectivamente, antes
de ser introducidas en posicidn apropiada en el canal de expul-
sidn 65 y, eveniualmente, la canalizacidn 67 que las transfiere

al lugar de utilizacidn.
modificaciones pueden aportarse al mismo, sin salir de su alcean-
ce. En particuler la méquina puede estar provista de diferentes
do también que la perada del motor 55 pueda no ser disparada més

té seguro de que ya no permanecen més botellas en el canal 45,

N 0 T A

La presente patente de invencidn, com-

El invento no estd limitado al ejemplo

de ejecucidn representado y descrito en detalle, porgque diversas

érgenos de seguridad propios del motor, por una parte, y hacient

que en relacién con la parada del motor 24, de menera que se es+

3
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prende las siguientes reivindicaciones:

1.- M4quina para la colocacidén en posi-
cidn regular.de botellas o fréscos a partir de un lote détbofe—
llas o frascos a granel, caracterizada porque comprende una’ c4-
mara de recepcidén de las botellas a granel, presentandec dicha
cémara un fondo inclinado, cuyo borde mds bajo esté adyacente
al borde inierior de dﬁs deflectores ascendentes e inclinados
transversalmente para formar sensiblemente una V, estando sepa-
rados dichos dos deflectores entre si por un juego de transpor-
tadores sin fin, que constituyen un dispositivo de alinesacidn
de las botellas o frascos suministrados a granel desde la cdma-
ra de recepcién, formando dichos transportadores un dispositivo
de alineacidn, que transfiere las botellas a un canal, que las
conduce a un conjunto de retorno selectivo, haciendo que todas
las botellas sean conducidas en la misma posicidn sobre una es-
tera transportadora, que las conduce a un canal de expulsidn,
desde donde son conducidas a un lugar de utilizacién.

2.~ Méquina segin la reivindicaeidn 1,
caracterizada porque el dispositivo de alineascidn de las bote-
1las comprende un primer transportador, delimitado por dos co-
rreas sin fin, paralelas una a otra y separadas por una medida
inferior al didmetro de las botellas y frascos, cooperando este
primer transportador con un segundo transportador, que también
comprende dos correas sin fin, paralelas entre si, pero separa-
das por un intervalo de anchura por lo menos igual al didmetro
de las botellas y frascos, extendiéndose las partes activas de
las correas de este segundo transportador a un nivel superior

a las partes activas de las correas del primer transportador,
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y estando finalmente previsto un tercer transportador, qué com—
prende también dos correas sin fin, paralelas entre si, estan-
do separadas dichas correas de este tercer transportador por

un intervalo de anchura inferior a& la longitud de las botellas

o frascos, y estando dichas dos correas de este tercer transpor
tador desplazadas a velocidades diferentes una respecto a otra
y diferentes a las velocidades de las correas de los dos prime-

ros transportadores, que son movides & velocidades rigurosamen-

te iguales entre si.

3.—- Mdquina segin las reivindicacio

nes 1 y 2, caracterizada porque las correés de los transportado
res constituyentes del dispositivo de alineacidn, estén provis-

tas de picos salientes eldsticos.

4.~ Méquina seguin las reivindicacio
nes 1 a 3, caracterizada porque los picos salientes elédsticos,

de que estdn provistas las correas del primero y tercer trans-

te activa de estas correas y los picos de las correas del segun

do transportador formen saliente horizontelmente y estdn dirigi
dos unos hacia otros, siendo la medida, que separa la cabeza de
los picos de las dos correasrde este segundo transportador, li-
geramente inferior al didmetro de las botellas o de los frascos)
5.~ Mdquina seguin las reivindica-

ciones 1 a 4, caracterizada porgue los transportadores, consti-

tutivos del dispositivo de alineacidn, son arrastrados a veloci

dad variable para regular el suministro de la méquina en funcidén

de las necesidades de botellas, manteniéndose la velocidad rela

tiva lineasl de los dos primeros transportadores, sin embargo,

portador, forman saliente verticalmente hacia arriba para la par-
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6.~ Mdquina segin las reivindicaciones 1

siempre igual.

a 5, caracterizada porque los transportadores, constitutivos del
dispositivo de alineacidn, son arrastrados por un motor drico
& velocidad variable, por intermedio de juegos de poleas de reeh-
vio, que igualan en todos los instantes la velocidad de los dos
primeros transportadores.

7.~ Méquina segin las reivindicaciones 1 a
6, caracterizade porque por lo menos la pared del fondo de la
cémara de recepcidn de las botellas o frascos procedentes ée la
tolva, estd conformada para ofrecer una seccidn de paso progre-
sivemente creciente para las botellas, que caigan en dicha tol-
va con el fin de evitar la formacién de bdvedas en dicha cémara
de recepcidn,

8.~ Méquina segun las reivindicaciones 1 a
7, caracterizada porque un dispositivo batidor de baja frecuen-
cia estd previsto en la verindad de la interseccidn del fondo
de la cémara de recepcién y del borde anterior de reflectores
inclinados, que bordean lateralmente el dispositivo de alinea-
cién pera evitar la formacidén de bévedas a la salida de la céma-

ra de recepcidn,

B 9.~ Miquina segin las reivindicaciones 1 a
8, caracterizada porque un dispositivo acelerador de las bote-
l1las aportadas a la parte alta del dispositivo de alineacidn, es
té previsto para extraer las botellas de este dispositivo de ali
neacidén y para introducirlas en el canal, que lleva al conjunto
de retorno selectivo.

10.- Mdquina segun las reivindicaciones 1 a

O, caracterizada porque el dispositivo acelerador para extraer
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las botellas de dispositivo de alineacidén estéd constituido por
una estera, que forma una parte de la pared de entrada del ca-
nal estendo movida dicha estera por discos de meyor diémétro que
las poleas, que soportan el segdndo transportador del disposi-
tivo de alineacidn, estando fijados los discos a dichas poleas
de manera que la velocidad de la estera, que los mismos arras-
tran, sea siempre proporcional a la velocidad de dicho segundo
transportador, permaneciendo constantemente superior a esta U1~
tima velocidad.

11.- Ndquina segun las reivindicaciones 1
a 10, caracterizada porque el dispositivo acelerador, que ex-
trae las botellas conducidas por el dispositivo de alineacidn,

va precedido de un conjunto expulsor, para aquellas botellas

qgue no se hubieran alargado perfectamente sobre el primer trans
portador de dicho dispositivo de alineacidn.

12.- Méquina segun las reivindicaciones
1 a 11, csaracterizada porque el.diSpositivo expulsor estd cons-—
tituido por dos cepillos rotativos, que giran en sentido opues-
to, que estén dispuestos axilmente en el mismo sentido que el
dispositivo de alineacidn, extendiéndose las generatrices infe-
riores de dichos dos cepillos Justo por encima del nivel, que

debe ocupar la parte mds alta de las botellas, cuando estén alar-

gadas sobre el primer transportador entre las correas del segun
do transportador.

13.- Méquina segun las reivindicaciones
la i2, caracterizada porque el dispositivo de retorno selecti-
vo de las botellas, en un cédrter, que impide que pivoten trans-

versalmente, comprende dos bandas sin fin, separadas en una me-
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dida superior al didmetro del gollete de las botellas, pero in-
cerdas flexibles girando a gran velocidad en el sentido contra

chas cerdas del cepillo rotativo retrasadas respecto sl pleno

delimitado por la parte activa de dicha banda.

nes 1 a 13, caracterizada porque el cepillo rotativo, que gira
en el sentido opuesto al de ia parte activa de las bandag, es
arrastrado por el ramal inactivo de dichas bandas por interme—
dio de una polea 56 de pequefio didmetro, de manera que la velod
cidad periférica de dicho cepillo giratorio sea notablemente
més elevada que la velocidad axil de la parte activa de dichas

bandas,

nes 1 a 14; caracterizada porque dos bandas sin fin estén dis-
puestas en el cérter del dispositivo de retorno selectivo, en
la parte mds alta de éste y estén colocadas para converger des-
de la salida del canal hacia las bandas del transportador del
dispositivo de retorno selectivo, estendo errastradas estas dos
bandas convergentes en su parte activa, en el mismo sentido qud
_las del transportador del dispositivo de retorno selectivo, pe-
ro a mayor velocidad de estas uYltimas.

16.- M4quina segin las reivindica-
ciones 1 a 15, caracterizada porque las bandas del dispositivo
de retorno selectivo son arrastradas por un motor eldctrico dnil
co, cuya velocidad‘esté sincronizada con la del motor de arras-

tre del dispositivo de alineacién, estando prevista la veloci-

ferior al didmetro del fondo de éstas y un cepillo rotativo con

rio al sentido de desplazemiento de dichas bandas, estando ‘di-| :

15.- Méquina segin las reivindicacig-

14.- Mdquina segin las reivindiecacio-

¥
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dad absoluta de las bandas del dispositivo de retorno selectivo
superior & la de la estera aceleradora, que extrae las botellas
de dicho dispositivo de alineacidn.

17.~- Mdquina para la colocacidn én
posicidn regular de botellas o frascos & partir de un lote de
botellas o frascos a granel,

. Segin se describe y reivindica en es-
ta memoria descriptiva y se ilustra con os dibujos que a la
misma se acompafien, fr /

Consta dicha/memoria de veintidos ho-
jas foliadas y escritas a méquina poy /una sola de sus caras,

Medrid, Jd de Abril de 1.967
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