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MEMORIA DESCRIPITIVA

Correspondiente al registro de Patente de Invencién que,

por veinte afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, a

favor de la firmas “ALCHEMIKA, S.A.", residente en Barcelo=-

na, calle de Industria, n2 295, = = = = = - e e
P o r

NSISTEMA PARA TA PROYECCION DE DESMOIDEO DE PIEZAS PRODU-

CIDAS CON INSTRUMENTOS DE MOIDEO".
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Gracias al nuevo sistema de proyeccidn de desmol=-

1

deo de plezas producidas con instrumentos de moldeo se eli;
mina, completamente, el sistema de correderas laterales que

deben disponerse en los moldes o matrices moldeazdores las
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durante los perfodos de trabajo.

Pars evitar estos inconvenientes se ha creado el
objeto de la presente Patente de Invencidn.

Para una correcta interpretacién se describe, a
continuacidn, un caso de realizacién préetica, a t{tulo de
ejemplo, no limitativo, del nuevo sistema.

Consiste la invencidén en que para evitar la dis-
posicidn de correderas latersles conocidas en la actualidagd
para la proyeccién de desmoldeo de piezas producidas con
instrumentos de moldeo, se parte de la ligera conocidad de
desmoldeo de las piezas rfgidas o mébidas a fabricar, rea~
lizédndose orificios o aberturas laterales en las paredes
verticales del cuerpo a desmoldear teniendo en cuenfa gue
el cuerpo moldeador ajuste por contacto la parte en la que
ise desee producir orificios o aberturas y partiendo de las
icotas correctas de la pieza macho se manipula la parte hemw-
ibra hasta conseguir las medidas reales de la pieza menos
1en los puntos de contacto donde quedarén elaborados los ori
ficios o cavidades que no tienen capacidad de extraccidn.

El moldeo de las partes en gue se producen los or
ficios o cavidades se logra mediante deshoje de las piezas
hembras hasta conseguir darle salida vertical,

Ouando as{ convenga en las partes coadyuvadoras
en el desmoldeo Qe piezas producidas con herramientas de
moldeo el contacto de ajuste entonces se efectda a cota de
pieza hembra y deshojéndose el macho hasta las cotas correg|
:tas procediéndose luego a dar deshoje a las partes de con-
%taoto del mismo,

' Habiéndose descrito smpliamente la neturaleza del
%invento, asi{ como su realizacidln en la prictica, se hace

‘constar que el mismo es susceptible de variaciones de deta-
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deshoje de las piezas hembras hasta conseguir darle salida

. vertical,

i cios o aberturas laterales en las paredes verticales del

: ¢ir orificios o aberturas y partiendo de las cotas correc—

' consegulr las medidas reales de la pieza menos en los pun-~
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lle, sin que por ello se altere su principio fundamental

que constituye la esencia de la invencidn.
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Hecha la descripeidn del presente invento, se des

clarancomo nuevas y de propia invencidn las siguientes rei.

vindicacioness

18,~ Sistema para la proyeccién de desmoldeo de
piezas producidas con instrumentos de moldeo, caracterizade
por el hecho de que para evitar la disposicidén de correde=

ras laterales conocidas en la actualidad para la proyecciés

14

de desmoldeo de pilezas producidas con instrumentos de mol-
deo, se parte de la ligera conocidad de desmoldeo de las

piezas rigidas o mérbidas a fabricar, realizédndose orifi-

cuerpo a desmoldear teniendo en cuenta que el cuerpo moldea-

dor ajuste por contseto la parte en la que se desee produ~

tas de la pleza macho se manipula la parte hembra hasta

tos de contacto donde gquedardn elaborados los orificios o
cavidades que no tienen capacidad de extraccidn.

28,~ Sistema para la proyeccidn de desmoldeo de
piezas producidas con instrumentos de moldeo, segin la en~
terior reivindicacidn en los que el moldeo de las partes en

que se produzcan los orificios o cavidades se logra mediantge

%8, Sistema para la proyeccidén de desmoldeo de

riezes producidas con instrumentos de moldeo, segin las ans
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moria descriptiva, que consta de cuatrb hojas foliadas ¥y

o AT

teriores reivindicaciones, en el que cuando asi convenge en
las partes coadyuvadoras en el desmoldeo de piezas produci+
das con herramientas de moldeo el contacto de ajuste entonges -
se efectla a cota de pieza hembra y deshojdndose el macho
hasta las cotas correctas procediéndose luego a dar deshoje
a las partes de contacto del mismo.

48,~ SISTEMA PARA LA PROYECCION DE DESMOLDEO DE
PIEZAS PRODUCIDAS CON INSTRUMENTOS DE MOIDEO.

Segin se describe y reivindica en la presente Me~

escritas por una sola cara.
Madrid, a LR de Abril dé mil novecientos

sesenta y siete.
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