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MEMDRIA DESCRIPTIVA

de la Patente ds Introduccicn, por 10 afios, solicitada a favor

de G4 & 5% SERRA, Se Ro Cey ds nacionalidad Espafiola, residente
Barcelona, calle Legalidad numero 12, por " APARATO SEMIAUTOMATI =
CO PARA EL SUMINISTRO DE CINTAS "o '

La presents Patente de Introduccion tisns por objeto garanti =
zar el derecho a la fabricacicn exclusiva de un aparato semiauto -
matico para sl suministro de cintas, que presenta como ventaja la
regulacign de las longitudes de los tramos de avance para cada
accionamisnto de la palanca. Asimismo el aparato reivindicado admi =
te rollos de cinta de diversos anchos %

£l aparato esta constituido por una carcesa envolvente de la =
terales desmontables, el dispositivo de almacenamisnto de los
rollos de cintas, el mecenismo de accionamiento del avance y sl
mecanismo de corte y engomado. El almacenamiento del rollo de la
cinta se efectia en un ejs giratorio con gufas laterales o

Lateralmenta a la carcasa existe la ranura arqueada qus limita
8l recorrido de la palanca de accionamiento cuye angulo de giro
- limitado; a lo largo de un sector gradua@d, por la existencia
de dos cursores de posicion variasble en funcion de la longitud de
avance de cinta qus se precise entre dos operaciones de corte con =
secutivas,

Le palanca actda en sl dispositivo de avance a través de una se-

rie de engranajes provistos de trinquetes qus impiden el retrocesso
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y qus determinan el avance del disce ranuradeo de avance, El re -
torno de palanca se efectde mediants la accign de un resortes

na palenca intermedia que rseibe sl movimisnto de la palanca
principal detsrmina el corte de la cinta, cuya cara inferior es
engomada durante su avance al actuar sn su superficie un cepillo
/aNmSERil% ota de goma liquiday

En la hoja gréfica adjunta y a t{tulo de sjemplo se representa
un casp de realizacion préctica dsl aparato semiautomatico para sl
suministro de cintas objeto de la presente Patente de Introduccions

La fige 1, representa una vista en perspectiva dal éparato,.mien-
tras la fige 2 indica sl despiece des las diverses piezas componen =
tess

Siguiendo los dibujos se advierte la envolvents sxterior de la =~
terales =le= y =2=, con la tapes lateral =3- de borde graduado =dm
para indicacidn de las longitudes de cinta a suministrar por cada
golpe de palanca =5-i La longitud se fija por la posicion de los
cursores =6=, de posicion regulable por los mandos =7- moviles a
través de la escotadura arquesada ~B-i:

Los laterales =l= y ~2- vianen cerrados por la tapa =9- que
deja, en la parte delantera, le escotadura =~l0- de salida de la cin .
taly 7

Al actuar en la palanca =5~ sg determina el movimiento de giro
de la rueda dentada =ll=, que acta a través de una series de sngra =
najes =12~ y «~13%- con respecto al avance del rollo de la cinta
de eja =14~7 Asimismo el movimiento de la palanca ss transmite a
una palanca intermedia —15-/! la pieza de acoplamientp =16« vin -
culada a lps sjes guias =17-% En las rusdas =13- actlan los trinque=-
tes ~1B= qus evitan sl retroceso.

La rusda =19= vinculada al ejes =20- sirve para arrastre de la
cinta, y el paso de ésta a partir de la pieza =21~ hace qus la

cinta sa someta al cuchille -~22-, a partir del cual la cinta se
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somate a un engomado inferior efectuadsc por el pincel =23- que
se ongoma en sl recipiente =24~¢ Las places =25- y =26~ congti -
tuyen las gufas superior e inferior de la cinta de papals

La tensidn del resorte -27- determina el suministro semiautomé-
tico dal tramo de cinta en la carrera ds retrocssage ]

Se fabricaréd el aparato semiautomatice para el suministro de
cintas con los materiales apropiados a sus elemsntos componentes,
pudiendo variar su forma, acabado y dimensiones y cuentos detalles

no alteren, cambien o modifiquen su esencialidad,

zzzpuzzzzx N 0 T A zzzzzuzzs
Se reivindicat
18,~ Aparato semisutomatico para el suministre de cintas, consti -
tuf{do por una carcasa envolvente de latsrales desmontables, el dis-
positivo de almacenamiento de los rollos de cintas , el mecanismo
de accionamientoc de avance Yy sl mecanismo de corte y sngomado. El
almacenamiento del rollo de la cinta se efectdia en un eje girato -
rio con guias laterales.
28,~ Aparato semisutomético para el suministro de cintas, gegin
reivindicacidn 18., caracterizado porqué lateralments ala carcase,
exists la ranura arqueades que limita el racorrido ds la palanca de
accionamiento cuyo ahgulo de giro es limitado, 2 lo largo de un
sector graduado, por la existencia de dos cursores de posicion va =
riabls en funcion de la longitud de avance de cinta que se precise
entre dos operaciones de corts consecutivass
3%, Aparato semiautomético pare el suministro de cintas, segin
reivindicaciones 19 y siguiente, caracterizado porqué la palanca
actia en el dispositivo de avancs a traveés de una serie des sngra -
najes provistos de tringuetes que impiden el retroceso y que detsr-

minan el avance del disco ranuradg de avance. El retorno de 1la
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palanca se sfectla mediante la accign de un resorte &
4%, Aparato semiautomético para el suministro debintaé » saglin
reivindicaciones anteriores, caractsrizade porque una palanca
intermedia, que recibe sl movimiento de la palanca principal,
determina sl corte de la cinta, cuya cara inferior es sngomada
durante su avance al actuar en su superficie un cepillo.8umerbido
en una cubeta de goma l{quida,
58w Aparato semiautomdtico para sl suministro de cintaa.
Consta la presente memoria descriptive de cuatro hojas foliadas
escritas de una sola caras

Barcelona, 7 de ABRIL de 1.967%
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