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MEMORIA  DESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccion, por 10 afos, solicitada a favor de G.&
S.SERRA, S.R.C,,de nacionalidad Espafiola, residente en Barcslona,
calle de Legalidad numero 12y, por " APARATO ELECTRICO AUTOMATICOD
PARA SUMINISTROD DE CINTAS ".

La presente Patents de In%rodbccién, tiene por objeto garantizar
el derecho a la explotacion exclusiva de un aparaeto eléctrice au -
tomatico para suministro de cintas.

El aparato esta constitufdo por una carcasa envolvente ds late -
rales desmontables, el motor eléctfico de accionemiento del mecanis =
mo de avance da la cinta, el soporte del tambor en el que estd arro-
llada la cinta y 1 mecanismo de corte y engeomado. En ]la parte poste =«
rior del sespacio comprendido entre las carcasas, se sitta el tambor
de arrollamiento con una guf{a para fijar la salida de la cinta.
Existe una tapa articulada que cierra el aparato, gquedando solo la
ventana de salida de la cinta.

El motor de accionamisnto, mediante una transmisidn de poleas y
correas, mueve el rodilleo de avance de la cinta, el cual se producs
en tramos cuya longitud viene determinada por el disposifivo ragula-
dor de avance.

La longitud de avance se gradua accionande una palanca movil en
una renura en forma de sector con borde graduade. Para cada operacion
se fija la posicion de ssta palanca seglin la longitud dessada para

el avence. Lz mpalance dstermina la posicién de los engranajes de

un reductor y, en su consecuencia, las vueltas y las frecciocnes de
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vueltas que el tambor de arrastre debs efectuar para cadarcp;racién;

En el trame horizbntal de la cinta engomada comprendida entre
el teambor y la salida de la cinta del aparato, se encuentra el dis =
positivo con cepillo para engomado y la cuchilla de corte de movi =
mientos debidamente sincronizadose

En la hoja grafica adjunta y a titulo de sjemplo, sa representa
un caso de realizaeion practica dsl aparato sléctrico automdtico
para suministro de cintas, objeto des la presante Patents de Intrp =
duccidn.

La fig. 1, muestra una vista en perspectiva del aparato reivindi-
cado, cuyo despisce se advierte en la fig. 2.

Siguiendo los dibujos, se advierte los lateralss =l- y =2- de la
envolvente del aparato.

Exteriormente al leteral se dispons el tambor =3- que lleva la
ranyra =4~ de borde graduado -5~ en funcion de la longitud gque se
toma como unidad de avance de la cinta —~6-, procedente del rollo
=7=+ En la ranura -4~ se desliza la palanca -8~ que se dispons en
la posicion correspondiente a la graduacidn del avance que se dessa.
Esta palanca actua en el reducter de engranajes —-9- para determinar.
la longitud de avance. El1 movimiento de avance, sn lugar ds ssr
manual, se consigue par el motor -in—, cuyo sje lleva la polea =ll= gui
a travas de la corrgy =l12-, acciona la polsa =13~ que mueve al tam -
bor de avance ~l14—. El accionamiento del motor se consigue actuando
en el interruptor -15- y el control ss efectla por el piloto =16~

Para la gufa de la cinta se tienen las diversas pieszas guias -lf—
y la cuchilla -18= y finalmente en 8l cabezal delantero =19~ y dshajo
de la tapa -20-, la cinta presenta la cara infarior al cepillo =~21-
que, sumergido en el recipisnte -~22- lleno de goma liguida, realiza
la operacion de engomado.

Se fabricara el aparato sléctrico automdtico objeto ds la presents
Patente de Introduccidn, con los materiales apropiados a sus slementos

componentss, pudiendo variar su forma, acabado y dimensiones, Yy cuan =
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tos detailes no alterem, cambien o modificuen su esencialidad.

Se resivindica:

18,~ Aparato electrico automdtico para suministro de cintas, carac~
terizado por una carcasa envolvsnte de laterales desmontables,

el motor eléctrico de accionamiento, 8l mecanismo de avance de la
cinta, el soporte del tambor en el gus estd arrollada la cinta,

y el mecanismo de corte y engomado de la cinta. En la parte poste —
rior del espacio comprendido entre las carcasas, se situa el tam =—
bor de arrollamiento con una guia para fijar la szlida de la cinta.
Existe una tapa articulada que cierra el aparato, quedando solo

la ventana de ca3lida de la cinta.

28,~ Aparato eléctrico automético para suministro de cintas, segdn
reivindicacign primera, caracterizado porqué el motor de azcciona =
miento, mediante una transmision de poleas Yy correas, mueve el
rodille de avance de la cinta produciéndose en tramgs, cuya lon —
gitud viene detesrminada por el dispositive regulador de avance.
32.- Aparato eléctrico automdtico para suministro de cintas,

segln reivindicaciones anteriores, caracterizade porqué le longitud
ds avance se gradiia actuando en una palanca movil en una ranura en
forma de sector con borde graduado. Para cada gparacign se fija la
posicion de esta palanca segin la longitud dessada para el avance.
La palanca detsrmina la posicidn de los engranajes de un reductor y,
en consecuencia, las vueltas que sl tambor de arrastre de la cinta
debe efectuar para cada opezacidn.

48.- Aparato eléctrico automdtico para suministro de cintas, segln
relvindicaciones anteriores, caracterizado porqué en el tramo horis
zontal de la cinta sngomada comprendida entre el tambor y la salidas
de la cinta del aparato, se encuentra el dispositivo con cepillo

para engomado y la cuchilla de corte de movimientos debidamente

sincronizadps.
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S8.- Aparato eléctrico eutomético para suministro ds cintas.

Consta la presente memoria descriptiva de cuatrg hojas foliadas

y escritas de una spgla cara,

Barcelona, 28 de fMarzg dg 1.967.
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