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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere de modo general a los
aparatos para la fabricacién de pulpa y papel, y de modo

nds particular a un aparato para dogificar y alimentar as-
tillas de madera y similares durante un proceso continuo

de fabricacién o lejiado de pulpa o pasta de Papele = = - -

Se han logrado adelantos en el desarroll§ de los
procesos continuos de fabricacidn de‘pasta de papel y exis-
ten actualmente cierto nimero de sistemas muy desarrollados
para la fabricaecién continua de aquélla, particularmente
de los tipos quigico y semiquimico., La fabricacidén continua
de pasta de papel puede proporcionar muches ventajas sobre
la fabricacidén intermitente, entre las cuales se halla la
reduceidén del tiempo requerido, un producto méds uniforme,
la utilizacién de mejores métodos de control y una mayor

Flexibilidade m = = = = - == =~ c - m - m - —-——-———-

Sin embargo, los procesos continuos de fabricacidn
de pulpa son frecuentemente complicados, y han presentado
problemas de proyecto mecdnico. Ante todo, se han provisto
medios para introducir las astillas en el sistema & un ré-
gimen predeterminado. Entonces las astillas se transfieren

en general a uno o més tanques para el tratamiento inicial
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en los cuales son sometidas & licor que presenta uno o més

-3 -

niveles de temperatura/presién, a vapor, etc., segin el pro
ceso particuler de que se trate. Las gstillas tratadas ini-
cialmente se transfieren luego de los tanques a la lejiado-

ra propiamente dichl, = = = = = = = = ¢ = =« -~ = o = = - -

Se observard que se encuentran muchas dificulta-
des al intentar mantener un flujo continuo de astillas tra-
tadas uniformemente por medio de la fase inicial del trata-
miento y haclia la lejiadora. Hay, ante todo, el problema de
transferir fisicamente las astillas de un tangue a otro,
particularnente dado gue en muchos casos las temperaturas
¥ especialmente las presiones de log licores en los distin-
tos recipientes son substancialmente diferentes, por 1lo que
se necesita asl un completo aislamiento de los tanques. Iume-
g0, dado que log volumenes de los tangues son generalmente
bastante grandes, algunas astillas son aptas para recibir
mds tratamiento que otras debido a los diferenciales de tem
peratura dentro de los mismos tanques, 0 debido a que algu~
nag agtlllas esfén sometidas més directemente al vapor que

188 OTT88e = = = = o = o = o e o e o o . - - - -

La presente invencién resuelve muchos de estos
problemas. Segin los principios de la invencién el tratemien~
t0 inicial de las astillas se realiza dentro de una védlvula

alimentadora de astillas que opera de forma continua y que

proporciona también la dosificacién de las astillas hacia el

gigtena, Las astillas se tratan en pequefias cantidades, ga-

rentizando asi la uniformidad del tratamiento, y se provee



ol someter las astillas a una variedad de tratamientos den-

tro de una 5018 VALVUlAe = = = = = = = = e — - .- -

Ag?, se eliminan muchos de los recipientes a dife-
rentes presiones, de las tuberfas y de las bombas de inter-

B conexidn entre aquéllgs, asl como los medios dosificadores
‘ independientes. La calidad y productividad del sistema se au

menta mientras que al mismo tiempo se reduce el coste total.-

Por ello el propésito de la presente invencidén es

proporcionar un sistema continuo de apulpado o lejiador en
10. el cual se mejore la uniformidad del tratamiento de las as=
tillas en las fases iniciales del sistema, reduciendo con e~
1lo los costes iniciales y de operacidn del sistema lejiador
al tiempo que se aumente la calidad y productividad del mis-

MOg = ™ wv = w= = = o ow = " 60 = = e o e W o M = o W e o R e

154 Ia védlvula alimentadora de astillas que no sola-
mente iﬁtroduce, dosificdndolas, las astillas en el sistema
sino que ademés provee en su interior varias zonas de trata-
miento para las astillas, comprende uwn rotor, soportado con
posibilidad de giro dentro de una envolvente o carcasa, para

20, recibir astillas en un punto o estacién circunferencial, para
someter las astillas a tratamiento en otras estaciones y pa-
ra descargar las astillas en otra estacién todavia, quedando
situados log drganos de cojinete del rotor de forma que se
minimice la flexién del rotor, de modo que se alecance una a=-

25. limentacibn y una dosificacién mejoradas de las astillas se-

cas y también una desaireacién de las astillas antes de que
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Otras caracteristicas y ventajas de la presente
invencién aparecerdn de la descripeidn siguiente y de los
planos anexos, en los cuales se repregentan, solamente a
titulo de ejemplos ilustrativos, unas realizaclones estruc—
turales preferidas que comprenden los vrincipios de la pre-

sente invencién, y en 108 cualess = = = = = = =« — - = =~ = =

la figura 1 es un dlagrama esquemdtico de cone-
xién de un sistema lejiador o de fabricacién de pulpa, con-

tinuo, construldo segin los principios de la presente inven

la figura 2 es una viste en seccidén transversal

vertical de una realizecidén de una vdlvula alimentedora

de astillas, construfda segin loe principios de esta inven—

Cidn;-— wwwwww W MR e T e wm AT e W ew Em e D e em e e e

la figura 3 es una vista en seceién tomada por

las lfneas III-III de la figura 2 = = = = = = ~ -

la figura 4 es una vista en seccidén horizontal
de otra realizacidn de una v4lvula alimentadora de astillas

construfda segin los principios de esta invencidn; - - - -

la figura 5 es una vista en seceibn vertical de
la vélvula ilustrada en la figura 4 y estd iomada por les

la figura 6 es otra visia en sececibn transversal
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vertical de la vdlvula ilustrada em la Ffigura 4, tomada a

lo largo de las lineas VI-VI de la figura 4 = = = = = = =

la figura 7 es una vista en planta por encima de
otra realizacidn de la vdlvule alimentadora de astillas de

esta invencidn; -~ - ~ = = - e e it ae e e e et e o = e

la figura 8 es una vista en seccién transversal ver

tical tomada por las Lfneas VIII-VIII de la figara 7; § = - -

la figura 9 es una vista en seccibn transversal
vertical de una realizacién de un drgano rotor que puede u-
tilizarse con las vélvulas alimentadoras de astilles ilusira

das en las otras figurase -— — = = = = = - = = = = = = = = =

Como se ilustra en el diagreame esguemdtico de la

figura 1, un sistema lejiador o de fabricacién de pulpa, con

tinuo, dado a titulo de ejemplo, que se indica generalmente

con el mimero de referencia 10 y que estd construfdo segin

los principios de esta invencidn, comprende una lejiadora 11
¥y wna védlvula alimentadora de astillag, indicada de manera
general en 12. Tembién se inecluye un depbsito o tanque 13
que contiene una cantidad de licor 14 gue se hace circular a
travéds del sistema 10 por medio de varias disposiciones de

tuberias, para trater las astilles en las primeras fases del

proceso de lejicd0e = = = = = 0 = = - - m - - m - . .- -~

La vdlvula 12 alimentadora de astillas recibe asti-
llas secas procedentes de un sistema de suministro de asti-

llas e introduce las astillas, dosificédndolas, en el sisiema



Se

10,

15.

20,

25,

339096

lejiador continuo. Ademds la vdlvulae 12 sirve como una plu
ralidad de recipientes para contener cantidades miltiples
de astillas cuando éstas son sometidas a varios tratamien-
tos en las fases preliminares del sistema lejiador antes

de que las astillas sean transferidas a la 1ejiado£a propig
mente dicha., En la realizacién ilustrada, la vdlvula 12 a-
limentadora de astillas comprende una cercasa o envolvente
16 que tiene una pared 17 que forma un alojamiento substan

cialmente cilindrico 18 dentro de la envolvente 16. Un 4r-

gano rotativo 19, que puede definirse como "rotor", compren

de una pared periférica exterior 20, configurada de forma
complenenteria con el alojamiento 18 de la emvolvente 16,

¥y estéd soportade dentro del slojamiento 18 para girsr en la
Gireccidén de la flecha. El rotor .19 tiene cierto nimero de
compartinientos o cavidades individuales 21 formadas en el
misno y espaciadas circunferencialmente alrededor de aquél.
Cada una de las cavidades 21 tiene un extremo sbierto 22

que 8e gbre en la pared periférica cilindrica 20 del rotor

Lag cavidades 21 sirven de pequefios recipientes
individuales para dosificar cantidades de astillas en el
sistema lejiador 10 y para transportar las astillas a tre-

vés de distintas zonas de tratamiento preliminar del siste-

ma.——-—— —————————— - e W B A e WM SR ER e ar e ew e

Asf, en la realizacién ilustradsa en la figura 1,
hay formada una abertura 23 en la pared 17 de la envolven-

te, de modo que ponga en comunicacidn el interior de una
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tolva 24, para las astillas, con el alojamiento 18 y, des-

de luego, con el interior de las cavidades 21 cuando éstas
se hacen girar a travéé de aguélla. Se suministran de modo
continuo astillas crudas (es decir, que no han sido trata-
das previemente) por medios adecuados, tales como un trans-
portador automdtico, a la tolva 24 para las astillas, y ca-
da una de las cavidades 21 gira a través de la abertura 23
¥ se llena de cierta cantidad de astillas., El régimen con
que las astillas son alimentadas al sistema lejiador 10 es,
por lo tanto, funcidn de la velocidad del rotor 19, del ta-
mafio de las cavidades 21 y del espaciade circunferencial en

"bI‘e éStBS. L A S e e e me e W W M G M e A e W -

Cuando cada cavidad 21 estd llena de astillas y
gire en una direccién coniraria a la de las agujas del re-
1oj desde la abertura 23, entra en registro con una abertura
26 2 la que hay conectada una conduccidén adecuada 2% que
tiene montada en ella una bdmba 28 para suministrar licor a

las astillas transportadas en las cavidadeSe = = = = ~ = =

En el sistema lejiador ilustrado, el licor sumi-
nistrado a las astillas por la conduccién 2; es un licor
a presibén relativamente baja para dar a las astillas un tra-
tamiento inicial. En otros sistemas lejiadores, desde luego,
las astillas pueden ser sometidas inicialmente & otro trata-
miento, tal como vaporizado a presién. Se observard que los
Principios de la invencidn son igualmente aplicables con in-

dependencia del mimero y tipo de los tratamientos a los gque
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ge someten las astillas, antes de ser transferidas a la le-

jiadox‘a11.-“-"" ——————————— - s e mm e wme e am

Otra abertura 29 estd formada en la envolvente
17 de la vdlvula, en relacién espaciada circunferencial con
respecto a la abertura 26, en la direccién de la rotacidn
del rotor 19, Una conduceidn 30 estd conectada a la abertura
29 y tiene montada en ella une bomba 31 para someter las as-
tillas transportadas en las cavidades 21 é otro tratamien-

to que, en el sistema ilustrado, supone la utilizacidn de

licor a una presidn relativamente 8lt@e = = = = = = = = = =

Se ha hellado que 8i una mezcla de licor y asgti-
llag ge somete primero & una presidn relativamente alta y
luego a una yresidn relativemente baja, les mismas astillas
se desairearédn. La desaireacidén es deseable debido a que a-
celera la impregnacién de las astillas con licor y debido
a que reduce ol problema del bombeo de licor y .astillas ha-

cig la 1lejiador8, = = = = « = - - - - - - - - m - —--- -

A fin de permitir la desaireacién, hay constituf-
da otra abertura 32 en la pared 17 de la envolvente de la
vdlvula y estd rodeada por un recinto 33 el éual tiene for-
mado, en su parte superior, una abertura de ventilacidn 34
¥, en su parte inferior, una abertura de drenaje 36. La a-
bertura 34 se abre a la atmbsfera y la abertura 36 estd co-
rectada, por medio de una conduccién 37, al depbsito 13 de

licor. ——————————————— e W we GE ma e e B e W e

Cuando las cavidades 21 giran en wna direccién con

traria a la de las agujas del reloj desde la abertura 29 es-
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t4n llenadas con licor a alta presidén y astillas. Tan pron=—

o0 como estas cavidades giran a través de la aberitura 32,
sin embargo, la presidn del licor se reduce con la concomi-
tante desaireacifén de las astillas, A fin de retener las as-
5e tillas dentro de las cavidades, hay montada una rejilla 36
(ilustrada en 1fnea discontinua) sobre la envolvente y a tra
vés de la abertura 32, y a fin de retener el licor dentro
de las cavidades hay dispuesto un tabigue 39 dentro del re-
cinto 33 para manitener un nivel de licor enire el tabique y
10. el rotor tan alto como la abertura 32. El licor en exceso
pasa por encima de la parte superior del tabique descargdn-

dose de nuevo a8l GePSSito 13 = = = = = = = = = = - - - -

Cuendo las cavidades 21 contimian la rotaoidn'en
el sentido contrario al de las agujas del reloj desde la a-
15. bertura 32, giran a continuacidn a travéds de otra abertura
40 formada en la pared 1% de la envolvente de la vdlvula a-
1imeﬁmadora 12 de las astillas. La abertura 40 es axialmente
alargada y comunica por sus exitremos opuestos con un par de
conducciones 41 y 42 que, & su vez, estdn conectadas a la le-
20, jiadora 11. Una bomba 43 para licor a alta presibn estd mon
tada en la conduccidén 41 para suministrar una corriente de
licor adta presidn a las cavidades 21 cuando giran a tra-
vés de la abertura 40, por lo que las astillas se hacen sa-
lir de las cavidades y se iransfieren, junito con el licor a
25. alta presifn, a la lejiadora 11. Una abertura 44 de drenaje
estd formada en el cuadrante ascendente inferior de la pared
1% de la envolvente para descargar el licor gue gueda rete-

nido en las cavidades 21 hacia el depdsito 13, a través de
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una conduccién 46, Una rejilla 25 (figo 2) est4 montada en
la pared 17 de la envolvente a través de una abertura‘25§,
formada en la pared de la envolvente, para evitar que las
astillas que pueden quedar en las cavidades 21 sean descar-

gadas a travds de la abertura 44 de drenajee = = = — = = = ~

Debe observarse que la conduceidn 41 de alita pre-
gidn se abre hacia el rotor en una posicidn que es diame-
tralmente opuesta a la abertura de la conduccidén 30. Situa-
dag asi, las altas presiones a las que .estd sometido el ro-
tor se equilibran para evitar una flexidén exoeéiva del rotor

y un desgaste indeseable de log cojinetes del rotors - — =

Como se ha obgervado anteriormente, pueden formar-
se en la pared 1; de la envolvente estaciones de tratamiento
adicional para proporcionar tratamientos adiclonales a las
astillas cuando son transportadas por el rotor 19 desde la
entrada de astillas 23 hasta la abertura 40 de salida de as-
tillas, Ademds, el mimero de cavidades 21 formadas en el ro-
tor puede aumentarse o disminufrse, el tamaiio fisico de las
piezas puede variarse y la vélvula 12 puede utilizarse jun-
t0 con otras vdlvulas alimentadoras de astillas para aumen-
tar el régimen de flujo de astillas preliminarmente tratadas

hacia 1la 1ejiadora 11e = = = = = = = s o e v == - - = = - -

Con referencia a lag figuras 2 y 3, que ilustran
vistas en seceibn de la vdlvula 12 alimentadora de astillas
ilustrada en la figura 1, debe observarse que la tolva 24

de astillas conmprende una pared delantera 47 gue acsba por
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su extremo mds bajo en un borde delantero 48 de la abertu-

ra 23 y una pared posterior 49 gue acaba por su extremo mAs
bajo en un borde posterior 50 de la abertura 23. Se mantie-
ne un»nivel de‘astillas en 1la tolva 24 para las astillas y,
a medida que las cavidades 21 giran a través de la abertura ;
23, las astlillas son suministraaés por gravedad a las cayi—
dades. A fin de minimizar el que las fibras se rompan 0 se
atasquen entre la pared periférica 20 del rotor 19 y la pa-
red interior 51 de la envolvente 16 de la védlvula, la pared
posterior 49 de la tolva 24 estd dispuesta con un dngulo
respecto a la horizontal que es mayor que el dngulo entre
una linea horizontael y una linea que corta el eje geométri-
co de rotacién del rotor 19 y el borde posterlior 50 de la
abertura 23. Como resultado de esta disposicidén angular de
la pared posterior 49, las astillas que sobresalen hacia a-
rriba fuera de las cavidades 21, cuando éstas giran mds alld
de la abertura 23, son empujadas hacia arriba y hacia atrds
fuera de las cavidades. Esto es pari{icularmente cierto con
regpecto a las astillas que sobresalen de les cavidades

cerca de lag paredes iraseras de ésta8e = = = = = = = = - -

Como se ve mejor en la figura 3, las cavidades 21
formadas en el rotor 19 son axialmente alargadas, estdn con-
figuradas de manera general en forma de media luna y estdn
formadas entre un par de paredes extremas 52 y 53 del rotor
19, las cuales paredes exiremas son substancizlmente tronco-
cénicas de modo gue convergen hacia dentro, hacia el rotor.

Un eje 54 soporta de forma rotativa el rotor 19 y, a su vesz,
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estd soportado para girar en un par de Srgenog 56 y 57 de

W b
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cojinete montados, respectivemente, en las tapas exiremas

58 ¥y 59 de la envolvente 16 que estén configuradas de for-

‘ma complementaria con las paredes extremas 52 y 53 del ro-

tor 19. Como resultado de ello, se refuce el espaciado a=-
xial entre los cojinetes 56 y 57, con una reduceidn conco-
mitante de la deflexién lateral del eje 54 y el rotor 19,

debido a las fuerzas radiales que actian sobre el rotor. -

En funcionamiento, la védlvula 12 alimentadora de
astillas estd dispuesta de modo que el eje 54 se extiende
horizontalmente y hay situado un cojinete 60 de empujes a-
xieles en un extremo 61 del eje. Una parte del cojinete 6C
egtd fijada al extremo 61 del eje 54, de forma que gire con
él, y la otra parte del cojinete estd4 fijada a un collar
hueco 62 en cuyo extremo exterior hay formado un vdstago
roscado 63 que estd alojado en un orificio 64, fileteado
complementariamente, formado en una tapa extrema 66, en
forma de caempana, de la envolvente 16 de la vdlvula. Un
extremo exterior 67 del védstago 63 presenta una seccién
transversal cuadrada para recibir una herramienta, tal co~
mo una llave, para facilitar el ajuste rotativo del vdsta—~

g0 63 y, correspondientemente, el ajuste axial del eje 54.-

La pared periférica 20 del rotor 19 presenta u~
na ligera conicidad, disminuyendo ligeramente desde un ex-
tremo 68 al extremo opuesto 69, y la pared interior 51 de
la envolvente 17 de la vdlvula estd configurada de forma

complenentaria. Como resultado de esta forma ligeramente
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cénica, el espaciado entre la pared periférica 20 del rotor
19 y la pered interior 51 de la envolvents 17 de la vélvu-
la puede ajustarse por simple rotacién del vdstago 63 para
ajustar axialmente el eje 54. Se comprenderd que la roia-

cibén del eje 54 puede realizarse por cualesquiera medios g
decuados tales como, por ejemplo, un motor eléctrico o si-

nilares, — = = = = = = = = - - - = = — - - - - - - -

En las figuras 4-6 se ilustra otra realizacién
de una vdlvula alimentadora de astillas construida de acuer
do con 105 principios de esta invencidén. Las piezas simila~
res a las ilustradas en la realizacién de las figuras 1-3

presentan mimeros de referencia iguales, afectados por el

SUPIjO "a"s = = = = = - = = - - - = e e e e e m .- -

En esta realizacién el eje geométrico de rotacién
del rotor 192 se extiende verticalmente, contrastando con
la disposicidén horizontal del eje de rotacidn del rotor 19

de la realizacidn Ge 1as Figuras 1=3¢ = = = = = = = « = = =

A fin de suministrar las astillas en las cavida-
des 214, la tolva 24a de las astillas se inclina hacia abﬁ—
jo, hacia la abertura 233 formada en la envolvente 1%9 de
la vélvula. Otra abertura ;0 estd formada en la pared 17a
de la envolvente, directamente debajo de la sbertura 23a ¥y
estd provisita de una fejilla %1 que se extiende & travéds de |
la misma, por lo cual las astillas fines pasan a través de

las rejillas 71 por gravedad para ser depositadas en un re=-

ceptéculo apropiado. Unos medios transportadores adecuados
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0 similares, como se indican esquemdticamente en 75, pue-—

den emplearse para suminisirar continuamente una cantidad”

de astillas a la tolva 24a de las astillage = = = = = = ~

Espaciadas circunferencialmente de la abertura
23a, en la direccién de rotacidén del rotor 19a hay otro
par de aberiuras axialmente allneadas 72 Yy 73, formadas en
la envolvente 174, para tratar las astillas con un licor a
presién relativamente baja, cuando las cavidades 212 que
transportan las astillas giran a travds de las aberturas
72 y 73. El licor a bhaja pre316n se introduce en las cavida
des 21a a través de la aberiura 72, sirviendo la abertura
pareja 73 como rebosadero para verter el exceso de licor
a baja presidén hacia el depdsito 13, Una rejilla 74 estd
montada en la pared 17a de la envolvente a fin de retener

lag astillas dentro de las cavidades 218 = = = = = = ==

En esta realizacidn las cavidades 21a giran suce
sivamente & travéds de un par de aberturas %6 ¥ 77 alineadas
axialmente que estdn conectadas, respectivemente, a las con
ducciones 41 y 42 (figura 1) para hacer salir las astillas
de las cavidades y hacia la legladora 11. Iuego las cavida-
des giran hacia un par de aberturas 78 ¥ 79 alineadas axial
mente para descargar el licor residual de las cavidades 21a,
estando conectada la abertura 79 a 1a conducecidn 46 (figu-
ra 1) y comunicando la aberiura 78 con la atmésfera para
proporeionar una ventilacidn adecuzsda a fin de gerantizar

el drenaje substancial del licor de las cavidades. Una reji-
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1la 80 estd montada en la pared 17a de la envolvente de la

védlvula a través de la abertura 39 como medida de precaucidén
para evitar que las astillas que pueden quedar en las cavi-
dades caigan al depdsito 13 de licor. Debe observarse que en
esta realizacién también la pared periférica 20a del rotor
192 y, correspondientemente, la superficie interior 51a de

la envolvente 1;§, son ligeramente cénicas desde el extremo
68a al extremo 695 del rotor y, ello desde luego para ajus-—
tar el desgaste del rotor, pueden moverse vertiqalmente (o]
axialmente con respecto a la envolvente de la v4lvula por mg‘
dio de un ajuste fileteado del véstago 632 de la parte supe-

rior de la vAlvula 128¢ = = = = = = = = = = « - - o -~ =~ -

Se observard también en la realizacién ilustrada
en las figuras 4-6 qus la capacidad de la vélvula 123 se do-
bla como resuliado de la duplicacidén de las distintas esta-
ciones de tratamiento u operacidn. Asi, hay situada, opues=-
ta dlametralmente a la mencionada tolva 24a, otra tolva 241
de astillas idéntica, para suministrar otra cantidad de as-
tillas a las cavidades 21a cuando las cavidades giran des-
de las aberfuras ;8 y %9 de drenaje del licor. Asimismo, us
nas estaciones de licor a baja presidn, estaciones de salida
de astillas y estaciones de drenaje de licor idéntlcas estdn
también espaciadas circunferencialmente alrededor de la en=—
volvente en relacidn diametralmente opuesta respecto a las

aberturas o0 estaciones descritas anteriormeniee = m = = w w

De hecho, aumentando el didmetro de la vélvula 12a

de alimentacién de astillas, el dnico 1fmite préctico del mi-
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nero de grupos de esiaciones gque pueden formarse en la en-

1 A

b

B

L

< b 2rd B
ywnu‘xuq“’x
"

volvente 16a de la vdlvula viene determingdo por la limita

cidn préctica del tamafio £isico de la vdlvula, = = = - = =

Con referencia a las figuras % ¥ 8, en las que
Piezas similares a las ilustradas en las figuras anteriores
presentan nﬁmeros de referencia iguales, afectados por el
sufijo "b", el eje de rotacidén del rotor 19b es también ho-
rizontai,‘de manera similar al de la realizacidén ilustrada
en las figuras 1-3. Sin embargo, en esta realizacién la a-
bertura 23b de suministro de astillas, formada en la pared
1%& de la envolvente de la védlvula, estd situada en el Tfon
do de la envolvente y la tolva 24b para las astillas se ex—
tiende hacia abajo desde la abertura 23b y es del tipo ce-
rrado. En esta realizacidbn las astillas no se suministran a
las cavidades 21b en estado seco, sino que en vez de ello
se mezeclan con licor en la tolva 24b antes de ser suministre

das a lag cavidadesS,. = = = = = w = . - - - . - . - - —-—— -

Como se ilustra, una entrada 81 estd formada en
la pared de fondo 82 de la tolva 24b de las astilles, para
la conexidén a una fuente de licor a baja presibn para mante-

ner la tolva en una condicidn completarente llenge = = = = -

Para suminisirar astillas a la tolva 24b, se uti-
liza una disposicién de tornillo sinfin, indiceada de una na-
nera general por nedio del nimero de referencia 83, y dicha
disposicibn conmprende un tornillo sinfin 84 soportado de

forne rotative dentro de una envolvente tubular 86, cuyo ex-
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tremo inferior 87 se abre hacia el interior de la tolva 24b

¥y cuyo extremo superior 88 se abre en un receptdculo o aepd

‘sito 89 de las astillas. Las astillas son depositadas, prefe

rentemente de modo continuo, en el recepidculo 89 y luego,
desde alll, arrastradas hecia ls tolva 24b por medio del
tornillo 84, con lo cual les astillas flotan hacia arxriba

a través del licor de la tolva 24b para llenar las cavide-
des 21b, cuando las cavidades se hacen girar a través de la
abertura 23b para las astillas. El nivel de licor en la tol
va 24b se mantiens necesariamente lo bastante alto para llg
nar compleiamente las cavidades 21b cuando las cavidades co
minican con la tolva, y de acuerdo con ello el nivel de li-
cor en la envolvente tubular 86 se maniiene también necesa-
riapente & un nivel por encima del nivel de las cavidades
21b, cuando giran a través de la abertura 23b para las asti-
llas. Se apreciard que esta disposicidn de "alimentaciébn
sumergida, en la cual las astillas gse sumergen primero en
el licor y se dejan flotar hacia las cavidades del rotor des-

de el lado inferior, proporciona una seleccién de las asti-

Cuando las cavidades 21b giran en una direccidn
contraria a la de las agﬁjes del -reloj desde la aberiura
23b, se mueven a través de otra aberfura 90 que estd adapta-
da para le conexidén a una conduccién de licor a alta presidn
tal cono, por ejemplo, la conduccién 30 ilustrada en la fi-
gura 1,para proporcionsr otro tratamiento & las astillas,

Igs astillaes se desairean entonces cuando las cavidades gi-
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ren a través de la abertura de ventilacién 32b que estd ro-
deada por el recinto de ventilacidn 33b. Se evita que las
agtillas floten hacia arriba fuera de las cavlaades 21b por
medio de la rejilla 38p montada a través de la. abertura
32b. El recinto 33b comunica con la atmbésfera a través de
una abertura 34b formada en una pared superior 92 del recin-
t0 de ventilacidn 33b y se mentiene un nivel de licor dentro
del recinto 33b, por medio de la posicién elevada de la a-
bertura de drenaje 36b que estéd formada en una pared lateral
91 del recinfo 33b y que estd adaptada para conectarse & u-
rna conduccién de drenaje, tal como se indica por.medio del
nimero de referencia 37 en la figura 1 para comunicar con

el depbsito de 1icOr T3¢ = = = = = = = = = = == - -——- -

Después de que las agtilles han sido desaireadas,

las cavidades 21p giran en el sentido contrario al de las a-
gujas Gel reloj hacia la estecidn de tratamiento 0 de opera-
cién siguiente, que comprende una ebertura de salida 4Cb,

formada en la pared 1%§ de la envolvente de la vélvula; ¥y un
par de conducciones 41b y 42b, en comunicacién con le aber-
tura 4Ch, para hacer salir las astillas de lss cavidades del
rotor con licor a alta presién y para transferir el licor y

las astillas a la lejicdora 11s = = = = = & = = = w = = = =

Se observard que el rotor 19 en las figuras 1-3 ¥y

el rotor 19a en las figuras 4-6 tienen un total de doce cavi

Gades formadas en log mismos, mientras que el rotor 19b ilus
trado en la figura 7 y 8 tiene solamente formadas en é1 ocho
cavidades. Le figura 9 ilustra un rotor con ocho caviéades

como ge illusira en las figuvas 7 y 8, y se observaréd que es-
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te rotor puede utilizerse tembién en las otras d&éhr;;iizg
ciones de la valvula 12 y 122 slimentadora de astillas. El
numero de cavidades puede variarse segin les necesidades

de producecion, facilidad de construccidn y otras considera

ciones pré.c‘ticas_ ______ e - . - . - - =

N O 2 A

Se declaren de novedad y propiedad para Espafla, sus te-

rritorios y plazes de soebrenfia, las siguientes: = = = = = =

REIVINDICACIONSS

1.~ Perfeccionamientos en los disposiiivos alimentado~
res de zstillas y similsres pare sistenas lejiadores conti-
nuos, del tipo "valvula" que comprende un rotor soportado
en un alojamiento substancislmente cilindrico de une envol-
vente de valvule y movido por medios motores en une dirsc-
cidn de rotacidn dentro del aloja@iento, ‘teniendo 8l rotor
una plurzlidad de cavidadss circunferencielmente espaciedas
que se abren en la periferia del mismo, ceracterizados por-
que una tolva (24, 24s, 24b) para astilles esté formada en
un punto de la envolvente (17, 172, 17b) ealrededor de una
eberture (23, 23z, 23b) de suministro de astilles vera sumi-
nistrer las astillas en las cevidades (21, 21g, 21b) cuendo
lag cavidades se hacen girar = través de la ebertura de su-
ministro de sstillrs; porgue unas eberturas {26, 29; 72,73;

81, 90) de suminisiro de licor en lr envolvente (17, 17,



1

2

N

C.

C.

A1 ]
.

1
[
-

1

336096

17b) estén espaciedes circunferencizlmentse de le abertura

de suministro de astillas en la direccidn de rotacidn del
rotor y comunicen con el alojamiento pera suministrer 1i-
cor bajo presidn 2 las cavidades que transportan las aghi-
llas en su interior; y porqﬁe un per de sbertures de seli-
da (49, 76, 77, 40b) 2lineedas axialmente y formadas en la
envolvente estan espaciedss circunfersncialmente de les e-
berturas de suministro de licor en la direccidn de rosacidn
del rotor y cormnican con el alojemiento, siendo capez una
de l=s sberturss de salide (41, 77, 41b) de conectarse a u-
na fuente de licor presurizade nera hecer salir less astie-
lleg de las cevidades y siendo cenras ls otre de las sheriu-
ras de selida {42, 76, 42b) de conectsrse o una lazjisdora
{11) pera suministirer les sstilles y 21 licor rrasurizado

I'd
0, COTEBs ™ m o o o v oo o omm e e e me me e e m sm e s e e e

2.- Perfeccionsmientos sesin la reivindicseiodn 1, cc—
-] ]

L] L3 (4 .
recharizados norque las cevidades (21) estan configurades

@

1 forma, substancizlmente, de medis lune y se extienden a-
zielmente dentro de un par de peredes extremes espaciadas
axizlmente (52, 53) configurades troncocdnicas pera adelge—

227 €L YOtOr's — = — = = = = = -~ - - - - e m - - - - -

2 3 ’ (] > - e -
3+= Perfeccionsmientos segun las reivingicsciones 1y
2, ceracterizados porque los medios motores comprenden un
54) soportado en sus lados opuestos por 6rgﬁnos de co-

jinete (56, 57) que estan llevedcs por Bapas extremas (38,

36) montedes en le envolvente, estando configurades los te—
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pas de forma complementaris respectc a las paredes extire~
mas conicas del rotor y llevando los organos de cojinete
en sus extremos més delgados pers reducir el espaciado &~

xial de los orgenos de cojinete y reducir la Fflexidn del

eje.—————-‘—---——v——————-——“-—-—-u-

4.~ Porfeccionemientos semun le reivindicsecidn 1, co-~
racterizados porque el aje geométrico de rotacidn del rotor
estf dispuesto horizontalmente y la ebertura Ge suministro
de astillas de la envolvente estéd situzda Junto gl cuedran-

te ascendente suverior del rotore = — — = = — - . -

5.~ Perfeccionemientos sezun lz reivindicscidn 4, ca-
racterizados porque 1o tolve (24) pare les estilles compren=
de uns pared delentera (47) y una pered trasera (49) que se
extienden hecia un borde delente (48) y trasero (50), res-
vectivamente, de la abertara 23 de suministro de asstillas y
porque la rared trasera (49) y delentera {47), respective~
mente, se extienden desde el borde trasero (50) y delantero
(48), respectivemente, de la cbertura (23) de suministro de
astillas hacia arriba, en un 2ngulo respecto a la horizone
tal que es mayor que, o respeciivamente tan grande como, un
angulo respecto el horizontal, formado por wne lines redial
que corta el eje zeometrico de rotacidn del rotor ¥y el bore

de posterlior o, respectivemente, el borde delantero de lz g=-

bertura de suministro de astillas. - - - - - - - ————-

r . e 3 (]
6.~ Perfeccionzmientos segun les reivindicaciones 1 2

5, ceracterizedos porgue une sbertura de veniilseidn (32)

,

de 12 envolvente estm espaciads circunferencialmente entre

Py
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la ebertura (26) de suminisiro de licor y las sberturas

(40) de selida y comunice con el alojemiento para poner

1es c=vidades, y el licor y les astillas de squellas, @ la
L3 ’ 3 3 3 .

presion atmosferice a Fin de desairear les astillas antes

Se que sean suministredas a la lejiadora. — = = = = = = = = =

7.~ Porfeccionamientos segun le reivindicecidn 6, ca—
recterizados norque ‘la zbertura (26) de suministro de li-
cor es capaz de conecharse a unz fuente de licor a baja
presidn y porque la otra aberbtura (29) de suministro de 1i
T cor, que est2 espaciada circunferencialmente entre la sber-
tura (26) de licor = baja »residn ¥ le sbertura de venlbila-
ciln (32), es capez de conecterse a une fusnte de licor a

21ta presién, o mr ae e e me em o mm e me e e mm w M e e M e me e e e

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6, ca-

15 ractsrizados norque ure rejilla (338) est2 montads en la en-—
volvente e traveés de lz absrtura de ventilacidon (32) pera

retener las astillas de las cevidedes cuando giran e traveés

de 1o Mismi. = = = = = = = = = w = o e e o e . o e e o

Q.- Perfeccionamientos seszun la reivirdiceeidn 6, ca-
20. recterizados porque un recinto de drenaje (33) esta nentado
en lr envolvenie slrededor de la sberturs de ventilacidn
(32) para colectar licor en aguél, con una abertura (34) ba
ra el aire embiente en lz parie superior y una =bertura (36) :_
de drenaje en la parte inferior del recintd, y porque un ta
25, bigque (39) essa montedo en el recinto rarae meatener un ni-
vel de licor nor encima de lngs cavidades cuando gzirasn a tra-

’ " . M
vés de la eberturs de ventilecioh. m = = = = « = = = = w - o
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10.~ Perfeccionemientos segﬁn la reivindicacidn 6, ce=-

racterizados porque otra sbertura de drenaje (44) ests es-
pacieda circunferencielmente de las mberturas de salida (40)
en la direccidn de rotacidn del rotor y comunica con el alo

Jamiento para drenar.el licor residualX de les cevidsdes

cuendo girsn a través de aquella abertura de drenaje (44). L

11+~ Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones 1 g
3, ceracterizados porque una abertura (70) de extraccién de
astillas pequefias en la envolvente (17a) estd en comunica~-
cidn con el alojamiento (182) vy en alineacion axisl con ls
ebertura (23a) de suministro de estilles para permitir que
las astillas pequeflas caigan de las cavidades (21a), sepa-
rando, una rejilla (71) formada en la envolvente a través
de dicha abertura (70), las astillas utilizables de las ag-

tillas pequeliaS.: = = = = = = - " = - - - - - o c .-

12.- Perfeccionemientos segin l2s reivindicsciones 1
a 3, ceracterizados porque una absrtura de rebosadero (70)
est2 en comunicecion eon el elojemiento (18a) y en alines~
cidn exiel con la sbertura (72) de suministro de licor e be
ja presion pars permitir que el exceso de licor fluya desde
las cevidades, menteniendo, unos medios de rejilla (74) for-
nedos & trevés de estes sherturss (72, 73), las sstilles

dentro de las cavidadeSe = = = = = = w @ - - - - - o - - - -

3 2 > 3 ’
13.~ Perfeccionemientos segun le reivindicacidn 1, ca-
racterizados porque una aberitura de drenaje (79) de 12 en~
volvente (172) esté espacirda circunferencialmente de les

aberturas de salida (76,77) en la dirsccion de rotecion del
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rotor (19a) y comunica con el slojemiento (18a) prra des-

corgar el licor residual de las cavidsdes (21g) cusndo gi-
ren e través de la sbertura de drenaje (79) y porque una g
bertura de ventilacion (78) estd alineade axielmente con
lz sbertura de drenaje (79) y comunica con el alojamiento

pera proporcioner un drenaje completo del licor de las ca-

14 .- Perfeccionemientos segun las reivindiceociones 11
a 13, caracterizados porque otro juego de aberturas (70,
72, 13, 76, 77, 79) estan situadas opuestas a sus sberturas
correspondientes (70, 72, 73, 76, 77, 79) de modo que se
doble 1le cepacidad de elimentacion y de tratemiento de es-

tilles de le vElVUlA: = = = = = = = = . = .-

15.~ Perfeccionamientos sezin las reivindicaciones 1
a 3, ceracterizados porque une abertura (81) formeds en lg
tolva cerrada (24b) para las astilles, e la curl se suminig
tran les astilles por medio de unos medios de suministro
(83), es cepaz de conectarse 2 une fuente de licor pares man-
tener le tolva en una condicidn 1llena de licor por lo que
las =2stilles floten haciz srriba en el licor pare llener
las cevidades (213) cuendo giren e través de la abertura

de suministro de 2stillag,. = = = = = =@ = = = = « = = - - -

16.~ Perfeccionamientos segun le reivirdicecion 15, ce-
racterizados porque los medios de suministro (83) compren-
den una envolvente alarzada (86) de tornillo sin fin que
lleva un tornillo sin fin zirestorio (B84) y una abertura en
un extremo de 2quille heciez lo tolvae (24b) ¥y que tiene for-

mado en el ctro exiremo wun dendsito (89) para recibir las
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15-- Perfeccionamientos segin la reivindicacion 15, ca-
racterizados porgue una abertura de ventilacion (32b) esta
formeda en lz envolventé entre la abertura de suministro de
licor (9C) y las aberturas de salida (40b) y comunica el &~
lojamiento con la presidn atmosférica pera desairear las ag
tilles de las cavidades (21b) cuando giran a través de la g

bertura de ventilacion (32b)e = = = = = = = = = - ————

18.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 17, ca= = °

recterizados porque una rejilla (38b) esta montada en la en-
volvente a través de la obertura de ventilacion (32b) pera
retener las astilles dentro de las cevidades cuendo éstas

giran a través de equella. = = = = = = = = = - -

19,~ Perfeccionsmientos segin las reivindicaciones 15
a 18, caracterizados porque un recinto (33b) de la abertu~
ra de ventilacidn estéd montado en la envolvente rodesndo la
aberturs de ventilacion (32b) pare recibir licor de las ca~
vidaedes que giren a través de la Ebertura de ventilacion
cvando las astillaes estén desairezdss y comprende une shere
tura (34b) para el eire ambiente para mentener el recinto
(33b) 2 presidn-atmosferica y tiene tembién una abertura de
drenaje (362) del licor paraz mentener el licor del recinto

2 un nivel 3ad0. = = = = = o - e e - o - - - - - -

20~ "PERFECCICHANTINZOS BN LOS DISPOSITIVOS ALIITINTA-
DORES DE ASTILLAS Y SIITDARES PARA SIST@MAS LEJIADORIS CON-
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TIKUOS".

Todo ello conforme se describe y reivindice en la pre-
sente memoria que consta de veintisiete hojas, foliadas y
necanografisdas por una sole de sus caras, y de nueve figu-

ras que la ilustran.

BARCELONA, 22 MAR, 1967

P. A M. CURELL SUROL
/ -
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