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J1 presente invento se relaciona con un gparato
para la aplicacidn internitente de adhesivos a objetos in-
dividuales que avenzan en serie por un cemino definido.
Usté particularmente adeptado para condiciones en las cuaw-
les el objeto se mueve rédpidamente y en una relacidén espa-
cial, siendo importante que los perlfodos de aplicacidén de
adhesivos estén estrictamente controlados, esto es, que el
principio y terminacidn de cada aplicacidn individual esté

precisamente controlado, en forma tal, gque el adhesivo cu-
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bra completamente sl #drea deseada, pero que no haya cmba-
durnamiento de adhesivo fuera del drea prescrita.

Como se describe en la forma de construccidn es-
peci{fica mds adelante el aparato es ventajosamente emplea-
do en el sellado de una solapa abisagrada de la tapa de un
recipiente. Has especificamente en el sistema completo
descrito agqui, el cuerpo del miembro recipiente estd pre-—
viamente llenado con su contenido normal, tal como un ata-
do de cigarrillos y se aplica un miembro de tapa formado
separadamente, teniendo uno de los miembros una solapa
abisagrada destinada a ser asegurada al otro miembro. La
unidad individual asi ensamblada previamente es avanzada
en serie haciéndola pasar a través del aplicador de adhe-
sivo con la solapa extendida lateralmente alejéndose de la
unidad, se aplice una tira o banda de adhesivo desde un pi-
t6n en el 4rea apropiada y la unidad continua su avance pa=-
sando a travéds de medios que mantienen abajo la solapa por
un perfocdo suficiente de tiempo bajo condiciones que per—
niten el forjado adecuado del adhesivo. Como resuliado
de los controles precisos y los caracteres del aplicador
de adhesivo cubre y estd confinado al 4rea prescrita.

Contribuyendo a la operacidn existosa y efecti-
vidad estdn la construccidn y forma de operacidn del =pli-
cador de adhesivo. En su forme especifica comprende me~
dios para calentar y suministrar un tipo de adhesivo que
se funde en caliente que es adecuadamente fldido y exten~
sible para el propégito, pero que forja rdpidemente. E1
aplicador estd provisto de un pitén y una bomba para el
suninistro del adhesivo al pitén. Istando la bomba auto-

nédticamente controlada en relacidn temporal con el avance
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de las unidades a travéds del aparéto. Ta bomba y ele-
mentos asociados estdn dispuestos en tal forma que la
activacidn de lé borba forze el adhesivo bajo presidn
hecia una cduara en la cual se ha nmontado en forma alter-
5 nante la védlvula de control del pitén, estando la vilwu~
la normalmente presionada & su vosicidén de cerrado por un
nedio de resorte, vero que répidemente se rueve para abrir
la vélvula por la descarga del ligquido adhesivo desde la
bomba, siendo las conexiones tales que el liguido bajo
10 rresidn forza concurrentenente la apertura de la vélvu-
la y dirige el adhesivo bajo rresidn a trovés del pi-
. tén.
Iz combinacidn de caracteristices descrita en
rarte anteriormente opera en la forma mds precisa y con-
15 fiable rermitiendo ura orperacidn muy rdpida, como por
ejemplo en el procesaniento de substancialmente mds de
cien unidedes ror =inuto,
31 invento de acuerdo con ésto comprende las
caracteristices, combinacidn de clerentos ; velacidén ejen

20 plificada en la forma de construccidn particulsr y aplica

ciones dol invento scfialadas en los diseflos, ¥ que se deg
criben de agui en adelante,

Se hace referencia, por lo tanto, en conexidn
con la descripeidn, a los disefios que se adjuntan, en los

25 cuales:

Figura 1 es una vista en elevacidn del sistema
conpleto, pero que es nostrado parcialmente en forma algo>
diagrandtica;

Figura 2 es una vista en perspectiiva de una de

30 las vnidades de recipientes con la cubierta asresada a la
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nisma, pero que se muestra en condieioﬁéévﬁércialmente abier
tasy

Figura 3 es.una vista en perspectiva de uno de
los elementos impelentes de faja empleados en posicio-
nes regularmente espaciadas en la faja transportadora;

Figura 4 es una vigta detallada en perspectiva
de los medios de leva para nmover y controlar la operacidn
del aplicador de acdhesivo;

Figuras 5a 4 54 son vistas en seccidn transver-
sal tomadas a lo largo de los planos A~A 4 D-D respecti=-
vanente de la Figura 1; ¥

Figura 6 es una vista en seccidn transverssl en
elevacidén del aplicador de adhesivo,

La Figura 1 muestra un aparato y sistena que con
prenfe la forma de fabricar representativa de los princi-
plos del invento. In esta forma Qe fabricar las unidades
operan en los recipientes comprendidos tales como cejeti~
llas de cigarrillos, que tienen en su forma acabada una
tepa permanenteriente agregada por una bisagra a un mierbro
de cuerpo, mostréndose en perspectiva en la Figura 2 una
unidad U de este tipo.

La muestra en la Figura 1 es algo diagramética,
pero en general incluye uwna faja transportadora de cade—
na cerrada 10 dispuesta alrededor de un par de ruedas
dentadas 11 y 12, una de las cuales, por ejemplo, la rue~
da dentada 12 que estd asegurada a su eje 13, es positi-
vamnente impulsada por una fuente apropiada de fuerza y
las conexiones apropiadas.

La faja transportadora de cadena opera en su

carrera anterior entre dos caminos espaciados horizontal-
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nente planos, 14 y 15 como se indica por ejémplo en las Fi-
guras 5a al 54, estando los caminos 14 y 15 provistos de
sufas 16 y 17 respectivemente adaptadas para couprometer los
extremos de las unidades U. La faja transporiadora de ca-
dena estd provista en posiciones igualmente espaciadas a lo
largo de la misma con elementos especiales de impulsidén 20,
uno de los cuales se muestra en perspectiva en la Figura 3.
Los detalles de comstruccidn de los elementos de impulsién
pueden variar, pero en la forma presente incluyen un par
de eslabones 21 de forna de P invertida conectados por un
rasador en cruz de didmetro escalonado 22, en los cuales
estd montado el elemento de impulsidn 23, que estd provisio
de una saliente 24 que se exticnde haciz sbajo a través de
la cual se extiende el pasador 22. 31 elezento tiene una
cara delantera 25 adaptada para comproumeiterse con las uni-
dades U y una poreidn vosterior 26 adaptcda yara montar en
los caninos 14 y 15.

Las unidades son alinentadas a2l transportador
vor cualgquier medio aproniado gue sirve nara las circunstané
cias, comprendidas en este tipo de unidad, indicéndose en
30, en la Fizura 1, una Holva de suministro como represen~
tativa de la Tuente de suministro. En el sistema actual,
las unidades U son cajetillas de eigerrillos que incluyen
un rilembro de cuerpo 31 y un niembro de tapa 32, estando el
aparato especialmente bien adaptado para operar sobre uni-
dades de estas carazcteristicas en las cuales el niembro de
cuerpo estd ranufacturado de material vlédstico profundamente
woldeado de las caracteristicas deseritas en la Patente
Norteamericana de Wyley y otros N2 3.167.104 concedida el

26 de Znero de 1.965. Bl mienbro de cubierta 32 puede
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en forma similar ser también de matgriél ﬁiéstico moldeado,
Uno de los miembros 31 y 32 estd provisto de una solapa
abisagrada, tal como la que se muestra en 33, que forma par-
te intesral con el miembro de’cubierta 32. Como se anoitd
anteriormente las unidades son suministradas al transporta-
dor 10 por cualguier medio apropiado. Por ejemplo, en el
caso de cajetillas de cigarrillos puneden ser suministradas
de una fuente de suministro acumulzada o pueden venir direc—
tamente de la mdquina de empague en la cual el contenido

que comprende un atado de cigarrillos ha sido insertado pre-
viamente y se ha aplicado el miembro de Tapa dando como re~
sultado una unidad tal como se indica en la Figura 5a. Ior-
malnente, el atado de cigarrillos estard contenido en una
envoltura de lémina. Asinismo pueden haber sido aplica-
das varias etiquetas de acucrdo con la préctica comin. En
la forma especifica ilusitrads aqui el miembro de cubicria

32 estd provisto de un miembro de solapa 33 que se extiende
en un 4ngulo tal como se muestra en la Figura 5a. En otras
palabras estando manufacturado de material pléstico con la
solapz en un dngulo con respecto a la pared posterior es
inherentemente flexible en forma desviada hacia esta posi-
cidn.

Recipientes stucesivos son tomados por los elemen-
s08 ilmpulsores del transporitador 20, cads uno de los cuales
hace avanzar un paguete en relacidn espaclada de los amte~
riores hacia las varias estaciones donde se realizan las
operaciones de aplicacidn de adhesivo, empujado hacia abajo

de la solapa 33 ¥ asegurado de ésta en esta posicidn., ILa Fi~-:
gura 5a muestra la condicidn inicial de la unidad en el

transportador en la cual la solapa es extendida en un éngulo
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bacia el recipiente y es avanzada a través de la gufa 17
localigzada en el extremo del recipiente. Conforme al re-~
cipiente es avangzado haecia la sigulente posicidén significa~
tiva mostrada en la Figura 5b, la solapa es comprometida
por la superficie de guia 40 en el extremo de la gufa 17,
la cual progresivauente rmueve la solapa de la direccidn
nds abierta a la posicidn indicada. La unidad luego pro=~
cede pasando por el aplicador de adhesivo indicado general-
rmente en 41 que estd provisto de un pitdén 42 dispuesto para
depositar una tira o banda de acdhesivo en el punto 43 (Fi-
rura 5b) en la juntura entre la solapa 33 y el niewbro de
cuerspo 31. TLa unidad continfa pasando nés alld del drea
indicada en la Figura 5¢ en la cual el exiremo de gula estéd
vrovisto de una superficie de leva inclinada 44 que progre-
sivamente plancha hacia abajo la solapa 33 sobre el mienbro
de cuerpo 31 y ayuda a extender suficlentemente el adhesivo
sobre la superficie del miembro de solapa.

Pueden seleccionarge en sal forma las condiciones
que el material adhesivo es aplicado en un drea 43 con lo
cual una pequeila cantidad se va a extender sobre la envol-
tura de ldmina del etado de cigzerrillos y servir a asistir
para asegurar el atado dentro del miembro de cuerpo.

Como se indica ésto es una caracteristica auxiliar que pue-
de o no emnlearse dependiendo Ce los caracteres de la uni-
dad y de las circunstancias.

De la vosicidn 50, el reeipiente progresa a la
posicidn mostrade en la Fizura 54, donde el extremo de gula
17, o como se indica una gufa supleuentaria 17a, compromete
el recipiente y esté provista de una seccidn 46 que mantie-

ne la solapa hacia abajo para su planchado manteniéndola en
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go para el forjado del adhesivo, el cual de preferencia es

un adhesivo de fusidn en caliente, como va a ger descrito
de agqui més adelante. Los medios de transporte y la seC-
cidn de mentenimiento hacia abajo 46 pueden ser de longitud
suficiente para asegurar el nmantenimiento de la solapa por
un tiempo suficlente para el forjado del adhesivo, el cual
sin embargo, en el caso de fusidén en caliente no necesita
ser sino de corta duracidn. Pulen enplearse otros medios
para asegurar la solapa en su posicién hacia abajo por un
periodo de tiempo suficientemente largo, por ejemplo la uni-
dad puede ser svminisitrada a algin medio auxiliar con este
propdsito que sea independiente del transporiador 10. Si
se desea o0 se encuentra conveniente en ciertos casos, puede
enfriarse el miembro de mantenimiento hacia abajo por me~
dios auxiliares.

Una caracteristica importante del presente inven-
t0 es el cardeter del aplicador del adkesivo 41 en conjunfo
con los medios de control, para hacerlo efectivo en moméntos
apropiados y por perfodos de tiecmpo apropiades. Los me-
dios de control para el aplicador de adhesivo pueden variar
en detalle, tal como comprender un dispositivo mecénico ¥y
un sistema que emplea una célule fotoelécitrica que responda
a la presencia de la unidad en un punto particular. Il apa-
rate actual comprende un control particularmente efectivo
y exacto y uno que puede ser fécilménte.ajustado pars pro-
porcionar el_conirol preciso deseado del aplicador de adhe-
givo. Consiste esencizlmente de un medio de leva 50 ac~

cionado en relacidn de tiempo exacta con el transportador

por una conexidn de moviniento apropiada, tal como la que
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se indica en la Figura 1, por medio de una cadena 51, conec-
tada al eje 13 de la rueda dentada 12, estando el impulsor

51 conectado al eje 52 en el cual estd fijada la leva 50.

Ta leva no sélamente controla la iniciacidn intermitente de
la aplicacidn de adhesivo, sino también la Guracién y la ter-
ninacién de la aplicacidn del adhesivo en el pitdén 42. Con
este nropbsito la leva estd construida con dos secciones 53
vy 54, cada una 2justablemente assgurada al eje 52. Ia leva
53 pare %tal ajusite cstd asegurada al eje 52 por un juego

de tornillos 55 que se extiende a través del cubo 532 gue

es navte intezral de la leva 53, Iz leva %4 puede cstar
asegurada 2l c¢je 52 en FTorma sinilar o, como se nuesira, pue-
de ester ascrurals en foria ajustatble a lz leva 53 zor ledio
Gel verno de asezuraniento 56 fijedo en su exireno infcrno

-

¢ & btravés de una shertura ar-

fot}

& lz leva 54 y gque se exvien
aucada 57 en le leva 53 7 se asesure en lu nisma. la sec-
cidn de leva 54 cstd resulada con antelacidn al sienno en
ferma tal que su Lébnlo inicie la eplicacidn de adhesive ¥
la seceidn de leva 53 ¢s asesrrada en une posicidn tal que
su 1ébulo detornine el $érmino del ciclo de anlicaeidn.

Los nedics de leva 50 actian un nicrointerrusior
€0 que incluye un rodillo 61 mentale en el interrustor gue
opera una uic 62, heniendo el rodillo un ancho suliciente
nera comprometer ambas secciones 53 v 54 con los medios de
leva. Coro se va a describir nids adelante el micrcinierrup-
sor €0 cegbtd conectado & un solencide gue se indica gencral-
nente en 63 y el cral opera la vdlvula 64, Tos nedios de
solenoide 7 vdlvula nueden ser de construccidn standerd y
los detalles de los mismos no tienen importancia con respec-

t0o al yresente apsreto e invento, Z1 solenoide y el nicro-
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inberruptor estén conectados en un circuito eléoctrico epro-
piado, los terminales del cual se indican en 65. Se su~
ninistra aire bajo presidn a la vdlvula 64 a iravés de la
tuberfia 66 en la cual puede localizarse un regulador de pre-
sién apropiado 67.

Ios detalles de la unided de aplicador de adhesivo
41 se muestran en una vista en seccidn transversal en la
Figura 6 y en forma general en la Figura 1. Ta unidad 41
estd nmentada en la miguina por nedios apropiazdos, como por
ejemplo, verillas aisladss que se extienden a través de las
aberturas 41a en la caja prinecipal. El aplicador incluye
una tolva 70 en la cual se mantiene un surinistro de adhesi-
vo el cual en el caso presente comprende grénulos de adhesi-
vo de fusidn en caliente. Ia unidad estd provista de e~
dios apropiados para el calentamiento del fundente en ca-
liente ¥ pera el rmentenimienito del suministro Ge sdhesgivo
en forme fldida en la poreidn inferlior de la tolve como
se indica en T1. Los medios de calentamiento que pueden
ser del tipo de resistencia eléetrica indicdados generalmen—
te en 72 (figura 1) estén conectados a una fuente de suni-
nistro eléetrico por las lineas 73 (Figura 1). Un control
avtondtico de tenperatura del tipo convencional que ineluy
probadores thermisitor estd comprendido o indicado general-
nente en 74 (figura 6). Los detalles de los elementos
de calentamiento y del control automdtico no son imyortanteS.
para el presente invento y pueden vériar considerablenente
en sus caracteristicas. .

Il adhesivo de fusién en calieﬁté es calentado
para adguirir su forma flida y alimentado a la cédmara 75

a travéds de la malla cilindrica 75a. La cdmara 75 estd
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conectada a través del pasaje %% a ﬁna cédmara de vdlvula 77,
esta dltima cdmara estd tanbién provista de una malla cilin-
drica 78.

Fl niembro de vdlvula incluye una porcién superior
79 de didmetro ampliado y una porcidn inferior 80 de didme-
tro zenor, presentando la porcidén 79 un borde que constituye
un disnositivo de pistén diferencial. El adhesivo esté
adaptado para fluir hacia abajo de la cémera TT7 a lo largo
Gel ta2llo 80 del niembro de vdlvula a través de un espacio
anular 81. 1 extremo inferior del t2llo de vdlvula 80
estd =rovisto de una porcidn de bola 82 adepitedo para ascn-
tar sobre ¥ controlar el pasaje del pistén 83. 3L niambro
de vdlviia estd normaliente vrgido hacia la rosicidn de ce-
rrado hacia abajo por el resorie 84, comrrometido entre el
extreno suscrior de la nowreidn diferencial del pistén 79 ¥
la porcidn fija de la unided. Bl extrewo supericr de la

Lard

cdmara cn la cual opera el pisibn TG estd ventilado iiecia
atrds hacia la cdmara principal de adhesivo a través del
rasaje horigontal 85. ¥l extreno suprecrior de la unidad
nor encina de los nedios de vdlvula comprende un cilinire
de cire y un dispositivo de pisi¥dén gue incluye el cilindro
©0 y el pistén S1 que opera en el misno, teniendo el pistén
€1 conectado al mismo un éxbole 92 gque se extiende hacia
abajo y opera en la cdmara T75. Se rronorcionan nedios
apropiados de empaquetaduras para los elexentos incluyendo
las emnaguetaduras en €3 para el émbolo 92,

Ia operacién del sistema cuando los 1ébulos en
el medio de leva 50 operan el introductor 60 y éste a su
vez energiza el solenoide 63, se adnite aire a presidn por

redio de la védlvula 64 a través dela tuberfa 100 en el
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extremo superior del cilindro 90;'ei escape eztd cublerto

a través de la tuberia 101 que provoca Qué el émbolo 92

se mueva hacia sbajo instantdneamente y el extremo inferior
del émbolo entre el drea del cilindro 102 ejerciendo una
alta presidn en el adhesivo ligquido que entonces se encuen~
tra confinado en el interior de éste forzando el adhesivo
hacia abajo dentro de la cdmara 77 donde éste opera en el
pistén diferencial 79 vara levantar el miembro de védlvula

¥ concurrentemente el adhesivo fluye hacia’abajo a través
del espacio anular 81 del miembro de vdlvula y hacia afuera
del pasaje del pistén 83 hacia el receptdculo, como se des-
ceribid aqui anteriormente. El receptdculo en este momento
es movido horizontalmente y cuando el rodillo de leva 71 al-
canza el extremo del 1ébulo de leva el microinterruptor 60
opera a través de sus conexiones eléctrica el solenoide 63
para operar la védlvula 64 en reverso lo cual abre la linea
100 hacia el escape y dirige aire a alta presidn a través

de la tuberia 101 hacia el extremo inferior del cilindro SO
levando instantdneamente el émbolo 92 con lo cual la pre-
sién es soltada del extremo interior del pistén diferencial
79 v el resorte 84 rdpidamente mueve la porcidn de bola de
la vdlvula 82 a su asiento termindndo la aplicacidén de adhe-
sivo.

A pesar de que otros tipos de adhesivo pueden
emplearse dependiendo de las circunstancias, el tipo de fu-
sién en caliente es particularmente.venfajoso en el sistema )
actual y en conexidn con el tipo de unidad de receptéculo
en el cual se estd operando. Adhesivos de fusién caliente °
son de tipo muy conocido caracterizados particularmente por
alecanzar el estado sélido y la fuerza resultante por enfria-

.. 33896
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estado sdlido a través por ejemplo de evaporacidén de un sol-
vente, s Técilmente convertido por calentamiento de su
esbado normal sélido a su estado fluildo y cuando es libera-
do de la fuente de calor, refidamente asume el estado séli-
8o y el efecto de unidn. Un anwnlio rango de materiales
pueden ser empleado como efhesivo de fusidén caliente, como
por ejennlo, ceras naturales y sintéticas y resinas inclu-
yendo ceras minerales, vezebtalesYde petrdleo; resinas ter-
pénicas, alguilos, resinas fenol-formeldehido esitables al
calor, pzz de Avila y sus dexivados., La resistencia de es-
tos materiales puede ser suucantada nezcléndolos con polime-
ros Ge poso molscular dbo incluyende ebil-celulosa, acetato

del miswo, roiilmeta-acrilatos,
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Ia comtinacién @2l aflhesivo fo Tuegidn @liinteo,

4

el aplicedor rostredo en la Fisure 6 y los controles azo-
ciados resultan en un sistaona muy efectivo y eflciente para
sourer adhesiveniente les cublertas abisesradas, 31 siste-
na deserito tiene una slta canacifed siendo caraz Cé suni-
nigbrer reserverics en une rezén considerablezente en exce-
so de cien unicades wor ninuto. & opesar de sor nuy cficlen-

- - 3 DS - . - el -t ot
aye indicer suitordtiicanente

v

te, comprende wn Gispositivo
ctalouier unided en la cual la golapa sbisazraie no esté

aszurada, Zs%0 resulta del heciio Ge que la solara sbise-
zreda forma orizinalmente un éngulo‘con la »ared sostorior
- en rogicidn suelta asvne esta zosicidn como se indice en
la Figura 5a. Je acuerdo con &sto al ser desviada flexi-
blemente haclia otra posicidn y al no asegurarse la unidn

<

despuds de que la unidad ha pasado a través del drea en la

T o0
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cual es mantenida hacia abajo 1ndlcada en la Figura 54, la
solapa va & saltar a su dngulo original.

Debe entenderse que pueden hacerse varios cambios
en el aparato ¥y sistema enteriormente descritos y en for-
mas diferentes de realizar el invento sin departir del al-
cance del mismo, tenidéndose la intencidn de que todo el
naterial contenido en la descripeldén anterior o e se mues-

-

tra en los disefios adjuntos, sean sdlamente interpreiados

como ilustrativos y no en el sentido limitando.

Zeta solicitud que corresponde a la presenvada en
los Bstados Unidos de iudrica, el 28 de Julio de 1.666, hejo
el nidmero 5686.402, se acoze a los boeneficios del Articulo

51 del vigents Sstatuto sobre Fropiedad Industrial.

Los puntos de invercidn rropia F nueva que se pres
sentan para gue sean objeto de esta solicitud de Fatente de
Invencidn en Egpafla por VIIEDD afios, son los siguientes:

1.~ Un aparato vara fijar un miembro de cubierta
a un niembro de cucrro estando uno de dichos miembros pro-
visto de una solapa abisagrada y estando dichos miembros pre~.
ensarblados como unidades de recentdculos respectivanente,

corprendicndo dicho aparato un sistene de transformador para
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hacer avenzar dichas unidades en serie, medios asociados con
dieho sigvema transportador en el camino de dichas unidades'
para retener demporaluente dichas solapas en una posicidn
lateraluente extendida, nedios de aplicacién de adhesivo
en diého camino wara aplicar una tira de athesivo a través
de un drea de cada una de dichas unidades en una posicidn
para sellar aicha solapa al otro miembro, y medios en dicho
canino para a continuaeidn doblar hacia abajo dicha solapa
gobre dicho otro nienbro ¥y cerrar el adnesivo entre dicha
solapa - dicho otro niembro.

2.~ ipargto de conforuidad con la reivindicacién
1, en el cual la solana es un nmienbro intezral del nicidro
de cubicrta 7 el adhesivo es aplicsdo 21 zicubro de cuerpo
en un frea sobre la cuel la geolarve es doblada.

3.— Anareto de conformidad con la reivindicacidn

e

1, en el cual el gplicaltor de adhesivo comprende niuibros

' -

para calentar ¥y arlicsry un afhesivo de fusidn e caliente.

4.~ sparabo de confornidad con la reivindicacidn
3, vrovisto de medios de conirol para provocar la operacidén
del aplicador de adhesivo para exiriir intermitente [ suce-
civenente cargas de adhesivo a *ravés de un pitén cada una
nor un perfodo apropiacdcmente linitedo a la yresencia tempo-
raria de la unided.

5.~ Anarsio de couforpmidad con la Reivindicacidn

'3

1, en el cual diclho zplicador de adlliesivo es operaGo inter=
miventeriente en relacién'temporal cdn el sisteua transporia-
dor para linitar la descerge de adhesivo para sroporcionar
dreas adhesivas apropiadas,

6.~ Zparato de conformidad con la reivindicacién
1, que incluye medios para mantener l solapas dobladas hacia

338068
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abajo por un perfodo suficiente para permitir al adhesivo
la formacidn de un forjado permanente.

7.~ Aparato. para fijar cubiertas de solapas abi-
sagradas en unidades recipientes, comprendiendo un sistena
transportador para hacer avanzgar dichas unidades en serie,
medios asociados con dicho sistema transportador en el ca-
mino de avance de dichas unidades para mantener temporaria-
mente las solapas respectivas lateralmente extendidas, un
aplicador de adhesivo en dicho camino para la aplicacidn de
una tira de adhesivo a través de un drea apropiada de cada
unided conforme avanza con la solapa as{ extendida, medios
en dicho camino para dobler hacia abajo ulteriormente dicha
solapa sobre la unidad sobre el 4rea alhesiva y melios de le-
va operados en relacidén temporal con el avance de dichos ne-
dios de transporite y medios conectanies en ésita para coniro-
lar la operacidn de dicho aplicador de adhesi%o con los
cunales dicho aplicedor es operado intermitentenente y por
uvn periodo de tienpo linmitado en cada caso pera aplicar una
tira apropiada de adhesivo a las respectivas unidades confor-
me avanzan pasando el aplicador.

8.~ Aparato de conformided con la reivindicacidn
T, en el cual dichos medios conectantes para dichos uedios
de leva comprenden un circuito elécirico incluyendo un inte-
rruntor operado intermitenterente por dichos medios de leva
7 un nedio de fuerza para operar dicho aplicador de zdhesivo
en Torma cowirolada por dicho ci?cuito éléctrico para efec- )
tuar dicha operacidn del anlicador de adhesivo.

9.~ Aparato de conformided con la reivindicacidén
Ty, en el cual el aplicador de adhesivo comprende una unidad

incluyendo medios para calentar y suministrar un adhesivo
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de fusidn en caliente.

10~ ivarato para la aplicacidn individual de
adhesivo a objetos que avanzan sucesivamente comprendiendo
un transportador para ser avangar los objetos en serie;
un aplicador de adhesivo dispuesto en el cemino de dichos
ovjetos en dicho transportador; comprendiendo dicho aplica-
dor un pitdn, una bomba para suninistrar adhesivo a dicho
»itén y medios de control para activar internitentemente
dicha homba en intervalos gpropiados wnara suministrar adhe-
sivo a dicho pitén y con ésto para aplicar adhesivo a los
objetos individuales.

11.~ Un aplicacdor de adkhesivo couprendiende un pi-
$dn de descarza, una boxba conectada vares suninistrar adhe—

sivo bajo presidn a dicho presidn, una vélvula discuesta

9]

)

nars conbrolar la descargza de 8icho pitdn, un pisién conec-
talo a dicha vélvula Gisyuesto pars someterse al adhesivo

suministrado a daicha véivula desde dicha bonba y en esia

fo}

forma abrir la vdlvula para la descerga del adhesivo,

12.~ Un aplicador de adhesivo en conformidad con
la reivindicacidn 11, en el cual el adhesivo es del tivo
de fusidn en caliente ¥ el aplicador tiene asociado consigo
un riedio para el calentamiento y suniinistro del material
en fusidn a la borba.

13.~ Un aplicador de adhesivo en conformidad con
la reivindicacidn 11, en el cual el pistdn es Gel tipo dife~
rencizl y la presidn del achesivo de la Dboxba sirve para
anir la vdlvula y un resorte estd dispuesto vara mover el
ivigtén y la vdlvulae a su posicidén de cerrado cuando es libe-
rado de la presidn del adhesivo proveniente de la bonba.

14.—~ Un aplicador de adhesivo que conprende una

n.938968



bomba de suministro de adhesivo, un pitén de descarga de
adhesivo, un miembro de vdlwvula dispuesto para controlar
la salida del pitén, siendo dicho miembro operativo en una
cdmara en conexidn flufda con dicha bomba de adhesivo, te-

5 niendo dicha v4lvula conectada a la misma un pistén opera-
tivo en dicha cédmara y expuesto a la presién del adhesiyo
proveniente de dicha bomba, con lo cual el adhesivo bajo
presién proveniente de dicha bomba sirve para abrir dicha
vdlvula y para suministrar adhesivo a dicho pitdn.

10 15.~ Un aplicador de adhesivo en conformidad con
la reivindicacidn 14, provisio de medios de control aubond-
tico para operar intermitentemente dicha bomba por perfodos
predeternminados de tiempo.

16.~ Un aplicador de adhesivo en conformidad con
15 la reivindicacidén 14, en el cual dicho miembro de vdlvula
tiene sobre el nismo en forma operativa un resorte que nor-
malmente urge la védlvula g su posicidn de cerrada y estd pro-
visto de una porcidn ampliade operativa en dicha cémara ex-
puesta al adhesivo bajo presidn provenliente de dicha bomba
20 para mover la vdlvula en la direccidn de abertura en contra
del urgimiento de dicho resorite.
17.~ Un aplicador de adhesive gque comprende una
caja que tiene en la misma un reservorio de suwministro para
un adhesivo del tipo de fusidn caliente, medios para calen-
25 tar el adhesivo hasta su forma liguida, una bomba, medios
de fuerza adaptados para operar intermitentemente dicha bom-
- ba, teniendo dicha bomba un conducto de conexidn de fldido
al suministro de adhesivo ligquido, un pitén de descarge de-
adhesivo, una cémara de vdlvula y una vdlwvula incluyendo una

30 porcidn de pistdn operable en dicha cémars dispuesto para

_w- 938068
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controler la descarga de 1:[@.ido de dicho pitdn, una cone-
xién de 1liquido desde dicha bomba a dicha cémara, estando
dicho pistén provisto de un pistén diferencial operativo
en dicha cédmara con lo cual el suministro intermitente de
5 1{quido bajo presidén desde dicha bomba opera en dicho pis~
t8n en forma correspondiente para abrir irntermitentemente
dicha vdlvula.
18 .~ Avarato para fijar un nienmbro de cubierta a
un niembro de cuerpo.

10 Tal y como se he descrito en la Ilemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompailan y para
los fines que se han especificado.

Igta Ileroria consta de diecinueve hojas escritas a
zdquina por una sola car 6 ABRY16H

15 llzdriqd,
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