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-nominadas midquinas moleteadoras, con las que ‘'se aplican re

EL presente invento se refiere a una mejora de las deg

fuerzos marginales en dibujos técnicos, En el dispositivo
conforme al invento Qe pueden emplear también cintas ﬁega-
bles por calentamienfo, para taiés’refuerzos marginales.'

.Ios dibujos técnicos se éueien.confeccionar por lo ge
neral sobre papel ?ranspérente nuy molido. Este papel tiene
poca resistencia a rasgarse y seguir desgarrédndose. Ello -
origipa que los dibujos, al ser utilizados con frecuencia,
se estropeén pronto y lleguen inéluso a hacerse inservibles|
Algo similar ocurre con las copias heliogréficas que se em-
plean frecuentemente en lugar de los originales. Los dibu-
jos técnicos, por lo tanto, son guarﬁedidos con %iras auto
adhesivas de papel, tela u hoja de material sintético, pro
vistas de pegamento autoadhesivo en una‘de sus caras, para
asi protegerlos contra deterioros producidos'pob desgarre
de los bordes. Estas tiras ribeteadoras se aplican usualmen
te con las mencionadas méquinas‘moleteadoras.

_Las méquinas moleteadoras eétén constituidas general--
mente por un rollo de reserva d; cinta ribeteadora autéad-
hesiva, por un carril de guia para ei dibujo a ribetegr ¥y
para la cinta, eventualmente por una chapa plegadora para
el plegado de la tira de cinta, y por un par ﬁe rodillos
qﬁe atacan al borde del dibujo para mdverﬁy,cémprimir-und
contra el otro el dibujo y la tira de cinta, y suelen con-
tener también casi siempre un 6rgano de corte montado de-
tréds de dichos elementos constructivos en la direccidén de
avance, destinado a cortar la tira de cintg. Las superfi-
cies de rodsdura del par de rodillos estén casi siempre mo-

-

leteadas, de 1o que se deriva el nombre del dispositivo. El |
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ribeteado de dibujos con cintas apropiadas tiene lugar en
las mdquinas moleteadoras de modo que el dibujo es introdu-
cido por un borde lateral en el carril de guia, hasta~que
el borde delanterp choca contra el par de rodillos de avan-
ce. Entonces se pone en marcha'e1 par de rodillos, con 1o
que oprime la cinta'autoadhesiva contfa el dibujo y al mis-
mo tiempo va retirando cinta ribeteadora del rollo de re-
serva. Cuando el dibujo ha pasado por el par de rodillos
de avance, se corta la cinta. Las conocidas cintas ribetea-
doras autoadhesivas, pueden éer'aplicadas de este modo de
manera irreprochable.

: Ha sido propueéto ahora, emplear como cinta ribeteado-
ra,wén lugar de las cintas autoadhesivas empleadas hasta el
momento, una cinta aplicable por calentamiento, hecha de
hoja de tereftalato de polietileno recubierta con una capa
de polietileno., Esta cinta no puede ser tratada en las mé-
quinas o dispositivos moleteadores conocidos. |
_ El presente invento sé:ha propuesto, por lo tanto,
crear un dispositivo moleteador, o bien modificar los dis-
positivos moleteadores de tal modo, que en ellos pueda ser
tratada témbién una cinta ribeteadoras pegable por calenta-
miento.

El invento parte de los dispositivos conocidos para la
‘aplicacién de refuerzos marginales a base de una tira de
cinta sobre dibujos técnicos, dispositivos que estan dota-
dos de un rollo de reserva de tira de cinta, un carril de
guia para el dibujo y la tira de cinta, eventualmente una
chapa plegadoré para el plegadd de la tira de cinta, un par
de rodillos atacantes al borde del dibujo y destinados a

mover y comprimir entre si el dibujo y la tira de cinta, y
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eventualmente de un 6rgano de corte para cortar la tira de

cinta. Estéd caraéterizadp por un elemento calefactor de por
|-1o- menos el ancho de la tira de cinta, que calienta a ésta
a su_%éﬁpe:aturﬁ de pegado, bien sea directamente antes de
ser sometida a la accién de presidﬁ”del par de rodillos, o
bien durante dlcha accidén. La temperatura de pegado de la
mencionada cinta ribeteadora de hoja de tereftalato de poli-
-etileno recubierta con una capa de polietileno, oscila en-
tre aproximadamente 135 - 180° ¢, segin la velocidad de tra-
bajo. Esta temperatura debe ser alcanzada por el elemento
calefactor. Buenos resultados han dado para este fin los
elementos caldeados por via eléctrica, en especial los que
estén eqﬁipados con resistencias de calefacecidén. Ahora bien,
pueden utilizarse también radiadores térmicos. La distancia
entre el elemento calefactof y el par de rodi;lps de trans-
porte, que al mismo tiempo prensa la tira de cinta caliente
sobre el dibujo, no éebe sobrepasar, a ser posible, unos
_ cuantos centimetros, ya que de otro modo la-tira de cinta
se erifria demas1ado antes de entrar en accidén la presiédn.
La presién de apriete debe oscilar entre 1 - 5 kg por cm2.
Se consigﬁe una adherencia especialmente fuerte, si el ro-
dillo no acecionado del paf de rodillos previstos para ei
movimiento y la compresién del dibujo y de la tira de cin-
ta, estd hecho ﬁe un material resistente al calor y estd
provisto de un elemento calefactor. El calentamiento y el
apriete tienen lugar al mismo tlempo en este caso.

Como 1a cinta rlbeteadora mencionada al prlnclplo, he-
cha de hoja de tereftalato de polietileno recubierta con una
capa de polietileno, es muy resistente al désgarre, no es

preciso que, tal como es usual en los materiales conocidos
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sea aplicada en torno del borde del dibujo, sino cue basta

con disponer lo mds lisa posible sobre una cara del pliego,

enrasada con el borde de éste. Correspondientemente ya no
es imprescindiblé en—elhdispositivo conforme al invento la
chapa plegadora que existia enhlas'méquinas moleteadoras co-
nocidas para el mlegado de la cinta.

El dispositivo de acuerdo con el invento serd explicado
a continuacién con més detalle, a'base de las figuras 1 - 5.
Las figuras 1 y 2 muestran sendas formas de realizacién pre-
ferentes de vodo el d15positifb conforme al invento, mien-
tras que las figuras 3, 4 y 5 reproducen formés de realiza-
cidén preferentes del elemento calefactor.

Kl dispositivo conforme a la fig. 1 sirve para el re-
fuerzo marginal de una cara. Sobre una placa de hase 1, que
preferentemente puede ser'sujeta'sobre una mesa por medio de
una abrazadera 2, estdn fijados los deméds elementos del dis-
positivo. Sobre un rollo 3, cuyo eje discurre paralelo a la
placa de base 1, se mantiene en reserva la cinta ribeteado-
ra 3%a, pegable median%e calentamiente. Esta cinta se mueve
en estado de funcionamiento por debajo del carril de guia 4.
Mediante el par de rodillos de transporte 5a y 5b es hecho
avanzar el dibujo, asi como la cinta apoyada vodavia de ma-
nera suéltavsobre el mismo, en la direccizn de la flecha,
siendo pegada en caliente al mismo tiempo, debido a la pre-
sién. Para este fin estd el rodillo superior %a, no acciona-
do, provisto en su interior de un elemento calefactor, tal
como muestra eﬂ detalle la fig. 4. E1 rodillo 5a es arras-
trado exclusivamente por friceién. El rodillo 5h, por el
contrario, es accionado por una maniyela 6 en el presente

caso. Ahora bien, se puede utiligar asimismo un pequefio mobor




10

15

20

25

30

'eléctrico del tipo usual para este fin. La cinta puede ser cord

‘ da'ﬁeilgxghapa plegladora 8.El calentamiento de la cinta tiene

llugar con ayuda de un bloque metdlico 10, que tiene la forma =
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tada con una cuchilla 7 y separada.

La fig. 2 muestra una forma de realizacidn del dispositi

vo confqrme al invento, en el que 1la tira de,éinta pegable por
calentamlento es colocada en torno delrbordé del dibujo.El dig
positivo se compone nuevamente de gnanplaca de base 1, que pue
de ser fijada medliante una abrazadera sobre un tablero plano,

de un rollo de reserva 3, dispuesto aquf horizontalmente Yy pro
visto de la tira de cinta 3a, y de un carril de gufa 4. Ia ti-
ra de Einta que abandona el rqllo de reserva, es conducida me-
diante las espigas de inversidén 9 hasta el borde del dibujo, e

inmedlatamente después es aplicada en torno del mismo con ayu-

de una zapata calefactora y que ha sido representado en la fig.

e La tira de cinta y el dibujo son transportados tambien en -
este dispositivo por un par de rodillos 5a, 5b, funclonando -=-
nuevamente el rodillo 5a como rodillo de apriete, y el rodillo
bb como radillo de accionamiento. El ;odillo 5b es movido en
la direccidn de la flecﬁa por una manivela 6, aguf{ a través
de una trasmisidn que no ha sido mostrada.

La fig. 3 muestra el elemento calefactor 10 de la fig.
2, visto en perspectiva. Consiste en un bloque de metal de
gran conductibilidad térmica:., con una ranura longitudinal
12 abierta por un lado, en la que es conducidp el borde del
dibujo, Junﬁo con la tira de cinta, fal como muestra la ==
fig. 2. El bloque de metal puede ser caldeado directamen-=~
te con una espiral de resistencia de calefaccidn, cuyos con-

ductores de corriente han sido designados con 13 en la figura

3, o bilen, lo mismo que en un soldador eléectrico, mediante
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,directamente por medio de un casquete de calefaccidn 18. El
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un elemento calefactor separado, desde el gque el calor es
trasmitide por conveeoidn & la eapata de calefaccidén. Esta
Wltima forma es la preferida, por ser més facll de cons-
truir y hacer posible 1la utilizaci6n de zapatas de calefac-
cién de distintas.formas. '

En la fig. 4 se muestra una forma de realizacién de
un rodillo de aﬁriete 5a caldgable. En el rodillo, aue pue-
de ser de metal o de cerdmica, existe ©. estd fresado un
rebajo 14, en el que se halla insertada una espiral de ca-
lefaccién 15. La alimentaciéﬁ de corriente para la espiral
de calefaccién tiene lugar a través del éje 16 y a través
del contacto deslizante 17.

Ahora bien, al emplearse el rodillo de apriete del pam
de rodillos de transborte 00m§ elemento calefactor, no es
imprezindible que éste sea caldeado directamente, sino que,

tal como muestra la fig. 5, puede ser calentado tambiém in-

casquete de calefacqién 18 es calentado convenientemente
con ayuda de una resistencia de’caiefaécién, tal como indi-
ca la cifra de referencia 19.
Ha demostrado ser conveniente que el elemento calefaco
tor sea regulable en su éesién de calor; ya que asi es po-
sible, de manera sencilla, una adaptacién a distintas ve- .
locidades de avance y & distintas laminas y gruesos de pa-
pel. Lé regulacién puede llevarse a cabo con elementos
conatructivos conocidos, empleados en la eléctrotécnia .
Con el dispositivo de acuerdo con el invento se pue-~
den reforzar los mérgenes de los dibujos de tal modo, que
tinicamente se produzca un engrosamiento insignificante del

borde con relacién al resto del pliego. E1 empleo del dis-
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tar la tira de cinta, caracterizado por un elemento calefac-

positivo ;opforme al invento no est4 limitado al refuerzo
marginal de dibujos técqicos, sing-que, por‘el contrario, se
pueden reforzar marginalmente en él, con buenos'resulthdos,
toda clase de piiegos.de materiales derpqca resistencia al
desgarre, empleapdo para ello‘pnagéinta pegable mediante ca-
1entamiénto. . T

" En resumen, la Paﬁente de invencién que se solicita de-
berd recaer sobre las siguientes: '

- REIVINDICACIONES -

1. Un dispositivo paré.éplicar un refuerzo marginal.a
base de una tira de cinta pegable mediante calentamiento en
dibujos técnicos, dotado de un fdllo”de reserva para la ti-
ra de cinta, de ﬁn carril de guia para el dibujo y la tira
de cinta, eventualmente de una chapa plegadora para el ple-
gado de la cinta, de un par de rodillos atacantes al borde
del dibujo a efectos de mover y comprimir el dibujo y la ti-

ra de cinta, y eventualmente de un organo de corie para cor-

tor de por lo menos'el anche &eeig tira de cinta, que calien
ta a ésta a la temperatura de pegado, bien sea directamente
antes, 0 bien durante la aceidn de presién ejercida por el
par de rodillos. ' o

2. Un digpositivo para aplicar'un refuerzo mérginal
sobre dibujos técnicos conforme a la reivindicacién 1; ca-
racterizado porque el elemento de calefaccion consiste en
un-bloque de metal ﬁrovisto dé una resistencia de calefaec-
cidn y dotado.de'una ranura longitudinal abierta por un la-
do, bloque que estd dispuesto dé tal modo en el dispositi-
vo, que el borde del dibujo, con la tira de_cinta apoyada

de manera suelta sobre &1, es conducido a través de la ra-.
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3, Un dispositivo para aplicar un refuerzo marginal
sobre dibujoé’técnicos conforme a la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque el rodillo no accionado'del par de rodi-
llos previstos para mover yvpomprimir el dibujo y la tira
de cinta, estd constituido por un ﬁaterial'resistente al ca-
lor y provisto de un elemento calefacfor.

4. Un dispositivo para aplicar un refuerzo marginal
sobre dibujos técnicos conforme a las reivindicaciones 1 y
3, caracterizado porque enm el 1nterior del rodillo no accio-
nado estd dispuesta una resistencia de calefaceién, a la qued
le es suministrada la energia eléctrica a través del eje del
rodillo y de un contacto de deslizamiento.

+.5, Un dispositivo para.aplicar un refuerzo marginal
gsobre dibujos técnicos conforme a las reivindicaciones'1 Yy
3, caracterizado porque el rodillo no accionado eété recu-

bierto en parte de sﬁ'periferia por un casquete de calefac-

-
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6. §é“;e1vindiea por dltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "UN DIS
POSITIVO PARA APLICAR UN RﬁFUERZO ﬁARGINAL".

Todo conforme queda‘descrito y're@vindicaﬁo en lg pre-
sente Memofia'descriptiva qge;gdgsta"&e diéz péginas.meqano-

grafiadas y dibujos adjuntos.

‘Madrid, 5 Abril, 1967
- BERNARDO UNGRIA
: bop. "
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ESCALA VARIABLE

_ Madrid, 5 de  Abril de 1967
' BERNARDO UNGRIA
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ESCALA VARIABLE
Madrid, © de .iYil de 1967

BERNARDO YNGRIA
.m/ﬁ
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