P. 54086 T

338856

DN os B /32  pos Iy is/0s, 173

PATENDRE DE INVENCION

oo e s

a favor de
Ce. A. Ve LIKNITED, de nacionalidad hriténica, domiciliada
en Warple Way, Acton, LOWDRES (Inglaterra)
por:
"1&todo de construceidn de una pieza tubular provista de

un conducto en su pared?.

. ma ww Em v e e me e e e e

Memoria descriptivaea
Este invento se refiere a un método pera formar una
pieza tubular con un conducto en su pared, y tiene por ob -
jeto la provisién de tal método en forma sencilla y conve-~

niente.
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Un método conforme gl presente invento comprende
practicar en la pared de un elemento tubular wna ranura
de forma apropieda, y cerrarla por medio de un par de pie-
zas situadas en contacto hermético con las periferias ine-
terna y externa respectivas del elemento tubular.

A continuezcibn se describe un ejemplo del invento,
con referencia al dibujo anexo, en el que se representa una
tobera de inyeccibn de combustible liguido para uso con mo-
tores de combugtibn interna, provista de un cuerpo construi
do conforme al invento. '

El cuerpo -20~ comprende vn primer elemento tubular
-41-, en el que se practica una raaura longitudinal -21-
gue terminz ceres de sus extremos opuestos. También se
disponen un elemento exterior —40- y otro interior -42-,
de forms tubular conveniente, en acoplamiento hermético
con las respectivas periferias del elemento -4l-. De este
modo, la ranura -21l- gueda cerrada en toda su extensibn,

y define un conducto dentro de la pared del cuerpo. El
elenento interior -42- tiene un orificio que conunica con
un extremo del conducto -21-, y el elemento exterior ~40-
tiene un orificio -22- gue comunica con el extremo opuesto
del conducto. Al montar los elementos tubulares, se suel-
dan con cobre, para formar una estructura hermétice o es-
tanca.

Dentro del extremo inferior del cuerpo -20- se su-
jeta una cabeza de tobera -24-, en la que se desliza una
vélvula -25-. La cabeza de tobera presente un orificio
-26- en su extremo de fuera, y la vélvula sirve para re~

gular el paso de combuztible a través Ge ecte orificio,
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desde un conducto de admisibn -27- formado er la cabeza de
tobera y en comunicacibn con el agujero -23- del conducto
-21-, Ia vélvula es empujads hacia una posicibn de cierre
por un resorte helicoidal de compresidn ~2B8- montado en el
interior del cuerpo, y apoyado contra el asiento -29-, gque
carga contra un s2liente -30- de la vilvula ~25-.

El otro extremo del resorte se apoys contra otro
asiento -%1- alojado en el cuerpo, sobre una verillas -32-
que se extiende desde el otroéxitremo del mismo. Este extre-
mo del cuerpo es de difmetro mayor y estd situsdo dentro de
un cilindro hueco -33-, configurado por dentro exactamente
de acuerdo con la forma del cuerpos. Dentro del cilindro -33-
va fijada une espiga ~%4-~ que sirve para presionar hagclia fue-
ra el cuerpo hastz que togue la superficie configurada del
eilindro =33-. De este modo se consigue un cierre hermético
entre el cuerpo y el cilindro -33-y PBste tiene una conexidn
radial de entrada -35-, con un conducto para el combustible
gue comunica con el sgujero -22-.

La varilla -32- va montada en forma ajustable den-—
tro de la espiga -34-, lo cual pernite ajustar la fuerza
ejercida por el resorte helicoidal de compresibn -28- sobre
la vélvula ~25-. Ademés, dentro del cuerpo hay un manguito
~356- gque retiene en su sitio una placa de tope -37-, junto
2l borde interno de la cabeza de tobera ~24-, L& placa de
tope limita el movimiento de la vélvula -25-~, cuando el cam-
bustible a presibn la mueve contra la aceibn del resorte
-28-, para pernitir que pase el cambustible 2 través del
orificio —~26-.

Con la disposicién deserita, lo que cntes era una
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operacibn dificil y costosa, o sea la provisibn del conduc-
to -21- en el cuerpo, no presenta ya dificultades. Ademis,
el cuerpo mismo se forma mediante elementos tubulares, lo
que suprime operaciones costosas de mecanizado antes indis-

pensables.

N 0 T a

Se reivindica como objeto de esta patentes

1) iletodo de construccibn de una pieza tubular
provista de un conducto en su pared, el cual comprende for-
mar en la pared de un elemento tubular unae ranura de forma
apropiada, y cerrar egsta ranura por medio de un par de ele-
mentos acoplados herméticamente a las periferias interna y
externa respectives del elemento tubulal,

2) 1étodo seglin la reivindicacibn 1, en el que di~
cho par de elementos son elementos tubulares.

3) létodo seglin la reivindicacibn 2, en el que cada
uno de los elenentos de dicho par de elementos tuﬁuleres
esté provisto de un agujero que coincide con la ranura.

4) 1iétodo seglin la reivindicacidn 3, en el que los
elementos tubulares se sueldan durante su montaje.

5) Iiétodo de construccidn de una pieza tubular pro-
vista de un conducto en su pared.

Esta memoria consta de cuatro pfginas, escritas por

una sola cara,

P. A
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