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El invento se refiere a un dispositivo para
?acilitar la manipulacidn de la pipa de soplador de vidrio en
Ia fabricacidn de vidrio hueco soplado con la boea y especial-
mente en la ejecucidn de fases especiales de trabajo como la
colocacidn del vdstago y del fondo de copas o semejantes de vi-
drio.

En la ejecucidn del'modo conocido de corres+
pondientes fases de trabajo se requiere tecda una serie de tra-
ba jos eje?utados a mano. Esto requiere un personal. trabajador
especializade correspondientemente numeroso. En el ejemplo de
la colocacidn del véstago y del fondo de copas de vidrio puede
demostrarse esto. El confeccionador de la smpolla, prepara 1a
misma, EL ayudante toma la ampolls, recoge vidrio y le sopla
introduciéndole en el molde. El ayudante transfiere la pipa co
el vidrio al introductor, El introductor enfrfs y gira la pipa

El introductor entrega después 1la pipa al confeccionador de wvis

drio. El confeccionador de vidrio toma la pipa y confecciona
el véstago y el fondo y entrega la pipa de nuevo al introductor
El introductor enfria el fondo, El introductor sépara el vidrio

de l& copa en una cavidaed transportadora circular. El1 introduc

tor entrega después de ello la pipa vacla al confeccionador de

ampollas. Ya se han dado a comocer méquinas sopladoras de bote
1llas, en las que las fases de trabajo consideradas se ejecutan
de un modo totalmente mecdnico (compdrese para ello y para lo

que sigue la encidlopedia "Der grosse Brockhaus", 1930, tomo T)

Pégina 395 columma derecha, dltimo pdrrafo hasts pdgina 396,

columna izquierda, dltimo pArrafo). Especialmente se ha dado a




10

185

20

256

30

356841

t

I"se caracteriza por una silla para el confeccionador de vidrio

i

i tivemente de estos problemas, el dispositivo segin el invento

conocer la méquina sopladora de botellas dé Owen, que es capaz
de soplar 2,500 botellas para cerveza por hora. La sustitucién
de 1la fabricacidén a boca por la fabricacién mediante mdquinas
ha conﬁucido a una racionalizacidn muy fuerte. Por el contrarid
en la industria del vidrio soplado las industriass especiales,
que practican el soplado.con la boca, han conseéuido mantener-
se y dessrrollarse, especialmente a causa de su fuerte diviaidn
en tarems especializadas., El invento se dirige especislmente a
la ejecucidn de tales tareas especiales.

El invento tiene como base el problema de
suprimir para el confeccionador de vidrio que tiene que ejecu-
tar sus trabajos menuales, respectivamente bucales, las feses
secundarias de trabajo, cue consisten en la entrega de la pipa
con el vidrio y en>1a separacidn de la pipa alejdndola desrués
etc., economizdndose al mismo tiempo personal trabajador. Para
las fases secundarias de trabajo en lo posible no deberd empleLr~
se ninguna mano de obra., Ademds de ello el problema,. que sirve
de base al invento, consiste en efectuar formas de ejecucidn y
desarrollos ulteriores, como los que se describen a continua=-
cién, de tal modo que presenten ventajas especisles,

Para la solucidn de este problema, respecT

y por sujeciones, apoyos o semejantes para la pipa, que ejecu-

ten movimientos automdticos dirigidos, que sirven paras llevar

la pipa con la ampolla, con el vidrio sonlado dentro o semejan

tes de un modo listo para ser agarrado en el alcance para el

trabajo menual y/o de la boca del confeccionador de vidrio sen
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el confeccionar de vidrio con la mano y/o con la boeca, con lo

tado en la silla y para alejarles de nuevo desde este alcance,
y de los que pgr 1o menos uno de ellos coopera por 1o menos con
un 8rgeno, que sirve para iniciar y/o efectuar fases de trabajo
complementarias de curso autom&tico,

| La silla para el confeccionador de
vidrio trae consigo la comodidad hoy deseable para el lugar de
trabajo, que hace posible que el confeccionador de vidrio pueds

concentrarse totalmente en su verdadero trabajo. Las sujeciones

apoyos o sgemejantes pars la pipa, que ejecutan movimientos auto
méticos dirigidos y que en ello o durante ello entregan la pipa
al confeccionador de vidrio y se 1a quiter de nuevo, ocasionan

que pueda suprimirse el empleo del arriba mencionado introduc-

tor, sin que el confeccionador de vidrio en lugar de ello tuvie
ra que ejecutar fases adicionsles de trabajo. Pare el mismo ob-
jeto sirve tarbién la cooperacidén de por lo menos una de las su- -
Jjeciones, o apoyos o semejantes con el drgano, éue sirve para
iniciar y/o efectusr fases de trabajo complementarias de curso
automético, EL dispositivo segun el invento, por lo‘tanto; no
es ninguna médquina totalmente automética, sino un dispositivo,
que ejecuta fases de trabajo auxilisres muy especiales, mlentrAs

que las fases de trabajo principales verdaderas se ejecutan poy

que se conserva 1la especialidad individual de estos trabajos,
pero el confecéionador de vidrio queda descargado de todos los
trabajos secundarios, economizdndose en ello al mismo tiempo pgr-
sona). trabajador.
Un modo de ejecucién adecusdo del dig-

positivo segin el invento se caracteriza poraue por 1o menos
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mento de sujecidn, formado preferentemente por tres rodillos,
Tal elemento de sujecidn posibilita
una aplicacidn fijamente definida para la pipa y al mismo tiem~
po da la posibilided de cue la pipa en su sujecidn sea ligera-
mente giratoria alrededor de su eJje longitudinal.

Otra ejecucidn ventajose se caracte=-
riza porque los rodillos, por lo menos de uno de los elementos
de sujecién, estdn dispuestos rodeando la pipa sujeta y porque
por lo menos uno de los rodillos estd apoyado cediendo eldstica
mente para sujetar y/o para encajar y desencajar la pipa,

En este modo de ejecucidn la pipa no
s6lo tiene un lugaer de apoyo perfectamente definido, sino un ap
yo, que retiene con seguridad la pipa en todas las posiciones,
que puede ocupar la sujecidén y que, sin embargo, permite la fé-
cil rotacidén de la pipa alrededor de su eje longitudinal.

Un modeo de ejecucidn especialmente

por 1lo menos uno de los rodillos, por lo menos de uno de los el
mentos de sujecidn estd impulsado giratorismente para conferir
a la pipa sujets un movimiento de rotacidén alrededor de su eje
 longitudinal,

Este movimiento giratorio de 1la pipa
hace que el vidrio en la pipa permsnezca recto independientemen
te de si la pira tiene una posieidn horiéontal, vertical u obli
cua, Este moviriento rotativo, segin lo arriba expuesto, en el

procediniento manual conocido tiene que ejecutarse por el intrg

una de las sujeciones o semejantes presenta por 1o menos un ele+

adecuado del dispositivo segun el invento se caracteriza porquﬁ

e—
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ductor. La ejecucidn mecdnica de estos movimientos de rotacidn
contribuye & economizar el empleo del obrero introductor y al
mismo tiempo da 1lm garantla de que la rotacidn se ejecute muy
regular y cuidadosamente. Por esta razén también es indiferente
si la sujecidn de la pipa en el dispositivo sujetador se efectdn
a través de un tiempo més breve o més prolongado, y el confec-
cionar de vidrio queda por ello totalmente libre para regirse
sin trastorno segin la individualided dé su trabajo, sin que ell
vidrio en la pipa experimenta deformaciones indeseadas.

Una forma de ejecucidn adecﬁada de
este dispositivo se caracteriza porque el Todillo impulsado ro-

tativamente, estd ejecutado como rodillo de friccidn con una ca

pa, que aumenta el rozamiento en el contormo.

Por ello se garantiza que a la pi-
pa sujeta se le confiere con seguridad una rotacidn regular.

Un modo de ejecucién de este dispo-
sitivo segﬁn el invento se caracteriza porque la impulsidén para
el rodillo movido giratoriamente, le mentiene constantemente en
rotacidn,

El rodillo impulsado giratoriamente}

mentenido constantemente en rotacidn garantiza un funcionsmientd

especialmente seguro y shorra instalaciones de conexidén para co-
nectar y desconectar,
Otro modo de ejecucidn de este dis-

positivo sesun el invento se caracteriza por un érgano de menios

bra, que rige 1la impulsién del rodillo impulsado giratorismente
que conecta sutomaticamente ests impulsidn al encajar la pipa

y la desconecta gl desencajar, sutomaticamente,
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Esta forma del dispositivo segin el
invento tiene la ventaja de que la impulsidn, para producir el
movimiento de rotacidén, sélo tiene que estar en funcionamiento
cuando el movimiento giratorio sea necesario o deseable. .

Un modo de ejecucidn especialmente
adecuado del dispositivo segun el invento, se caracteriza porcu
para introducir la pipa con vidrio en el alcance de trabajo mds
estrecho del confecelonador de vidrio y para alejar definitiva-
mente la pipa vacla, sirve la misma sujecidn o semejente, que
estd provista de dos grupos de elementos de sujecidn, de los g
el grupo actusnte en la introduceién comprende por lo menos un
elemento de sujecidén, formedo por rodillos y que sirve para la
sujecidn rotativa de 1la pipa, mientras que el grupo actusnte du
rante la seraracidn definitiva, se compone adecuadamente de ele
mentos de sujeeidn sin rodillos, y porque entre el alcance de
trabajo mds estrecho y la zona del alojamiento definitivo, es-
tén interpuestas varias sujeciones o semejiantes que, por ejem-
plo, sirven para hacer avanzer 1la pipa con el vidrio desde ls
zona de trabajo més estrecha, para la sujecién giratoria de es-
ta pipa durente el enfriamiento y triscado, que se efectia de
modo adecuado simulténesmente y para la separacién del vidrio
| efectuada después, para colgar la pipa vacia en los elementos
de sujecidn sin rodillos para el alojamiento definitivo de la
pipa vacia o semejante.

Por el hecho de gue la misma suje=-
cidn sirve para introducir la pipa con el vidrio en el alcance
més estrecho de trabajo del confeccionador de vidrio y para el

alejamiento definitivo de 1la pipa vacia, se alcanza, resrectivs
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mente se facilita que pueda efectusrse el engenche de la pipa
con el vidrio en esta sujecidn y la extraceidn de la pipa vacia
desde esta sujecidn por una misma persona sin cambio de lugar
de estancia. Por ejemplo, el confeccionador de ampollas o su ay|
dante en una fase puede colgar una nueva pipa con vidrio en la
sujeci&n ¥y puede extraer la pipa vacle precedente desde esta. su
jecidn, Después de haber efectumdo esto, la sujecidén, por su mo
vimiento automético dirigido, lleva la pipa con el vidrio al al
cance de trabéjo més estrecho del confeccionador de vidrio, que
entonces efectda los demds trabajos en el vidrio, despuds de lo
cual finalmente la pipa vacia es alojada en los elementos de su
Jecidn antes mencionados, preferentemente sin rodillos y se con
duce hacia el confeccionador de smpollas o s su ayudante, La su
jeéidn mencionada, por lo tanto, actda como intermediaria entre
las fases de trabajo del confeccionador de smpollas o de sﬁ ayul
dente y las fases de trabajo del confeccionador de vidrio, en
lo que estd constitulda y trabaja de tal modo, que ni una ni
otra parte tenga que ejecutar fases de trabajo secundarios, que
hacen perder tiempo. Al colgar ia pipa con el vidrio por medio
del confeccionador de ampollas o de su syudante en el elemento
de sujecién constituido por rodillos, 1la pipa no sélo se sujeta
 sino que también se gira constentemente. E1 confeccionador de

vidrio extrae la pipa de esta sujecidn, ejecuta sus trabajos y

Jconduce la pipa después hacia otras sujeciones, que sirven pa-

ra 1la sujecidn rotativa de la pipa mientras se enfria el vidrio
adecuadamente al mismo tiempo se trisca y después se separa a
golpes, Finalmente, como ya se ha mencionado, la pipa vacla 1lle

ga a los elementos sin rodillos de la sujecidn, cue sirve para

1
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los dos fines mencionados, es decir al lado de la introduccién

de la pipa con el vidrio dentro del mlcance de trabajo més es-
trecho del confeccionador del vidrio, también para el alejemien+
to definitivo de )a pipa vacfa. El alejemiento definitivo de 1a

pipa vacla es ecuivalente a la aportacidn de esta pipa al lugar

en aue el confeccionador de ampolla o su ayudante puede extrser!
la, mientras que el mismo simultsneamente engancha una nueva nit
pa con vidrio en los elementos de sujecidén formados de rodillosi

Un modo de ejecucidn adecuado de es

te disvositivo segin el invento se ceracteriza porgue la suje-
cidn o semejante para la introduceidn de la pipa con el vidrio
en el sleance de trabajo més estrecho y para el alejamiento de-
finitivo de la pipa vacls estd constitulda como brazo oscilante
'apoyado de modo oscilente al 1lado de 1a silla del confecciona-
dor de vidrio, cuyo brazo puede hacerse oscilar desde una posi-
cidn vertical a una posicidén horizontal, en cuya dltima se ex-
tiende transversalmente delante de la silla, y viceversa, en lo
cue la posicidn vertical estd prevista para que el confecciona-
dor de smrolla o su ayudante enganche una pipa con vidrio en el
brazo oscilmnte y extraiga otra pipa vacia del brazo oscilante,
mientras la posicién horizontal estd prevista para que el con-
 feccionador de vidrio extraiga ls pipa con el vidrio desde el

brazo oscilante y para que después de serarar el vidrio golpesn

do, la pipa vacla se enganche en el brazo oscilante.
Tal ejecucién, como brazo oscilante
es especialmente sencilla de un modo constructivo y, sin embar-

80, cumple todas las exigencias de una accesibilidad, que per-
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mita el agarre y esto, tento respecto &l confeccionador de vi-

drio, como también respecto al confeccionador de ampolles o a
su ayudante.

Otra ejecucidn adecuada de este disposi-
tivo se caracteriza porque el brazo oscilante presenta un con-
mutador, por cuyo accilonamiento, por el apriete de introduceidn

de la pipa con el vidrio entre los rodillos, que sirven para

la sujeccidn rotativa de esta pipa, se conecta la impulsidn pe:
ra la oscilacidn del brazo oscilante desde la posicién vertical
a la horizontal.,

En esta forma de ejecucidn el confeccio-

T4

nador de ampolla o su ayudante sélo necesita colgar la pipa co
el vidrio, y el brazo oscilante hace bascular la pipa hasta el
alcance de trabajo mds estrecho del confeccionador de vidrio

con simultdnes rotacién constante de la pipa.

Una ejecucidn adecusde de este dispositi

vo segin el invento se caracteriza por una instalacién refrige
radora, que trabaja preferentemente con agua, psra el enfria-
miento de la parte de la pipa situada en la proximidad del vi-
drio, mientras ésta se sujeta giratorismente en el brazo oseci-
lante situado horizontalmente.

Este trabajo, segin lo arriba expuesto,

~ tiene que efectuarse en la manipulacidén manual conocida descri

-ta por el operario introductor. En el dispositivo segin el in-
vento, este proceso se efectds automaticamente.

Una forma de ejecucidn adecuada del Ais-
positivo segin el invento se caracteriza, porque los elementos

de sujecidn sin rodillos, actuantes en el alejamiento defini-
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tivo de la pipa vacla, estén constituldos como ganchos en el

brazo oscilante, que, en el brazo oscilente horizontal se ex-
tienden hacia abajo, y que en su extremo inferior presentan la
curvatura para formar el verdadero gancho, que estd abierto hai-
cia arriba, de modo que la pipa vacia, por levantamiento diri-
gido, puede colocarse en el gancho.

Esta forma de ejecucidn de los elementos
de sujecidn sin rodillos es especimlmente sencilla en su cons=-
truceidn y al mismo éiempo extraordinariamente segura en su
funcionamiento.

En detalle el dispositivo sepun el invento
puede caracterizarse, porque para el movimiento de avance de
la pipa con el vidrio desde el alcance de trabajo més estrecho
sirven largueros de rodemiento inclinados, cuyo extremo supe-
rior vuelto hacia la silla del confeccionador de vidrio, sirve
para depositsr y hacer rodar hacia delante la pipa con el vi-
drio por el confeccionador de vidrio, y cuyo extremo inferior
opuesto conduce hacia elementos de sujecidn, que sirven para
sujetar rotativamente la pipa con el vidrio durante el enfria-
miento etc.

Los largueros de rodemiento inclinades son
myy sencillos en su construccidn y tienen la ventaja de que en
~todo tiemno estédn listos para funcionar sin consideracidn al
compés de trabajo dado por el confeccionador de vidrio.

Un modo de ejecucidn ventsjoso del disposi

tivo segdn el invento se caracteriza porque los elementos de

sujecidn prara sujetar rotativamente la pipa con el vidrio, des
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seme jante, que se interrumpe al penetrar rodando la pipa y por

wno de los dos largueros de rodillos comprenden: un rodillo ins
ferior, situado en una de las palances, que Al avanzar rodando
la pipa, se encuentra debajo del canto superior del respectivo
larguero de rodillos; un rodillo superior, que est4 montado ta
alto por encima del canto superior de este larguero de roda~
miento, que la pipa pueda entrar rodando comodamente} un rodi-
1lo de friceidn impulsado a motor, contra el que se adosa la

pipa- Al avanzar rodando; una barrera de aire, barrera de luz o

ello inicia el accionesmiento de la palanca, que sirve para le-
vantar el rodillo inferior y para l2 sujeecidn de mordaza de la
pipa entre el rodille iqferior, el rodillo superior y el rodi-
1lo de friceidn impulsado; eventualmente un enlace de la barre
re méncionada con otros drganos, que sirven para otras funcio-
nes, e igualmente se ponen en accionamiento por la inferrup-
cidn de la barrera.

Bste tipo del dispositivo, segun el in
vento, ademés se caracteriza adecuadsmente porque los elemen=-
tos de sujecidn pera sujetar rotativamente la pipa con el vi-
drio en el otro de ambos largueros de rodillos (1ado del vi-
drio) comprenden dos rodillos de apoyo.

Por lo tanto, la pipa se sujeta en uno
de los lados y se impulsa rotativemente y en el otro lado sdélo
se sujeta, Al mismo tiempo la mencionada barrera de aire, de
Iuz o semejante ocasiona no sélo la sujecidn de apriete de la
pipa, Junto con la impulsidn rotativa, sino eventualmente tam-
bién 1la iniciacidn, resvectivamente la pnesta en accidn de o-

troa drgenos diferentes, que sirven para funciones complemen-

t
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tarias.

Un: modo ventajoso de ejecucidn del dispo-
sitivo sesin el invento se caracteriza por un dispositivo re-
frigerador, que trabaja con un chorro de aire, para la refrige;
racién del vidrio.

Tembién esta fase de trabajo, en el proce;
dimiento manual, arriba descrito, tiene que efectuarse por el
orerario introductor, En el dispositivo segun el invento 1a
misma se efectda automaticamente sin utilizar ninguna persona
de servicio.

El dispositivo segdn el invento se carac-
teriza ademds por una tobera, que sirve para el triscado del
vidrio, desde la que durante la refrigeracidn del vidrio gotea
agua en cantidad regulsble sobre el contecto de) vidrio de 1la
pipa.

Este triscado totalmente automdtico econoj
miza también toda fase menual adicional de trabajo.

Otra ejecucidn adecuada del dispositivo
segin el invento se caracteriza por una_instalacidn pAra sepa-
rar golreando el vidrio después de terminado el enfriamiento,.
que comprende una pesa aceiomada por un émbolo y un cilindro,
que después de transcurrir el tiempo de refrigeracién, golpea
~contra 1la pipa y hace que se desprenda cayendo el vidrio y e-
ventuslmente ror medio de un pleno inclinado conectsdo poste-
riormente y una cinta transportadora sirve rara el transporte
del vidrio hacia el camino de refrigeracidn.

La fase de trabajo del desprendimiento a

golpes, sexn lo arriba expuesto en los procedimientos menuales
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conocidos también tiene que ejecutarse por el operario introdue-
tor. En el dispositivo segin el invento se efectda automatica-
mente sin fase de trabajo manual adicional de ninguna clase.
. Otra ejecucidén adecuada del dispositivo
segdn el invento se caracteriza por un epoyo especial de una
parte de los rodillos més arriba mencionados, que después de
terminar de rodar sobre los largueros de rodemiento ocasionan
la sujecidén rotatiﬁa de la pipa con el vidrio., El apoyo especifl
consiste en que los rodillos correspondientes estdn apoyados
en una palenca oscilante, que sirve para levantar la pipa vacia
¥y para dejarla rodsr hacia atrds en un trayecto, hasta que ha-
Y& corrido sobre el gancho arriba mencionadc en el brazo osci-
lante srriba citado.
En esta forma de ejecucidn, la pipa vacia
después del desprendimiento a golpes del vidrio, se cuelga asu~-
tomaticamente en el mencionado brazo oscilante que después de
ello oscila desde su posicidn horizontal a su posicidn verti-
cal, de modo que elhconfeccionador de ampollas o su gyudante

puede extraser con facilidad de agarre la pipa vacla.

En conjunto, en comparacidn con el curso

de trabajo arriba descrito en el método menual conocido, resul

ta el curso de trebajo siguiente en el dispositivo éégﬁn el in

vento, consiguiendo simulténeamente las ventajas descritas a

continuacién el confeccionador de ampollas confecciona la empo
1la como en el procedimiento manuAl conocido. EL ayudante tomJ
la ampolla, agarra el vidrio y le introduce soplédndole en el
molde como en el procedimiento manual conoeido, Sin embargo,

ahora el ayudante no entrega 1la pipa con el vidrio al operario
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tor. En luger de ello, el confeccionador de vidrio, en el dispo-

introductor, que puede omitirse, sino que hace la entrega al
confeccionador de smpollas. En compsracidn con el procedimiento
manual conocido, esto se efectda mds rapidemente, ya que el a-
yudante estd al lado del confeccionador de ampollas, E) confec-
cionador de ampollas cuelga entonces la pira con el vidrio en
el antes mencionado brazo oscilante., La pipa gira en el brazo
oscilante alrededor de su eje longitudinal, y el brazo oscilan-
te 1leva 1la pipa a la posicidn horizontal., Al mismo tiempo se

enfria la pipa. Todo este curso de trebajo se efectda automati-

tor se suprimen. Al mismo tiempo se surrime también la entrera
de 1la pira Al confeccionador del vidrio por el onerario introdug
! :
sitivo sesun el invento, toma la pira desde el brazo oscilente
y confecciona el véstago y el fondo, La trensferencia subsiguien

te de 1la pina al operario introductor se suprime de nuevo resred

la pira sobre los largsueros de rodamiento hasta la sujecién des-
crita, oue mentiene la rina en rotacidn alrededor de su-eje lon-
ritudinal, Ias demds fases de trabajo, aue en el procedimiento
ranual conocido Adeben ejecutarse por el orersrio introductor, es

decir enfriamiento del fondo, desprendimiento a golpes del vi-

?rio de 1la cora en una cavidad treusportadora circulsr, la entrg
}a de la pina vacla al confeccionador de ampollas, se suprimen
B se sustituyen en el Aispositivo segin el invento por 1lss faseg
he trabsjo corresrondientes de curso totalrente sutomdtico, tal

l . . .
coro se han descrito arriba. En lugsr de 1a entrega de la pina

camente y las actividades correspondientes del orerario introdug-

to al procedimiento menusl conocido. En lugar de ello, el confeg-

cionador de vidrio en el dispositivo segin el invento hace rodax
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vacia por el operario introductor al confeccionsdor de smpollas
en el dispositivo segdn el invento, la pipa vacia se cuelga auto-
maticamente en el brazo oscilénte, ¥y el mismo se lleva a la po-
sicidn vertical, y el confeccionador de ampollas extrae la pipa
vacla desde el brazo oscilante, Puede decirse, resumiendo las
ventajas del dispositivo sestin el invento, lo siguiente: Como
se observa clsramente, se suprime la utilizacidén de un operario
introductor. Por medio del brazo oscilante se lleﬁa la pipa siem~
vre correctamente al elcance dptimo de agarre del confeccionador
de vidrio, respectivamente de] confeccionador de smpollas. El
curso regular (entresa, procesos de rotacidn, proceso de enfria+
miento) alcanzado por 1la meniobra sutomdtica, da por resultado
un empleo minimo de tiempo, una calidad especialmente uniforme
v un aumento de produccidn sim mayor esfuerzo del confeccionadoxn
de vidrio.

Un modo de ejecucidn ventajoso del dis-
positivo segin el invento se caracteriza porque psara la maniobrs
del curso funcional estdn prrevistos interruptores tefminales,
barreras de luz, barreras de chorro de aire o sepejantes, que
se conmutan en cada caso por el enganche, la oscilacién entren-
te, la rotacidn de entrada o semejsntes de la pipa, asi como add-
més intérruptores de tiempo, un mecanismo conmutador de progra-
e o semejantes. 7

En ello sirve de base el siguiente pun-
to de vista, Ciertés fases de funcionamiento tienen que estar
necesariamente arronizadas con €lcompds de trabajo del confec -
cionador de vidrio, Estos cursos de funcionamiento, por lo tan-

to, se maniobran adecuadsmente ror los mencionados, interrup -
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tores terminales, barreras de luz etc. Otras fases de funciona+t
miento dependen esencislmente del tiempo. Aqul debe mencionar-
se especialmente el enfriamiento del vidrio. Para estos cursos
de funcionsmiento, por lo tanto, es adecuada una maniobra de

tiempo.

Un modo de ejecucidn de este dispositi-

vo segin el invento puede caracterizarse entonces porgue los

N

érgenos conmutadores mencionados en segundo lugar, es decir Jof

drganos conmutadores dependientes del tiempo, trabajan indepen
dientemente de los drganos conmutadores mencionados en primer
lugar, es decir de las barreras de luz, ete.

Este modo de ejecucidn tiene la venta-
Ja de que es especialmente sencillo en su construccién, ya que
no estén brevistos elementos especiales para el 'enlacﬂe funcio-
nal de unos drganocs de maniobra con los otros, Sin ermbargo, en|
circunstancias pueden ocurrir dificultades, cuando el ritmo de
trabajo del confeccionador de vidrio no ses suficientemente u~
niforme en trabajos diffciles.

Para eliminer esta dificultad, otra

forma de ejecucidn del dispositivo segin el invento se caracte
riza porque la conexidn, por lo menos de uno de los mecanismos
de tiempo de los drgenos conmutadores mencionados arriba en sﬁ-
sundo lugar, se efectda por uno u otro de los éreenos conmuta-
dores mencionados en primer luger, es decir, por las barreras
de luz ete.

En esta forma de ejecucién se aleanza
que también en ciertas irregularidades cronoldgicas en el ritd

mo de trabajo del confeccionador de vidrio, vor ejemplo, el
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tiempo de enfriamiento previsto, se observe siempre con seguri-
dad.

May en genersl, el dispositivo segén el
invento puede estar caracterizado, porque para la ejecucién de
las fases de movimiento, sirven drgenocs aue trabajen de un modg
mecénico, hidrdulico, neumdtico, eléctrico, electroneumdtico,
y/o de una manera semejante, y/o se.maniobran de este modo y/o
ocasionan maniobras. ‘

Precisamente la combinacidn de &rganos,
que trabajan diferentemente, da por resultado frecuentemente 15
construccidn dptima en cada caso, ». |

En conjunto, un modo de ejecucidn conve-
niente el dispoéitivo segin el invento puede caracterizarse
por una reunidén de todas las sujeciones, de todos los apoyos,
dérgancs, elementos, etc. en una unidad de trabajo, respectiva-
mente unidad de funcionamiento, coordinada al verdadero lugar
de trabajo, respectivemente a la silla del confeccionador de vi
drio, de una forma semejente a un luger de trabajo. -

Tal unidad tiene la ventsja de que puede

se facilmente de acuerdo con las circunstancias, Ademds tal uni
dad tiene la ventaja de que la disposicién mds favorable dada
una vez tomsndo como base consideraciones cuidadosas, y las dis
tancias méds favorables dadas une vez, se conservan sin dificul-
iad ¥ por ello garantizen un transcurso dptimo del funcionsmien
to también quradersmente. Ademéds, eventualmente existe tsmbién
la ventaja de oue todos los drgenos estén situados en el cémodo

alcance de agarre del confeccionador de vidrio, de modo que ést

colocarse en conjunto y que el lugar de colocacidn pueda variary

MY
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eventualmente todavla pueda intervenir a mano en el curso auto-

mético, si esto fuera alguna vez conveniente.

En el dibujo se represenfa un ejemplo de e~
Jecucidn del invento. La descripeidn sicuiente se refiere a es-
te ejemplo de ejecucidn y contiene al mismo tiempo una explica-
cidn mds amplia del invento. En el dibujo muestran:

La fig. 1 en representacidn en perspectiva,
i una vista oblicusmente desde delante y arriba del dispositivo
completo, incluida la silla para el confeceionador de vidrio,

la fig, 2 a escale aumentada, dibujada con
separacién, una vista sobre una parte del brazo oscilante situd
do horizontalmente, con pipa introducida,

la fig. 3 una seccidn segdn la lInea de cor-
te IIT-IIT en la fig. 2,

la fig, 4, a la escala de las figs, 2 y 3,
dibujada con fractura, una vista sobre otra parte del brazo os-
cilente, situado horizontalmente, con pipa inserta, asi como u-
na vista sobre la instalacidn refrigeradora para enfrier el ex-
tremo de la pira situado en el lado del vidrio,

1a fig, 5, una seccidén segin la 1linea IV-IV
en 1la fig, 4,
! . la fig. 6, a 1a escala de las figs. 2 a 5,
“una vista parcial observada en la fig, 1 desde la izquierda,
del larguerc de rodamiento derechiv con la sujecidn de rodillbs,

la fig. 7, 8 la escala de 1las firs, 2 a 6,

una vista parcial, observada desde delante en la fir. 1, del

i larcuero de rodamiente izguierdo con instalacién triscadora y

de separacién a golres,
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la fig. 8, la escala de las figs., 2 a 7,
una vista parcial, observada desde la izquierda en la fig. 1,
del larguero de rodemiento derecho con una palanca oscilante,
que sirve para levantar la .pipa vacfa y psra dejarla roder ha+
cia atrds en.uﬁ trozo,

la fig., 9 una vista sobre la parte segin
la fig. 8, ssl como sobre otra palanca oscilante, que se encuen~-
tra en 1a fig. 1 a alguna distancia a la izquierds de 1 palan+
ca oscilante segin la fig, 8,

la fig, 10, A la escala de las figs. 2 a
9, una vista parcial, obseryada desde la Qefecha en la fig, 1,
del larguero de rodamiento derecho, con la barrera de aire, que
inicia determinadas maniobras,

El dispositivo completo, representado en
IA fig. 1, comprende la silla 1 para el confeccionsdor de vi-

drio y una serie de sujeciones, apoyos o semejentes para la pidi

pa 2, cuya funcién individual se describird a continuacidn. Poj
el confeccionador de ampollas o su syudante se engancha la pi-
pa 2 con vidrio % en el brazo oscilante 4, que se encuentra en
ello en la fig. 1 en la posicién vertical representada con 1i-
neas tetalmente trazadas. En su posicién horizontal, el brazo
oscilante 4% estd indicado por lIneas rayadas,

En lo que sigue deben observarse también
1lss figs, 2 y 3. El engenche ée 1la pipa 2 se efectds de un mo-
do natural de tal modo gue primero se engancha el extremo supe+
rior y después el extremo inferior de la pipa 2. Al engsnchar

el extremo superior de la pipa 2, este extremo se encaja entre
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los rodillos 6, 6* y 11, El rodillo 6 est4 apoyado en una palan|

ca oscilante 14, sobre la que actda una fuerza de muelle, de mo

do que el rodillo 6, después de enganchar el extremo superior
de 1a pipa.empuja constantemente sobre este extremo de la pipa.
Las distancias mutuas de los rodillos y respecto al didmetro del
la pipa est#n elegidas de tal modo que 1la pipa 2 con su extremo
superior, después de su encaje, esté sujeta‘muelleando. El rodﬁ-
1lo 11 est4 constentemente impulsado rotativemente, de modo cue
la pipa 2, después de su encaje, ejecuta constantes revolucio-
nes alrededor de su eje longitudinal. Para meiorar la transmi-
sidn de las fuerzas de rotacidn, el rodillo 11 en su contorno

estd provisto de un revestimiento, que aumenta la friccidén. La
impulsidn del rodillo 11 se efectda con interconexidn de un me-
cenismo secundario 17 medisnte el motor 10, que adecuadamente
estd constituido como motor eléetrico. Para la fijacidn de tods
la instalscidn en la sujecidn 4 sirve la placa de base 5. Des-
pués de haﬁerse enganchado el extremo superior de la pipa 2, se
efectda inmediatoamente a continuacidén, practicamente en una fa-
se, el enganche de la parte situada mds abajo de la pipa 2, en-
tre los rodillos 7, 8 y 12. Respecto al encaje de la pipa 2 ¥

a la sujecidn muelleante, estos rodillos tienen la funcidn co-

irrespondiente & la de los rodillos antes descritos 6, 6' y 1l.
{Para la sujecién muelleante, el rodillo 7 estd apoyado en una
' palanca oscilante 1%, sobre la que actda una fuerza de muelle,
| que es andloga a la fuerza de nuelle actusnte sobre la palanca
14 arriba descrita, En cdntraposicién al rodillo 11, el rodi-

1lo 12, sin embargo, no est4 imrulsado y tampoco tiene ningin
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revestimiento incrementador de la friccidén en su contorno. El
r061110712 gira en su rotacidn de la pipa 2 alrededor de su eje
longitudinal'simﬁlténeamente de un modo loco, igualmente que
los rodillos 7 y 8 y finalmente también los rodillos 6 y 6%, Al|
encajar la pipa 2 entre los rodillos 7, 8 y 12 la palanca 16
conectadora de rodillos del conmutadér 15 se acciona. Por ello
se hace que el émbolo en el ¢ilindro 18, y por ello tembién la
biela 19 (véase para ello también en lo que sigue especialmente
la fig. 1) se pone en accidn, de modo que el brazo oscilante 4
se oscila desde su posicién vertical a 1a:posici§n horizontal
4'. El brazo oscilante 4 estd apoyado osci}ahleménte para ello
medisnte el eje 20 en caballetes de cojinete. Los mencionados
caballetes de cojinete estén fijados sobre cénsolas 22. El bra-
zo oscilante 4 estd reforzado en su extremo de cojinete POoT un

refuerzo rigido 21, La chapa de base 9 sirve para la sujecidn

de las partes de cojinete para los rodillos 7, 8 y 12 y del con
mitador 15, Por el hecho de que el encaje de la pips 2 en los
elementos de sujecidh de rodillos 7, &, 12 se efectda de un mo-

do natural algo mds tarde.que el encaje en los elementos sujeta

dores de rodillos 6, 6%, 11 se alcenza con seguridad que e). con
mutedor 15 se accione y el movimiento descendente del brazo os-
eilante 4 se efectde solo cuando la pipa 2, con sus dos 1u§ares
de sujecidn, estd encajada en los elementos de sujeeidn, del

brazo oscilante 4., E1 conmutador 15, por ejemplo,-puede ser un
conmutador eléctrico, Ha demostrado ser prdctica una ejecucidn

como conmutador neumdtico, que entonces rpdecuademente no ocasio

ns inmedistamente el acciomamiento de la biela de pistdn 19, si

no con interposicidn de una corredera de meniobra previa., Por
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esta se alcanza, que el conmutador 15 pueda trabajar con baja
presidn de aire secundario, mientras que el cilindro 18 se car-
ga con alta presién de aire primario.

Después de la oseilacidn del brazo os-
cilante 4 a la posicidn horizontal 4', la pipa 2, que ahora tar
bién se encuentra horizontalmente, se encuentra como antes, en-
cajada en los mencionados elementos de sujecién de rodillos,
ejecutando constantemente revoluciones alrededor de su eje lon-
gitudinal por medio del rodillo 11 constantemente impulsado en
rotacidén. El vidrio 3 se encuentra en ello en el lado derecho,
visto por el confeccienador de vidrio sentado sobre la silla 1|
Este lado estd a la izquierda en 1la fizura 1, y la pipa con el
vidrio no est# rerresentada en esta posicidén horizontal en 1a
fiz. 1 peara tener la imagen més clara.

En esta posicién horizontal, la pipa 2

con su extremo vuelto hacia el vidrio 3, se encuentra en el all

cance de influencia de la instalacidn refrigeradora 2%, debién
dose comparar para ello ademds de la fiz, 1, tembién las figs.
4 y 5. La instalacidn refrigeradora 2% se compone de un tubo
con aberturas de salida de agua, de las gue salen chorros de
agua 25, y recubren con agua 1la parte de la pipa 2, situada er
el alcance de accién, El agua, cue sale, se recoge en la cavid#ﬂ
24, De los conductos 26 uno de ellos sirve para surinistrar
aoua al tubo 2%, y el otro pars hacer desapuar el agua desde
la cavidad 24, Bl suministro de sgua al tubo 23 se conecta au-
tomaticamente, cusndo el brezo oscilente 4 alcanza la posicidn
horizontal 4', La ccnexidén se efectda nor un interruptor ter-

min=l accionado por el brazo oscilante (no rerresentado en el
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dibujo). Este interruptor terminal es un interruptor eléetrico
y acciona una vélyula magnética (tampoco representada en el di-

bujo) que abre el suministro de sgua hacia el tubo 23. La nueva

po previamente ajustado, mediante un interruptor de levas accio
nado en dependencia del tiempo (tampoco representado en el dibul
jo). Este tiempo previamente regulado, corresponde aproximada-
mente al tiempo después de hacer oscilar hacia abajo el brazo

ogcilante 4 a la posicidn 4', hasta que el confeccionador de

vidrio saque la pipa del brazo oscilante para ejecutar sus tra-
bajos, por ejemplo, la aplicacidn del véstago y del fondo a un

vidrio de cdliz.

confeccionador de vidrio hace rodar 1a pipa 2 con el vidrio 3
sobre los largueros de rodamiento 27 y 28, debiéndose comparar
para ello, ademfs de la fig. 1, también las figs. 6, 7, 8, 9 ¥
10. El larguero de rodamiento 28, de manera conocidq en s8I, en
su cara superior, presenta un revestimiento de rodamiento ade-
cuadamente provisto de cuero, gue sirve para evitar un resbala-
miento de 1a pipa en el movimiento de rotacidn de vaivén por el
coﬁfeccionador de vidrio durante su trabajo, y para garantizar
un rodamiento perfecto.

mds de la fig. 1, especialmente tembién las figs. 6 y 10. En el
extremo inferior de los largueros de rodamiento 27 y 28 se en-
cuentran elementos de sujecidn de rodillos para la pipa 2, En
el extremo inferior del larguero de rodsmiento 27, estos son se

¢illos rodillos de sujecidn 30 y 31. En el extremo inferior del

Después de efectuar estos trabajos, el

. Para 1o que sigue debe compararse, ade-

desconexidén del suministro de agua se efectda después de un tiem~
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larguero de rodamiento 28 son estos los rodillos de sujecidn 34,

3% ¥ %4. Bl rodillo 32 estd situado tan alto por éncima del can
to superior del larguero de rodamiento 28, que la pipa é pueda
correr gin obtdculo hasta el finsl, respectivamente contra el
rodillo 34. El rodillo %%, primeramente con su punto mds alto,
estéd mds bajo que el canto superior del larguero de rodamiento
28. Al subir la pina 2 haste esta posicidn descrita, 1la pipa 2

interrumpe la corriente de aire de la barrera de aire represen-

Etada en la fig. 10. Este barrers de aire no estd representada
en la fig. 1, A1)l debe uno figurérse dicha barrera colocada en
cualouier lugar deseado practicemente entre los dos largueros
de rodamiento 27 y 28, La barrera de aire se compone principal-
mente del tubo de suministro de aire 35 y del tubo de recepcidn
36, Si en el espacio libre entre estos dos tubos no se encuen-
tra nincdn obstdeulo, 1la corriente de aire, que sale del tubo
%5, produce en la membrana medidora, conectada al tubo %6 (no
dibujada en el dibujo) una flexidn a consecuencia de la pequé-
fia sobrepresidén establecida estacionariasmente delante de esta
membrana. En el instante, en que la pipa 2 interrumpe la corrien-
te de aire, disminuye esta pequefia sobrepresidn, y se efectua
un movimiento de la mencionada membrana, por lo que se acciona
un interruptor, que eventualmente con interposicidén de relés,
mecanismos conectadores de programa dependientes de tiempo o se-
rejantes, ocasiona otras maniobras, respectiveamente el disparn

inicial de funciones de curso automdtico.

to del émbolo en el cilindro 37, por el cue, por medio de 1a

Una de estes funciones es el accionemien-
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to superior del 1arguero de rodamiento 28 y se empuja contra 1

me contra los rodillos 32 y 34, La disposicidn de todos los ro
dillos 32, 3% y %4 estd elegida de tal modo que en ello se suj
ta la pipa 2 apretada entre 105 rodillos. El rodillo 34 estd

constantemente impulsado en rotacién y ocasiona una rotacién

Para la mejor transmisién de las fuerzas de rotacidn, el rodi-
1lo 34 tiene en su contorno un revestimiento, que aumenta la
friceidn., Para 1la constante impulsidén de rotacidén del rodillo
34, funciona el motor eléctrico 39 de marcha permanente,

En la. posicién de sujecidn descrita

se por la pipa 2 sdlo durante cierto tiempo, Ls duracidén de
do mecanismo conmutador de progreme, dependiente del tiempo
cién de la barrera de aire segtin 1a fig, 10 y ocasions por su
parte todas 1as demds conmutaciones de maniobra. Una de estas
émbolo en el cilindro 37 semin la fig., 6. Otra maniobra se ef

tda después de 1a terminacidn del tiemro de refrigeracidn pre-

viamente Aado para el vidrio, La instelacidén refrigersdora es-

palanca acodada 38, se levanta el rodillo 33 por ercima del cant

pipa 2, por 1o que la pipa 2 al mismo tiempo también se compri-

bre los rodillos 30 y %1, por otra parte, la pipa con el vidrig
estd situada horizontalmente y se gira constantemente alrededor
de su eje longitudinel., Esta posicién de sujecidén debe ocupar-
tiempo para ello resulta por ajuste previo del arriba menciona
(no dibujado). En un modo de ejecucidn adecuado, este mecanis-

mo conmutador de programa se pone en accionemiento por interrup-

maniobras es 1la antes descrits iniciseidn del accionamiento del

2}

[

constante de 1la pipa 2 sujeta, alrededor de su eje longitudinall,

entre los rodillos 32, %% y %4, por una parte, y superpuesta s¢~

1]

Qo=
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t4 representada esquematicamente en 1la fig, 1, Para la refrige-
racién sirve la tobera de aire 40, cue sopla sobre el fondo del
vidrio 3. Eventualmente también pueden estar previstas varias
toberas. La corriente de aire, que sale de las toberas, sopla
de un modo constante adecuadamente,

En lo que sigue deberdn observarse, ade
mds de 1a figura 1, también 1la figura 7. Dursnte la refrigera-
cidn gotea desde el grifo 41 del dispositivo trincador sesdn 1A
figz. 7 sgua sobre la unién de vidrio, para prerarar el vidrio
5 pars la subsiguiente seraracidn a golres, La separacidén a gol)
res se inicia por el mencionado mecanismo conmutador de progra-
ma desrués de haber transcurrido el tiemro de refrigeracidn pre
visrente dado en este mecaniesmo de conmutacién, Para la separa-
cidn a golres sirve el separador-golveador 42, Hste es una resa
en el extremo surerior de la biela 43, que se acciona por el ci
lindro 44 y por el érbolo situado en el interior del mismo. Des
vués de transcurrido el tiempo de refrigeracidn, se inicia por
el mecanismo conmutador de programa, el accionemiento del émbo-
lo en el cilindro 44, y el desprendedor-golpeador 42 golpea con
tra un punto de la pipa 2, que se encuentra en la proximidad
del extremo del vidrio, y por ello el eristal triscado por la
accidn de les gotss de agua del grifo 41, se hace saltar en la
~Imidn del vidrio. El cristal separado a golpes rueda sobre el
plano inclinado 45 hesta la cinta transportadora 46, por la que
por ejemplo, se transporta hasta el trayecto de refrigeracién,
E1 nlano inclinado 45, en su parte derecha rerresentada en la
fig. 1, se compone de varias varillas, para que las gotas del

grifo 41 nuedsn pasar. Ademds deberdn pesar requefias escuirlas
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de cristal que se producen en el desprendimiento al saltar, pa-

ra evitar atascos de los cristales que bajen rodando. La parte
izquierda del plsno inclinado 45 se compone adecuadamente de
una placa de chapa con revestimiento de amianto. La cinta trans:
portadora 46, por ejemplo, puede marchar continuamente. Sin em-
bargo, para fines especiales también puede estar prevista la
marcha intermitente por el mecanismo conmutador de programa,
Despudés de 1a separacidn a golres del
vidrio %, el mecanismo conmutador de programa conmuta en lo po-

sible inmediatemente después de ello, 1la funcidn siguiente; de-

las figs. 8 y 9. El rodillo 32 (véase fig. 6) que sirve de ele=-
mento de sujecidén amordazador segun las figs., 8 y 9 estd situa-
do en el estribo 47,‘que ror su parte estd sujeto rigidamente
en la palanca oscilante 48. Una palanca oscilante correspondient
te es 1la palanca 5), Por medio del eje de rotacién 52 se accio-
nan siemrre las dos palencas 48 y 51 conjuntamente., Cuando el
mecanismo conmutador de programa inicia la.menecionada funcidn,

se acciona el émbolo en el cilindro 49 y transmite su movimientq

s la piedra 50 por lo gue las palancas 48 y 5] se oscilan hacia
arriba, En la palanca 48, al mismo tiempo se mueven hacia arri-
ba el estribo 47 y el rodillo 52. Fl movimiento dirigido hacia
urriba del rodillo 32 sirve para liberar la pipa desde la suje-
idn de rodillos que aprieta (véase rara ello fig., 6). El movi-
iento ascendente de las palancas 48 y 51 sirve para levantar 1s
pina por encima de los cantos superiores de los largueros de ro-

damiento 28 y 27 ¥ para engAncharles en los elementos de suje~

cidn sin rodillos 5%, 54 en el brazo 4, Durante esta fase, el
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brazo 4 marcha todavia horizontalmente en la posicién 4'. Debe
mencionarse que en este proceso de movimiento se trata de un mo
vimiento de la pipa vacla,

Después de haberse engmnchado la pipa
vacla en los elerentos de sujecidén 5% y 54, el mecsnismo conmu-
tador de programa maniobra el movimiento del brazo oscilante 4
devolviéndole desde la posicidn horizontal 4' a la posicidén ver
tical, Un anillo, no representado, sobre el vdstasgo de 1a pina,
cue, después del engenche y de 1a oscilacidén ascendente del bra
zo oscilante 4, por ejemplo, se encuentra por encima del eleren

to de sujecidn 5%, cuida de cue 1la nipa no caica fuera de los

ieleren'tos de sujecidn 53 y-54, tamroco en la posicidn vertical
;del brazo oscilante 4. Eventualmente pueden estar previstos tar
|
bién elerentns de sujecidn complementarios en forma de gencho
o en forms semejante en el brazo oscilante 4, que representen u
seguro adicional contra le caida de 1l& pipa en el movimiento ss
'cendente del brazo oscilante 4 y/o en el ceso del brazo oscilen
te 4 colocado verticalmente.

Resrecto 8l compéds de trabajo del di
}positivo segdn el invento se indicard a continuacién un ejemplo
cue no debe limitar el aleance de 1s proteccidn del invento,

A comienzo del trabajo, el brazo os

reilante 4 se encuentra en la posicidn horizontal 4!, AL conecta
;el aire comprimido, el émbolo fel cilindro 18 levanta sin ulte-
‘riores medidas el brazo oscilante 4 a 1a posicién vertical, que

lhabin ccurado coro dltima a 1a terminacidn del trabajo el dla &
'terior. En este estado, en el brazo oscilsnte 4 todavia no se

encuentra ninguna pipa vacla, y el confeccionador de lss amnc-

t
'
1
3
|

0y
1
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llas o su ayudante, después de un corresponﬂiente tiempo desde
el comienzo de ‘trabajo, engancha una pipa con vidrio en ei bra-
zo oscilante 4. El brazo oscilante 4 se mueve entonces en la po
sicién horizontal 4' y permanece en &sta hasta nueva orden. Pa-
ra el mejor aprovechamiento de las posibilidades de trabajo del
disrositivo segin el invento, shora el confeccionador de vidrio
deja rodar una pipa vacia, mentenida preparada adiciomalmente,
por encima de los largueros de rodsmiento 27 y 28, psra que és-
ta ya inicie 1a maniobra de 1la barrers de sire, respectivemente
ronga en accionamiento el mercanismo conmutador de programa, EJ
descenso del brazo oscilante 4 a 1a posicidén 4' ha requerido a-
proximadamente 2 segundos. El rodamiento de 1a pipa vacla sobre
los largueros de rodamiento 27 y 28 tsmbién ha requerido apro-
ximadsmente 2 segundos. El mecanismo conmutador de programa de-
Jja pasar shora un tiempo de refrigeracidén, que transcurre en
vaclo, de sproximesdemente 16 a 24 segundos. Al final de este
tiempo de refrigeracién se efectda el desprendimiento a golpes,
que transcurre en vaclo. Después sigue el levantemiento de in-
troduccién de la pipa vacia en los genchos 5% y 54. Esto dura
aproximadamente 1 segundo, Despuds se levanta el brazo oscilan-
te 4 a 1la posicidn vertical. Esto dura de nueva‘aproximadamente
2 segundos, Por lo tanto, en el tiempo intermedio ha transcurri
‘ho en total un tiempo de aproximadsmente 25 a 31 segundos, Te-
niendo en cuenta ciertos tiempos adicionales de reserva, el
transcurso de tiempo para las fases anteriores dura aproximada-
mente como mAximo 36 segundos. El. confeccionador de vidrio re-
quiere para su trebajo de 1a aplicacidén del vdstago y del fon-

do a un cristal de cAliz, de 70 a 20 segundos, Cuando el confad
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cionador de ampollas o su ayudsnte engsncha en el brazo 4, de
nuevo oscilado verticalmente, sin pérdida de tiempo, una nueva
pipa con vidrio, el brazo 4 oscila renovadamente hasta la posi-
cién horizontal 4', mientres el confeccionador de vidrio toda- '
via estd ocupado con su trabajo precedente. Otras funciones, sin
erbargo, sélo se efectuan cuando el confeccionador de vidrio dd-
ja rodar 1s pips con el cristal trabajado por el mismo. EL con-
feccionador de vidrio, pof lo tanto, puede acaber en todo caso
sus trsbajos, a'n cusndo por cuslguier razén este trabajo dura-
se alpguna vez més tiempo del usual como promedio, S6lo cuando
el confeccionador de vidrio deja rodar la correspondiente pira,
por la interrurcién de la barrera de aire se inicisn, respectid
vamente se accionan las demds funciones por medio del mecanis-
mo commutador de programas. .

En conjunto-el trabajo de aportacidén por
el confeccionador de smpollas o su ayudsnte y 1la ulterior fun-
cidn del disrositivo segin el invento se efectisn aproximada-
mente al mismo comrds que el modo de trabajo del confeccionadoxr
de vidrio se lo condiciona, Por la mencionada diferencia de tiem-
ro, sin embargo, se procura cue el confeccionador de vidrio ten-~
ga constentemente a su disrosicidén una pipa con vidrio, sin que
en este lugar se rroduzcan tiemros muertos,

Como se ilustra especialmente en la fig,
1, el mencionado dispositivo, segin el invento, estd reunido en
una unidad, Esta unidad comprende un marco de base 55 cue ade-
cuadamente es transportable y estd provisto de husillos de fi-
Jacidn no dibujados. Sobre este marco Ae base se encuentran conp-

solas £6, asl como las consolas 22 ya mencionadas anteriormen-
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te. En el extremo superior de lss consolas se encuentran los di
ferentes elementos soportadores para las mries deseritas del

dispositivo. Ademds de estas partes del dispositivo, la unidad
puede comprender todavia una caja de herramientas 57 y una bass

de colocacidn de herramientas 58. Toda la unidad puede transpox

tarse como unidad cerrada y puede disponerse en un lugar adecus-

do. La unidad completa, con todss las partes de)l dispositivo y
con la silla, puede designarse en su conjunto como "silla de
confeccionador de vidrio".

Todas 135 caracter¥sticas, gque se han mer
cionado en la describcidn precedente, y/o_se han ilustrado en
el dibujo, en tanto el estado conocido de 1la téenica lo permi-
ta, deberén considerarse como esenciasles para el invento por si
soles o en cumlquier clsse de combinaciones totales o psarciales

aun cusndo no estén contenidas en las reivindicaciones.

S —— — g g1 s g o i o e e Y e
0 T S S S S S W o e . 4 s S s e

La presente patente de 'invencidn, comprey

de las siguientes reivindicaciones:

1.~ Dispositivo para fecilitar la manipu

Jacidn de la pipa de soplador de vidrio en la fabricacidn de
-vidrio hueco soplado con la boca, y esto especimlmente en la
ejecucién de fases de trabajo especisles como la aplicacién del
véstago y del fondo en eristales de c4liz o semejantes, carac-
terizado por une silla para el confeccionador de vidrio y por

sujeciones, bases de depdsite o semejentes para 1a pipa que ejé

cutan movimientos sutordticos dirigidos, cue sirven vara llevar

d
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la pipa con 1la ampolls, con vidrio introducido por soplado o SL-
me jente, de modo preparado para ser recogido en la zona para
el trabajo manual y/o con la boca del confeccionador de vidrio
situadc sobre el asiento y para alejarle de nuevo desde este

alcance, y de los que por lo menos uno de ellos coopera como

minimo con un érgeno, ocue sirve para la iniciacién y/o acciona
miento de fases de trabajo complementarias de curso autométicol

2.~ Dispositivo segun 1a reivindicacidn 1,

LI

caracterizado porque por lo menos una de las sujeciones o seme;
Jente presenta un elemento de sujeecidn formado preferentemente
por tres rodillos.

3.~ Disvositivo segdn 1a reivindicacién 2,
caracterizado'porque los rodillos, ror 1o menos de uno de los
elementos de suﬁecidn, estén dispuestos rodeando la pipva suje-

ta y porque por lo menos unc de los rodillos estd apoysdo ce-

dimdo elédsticamente pars retener y/o pera enganchar y desengan
char 1la pipa.

4.~ Dispositive por lo menos segdn una de
las reivindicaciones 2 y 3, csracterizado porque vor lo menos
uno de-los rodillos coro mInimo de uno de los elermentos de su-
Jeeidn est4 impulsado en rotacidén, pars couferir a la pira su-
Jeta un movimiento rotative alrededor de su eje longitudinel,

5.- Disrogitivo sepdn 1a reivindicacién 4,
ecaracterizado rorcue el rodillo imnulsado rotativemente estd
constituido como redillos de friccidn con una cane elevadora
de 1la friceidn en el contorno,

6,- Disrositivo serdn ror 1o menos una de

188 reivindicaciones 4 y 5, carscterizado rorcue s irrulsidn
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para el rodillo movido rotativamente, le mantiene constantemend

te en rotacidn,

7.- Dispositivo por lo menos segén una de
las reivindicaciones 3 & 5, caracterizado por un érganc conmu-
tador, que maniobra la impulsidn del rodillo movido rotativa-
mente, que conecta esta impulsién automaticamente al enganchar
1la pipa y 1la desconecta automaticamente al desenganchar,

8.~ Dispositivo por lo . menos segn una de
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado, porque para la in-
troduccién de 1a pipa con el vidrio en el alcance mds estrecho

del trabajo del confeccionador de vidrio y pera el alejamiento

definitivo de 1la pips vacla, sirve 1la misma sujecién o semejan
te, que estd provista de dos grupos de elementos sujetadores,
de los que el grupo actuante en 1la introduccién comprende por
lo menos un elemento de sujecidn formado por rodillos y cue

sirve para la sujecidn rotativa de 1a pipa, mientras cue el

grupo actuante en el alojamiento definitivo, se compone adecuas

demente de elementos sujetadores sin rodillos, y porque adecusd

damente entre el alecance de trabajo mds estrecho y el alceance
del alejamiento definitivo, estén interconectadas otras suje-
ciones o semejantes, que sirven, por ejemplo pars el avance de
la pipa con el vidrio para alejarla del alcance més estrecho

~de trabajo, para la sujecidn rotativa de esta pipas durante el
enfriamiento y del triscrdo efectuado adecuadsamente al mismo

tiempo y de la separacidn a golpes del vidrio reslizada despuéf
para el engsnche de la pira vacla en los elementos de sujecién
sin rodillos, para el alejamiento definitivo de 1a ripa vacla,

o semejantes.

]
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9.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 8,
caracterizado porque la sujecién o semejente para la introduec-
cidn de 1a pipa con~e1 vidrio en el alcance de trale jo mds es-
trecho y para el alejemiento definitivo de la pipa vacla, estd
constitulda como brazo oscilsante apoyado oscilablémente al la-
do de la silla del confeccionador de vidrio, cuyo brazo, desde
una posicidén vertical es oscilable a una posicién horizontsl,
en la que este dltiro se extiende transversalmente delante de

la silla, y viceversa, en lo que 1la posicidn vertical estd pre-

vista para que el confeccionsdor de ampollas o su ayudante en-
genche una pipa con vidrio en el brazo oscilente y extraiza o-
tra nipa vecla del brazo oscilante, mientras la posicidén hori-
zontal est4 prevista para que el confeccionador de widrio ex-
traiga Ja pira con el vidrio desde el brazo oscilante y rara
que despuds de desprender a golres el vidrio, se enganche la
pipa vacla en el brazo oscilente.

10.~ Dispositivo segsin las reivindicacionedq
8 ¥y 9, caracterizado rorque el brazo oscilsnte presenta un con-
mutador, por cuyo accionsmiento, ror la introduccidn de la pipd
con el vidrio, a presién entre los rodillos, que sirven para 15
sujecidn rotativa de ests pipa, se conecte la impulsidn para 14
oscilacidén del brazo oscilante desde la posicidn vertical a 1a
“horizontal, .

11.- Dispositivo semin la reivindicacién 8
y eventualmente 9 y/o 10, caracterizsdec por una instalacidn re-
frireradora, que trabaja nreferentemente con arus, para el en-
friamiento de la rarte de Ja pira situada en la rroximidad del

vidrio, mientrers ésta se sujeta rotativarente en el brazo osci-
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lente colocado horizontalmente.

12.~ Dispositivo segdn la reivindicacidn
8 y eventualmente sezdn una o variaé de las reivindicaciones
9 a 11, caracterizado porque los elementos de éujecidn sin 1o~

dillos, actuantes en el elejamiento definitivo de la pipa va-

en el brazo oscilante horizontal se extienden hacia abajo y ou
en su extremo inferior presentan la curvatura para former el
verdadero genche, que esté abierto hacia arriba, de modo que

la pips vacla, por levantamiento meniobrado, puede colocarse

en los ganchos.

. 13.~ Dispositivo segun 1a reivindicacidn
8, caracterizado poroue para alejar la pipa con el vidrio des-
de el alcance de trabajo més estrecho, sirven largueros ineli-
nados de rodamiento, cuyo extremo superior, wvuelto hacia )a si;
1la del confeccionador del vidrio, sirve para depositar y hacei
rodar previemente la pipa con el vidrio por el confeccionador
de vidrio, y cuyo extremo inferior opuesto conduce hacia los
elementos de sujecidn, cque sirven para la sujecidn rotativa de
la pipa con el vidrio durante el enfrismiento ete..

14.- Dispositivo segun las reivindicacio-
nes 8 y 13, caracterizado porque los elementos de sujecidn pa=-
“ra sujetar rotativemente 1a piva con el vidrio después de ale-
jearse rodando sobre los largueros de rodemiento en uno de am-
bos largueros de rodamiento, comprenden: un redillo inferior
situado en una palanca, que al rodar hacia delsnte la pipa, se
encuentra por debajo del canto superior del respectivo largue-

ro de rodamiento; un rodillo superior, que estd dispuesto tan

cln, estén constituldos como genchos en el brazo oscilante, quI
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racterizado por una tobera, cue sirve para el triscado del vi-

alto por encima del canto superior de este larguerc de rodamien

to, que la pipa pueda entrar rodendo bien; un rodillo de frie-
cién impulsado a motor, contra el que tropieza la pips al avan-
zar rodando; una barrera de aire, barrera de Juz o semejante,
que se interrumpe al penetrar rodando 1la pipa y por ello diépa—
ra el accionamiento de 1a palanca, que sirve para elevar el ro-
dillo inferior y pera la sujecidn arretada de la pipa entre el
rodillo inferior, el rodillo surerior y el rodillo de friccién
impulsado; eventualmente un enlace de la barrera mencionada con
otros drganos que sirven para otras funciones y que iruslmente
se none en accidn por la interrupcién de la barrera.

15.~ Dispositivo segun las reivindica-
ciones 8, 1% y 14, caracterizado porque los elerentos de suje-

¢idn rara sujetar rotativamente la pips con el vidrio, en el

otro de ambos largsueros de rodsmiento (lado del vidrio) comnren
den dos rodilles de spoyo.
16.~ Dispositivo sesmin la reivindicacidn
8 y ror lo menos una de las reivindicaciones 1% a 15, caracte-
rizado por una instalacidn refrigeradora, que preferentemente
trabaja con un chorro de mire, para el enfriamiento del vidrio,
17.~ Dispositivo segudn la reivindica-

cién 8 y por lo menos una de las reivindicaciones 13 a 16, ca-

drio, desde la que, durante el enfriamiente del vidrio, gotea
agua en cantidad regulable sobre 1s unidn del vidrio con la ni
ra,

JR.~ Disrositivo se~vn 1la reivindica -
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cidn 8 y por lo menos una de las reivindicaciones 1% a 17, ca-
racterizado por una instalacidén paras desprender el vidrio gol-

peando, después de finelizado el enfriamiento, que comprende u-

na pesa accionada por un émbolo y cilindro, que despuds de tran
currir el tiempo de enfriamiento golpea contra la pipa y hace
que caigza el vidrio desprendiéndoée, ¥ eventualmente por un plg-
no inclinado conectado posteriormente y una cinta transportado-
ra para el traslado del vidrio a la trayectoris de enfriamientg
19.— Dispositivo segin la reivindicacidn 8 y

por lo menos una de las reivindicaclones 1,2 a 18, caraéteriza-
do por el apoyo de una parte de los rodillos, indicados en la
reivindicacidn 14, en una palanca oscilante, que sirve para le-
vantar la pipa vacla y para dejarla rodar hacia atrds en un trs
yecto, hasta que haya subido sobre loé ganchos indicados en la
reivindicacidén 12.

20.~ Disnositivo por lo menos segdn una de
las reivindicaciones 1 a 19, caracterizado porgue éara la manid
bra del transcurso de-las funciones estén previstos interrupto-
res terminales, barreras de luz, barreras de aire o semejentes,
que en cada caso por él enganche, oscilacién hacia dentro, ro-
damiento de entrada o semejante de la pipa se conectan, asl co=+
mo ademds conmutadores de tiempo, un mecanismo conmutador de
“programa o semejentes,

21,~ Dispositivo segin la relvindicacién 20,
caracterizado porque los drgenos conmutadores, mencionados en
segundo lugar, trabajan independientemente de los érgancs con-
mutadores mencionados en segundo lugar,

224~ Dispositivo segun la reivindicacidn 20,
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caracterizado porque la conexidn por lo menos de uno de los me-
canismos de tiempe de los drgenos conmutsdores mencionados en
segundo lugar, se efectda por uno u otro de los drganos conmuta-
dores mencionados en primer lugar.

2%.~ Dispositivo por lo menos segdn una de las rei-
vindicaciones 1 a 22, caracterizado porque para la ejecucidn de
los procesos de movimiento sirven drganos que trabajan y/o se
maniobran y/u ocasionsn maniobras de manera mecdnica,- hidréuli-
ca, neumédtica, eléetrica, electroneumdtica, y/o de menera seme-
Jante,

24.~ Dispositivo por lo menos segin una de lss rei-
vindicaciones 1 a 22, earacterizado por una reunién de todas
las sujeciones, bases de depdsito, érganos, elementos, etc. en
una unidad de trabajo, respectivamente de actividad, en forma
anfdloga & un lugar de trabajo, coordinads al verdaderc lugar de
trabajo, respectivamente a la silla del confeccionador de vidrib.

25.~ Dispositivo para facilitar la manipulacidn de
la pipa de soplador de vidrio en la fabricacidn de vidrio hueco
soplado con la boea.

Segdn se describe y reivindica en la presente memo-|

ria descriptiva y se ilustra con los dibujos quera la misme se

acompaifia,
- Consta esta patente de/treinta y ocho hojas foliadss

Y escritas a mAquina por ung soly¥ de sus caras,

reqrig’ ~ 3 ABR. 1967

RLOS ROEB
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