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La presente inveancidn se refiere o sistenas de

’

ausomatizacidn de los procesos Ge Tsbricacidn en la side-

joN)

rurzia. Diene por objeto una instalacidn que comprente un
conjunto de dispositivo antomidticos para le colads conti-
nue del zcero, caracterizado .or el hechio Ge gue este con-
TN g N . » . n - o KR []
junto se presents como un sistema Ge wando automsetico pare
. a - N - . - o
pieuina de colada coatinus, Gestinedo a volver autondtico
el trabajo de los puesios Ffundsientales de la méquina. Ello
N “ . ¢l 2 e .
peruite reducir el personal afecto al servicio e lg raqui-
na, mejorar la calidad del netal colado y aunentar el ren-
divdento Je lz produccidn anual.

1 conjunto de dispositivos autométicos estd des-
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tinado a la antomatizacidn del mendo Ge la colads del metsl

en la méquina, del funcionsmiento de la refrigeracidn se~-
cundaria y del funcionamiento del corte mediante soplete
de gas, y conprende, en combinacidn:

1) Dispositivo que regulan automdticamenie el pa~-
80 Gel meval de un caldero de colada principel a un calde-
ro (e coladg intermedio;

2) dispositivos que regulan automdiicamente el
paso del metal del caldero de colada intermedio a la lingo-
tera, ¥

3) dispositivos que comendan automaticamente la
refrigeracidn secundaria y el funcionamiento del corite me=
diante el soplete de gas.

Ia caracteristica distintive del conjunto de Ais-
positivos antomdticos propuesto, estd representada por la
concentracién del mando del conjunto en un punlitre Ge nmendo
de la colada del metal y la centralizacidén del mendo del
corte mediante soplete &e gas en un pupitre de mando del
corve, Lo que Gz lg posibilidad de paséf del mando auboné-
tico al Pelemando, asegurado por él operzior a parilir del
pupitre ¢e colads, Ge acusrdo con las indicaciones &e log
instrunentos &ispuestos en el pupitre. EL telemando del
corte mediante el soplete de gas es asegurado por el ope-
rador del pusitre de corte,

Podos los dispositivos antomdticos son indepen—
dientes los unos de los otros.

En el dibujo anexo, la figura Unica represents
el esquema de estructura del conjunto de los dispositivos
antondticos,

Los dispositivos que regulan autondticemente
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el paso del metal a la cubg o caldero intermedio y a la
lingotera aseguran el mando automgtico de la colada dGel
metal en la mdquina acluando sobre mecanismos de bloecaje

de las cubas o czlderos de colada principal o intermedio,
1o gue suprime la necesidad de un personal para la maniobra
de los blocajes de las cubas.

La sutomatizazcidn de la colzda del metal se obtie-
ne en la mdquina manteniendo un nivel de metal constante en
la cuba o caldero Ge colads intermedio 7y en la lingotora,
por la rezulacidn dsl paso Gel metal en sus equipos con
ayuda de necanismos de blocaje de cuba.

I. La instalscidn que rezula anbondticamente el

basada en el em-

[ORN

paso del nmetal a la cuba intermediz esi
pleo Ge galgas de constriceidn cue Seterminan por gravime—
tria el nivel de medal que se encuenira en la cube inter-
media-l-con wtilizacidn del blceaje -2- (dispositivo de
tapén) de la cuba principal de la colada -3- pare la regu-
lacidn de la cantidad de mebal 1liguido extraldo de ecsia cubsa

Lo instaloeidn consiste en:

1) Tres transductores de galze de consiricecidn 4

2) un blogue electrdnico 53

3) un indicador de nivel 5 con regulador incor-
porzlio en el regulador 4de nivel, ¥y

4) un mecanismo de accionamiento hidroneundtico

para el mando del blocaje con gyuda de una vélvule elec—

troneundtica -8~ v de un compresor —=8-,

Ta cubg intermedis estd instalada sobre tres trans
ductores de galge de constriccidn montados en un plato dis-
puesto para poder girar y elevarse., La constriccidn provo-

ada en los transductores en razdén del peso de la cuba y Ge

su metzl se traduce al blogue electrdnico, en el cual es
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utilizado un montaje de lectura automitice del peso de la
cuba intermedis en vacio. El incremento de la constriccidn
bajo el efecto del peso del metal se transmite el indieca-
dor de nivel dispuesto en el pupitre -10- de mando de 1la
colada., Bl indicador de nivel 8igue las variaciones de peso
(y por tanto de nivel) del metal que se encuentra en la
cuba, reproduciendo sobre una escala la situacidn del nivel,

Se emplea en la instalacidn un montaje biposicio-
nel de regularizgeidn, que permite fijar la zona deseszdsa
de fluctuacion del nivel. El regulador menda una sefisl eldee
trica a la vdvula electroneumdtica gque menda el trabajo
el mecanismo de acclonamiento, el cual se solidariza con
la cuba prinecipal y mantiene, en ls cuba intermedia, el ni-
vel de metal dentro de los limites de 1la Zgoha de regulari-
zacion determinads previanente, Il mecenismo de accionsmien—
t0 manda el movimiento del blocaje de cuba, elevario o ba-
jando el tapdn de la cuba principal en funcidn de la pesi-
cifn del nivel de metal en la cubs intermedis,

2l mecanismo de acclonzmiento hidroneumsdtico es
biposiecional. Su fuente de energia es aire pronoreionzdo
por un compresor. Los elementos de distribucidn hidrdulica
estan incorporados en el cilindro del uecanismo. Una a2l
construceidn simplifica el mando del mecanismo, EL mecanis-
mo es desmonteble,

II, Lz isntalacidn que regula automdticomente el
paso del metal a la lingotera~ll- estd basada sobre un mé-
todo de determingeidn del nivel de metal en la lingoters por
nedio de radioisdtopos y en la utilizacidn del blocaje =12~
de la cuba intermedia, para la regularizacidn de la cantidad

de metal liquido extrafdo de esta cuba,
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1) Une fuente de radiscibnes gama 13;

2) un grupo de contadores 1l4;

3) un convertidor 15;

4) un indicador de nivel 16;

5) un regulador 17, ¥

6) un mecanismo de accionzmiento 18,

La fuente de radiaciones gsma estd prevista dentro
de la pared de cobre de la lingotera y comprende cierto ni-
mero de emisores de radiacidn Co 60' iniroducidos dentro
de un tubo metalico y cuyas actividad general es inferior
a 1 mCu. =1 bloque de contadores de descarzza Ge gss, Cel
tipo Geiger, estd montado en la pared opuesta de la lingo-
tera. Z1 grupo de contadores es irradiado de naners varig-
ble en funcidn de la posicidn del nivel de metal y elabora,
en consecuencia, el flujo de las impulsiones transmitidas
al counvertidor. Bl convertidor elgbora una corriente con-
tinva proporcional al nivel del metal en la lingotera v la
transmite al resgulador electrdénico. El, sistema de regula-
cidn esté bmsado en la accidn del mecanismo funcional de
acuerdo con las desviaciones del nivel y con su rapidez, lo
que gerantiza unae resulacidn automdtica sin fallos en con-
diciones de erosidn importante de los elementos del mecanis-
mo de tandn de la cuba interiedia. wl indicadcr de nivel
es idéntico al utilizado en la instalacidn de regulacidn
automatica del paso del metal a la cuba intermedia, y estd
dispuesto, isualmente, en el pupitre de mando de la cola=-
da.

21 mecanismo funcional utilizado es eléctrico, de

doble efecto y desmontable. Esta montado en la cuba inter-
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El regulador envia sefiales eldctricas ol meca~
nismo de accionamiento, el cual modifica, en consecuencia,
la posicidn del blocaje de la cuba intermedia, harmonizago

la centidad Ge metal extrafda de la ouba con la veloci-
dad de zlargamiento del lingote y manteniendo un nivel de
metal constante dentro de la lingotera,

La instalacion permite iguslmente regular el
paso del metal a la lingoterz por la modificacidn de la ve
locided de alargamiento del lingote.,

III. Tos Gispositives para el mando autondtico
de la refrigeracidn secundaris ¥ del corte medignte el so-
plete de gas estdn basados en el empleo de mecanicsmos de

. - . . . ° « 7 » v
coastador que utilizen la trensmisidn de 1a cenara de exbrzc.

Q

idn de la mdquine para le medida ds la distancig recorri-
da por el lingote 7 ponen sucesivamente en circuito o fue~
re de circuito las sececiones de refrigeracidn secundarig y
los elementos de corte mediante £as,

Los dispositivos consisten en:

a) Diépositivos para el mando automdtico de la re-
frigeracidn secunderia, y

b) dispositivos pare el mando aubomdtico del core
te mediante el soplete de gas, Trabajando estos dispositi-
vos de acuerdo con los mismos indicadores, pero siendo inde-
pendientes los unos de los otros.

A.- La instalacion para el mendo automdtico de 1a
refrigeracion secundaria se compone de:

1) Un indicador 19, unido a una trensmisidn —20-
de la cdmars de exbtraccidn de 1s maquina;

2) un necanismo de contador -21- con salida en re-
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3) tiradores -22- seccicnados eléctricamente,
los cuales resulen la conduccidn de agua pars cada seccidn
Ge refrigeracidn securdarias;

4) un selector de rando ~23~, instzlado sobre el
pupitre -1C- de mando ce la naquina, el cual asegura el pa-
gc de mando aubomético a telemendo ¥ vic/versa, ¥y

5) un indicedor -7- que Getermins el fin de la
colada.

£l plano representa la refrizeracidn secundzris,

< -25m, =26= 7 27—,

[¢)]
[#]

gue counprende las tres secclon

transnisidn Ce

Hy
O]

1jaCe & 1:

[N 9

21 indicador -19- estd
la cdmera ée extrzceidn ¥ Qurante el funcionamiento Ge esta
trensrisidn Gistribuye 2l mecanisno Ge contador inpulsos
cuyoe intervalos cerresponden a la lonzitud deteriiclo e

Gistenecize racorrids por el lingsote.

Zn el nmecenisrmo de contador se ha previsto la dis—

trivucidn correspondienie a las longitudes de las secciones

8o refriseracidn secunderia. Duranie lz szlids de la parte

Ge cabe-a del lingote cde la lingoters, y el avance hscia las

N anpy Faad " -7 v A o . E
seccicnes de refriseracion secunfeariz, el conjunto del me-
canismo de contador se pone g funcionar y realiza, a wedi-

-

Ga de

-

avarnce Gel lingotle, la puesta en cirecuito sucesiva

-

irzfores parz la conduccidn Ce agua a las secciones

ol

de los

de refrigeracion secundariae

Al Tinal de la colzda, el indicador -24~, instzla~-

do en la lingotera, da un irpulso al mecanismo de contador
para que sdefectie la interrupeidn Ge la llegsda e agua

. - - . P o .
& las seccicnes cde refrigerscion secundaris a medida que

la colaz del lingote sale de elles.
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Il mando de las secciones de refrigerscidn se-
cundaris tiene por objeto evitar una refrigeracidn suple-~
menbaria de las cabezas y de las colas del lingote,

B.~ ILe instalacidn para el mando auntondtico del
corte por soplete de gas se compone de

1) E1 indicador -19~-, unido a la trensmisidn de
la cdmera de extraccidn de la miquing;

2) el indicador -24- que Geterming el Fin de la
coladay

3) el mecanismo de contador -28- con salida en
revelador;

4) el selector de mendo —-29-, instalado sobre el
pupitre —30~ del mando del corbe mediante gas =31-, que ase-
gure el paso del rando automdtico al telemando e inversanen-
Te.

El mecanismo de contzdor —-28- es anglozo 2l mecs=
nismo del contador -21~, con lg diferenciz de que el pri-
nero esis provisto de contadores de longitudes Ge material,
de geuerdo con las cuales se corta el lingote en la maquins.
Unas impulsiones, enviadas por el indicador —1G- al necanicze
de contador, determinan la longitud de la distancig recoryi-
da por el lingote o la cantidad de material cortzda el lin-
gote,

Ie longitud de material exigida se Getarmina en
elimecanismo de contador conhyuda del connutador., Después
de un primer trasbajo de corte, el mecanismo de contador,ha-
biendo caleulado la longitud dada de material, cierra el
circuito de los dispositivos reveladores correspondientes
para la puesta en circuito de los sopletes de corte mediante

gas, a fin de efectuar el trabajo de corte., Una vez termi-
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nado este Ulbimo, los sopletes de corite mediante gas se
paran para volverse a pouer en marchs autométicamente
después del cdlculo consecutivo de la longitud de mate-
rigl por el recanisuio,

El indicador da una impulsidn 2l mecenismo de
contador cugadc la cela del lingote sale de la lingotersa,
1o que pernite determinar la longitud de la cola citada
y calcular la longitud de material mas ventaiosa, a la cual

conviene coritar el lingote,

TCTA

Se reivindice conoe cujetc Ge la nresente patentve
v - -
de in uI'OdllC‘Ji(SI.‘:

1. Instalacidn automdtica para la colada contirua

o]

el acero, caracterizada por el hecho de comprender un con-
junto Ge menfo auntomético de una maguina de tolada conti-
rua Ge acero, la cual counoria un callero de la colata prin-
eipal, un czldero inter.siio, uwna lingotera, un CGispositivo

Ragved

de refrigeracior secundaris

1

un disposgitivo Qe corte ne-

(2]

-

dianie sopletes de £2S.

2, Instalacién antomdtica, segin la reivindica-
cidn 1, caracierizada por el hecho de que el citado con-
junto de mendo autondtico constituye una centralizacidn
de dispositivos que regulan aubtomiticemente el paso del me-
tal del caldero prinecipal al caldero intermedio y el cal-

Gdero intermedio & la lingovera, al mismo tiempo que mandan

autordticenente la refriseracion secundaria y el corte me-

=S
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3. Ipstalacidn automdtica, segin la reivindics=
cidn l, caracterizada por el hecho de gue el mando audo=~
matico de la maquine de colada continua del acero estd
concentrado en el pupitre de colada ¥y se encuentra 2l al-
cance de las manos del operador de dicho pupitre; por que
el sistema de mando automitico de la mdguina de colads con-
tinua de acero permite, durante el funcionamiento de 1la
maquina, un paso répido del régimen de mando automdtico a
un régimen de telemando, asegurado por el operador del pu-—
pitre de dolada de acuerdo con las indicaciones de los ins-
trumentos dispuestos sobre dicho pupitre, y porque el man~
do automatico del funcionsmiento del dispositivos de corte
nediante gas esta unido él pupitre de corte mediante ges,

4, Instalacidn antomdtica, segin la reivindicae~
cidn 2, caracterizads por el hecho de que todos los dispo-
sitivos automaticos de la citade instalacidn son utilizables
en mdquinas de colada continua de cualquier capacidad de
colada,

5. Instalacidn eutomética.

La presente memoria conste de diez hnhjas foliadas
escritas g méquina por una sola cara,

Barcelona,l7 de marzo de 1967

CERTRALNY WAQUTCHNO-ISSIEDOVA=-
TBELSKY INSTITUT TCHORKOY LETA~-
LIOURGLY "I,P, BARDINEY

GOSUDARSTVENRY SCJUZNY IHSTITUT

PROJEKTTROVANYA METALLOURGITCHES-
KIKH ZAVODOV,
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