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El invento se reflere a un dispositive para afilar una |

herramienta de dia@ante ) ﬁetal duro, dotado de un soporte

regulable sobfe un armazdn, sobre el que estdn dispuestos la

herramienta y un cuerpo afilador puesto en rotacidén por me-

dlo de ﬁn mthr, slendo la parte a afilar dé la herramienta

y el cuerpo afilador oprimidos eldsticamente el uﬂo contra '

el otro. e
En tales méquiﬁas destinadas al tratamiento de una he-

rramienta de diamante o de metal duro, que suelen trabajar

de manera automética,'es afllado el dlamante, fljado sobre

un soporte regulable,'mediante una muela de gfilér plah;,

puesta en rotacidén. En una maquina conoccida de este tipo,

se confiere ademas al soporte:de la herramienta, puesto en

rotacidn, un movimiento oscilatorio ¥y lateral, con lo que

se pueden obtener superficies cdnicas o esféricas. El sopor

te de la herramiénta a tratar es oﬁr?pido al mismo tlempo -

por una fuerza eldstica contra la superficie pulidora del

cuerpo-afilador. _

En otra forma de realizacidn conocida de tales miqui-
nas, t{eqen lugar un corrimiento y:un'movimiento-constantan—
tes de la herramienta a tratdr con felaciénral ele de giro ~
del cuerpo afilador. . '

En toﬁas estas migquinas es plana la superficie pulido
ra del cuerpo afilador, proporcionand6 a la parte a tratar
de la herramienta una superficie plana, cdnica o esfgrica,
seguin el movim;ento que se conflere al soporte.

- Al afilarse un cincel en tales méquin%s,.tienen que ser
rectos los filos. A este particqlar se ha comprobado que, en

la utilizacidn prdctica de tales cinceles, el metal se que

da adherido en el fillo del cincel, originando cén ello =
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una indeseable deformacidn de la superfiéie de la pieza de
trabajo a tratar con el cinecel. Otro inconveniente conside-
rable estriba en que la presidn eldstica con la que lé he-
<rramienta a tratar es oprimida contra el cuerpo afilador,
origina_indeseables vibraciones y sacudidas, debido a que la
masa del‘soporfe sobre el qué estéd sujéto, por ejemplo, el
diamante a tratar, es relativamente pequena. Egtas vibracio-
nes y sacudidas se producen, por una parte, por la de51gual-
dad del cuerpo afilador puesto en rotacidn y oprimido contra
la herramienta a tratar Y, pof otra parte, por el motor que
impulsa al cuerpo afilador. Ahora bien, estas vibraciones y
sacudidas menoscabam considerablemente la superficie lisa de| .
la herramienta de diamante o de metal duro, 1o que repercuter
de manera perjudiciel, en tanto que'la utilizacioén de una
ﬁepraﬁienta de diamante o de metal duro se suele prever por
lo éénéral'cuando se trata de obtener con ella una pieza -de
trabajd con una superficie lisa, pulida. Ahora bhien, como
consecuencia de una superficie defectuosa de la herramienta
de d{émante o de metal duro,_puede'sufrﬁr la calidad y la
realizacidén de la pieza de trabajo a tratar con dicha herra-
miente. o

Otro factor a tener en.cuenta en tales méquinas, es
asimismo el precio de coéte. Las méquiﬁaa hasta ahora cono-
cidas del tipo anteriormente descrito, son relativamente
grandes; poseen un motor de.impulsién separado, y estan mon-
tadas sobre su propio a;mazén. Ahora bien,.ello requiere un
cierto espacio para una miquina relativamente cara, aque por
s no trabaja de manera productiva y que inicamente es uti-
lizada de tiempo eﬁ tiempo, de modo que su adquisicidén que-

da reservada en realidad exclusivamente a empresas de cilertig
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importancia. _

Le finalidad del presente invento estriba en evitar los
inconveniehteS'bitados anteriormente, ¥y en crear un dibposi—
tivo_paravafilaf una heframienta dé_diamante o de metal du-
ro, dotado de,un soporte reguiablé~sbbre un armazén, sobre
el que estan dispuestos la herramienta y un cuerpo afilador
puesto en rotaeidn por medio de un mofor, siendo la parte a
afilar,de la herramienta y el cuerpo afilador oprimidos uno
contra el otro en forma eléspica,Adiépositivo que, Qe maners
especialménte conveniente y véntajosa, puede hallar qplica-
cién sobre un torno normal. o

Un dispositivo>de este tipo estd:caracterizado, confor-
me al invento, por un cuerpo afiladorvdotado.de al menos ung
superficie afiladora, que no estd situada en éngulo recto
respecto a su eje de giro, asi coﬁo por una capacidad de
desplazamiento reciproco regulable del eje de la herramientg
y/o0 del eje del cuerpo afilador, estando la parte a afilar
de la herramienta en,contacto continuo con la superficie pu-
lidora del cuerpo afilador, y siendo afilada en una forma
que depende de la amplitud de desplazamiento de cada casé.

Otros detalles de la forma préctica de realizacién de
tal dispositivo se despreﬁden de las posibilidades de reali-
zaci@n representadaé en los dibujos adjuntos, mostrando:

La fig. 1, una vista desde arriba sobre un torno, sobre
el que ésienta el ?iépOsitivo éonforﬁe al invento;

la fig. 2, la vista de perfil de una parte conforme a
la fig. 13

la fig. 3, la vista de perfil de otra forma de reali-
zacién; : .

la fig. 4, la vista de frente de una muela de afilar;
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lizacidén conforme a la fig. 5, no habiendo sido representa-

‘un-torno de tipo usual, tal como se emplea para la fabrica-

6, a 1o largo de un eje paralelo al carril 1.

la fig. 5, el alzado lateragsde una forma‘'de realiza-
0ién modificada del invento; - .

la fig. 6, una vista de perfil de la forma de realiza-
cién conforme a la fig. 5, ¥y -

la fig. 7, una vista desde"arfiba sobre la forma de resd

das algunas partes.

E1 dispositivo representado em la fig; ; asienta sobre
cién d;\herramiéntas.

Este torno estd constituido sustancialmente por un ca-
rril 1, una cabeza de husillo 2 y un carro 3 con dos ruedas
de mano 4 y 5, con las que se puede provocar, a través de
dos tornilloé micrométricos que no han sido representados,
un deéplazamiento dé dicho carro a lo largo de dos ejes per-
pendiculares entre si. A este respecto provoca el acciona-
miento de la rueda de mano 4 un desplagamiento de la corre-
dera 6 a lo largo de un eje que forma ‘d4ngulo recto con él
carrii 1, ¥ el accionamiento de 1la rueda de mano 5,'el des-

plazamiento de una corredera 7 asentada sobre la corredera

El disﬁositivo|de afilar 8 estd fijado sobre la corre-
dera 7 mediante dos tuercas 9, cuyos tornillos asientan con
sus cabezas en ranuras de la correderé 7; que no han sido
represeﬂtadas. Estas tuercas 9.ée apoyan contra la parte fi-
ja 11 del soporte del cuerpo afilador, -y pasan por una aber-
tura aiargada 13 de la parte mévil 12, Esta parte movil 12
asienta sobre dos varillas 14, cﬁyos extremos son desplaza-
bles en dos bridas 15, que asientan de manera fija sobre la

parte 11. La brida del lado de la cabeza de husillo del tor-
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" trasmisidén 25, por medio de las cuales es puesto dicho Arbol

- 6 - - 'f R'g, .
. 3387989 .
no, estd prpvista de un tope mévil 16 y de una contratuerca |
17, mientras que la brida situada en el otro lado da acbgida
a un tornillo 18 que bprime-a un muelle 19 contra la parte
mévi; 12,.§mpujéndolo.don ello‘cqnfﬁnuaﬁente.en dirqécién al
tope 16, ; o

B cuerpo afilador 20 estd sujeto por medio de un tor-
nillo 21 sobre una base 22, que ésienﬁa sobre un 4rbol 23
soportado por su parte de manera giratoria en el manguito

24, En el otro extremo del arbol 23 estén montadas poleas dé

en rotacién por un motor, que no ﬁa sido representado. El
mangui;o de soporte 24 estd fijado mediante un tornillo 26
sobre un soporte 29, pasando dicho tornillo 26 a través de
una brida 28" del manguitq de soporte 24, y estando atorni-
llado por un extremo en el'sopoitg 29, Sobre pl'qﬁro extremo
de este tornillo 26‘esté montada uné tuerea 30, con lo que
se espahlece ung'unién’fija del manguiﬁo de soporte 24 en el
soporte 23. ﬁste manguito 24 puedg ser hecho bascular en
tornd de un eje formédo por el tornillo 26, permitiendo una
escala 31,dispuesta sobfe la brida del manguito, ajustar la
posicidn angular exacta que haya de darse al cuerpo afila-
dor 20. El soporte 29 paré el cuerpo afilador estd fijado a
la parte mévil 12 por medio de dos tuercas 32, que sotienen
é diého soport& 29 contra una pata vertical 33 de la parte
mévil 12. Esta pata vertical 33 estd provista a este parti-
culér con dos aberturas alérg&das 34, con lo que se puede
ajustar'la altﬁra del soporte 29 para el cuerpo'afilador.
La corredera desplazable 6 estd constituida, arsu vez,
por dos partes, a saber, una parte inferior,3§, que es ajusH

table mediante el tornillo micrométrico mencionado, y una




10

15

20

25

30

. 8o0bre la base 52, y puede ser retenida en la posicién deseat

-7 = ‘;4 i

- b X 5.
NIy :’h

138700 -

parte superior 36, que es desplazable en una guia de forma

de cold de milano, que no ha sidq,iepresentéda, ¥y asimismo
por dos tornillos 37, con los que la parte superior 36 pue-
de ser bloqueada sobre la parte inferior 35. De este modo es
la parte superior 36 independieﬁte;'y puede ser desplazada
libremente con relacidn a la parté inferior 35. Para ello
estd articulada en la parfe supérior 36. de la corredera 7
una biela 38, cuyo otro extremo asienta de m;nera mévil en

la ranura transversdl 39 de un disco 40, que estd soportado _

-

de manera'giratoria en una pieza de soporte 44 dispuesta so- .

bre el carril 1 del torno. Esta biela 38 estd, a su vez, fid
jada mediante espigas 41 y 42 en las partes mencionadas.

Un tornillo sin fin 4% asentado sobre un &rbol 45 sopoxy-
tado de manefa giratoria en un soporte 44, engrana con una
corona dentada 46 adaptada al disco 40. En el extremo exte-
rior del drbol 45 asienta una polea de trasmisidén 47, con 14
que dicho Arbol puede ser puesﬁo en rotacidn por un motor,
que no ha sido representado, a itravés de una éorrea.

Ta herramienta 48, cuya parte a tratar puede consistir
en un diamante o en metal duro, estd fijada sobre el porta-
herramientas 49 mediante dos tornillos 50. La cabeza 51 de

este porta—herramientas es ajustable en ‘diversos &angulos

da por medio de una tuerca 53. Una escéla 54 sirve para un
ajuste exacto. La base 52 del porta-herramientas 49 estéd

equipada asimismo con una varilla 55, con 1a que el porta-
herramientas puede ser insertado en el cabezal 56 del torno
Dispositivos conbcidos, que no Han sido representados, apri+¢
sionan dicha varilla 55 en el cabezal 56, de modo que asieny

ta fijamente en la parte giratoria 57 de’'la cabeza de husi-
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La fig. 3 muestra el mismo dispositivo en otra forma de
aplicaciém, estando la herramienta 48 a trataf’dispueéta en
éngulo recto respecto al eje-de la cabeza de husillo 2 del
tornoe, a saber,.pd(médio de una pieza de soporte 58, cuyos
dos braéos‘59 y 60 forman un éngulo recto entre si. En este
caso estd el braze 59 insertado em 1a'cabeza 51 del porta-
herramientas 49, del mismo modo que ha sido!descqito ante-~
riormenite, mientras que la herramienta 48 en ei esté fijada
al brazo 60 por medio de dos tornillos 61. E1° cuerpo afila-
dor ég’presenta aqui la forma de un clllndro.

El funcionamiento del dlsp031t1vo representado en la
fig. 1, es el siguiente:

La herramienta 48 a tratar se fija sobre ellporta-herra
mientas 49 mediante los tornillos 50, y la cabeza 51 del
porta-herramientas: se gjista en la posicidén angular deseada.
El porta—herramienta; 49 puede entoﬁces ser ajustado todavig
en una segunda posiéién en torno del eje de la varilla 55,
pudiendo servirse pgfa ello de una-escala, que no ha sido
representada, existente en la cabeza.de husillo 2 del torno.
Una vez que .la herramienta a tratar ha sido preparada de es-
te modo, se ajusta la inciinacién del manguito de soporte 24
en torno del eje del tornillo de fijacidn 26, 'y dicho man-
guito de soporte se fija entonces en el soporte 29 por medid
de la tuerca 30, ‘

A continuacibn se desélaéam las dos cofrederas 6y 17
mediante las dos ruedas de mano 4 y 5, hasta que el cuerpo
afilador se encuentra aplicado a la parte a tratar de la he-
rramienta 48. Seguidamenie se deja libre la.parte superior

del carro, soltando para ello los tornillos 37, y se ajusta

R
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-parte a tratar de la herramienta 48. En esta posicidn se

" te mévil 12 del soporte del cuerpo afilador, siguiéndose en-

la posicidn.de la biéla 38 articulada al tornillo 40, & sa-
ber, mediante el desplazamiento de la espiga 42 en la ranu~-
ra transversélq39 de este disco. Con ello tiene lugaf‘la re-
gulagién de la-amplitud para el &g&plazamiento de la parte
superior 36 del carro y, con elia,'dél dispositivo de afilan
8. Este desplaéaﬁiento se elige en dependencia de la curva-
tura que se trata de conferir al filo de la herramienta a
tratar y, por lo tanto, serad menor qﬁe_la'léngitud del filo.
Una veé finalizados estos procesos de ajuste, se pone
en marcha el motor de accionaﬁiento para poner en rotacidn,
tanto el A4rbol 23 péfa el cuerpo afilador, como también el
drbol 45 para el tornille sin fim 43. A continuacién se co-
rre la corredera 7 del carro 3 mediante la rueda d¢e mano 5,

hasta que el‘cuerpo afilador 20 entra en contacto con la
comprueba si el tornillo de tope 16 se apoya contra la par-

tonces corriendo la corredera T hacia adelante en la magni-
tud ael recorrido que se desea en la eécala de la rueda de
mano 5, Este proceso hace que la parte 11 del soporte del
cuerpo afilador fijada al cérro sea corrida hacia adelante,
mientras qde la parté mévil 12 se desplaza en sentido opues-
to a la parte 11 y‘én coﬁtra de la accidén del muelle 19,
alején&ose con ello del tope 16 en la magnitud qué cCorres-
ponde ai corrimiemto de la corredera 7.

En esta posicidm comienza el cuerpo afilador 20, que
ha sido puesto en un movimiento de vaivém por la biela 38
articulada en la ranura transversal 39, su accidn de afila-
do sobre el &iaman£e o el metal duro de la herramienta 48 a

itratar. Mediante la fuefza del muelle 19 es oprimido el
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‘euerpo afilador, que permite que se produzea la curvatura

‘retirdndose al mismo tiempo del eje 45 la correa ée trasmi-

'se pone en contacto el extremo a tratar de la herramienta

CUerpo afilé@or 20 contra la herramienta a afilér hasta que
la parte mdévil 12 del'soporte_del cuerpo afilador choca con-
tra el fope 16, La superficie cénica de la muéla de afilar
20 representada en este ejeﬂ@lo-de:realizaciém, forma con
el eje de girb um éngulo de préfereﬁtememte 70 a 80°, E1
avance cdnferido a la parte superior 36 de la corredera 6
se calcula de tal modo, que se produzea ﬁna cuévatura lige-
ramente cdéncave del filo, com um radio de cufvatura de'apro-

ximadamente 300 mm. E1 movimiento de;vaivén de la parte 36

origina, por consiguiente, un avance axial muyfpequeﬁo del

en la parte a tratar de la herramienta 48, y que es origina-
do por la fuerza eldstica del mmelle 19.

Ia aplicacidén de la forma de realizacién conforme a la
fig. 3, permite afilar cinceles j buriles de forma concava
0 convexs, cuyo radic de curvatura sea relativamente peque=
fio. Para ello se sujeta la herramienta a tratar de tal modo
en el soport&'SS, que su eje quede ﬁispgesto vertical al ejq
de,gfio del éuerpo afilador cilindrico éz. En esta forma de
trqbajo puede la parte mévil 36 ser bloqueada mediamte los

tornillog 37 sobre la parte inferior 35 de la corredera 6,

sidén de la polea 47, de modo que el cuerpo afilador 62 no

lleva a cabo nimgin movimiento lateral.

‘A continuacién,'y de la manera descrita anteriormente,

48 con el cuerpo afilador 62, con lo que el filo del cincel
0 del buril recibé la misma curvatura que el cuerpo afila-
dor eilindrico 62. .

En esta forma de trabajo es posible‘gsimismo dispoher.
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| “tas-49 por medio de las tenagas 56. La parte movil 57 de la

ello bascular la parte mévil de 1a cabeza de husillo 2 en

TR

33 8:7'9 9 e |

el cuerpo afilador 62 coaxialﬁente respecto al eje de giro

de la cabeza de huéillo 2, para lo cual se ajusian corres-
pondientementé el soporte 29 y las eorrederas'6 v, y'al
mismo tiempo poner en rotacién la parte mévil 57 de la ca-

beza de husillo 2, em la que estd sujeto el porta-herramien~

cabeza de husillo 2 es accionada a este respecto convenien-
temente en direecidn opuesta al sentido de giro del ecuerpo
afilador 62,4con lo'que se puede aumentar sustancialmente 1a
velocidad de trabajo. -

Naturalmente es posible también en este ecaso conferir
al cuerpo afilador 62, mediante la biela 38, un movimiento
de vaivém, tal como ha sido descrito anteriormente, y el
porﬁa—herramientas 49 puede ser sujeto medlante la cabeza
de husillo 2, con lo que de este modo se puede dar al filo
de la herramienta 48 otra forma cualquiera,

El movimiento de vaivén conferido a la parte 36 de la

corredera 6, puede ser modificado asimismo, haciendo para

un _éngulo determinado. Este movimiento de basculacidén u os-
cilacién se réaliza convenientemernte & mane, permitiendo la
confeccidén de um filo convexo de la herramient#.

Ademds. es pésibie seﬁarar la biela 38 de la parte 36
de la corredera 6, y llevar a cabo & mamo los corrimientos
correspéndientes del cuerpo afilador, sirviéﬁdose para ello
de la rueda de mano 4,

" Naturalmente es posible hacer un dispositivo de las cad
racteristicas anteriormente deséritas en forma de mdquina
independiente, tal como ha sido representada en las fig. 5,

6y T,
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. Este dispositivo de afilado 62 estd cdnstituido'por una
oaja 64, en la que éété alojado un motor de accionamiento
65 que, a través de une correa de'trasmisién, impulsa un en-
granaje 66. En el arbol de salida de dicho'engranaje-asienta
un diseo 67 con pnaisecciénntfaﬁsversal que se correéponde
aproxiﬁadamente'con la del disco 40 aqtériormente menciona-
do. ! ’ '

Este disco 67 impulsa a su vez a una biela 68, que estd

soportada de manera giratoria por sus dos extremos 69 y 70.

a 1a rotacién del disco 67, es conferida al earro 71 un mo;
vimiento de vaivém. Este carro 71, que se corresponde apro-
ximadamente con la parte superior 36 de la corredera 6 en la
forma de realizacién descrita anteriormente, se desliza en
una guia 72, éudiendoireducirse la resistencia al‘ﬁovimiento
de dicho carro medlante la disposicidn de cojineteé de bo-
las. '

Sobre .este carro 71 estd dispuesta una segunda placa 73
que saporta dos bridas T4 y 75 para‘recibir 1asvariilas 76,
sobre las que se desliza la parte mévil 77 del soporte del
cuerpd afilador. Un tornil}@ 78'dispue5to en la brida T4,
sirve como tope para esta parte mévil, mientras que con um
tornillo 79 de la vrida 75 se puede regular la tensién de un
nuelle 80 para el avance del cuerpo afilador.

El manéuito de soporte 81, en el que esté soportado de
manera giratoria el cuerpo afilador 82, puede ser hecho bas-
cular en torne de um eje horizontal 83 que asiehta sobre una
brida vertical 84, que esta unida fijamente conlla parte mé-
vil 77. Después de ajustada una inelinacidén determinada del

manguito de soporte 81, es mamtenido éste_en su posicidn

A través de esta biela.68; cuyo iargo es regulable, y. debido .;

IR
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“quiera. Este‘cuerpo afilador 82 es ﬁuesto en rotacion por

- - y

708

predeterminada por un dispositivo de atornillamiento 85.

La placa 73 ya mencionada puede ser hecha bascular en
un plan6 horizontal respecto al carro 71, en_tofno de hn eje
86 que asienta en este ;arro T1. gara-ello estd la plaea 73
provista de una espiga 87, con ia.ﬁué estd conducida en una
ranura ahular 88, cuyo centro es el ejé 86. Por medio de un
dispositivo de afornillamiento 89 pueden el carro 71 y la
placa 73 ser unidos fijamente entre si, ‘

Mediante esta disposicidén puede el manguito de soporte
81 ser hecho bascula: hasta uﬁé posieidn cualqﬁiera,;tanto
en torno del eje horizontal 83, como también en torno del

eje vertical 86. De este modo puede tener lugar el movimiemnd

to de vaivén del cuerpo afilador 82 en uma direceidén cual-

un mofor 90.

Sobre la caja 64 de esta forma de realizacidén es despla-
zable asimismo una cprredera-91, por medio de. una rueda de
mano 92. Una segunda corredera 93 estd soportada sobre la
primera corredera 91 en ranuras -de forma de cola de milamo,
que estédn dispuestas formando angulo -recto con el movimien-
to de la corredera 91, de.modo ﬁue la segunda corredera 93
puede ser corrida en dngulo recto respecto a la corredera
91. La segunda gorreﬁera 93 soporta asimismo una guia 95,
en la que un manguito 96 puede ser movido verticalmente ha-
cia arriba y hacia abajo por mgdio_de un tornillo o de uns
eremallera 97... )

En el extremo superior de este manguito 96 estd sopor-
tado de manera giratoria un'aniilo 98, que soporta al por-
ta-herramientas 99. Mediante un dispositivo <de atornilla-

miento 100 puede el anillo 98 ser manteni@o fijamente en su
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la parte a afiiap de 1a herramienta en éqntacto continuo con
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posicién durante el proceso ééa&gz. 9 g ‘ .

También en esta forma de realizacidén modificada resulta

posible ﬁn ajuste inmediato de precisidn en el movimiento
del carro 71 durante el proceso de~tpabajo.VPara ello puede,
por ejemplo, éer.accionado el engrahaje 66 mediante una rue-

da de maﬁo 102, a través de un husillo émbragable 101, Un

e r——— -

muelle 103 incorporado asegura a este particular una unidn
permanente del husillo con el engranaje duraﬁte el fﬁnciona-
miento del dispositivo.

En resimen, la Patente de Inveneidn que se solicita de-| .
beré recaer sobre las siguiemtes:

| - REIVINDICACTONES -

1« Un dispositive para afilar una'herram§enta de dia-
mante o de metal duro, dotado de un'soporte regulable ‘sobre
un arﬁazéh, sobre el que estdn dispuestos la herramienta y
un cuerpo afﬁlador pu?sto en rotacién por mediq de.un motor,
siendo la parte a afilar de la herramienta y el cuerpo afi-
lador oprimidos eldsticamente uno contra el otro, caracteri-
zado ipr um cuerpo afiladaor con al meﬁoé un disco afilador
que no forma éngulo reeto con el eje de giro, asi como por
Pna-capacidad de desplazamiento reciprOcd regulable del eje

&E‘Iﬁ"herram}enta y/o del eje del cuerpo afilador, estando

la superficle pulidora del cﬁerpo afilador ¥y pudiendo ser
afilada én unavforma ﬁue’&epen@e della amplitud del despla-
zaniento de cadg caso. ‘ )

2, Un diépoéitivo de dcuerdo con la reivindicaeidn 1,
caracterizado pbf un muelle que actda indirectamente cobre
el cuerpo afilador, oprimiéndolo contra la herramienta a

afilar.
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3. Uh.disposi%ivo de acuerdo con las reivindicaciones
1 ¥y 2, orracterisadd por un oulrpo afilédor goportado sahre
un carro, que es desplazable axlalmente paralelo medlante
una corredera movible con amplitud variable en angulo recto
respeeto a su eje de giro. ‘ ' '

4., Un dispositivo de acuerdo con ‘1as relvindlcaciones
1 - 3, caracterizedo por un engranaje accionado que, a tra-
vés de una biela articulada al ecarro o & la‘correderé, 80~-
portada excéntricaménte y de manera desmontabile, desplaza
a 1la corredera o al carro coﬁruna amplitud variable. .’

5. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién‘4,
caracterizado por un engranaje accionable a mano o a través
de un husillo embragable.

6. Un ﬂispositivo de acuerdo con la reivindicaciénm 4,
caraéterizadé por um carro desplazable por la biela, sobre
el que esta soportada, de manera basculable en-un.plano ho-
rizontél, una placa que lleva'la parte mévil del soporte

del cuerpo afilador, y que es conducida con una espiga en

-
L

una ranura anular.
7. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1 - 6, caracterizado por un cuerpo afilador baé?ulable res-
pecto a un‘plano perpéndicular a su eje de giro.
.8, Un disposifivo de aquerdo con las reivindicaciones
1 - 7, caracterizado por una fijaciém o por un soporte de

la herramienta & afilar, que pueden ser gjugtados en angu-

~ lo recto respecto al eje de giro del cuerpo afilador.

9, Un diapositivo de acuerdo con la reivindicacidém 8,
caracterizado por un giro de 1a herramienta a afilar en tor-
no del eje de giro del cuerpo afilador, en tn plano que for-

ma angulo recto con dicho eje.

< v—tn v gt sonpn
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10. 7ﬁn dispositivo;&e acuerdo con las reivindicaciones

1 - 6, oaraoterizado por el apsyo del pérta=herramientas so=
bre una corredera desplazable horizontalmente sobre otra
porredera, que, a su'vez,'es'desplazable en’éngulo recto res-

pecto a ella, por medio de una rueda de mano.

11. . Un dispositivo:- de acuerdo con 1a’ reiv1ndicacion

10, caracterizado por un mangulto desplazable vertlcalmente

en la corredera, dotado en su extremo superior de un anillo

giratorio en un plaio horlzontaltyqug soporta al porta-he-

-
+

rramientas. ) ' . _ .
12, ©Se ;eivindicé por ﬁltimq,coﬁo objeﬁo sobre el gue
ha de recaer la'Pateﬁte de Invencién que se solicita: "UN =
DISPOSITIVO PARA AFILAR UNA HERRAMIENTA DE DIAMANTE O DE ME_
TAL DURO".
Todo conforme queda descrito y reivindicado. en la presen
te Memoria deseriptiva que consta dé‘@ieciseis péginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos.

1

. &

, Madrid, 1 Abril 1967
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