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L CETA DESCEIPIIVA

para solicitar

PLTEBETE DB INVENCICYK
en

Bsrafa

por VIEINIE sfios
a nombre de PACKAGED POVER TIIHALS INC., entidad norteameri-
cana, establecida en WorldTrade Center, Ferry Building, San -

Franeisco, California, Estados Unidos de América, por;

" APARATC FARA TRATAR LAVEZRIAL CAFAZ DB FLUIR

Bsta invencidn se refiere a um aparato para tratar
materiales fluyentes. El maiterizl puede ser un material en par—
tfculas o puede estar en la forma de trozos o una masa blands o
suspensidn o puede ser, por ejemplo, cemento o trozos de carne
o puré de tomets o précticamente cualguisr otrz susiencia gue

puede mezclarse por cintes helicoidales.

| ]

1 aparato puede efectucr la permutacidn de calor en
tre el material y un medio de permuiacién de calor gue no kace
contacto con el material. ELl medio de peruutucidn de calor pue-

de ser, por ejsmilo, vageor de agud, aire caliente o salmuera -

-
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nyectar un medio
de permutacidn de calor u otra sustancia en sl material o puede
retirarse ligmido o gas del material., Tambiln el aparato puede
disefiarse solamente para mezelar y/o combinar ingredienies del
matsrial, ror ejemplo, trozos de patatz con huevos en polvo, es-
pecias y condimentos. El aparato puede disgomsrse para llever
a cabo cudlguler combinacidn reqguerida de estos efectos.

Un importante objeto de la invencidn es el de incor-—
vorar en un espacio dado unz gran cantidad de &rea superficial
gue sirve para mezclar o permutar calcr.- Otros objetos de la in-
vencidn incluye el de hecer posible que el material jue esté sien
do tratado hage contacto con la méxima cartidad de tal &rea su=-
perficial para hizcer que el materizl ses cambiado de lugar cons—
tantemenie, es decir, tiene gue estar en movimiento continuo to-
tal ¥ sin que haya particulas apoyfndose sowrs cualiguier &ree -
perticular duramte un largo .ericdo de tiempo cualcuiera. Otro
objeto es el de proporcicnar una unifermidad mixima de la ﬁezcla
¥y combinacidrn del material.

De acuerdo con la invencibn, el aparstoc comzrende un
cilindro montado de manera giratoria dentiro de un alojumienio y

un dispositive helicoidal cue circunds sl ciliidro st&4 sopor-

i)

¥
tado por el cilirdro y separado del cilindro y del alojamisnto,
tenierdo dichio zlojamisnto una enirads y una salida para el mete-
rial a {ratar,.

Los dispositivos o cintas helicoidales y/o los cilin-
dros pueden ser huecos para recibir el medio de permutacidn Ge
calors Las cintas y/o los cilindros pueden tener, =i se desea,
aberturas que comunican con dicho canal para la salida de upa -
sustaneia, por ejemplo, vagor de agua, &sire c un agente de con-

servacidn guimico fluido = mezclar con el material.

.- 338776




Se describird akora la invenciln, a nmcdo de-ejemplo,'
con referencia & los dibujos que se acompafian, en los gues

Las figuras 14 y 18 forman juntas una vista en seccidn
vertical de un ararato hecho de scuerdo con la invencidng

es ura visia en seccidn por la linea -2

n

5 Lea figura
de la fizura 14

La figura 3 es una vista en seccidn de un accesorio
a describic; y

ia figura 4 es una visia en seccidn vertical de una

10 formma modificadae del aparato.

Bl apareto mostrado comprende un primer cilindre 10,
un segunao cilindro 11, un tercer cilindro 12 y un cuarto ciline-
dro 13, DBstos cilindros son concéniricos enitre sis Los cilin-
dros 10 y 11 estin separzdos para formar un espacio 16 peara el

15 raterial a trater y los cilindros 1l y 12 estén sepsrados para
formaer un espacio 17 gue comunica por las averturas 1€ del cilin-
dro 11 con el espacio 16 de manera que los espacios 16 y 17 for—
man juntcs un canal gue conduce dezde un tubo de entrada 20, que
conduce al esyacio 16, a un tubo de descarze 21 corectado con el
20 espacio 17,

Bl cuarto cilindro 13 esi& montado por unes arafies
22 dentro del primer cilindro para formar un esgacio 23. Los gi-
lindros 11 y 12 tienen dovle pared parz formzr unos esypescios 24,
5. El espacic 25 tiene una entrzda 26 y una salida 27 para el

5 medio de pernutacidn de calor.
3n el espacio 16 hay un conjunto de cintas mezclado-

ras heliccidales fubulares huecas gue constan de dos hdlices tu=—
G

foy

buleres 30, 31. La h&lica 31 es de difmetro mis zrande que la
s G

338776
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.las espiras de la 31 a lo largo del eje. A travls de las h&li-

ces 30, 31, a lo largo del aparato, hay unas barras de elevacidn
tubulares 33 para elevar el material. BEstas barras estén en el
exterior de la helice 30 y eun el interior de la h8lice 31 y es-
tén conectadas a ambas h&lices. La héiice 30 estd tambiln conece
tada por uros espirrazos 34 2l cilindro 10. De esta maneras el
cilindro 10, las h8liices 30, 31 y las barras 33 estén todos fija-
dos entrs si y girsn como ure unidad.

Las hélicss 30, 31 comunican por unas aberturas 36,
37 con el inderior de las barras tubulares 33 y las Gltimas cow
munican por un canzl 38 con el esyacio 23. El cilindro 10 esil
soportado por unos tubos 39, 40 en sus extremos opuestos y estos
tubos giran en unos apoyos 41 ¥ 43 y unos cierres hermdiicos 42
¥ 44 soportados por las dobles placas extremas 45, 46 y 47, 48
del eilindro 11. Esias dobles placas extremas estén separadas
rara formar uncs espacios 50, 51 que ectln en comunicacién con
el interior de los fubos 39, 40 y con los espacios 24

En el espacio 17 hay un segundo conjunto de cintas
mezcladoras helicoidales tubulares que constan de unas hélices
tubulares similares, interﬁa y externa, 54, 55 conectadas a unas
barras de elevacitn hueca 86. Ias hélices comunican por unas
gberturas 58, 59 con las barras huecas 56 y estén conectzdas a
ellas, y la hélice 54 estf fijada al cilindro 12 por unos esph-
rrages 60 de manera gue el cilindro 12, las hdlicés 54, 55 y las
barras5é giran como una unidad independientemente del rrimer con-
junto de c¢intas mezcladoras. Bsia gnided estén montada en la -
rarte trasera por unos apoyos 61,62 sobre unas placas extremas
64, 65 fijadas el cilindro 12.

El pedio de permutacidn de calor alimentado 2l tubo

39 pasa a través de los esgpacios, aberturas y canales menciona.os,
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2 través de las cuatro h&lices y de todas las barras de elevacidn
huscas y sa descarga a través del tubo 40,

Cuando se precisa, se disponen otros cierres hermé-
ticos, bales como 66, 63.

Las h8lices pusden ser tubos sin junta y pueden ser
de cualguisr forme en seccidn. Los exbtremos de las hélices estén
blogueados.

2n el presente disefio se elimina virtualmente tcda
soldadura de las cinizs heiicoidales. Los terminalies de estas
cintas pueden asezurarse para .iro por medlo de perncs, rexacies
o solkdura, perc no se reguiere soldadura alguna entre los extre—
mos de las cintas, excepio la soldadura gue se utiliza normelmen-
te para convertir las cinias en hélices conitinuas, ésto es, Jun—
tando & tope un tramo de tubo conr el oiro y poniendo sobre &l una
goldadura circunferencial de manera gue pueds arollarse en forma
de hélice.

51 cilindro 11 que circunda la cinta inlerna sirve
como dispositivo de permutacidn de calor y esté disefiado de tal
ranera gue su superficie interna proporciona un &rea de pernuta—

las h&lices mhs pejusfizs, ¥ su superfici:z exte-

v

cién de calor

o

rior vrovorciona una superficie de permutacidn de calor a las
h&lices m&s srandes. Este cilindro soportec e impulsa las cintas

ez exteriores 54, 55 vara mezcliar ei material y irtnzror-
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fario & 1ic i1ar.c del &rareto.

De ccusrdo con la menc de las hdiices internzs 3,

Py

3i, o1 ziro de los cilirdros 1C y 11 ori_ina una diferercia en

tuede trausyoriarse
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reccibn gue el dispositivo helicéidal interno &, por ejemrlo,
exactamente & las mismas r.p.m. de este dispositivo internc, no
existiria ninguna accidn de trazspordz. El maferial gireria con
el cilindro & sy misma velocidad exactaments y rermeneceria es~
téticos A medida que se cambia esta Giferencia acelerandc o re-
tardando el cilindro 11, tiene lugar sl tranéporte del material.

Como un dispositivo helicoidal es mis grande que el
otro, uno correré msncs gue el otro ¥ de esta manera es posibis
vor esta caructeristice diferencisl rezuizr el tiempo de reten—
cidn y la capacidad, y zjustar la circulacidn de material para
compensar la pérdidae o la adicidn de humedad o cualquier otro e-
fecto gue pudiera habsr hebide sobrs ellz a partir del cambio de
dengidad de volumesn o de pesc especifico.

Las barras de elevaeidn estén previstas de manerz gue
el natverial gire con las h&lices y ce desliza mis aili de las ba~
rras gue originen ests giro. Estas barras pueden tomar tambisn
la forma de h8lices, pero de paso muy largo. Por ejemplo, si &
longitud de las cintas es de 3048 mm., estas paletss de elevzeidn
pueden tener un paso de aproximadamente_6096 mme En otras pala-
bras, en una lonzitud de 3048 mm., tomariz forma de hdlice alre-
dedor del cilindro o del itube aproximudamente en le mitad, yero
le torsidn de esa hdlice seria opussia a le torsibn o a la mano
de la cinta, de manera que a medida gpe el material es eievado,
es tzmbién devuelto, zumenizndo asi ol deslizamisnto, 1o gue -
aumenta el tiempo de retencidn y vermite una veloeided de giro
rfs elta para una entrezs de volumen dado.

7 Bstas barrus estin hechas de tuberia rectangular, y
se rermite que la cinta o hilice exterior corra sobre estas ba-
rras de tal m-nera gus puedan expendirse o pusdan contraerse,

sstenao solamente anciadis en cwda extremo, s declr, no hay -

..-338776
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i s2 desea, lav barres pusdsn eciiér geparacas s lsis
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Las

iags plucas porosax T3, 74 rasando al maberial gue estd sisndo

tretado.

paratc se cmiten los

o

¥n wa forma simplificada del
dispositivos helicoidaies 3C, 21, 33 7 el cilindro 13. 3En este

caso, la enireda 20 puede conducir divectimenie al espacio 17.

Alternetiveamente, las paries omitides pueds: reemplazarse por un

colo miembro helicoidel hueco, como se mussirz en 120 en la figu-
ra 4, ¥ el wmiexbro 120 <5%d fijado al cilinfro 1l por uncs sspi-
rrazes 12l. En esta disposieidn, la enirada 0 corduce al espa~

cio intericr 16. Pueden esiar xievistos medios no mostrados pa—
ra invrcéuclr, si se regjuiere, ol medio de permutazcidn de caler

en las h&lices y/o en lcs cilindros de doble pared 11, 12,

23

Bl cilingro 11 de doble paved estd montado por are-
fias 122, 123 sobre ejes 124, 125,  ue estén moniados en cojinetes
126, 127, llevadcs per las parzedes extremas del alojamiento o &i-~

lindro 1lz.

Bl zedio de permutacién de calor, despubs de pasar
a travds de les hdlices y/o el espacio enire las paredes 11, pue—
de hacerse volver, si se desea, & itravés dz un tubo cerniral al
extremo de entrada del aparato.

E1l aparato puede estar dispussto con una inclinaeidn
adecuada de manera gue el material puede gravitar a lo largo del
canal inisrior o exferior del apzrato. Bl .material tuede ser
arudado por aireacidn o fluidifizzcibn.

El di&metro exterior del cilindro 11 es preferiblemen
te ¢e al msnos el seseunia por ciento de el del alojamiento. =1
dispositivo helicoidal exterior 54, 55 esté separzde del cilindro
11 y del alojamiento 12 y ocupa preferiblemsnts al menos el cin—
cuante por ciznte de la distancia radial desde el cilindro al alo-

jamientoc. El _asc de las afliicss es uspalimente menor gue tres

..338776
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dimensidn axial de ia
Se pretende gue la expresibén “helicoidal" en esta me—

woria y reivindicaciones incluya todas las disposiciones ée las

hélices con que eztin arrolladas airededor del cilindioj por -

efcriy desde una

o

ejemplo, rueden “ensr una confipuracibn que se
7 pueden, por ejemplo, tener algunas

maries pequeilas cue se extienden axialmsnie.

Los punics de invencidn, rropia y ruevé, gue se pre-
Sewn.sn rara gue sean objzlto de esia solicitud de Patente de In~
vencidn en Espafia, por ViILLLZ afos, son los sijuiantes:

L.~ Lparato para tratar meterial capez de fluir gue
comprende un ciliniro montado de manera giratoria de un aloja-
miznso y un dispositivo helicoidal gue circunda sl cilindro y es—
t& soportado por el cilindro y separado del ciliudro y del alo-
Jamisnto, teriendo dicho alojemientoc ura entrada y wia salida
rara el materigl a tratar.,

2e~ Azarato sesln le relvindicacidn 1, en el (ue el
disyositivo heliccidal tiene la ferma de dos miembros helicoi-
dales, uno de difmstro mayor gue el oiro, estando las hé&lices de
w niewbro &xialmente desplazzadss con respecto a las hélices del
otro miewuTo.
3e= Aparato sezlm 12 reivindicacidn 1 & 2, en el gue

el difretro del cilindrc es 2l renos el sesent& por cienio del

difrmetro Gel alojamiznto. 35 8 7 -? 5



10

25

30

- ) IS s nrry g,

4o~ Aparato sezlin las reivindiceciones 2 & 3, en el
que 8l menos uno de los miembros helicoidales es hueco, y estén
previstos medios para la enitrada del fiuido de permuvaclidn de ca-
lor el miembro helicoidal y para la saiida de 81.

5+~ Lparato segln cualquiera de las reivindicaciones
lad, en el gue el cilindro es de decble yared con un espzcio en-
tre las pavedes, y eztfn previstos medios tare la enmirada del —
fluido de permutacidn de caior al espacio ¥ vara laz salida de 1.

6.- Aparato segln cualquisre de las reivindiceciones

1 a5, gue tienz barras de elevacidn que se extienden a lo lar.o
del cilindro y estén 31zuddas entrs los miembros helicoidales y
agsegzuradas & ellos.,

Te- Azaraio segln cualiguierz de las reivindicaciones
rrecedentes, cue tiene 2l mernos otro dispositivo helicoidei den-
tro del cilindro, comgnicande el espacio entrs el cilindro v el
elojeriiento en wn extremo con el espacio de dentro dei cilindro
de manera cus el material & tratar es llevado a lo larz;o del es~
paclo exterior y luego llevado a lo lars zo del esyacio interior
hasta la =saliga.

8.~ Aparato segln la reivindicucidn Ty en el gue es-
t& rrevisto otro cilindro deniro del primer ecilindro v el cilin~
dro interior lleva dicho otro dispositivo zelicoidzl.

9.— Aparato sezln lz reivindicaciba §, en el gue el
otro dispositivo nelicoidel cowprends dos miembros kelicoidales,

uno rodeardo el otro, y ssbende las hiiices ds unc deeplazadas

>

de las h&liges del otro

10e~ Aparato sezln la reivindicacibn ¢, cue iiene
2 o LA

7

barris de elevaeidrn entre los mismbros kelicoidules del otro -

dispositivo helicoidal y fijades a %1,

1i.,- Avarato sezln cualiuisra de las reivindicacioe

.. 338776
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res T a 10, eu el jue el curo disposiiivo helicoidsl es hueco y

2stén rrevistcs medics vare la enireda a &1 dei fliuido ds permu~

)

tacitn de calor y para la salida Gel mismo.

12.- Avareto sesln la reivindicicidn €, en el cue el

o

cilindro interior es de doole pared y estén previsics nsdios -

aré la entrada del fluide de permutacidn de calor 2 &L y para

ke

le zalica del mismo.

13e= Azzrato sezlm la reivindicacidn 6 & 10, an el
gue una o mls Ge les Marres de elevacidn es huecez y estén previs-
tos medios para introducir ei fluido de permutacidn de calor -
dertro de ella y para la salida del fluido de ella.

14+~ Apzrato sesln la reivindicsecidn T, en el gue los
dos dispositivos helicoidzles son hélices de Znguic opussic y son
heckos girar independientemernte entre si.

15.~ Lrarato segln cualcuisra de las reivindicacio-
nes 1 a 14, cue tisne al menos una averturs pera introducir flui-
do en el maiterial que sz esté tratando o para extvraer fiuido de
dicho material.

16.~ Aparato segin la reivindicacidn 13, en ol gue
la abertura estf separads del naterial por una pared pofosa;

17.= hpareto secln cualcuiera de las reivindicacio-
nes precedentes, en el gue el aparato estd inclinado para facili-
48> la circulacidn del material a su iraves.

184~ Apurato sezln cualcuiera de las reivindicaclones
1al7 en el gue el dispositivo helicoidal o cada uro de ellos
comyrende uno o mis tubos acodados en forma helicoical y Tijados
&l cilinéro por elementos espaciadores.

19.~ Aparato segin cualguiera de ies reivindicaciones
6, 10 8 13, en el qus las bzrres de elevzcidn son nélices de paso
largo y de mano opuesta en relecidn con los dispositivos helicoi-

338776
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deies.

20+~ Aparato pare tratar material capaz de fluir.

Tal y como se ha descrito en la Eemo;ia qﬁé antecede,
representado por los dibujos que se zcombafian y para los fines
gue se han especificado.

Esta Memoria comsta de doce hojas eseritas a mlgui-
na por und sola cara.

4 ABR. 1364
¥adrid,

P.A.
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