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Bl presente invento, debido a los
trabajos del Selfior DUNOFP-FILION, dentro del progra-—
ma de tareas gue le han sido encargadas por el soli-
citante, se refiere a un dispositivo destinado a la

5e colada continua de un metal lfguido en una lingotera
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provists de paredes mdviles.
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Ya se conocen disvositivos de colg
da continua en los cugles se vierte un metal en lin-
goteras dotadas de bandas o de cadenas méviles. ZEn
estos dispositivos, la distancia entre dos paredes. -
opuestas sz fijo, de tal modo que, con motivo de la
contraccidn derivada del enfriamiento del metal soli
dificado, se forme un espacio entre la psred de la -
lingotera y la superficie del metal. ZEste espacio,
poco conductor, disminuye en zran proporcién la velo
cidad de enfrigmiento del metal. Incluso, llega & -
veces a producirse un recalentamiento del lingote, -
cuya corveza sdlida es tan fina que las perforacio-
nes son inevitables.

El presente invento tiene por obje
to poner remedio a semejantes inconvenicentes.

4 este respecto, el invento preco
nizado tiens por objeto un dispositivo de colada con
tinva de metal 1iguido en el cual el metal es verti-
do en una lingotera de seccidn recta cuadrangular com
puesta por dos paredes A opuestas formadas por bandas
méviles flexibles sin fin que circulan sobre rodillos
y Gos paredes B perpendiculares a las.paredes A, dis
positivo que se caracteriza por el hecho consistente
en que las dos paredes B de la lingotera tienen una
anchura transversel majyor gque la distancia que separa
las dos bendes méviles ¥ se encuentran separadas por
una disteneia poco mds o menos equivalente a la anchu
ra de dicass bandas, quedando las bandas moviles dis

puesias perpendicularmente entre las paredes B y en
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contacto con las mismas segin una linea, de tal modo
que pusdan deslizarse lateralmente en relacidn con -
ellas dichzs bandas méviles, gquedando apoyadas sobre
el metal durente el transcurso de la solidificacidn
por medios de presidn que las manticnen en contzacto
con el metal solidificado y ello a npesar de la con-
traceion sufrida por dicho metal,

Del mismo modo, este dispositivo
puede comprender las caracteristicas siguientes, en
combinzeidn con las anteriores

a) las dos paredes B de la lingote
ra son fijas;

b) las dos paredes B estan forma-
das por bandas méviles flexibles, sin fin, que circu
lan a la misma velocidad que las bandas que constitu
ven las paredes Aj

¢) los medios de presidn Ge las -
banlas estén formados por marcos moviles que llevan
los rodillos de apoyo parae las bandas, debidamente -
dotados de Organos anbtagonistas que mantienen la ban
da en contzacto con el metal;

d) los medios de presidh de las -
banlas estdn Formados por rodillos independientes -~
unos de otros, y dotados cada uno de 6rganos antagonis
tas que mantienen a la banda en ccntacto con el me-
tal;

e) los drganos entegonistas sezin

d) estan formados por muelles;

On

c)
I4 . ’
£) los organos aatagonistes cegzun

. ’ N
¢) & d) estén formados por zatos (hidraulicos o neamd
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g) la superficie de 105 rouillos

sobre la cual circulan las bandas en contzcto con el
metal estd constitufda por los extremos de un numero
indeterminado de picos ¢ puntas,

Caba entender por bande sin fin -
una banda cuyos oxtremos se encuentra fijados o sol-
dados uvno a o%ro, del mismo modo que, por ejemplo, -
une correa de transmision,

Como se comprende, debido a la po
sibilidad de deslizamiento de las bendas A sobre las
paredes B, los medios de presién permiten & las ban-
das tomar aroyo de forma continua sobre el meial y -
permanecer en contacto con el mismo. Puede apreciar
Se entonces gue, una vez que el metel se solidifieca
¥y, por comsiguiente, se contrae (coniraccidn del me-
tal), los medios de iresidn permiten a las bandes =
adaptarse exactanente al perfil del metal solidifica
do, a pesar de su contraccidn, lo cual constituye -
uno de los objetos y ventajes que se derivan del in-
vanto preconizado,

De todo ello se deriva que el en-

friamiento del metal solidificado 2s nuy répido y -

Lo

3 4 > 2 2 2
ermive asi una velocidad de colada mucho mayor que

o

n los dispositivos conocidos. Ello tiene como con-
secuencia un increzento de la preductividad en el dis
positivo segin el invento preconizado., Otra de las
ventajas consiste en que el enfrismiento es progresi
vo v continuo, lo cual eviia los riesgos de formacidn

de grietas en el lingsote.
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1" disposis QJO seztm o1 invento -
preconizado puede consistir en una lingotera de eje
longitudinal, vertical, horizontal u oblicuo.

Otres ventejzs hobran Ge resalisr
nejor aun 7 el inveato sexs mejor comprendido por la

lzctura dGe loz sjamnlos descrites a contﬂnu°c*on, -

('.J-

ejenplos que no constituyen en modo alzuno una limi-
tacién Cel invento, tomando como vefsrencis 108 disg
flos anexos, en los cuales:

- la fizure 1 es una vists en al-
zado de uvna orimera forme de realizacidn del inven-
103

—- la figurae 2 es una vista en sec

4 I " - P =
cion segun a-b, del dispositivo represeantbzdo en la -

- la fizgura 3 es una vista 2n al-~
zade de una sezunda formz de realizacidn del inven-—
to;

~ la figura 4 es wa vista en seg
cién segin e-d, el dispositivo representzdo en la -
figure 3,

- la fizura 5 es una viste en seg
cidn 1e~un e~f, Cel dispositivo representado en la -
figura 3.

Las figurzs 1 y 2 constituyen =
las represeniociones de un dispositivo en el cual -
una lingotera vertvical se eacuventra fornada nor 4os
oandzs opuzstes 1 y 18, de chapa flexible gue cousti
tuysn las paredes 4 y por dos blogues fijos 2 y 28 de

-

- 2 . P N
covre, enIrialos por cireulscion de agzus mediaate ¢
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nales intsrnos 3 y 3%, gue constit%rn las paredes 3B

de la lingotera, Bl metal 1iquido,4 procede de un -
recipiente o alimentedor 5 y su velocidad de colada
queds, ajustada de forma conocida por el operario, wor
gjemplo, menteniendo constante el nivel 6 del metal
en el alimentador 5 (el alimenizdor 5 queda a su vez
alimentado de forma conocidal).

Tas bandas 1 y 14, soldadas por -
sus extremos, circulan sin f£in resvectivamente sobre
los rodilios de gufa 7 v 8, 78 y 8e

Ll desenrollamiento de ambas bhan-
das es, naturalmente simétrico, asi como los disposi
tivos ¥ eneratos gue permiten este desenrollamiento.
De este modo, los rodillos de gule 7y 8, 78 y 88 =
gquedan sorortados por los bastidores fijos 9 y
Los basiidores 9 y 92 soyortan, del mismo modo, cada
uno de los marcos 10 y 108 mdviles sobre los ejes 11
y 118, estando dotado, cada uno de estos marcos, de
pequelios rodillos premsores 12, 13, 14 § 128, 138, 14¢

v de un rodillo G sufa y vrensor 15 § 158. TLos za
tos neumdt icos 16 y 158 aprietan, por mediacidn de -
los narcos 10 y 108, los rodillos 12, 13, 1l4; 128, -
138, 148 ¥y los rodillos 15 y 158 contra las bandes 1
¥y 18, les cualcs guedan 2ad aplicadaes sobre el metal
solidificsdo 17, 1o cual permite a las bandes 1 y 18
edaptarse el metal durente su contraccidn sobre lzs
carss anchas del priducto formado. Los pequefios ro=-
dillos del dispositivo en contacto con el metal que
se treta de enfriar por mediacion de las bandas 1 y

18 llevan picos o puntes rigidas tal como se ha re-
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rermiten el enfriamiento de las bandas 1 y 12 por me
dio de chorros de azua, como »or ejeaplo, los repre-
sentados en 20, Debido a la presencia de las puntes
o vicos, cuyo conjunto de puntos en contacto con las
bandss Unicemente cubre una supsrficie minima, los -
chorros de ague fria riezen las bandas, ineluso en -
la guperficie comprendida entre las bendas y los ro-
Los rodillos extractores 21, 218
acclonados wor medio de motores no revresentados, -

conducen el producto solidificadc Ffuera de la lingo-

" Las figuras 3, 4 y 5 coustituyen
las representacions gréficas de un diswositivo en -
el cval la linsotera estd formada nor cuztre baadas
méviles y en el cual los bandas moviles gue constitu
Yen les paredes A entran en contocto a presién sobre
el metal solidificado por medio de rodillos indepen-
dieates unos de otros, dotados cada uno de ellos de

los resortes corresypondientes,

0

Estas figurss compreanden cizrio
eleuenvos comunes con aquélloa de las figurss 1 y 2.
Dichos elementos serén desiznzdos a continuacion por
las nienss referencias.

En este caso, lzs bandas 1 y 18 ~
circulen sobre los ro@illos 7, 8 y 72, 82 soportados

por los bastidores 22 y 228, Tos brazos 33, 24, 25
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¥y 238, 248, 252, respectivamente empotrados en los —
bastidores 22 y 228 soportan los extremos de los ejes
de pequeflos rodillos premsores 26, 27, 28 y 262, 272,
282, Dichos rodillos qusdan apretados respectivamen
te contra las bandas 1y 12 por medio de resortes in

dividuales 28, 30, 31 y 298, 308, 312, Del mismo mo
o, los ejes de los rodillos de gzufa 32, y 328 quedan
soportados por los brazos 33 y 332, respectivamente
enpotrades en los bastidores 22 y 222, Tos rodillos
32 y 328 guedan zplicados sobre las bandes 1 y 18 por
los resortes 34 y 342 y desempefian, por comsiszuiente,
también un pavel Ge presién. Esta presidn individual
de los rodilles sobre las bandas 1 y 18 resulta par-
ticularmente ventajosa, ya que las bandas pueden asi
edaptarse a la contraceidn del metal, incluso cuando
este no tiene lugar de manera uniforme. Cebe eniten-
der por contraccion de un metal de una manera unifor
me, aguella contraceidn que se manifiesta sobre el -
lingote por la formecion de caras de piramide.

| En este caso, less paredes B se en
cuentran constituldas por les bandes 35 y 352 que -
cifculan sobre los rodillos de gula 36, 37, 38 y 398,
378, 382, visibles en la figura 5. ZEstos rodillos -
quedan soporitzdos vor 103 bastidores 39 y 398, en -
los cuales guedan empotrados los brazos 40, 41, 42 §

408, 418, 428, que soportan los extremos de los ejes

de pequefios rodillos 43, 44, 45 y 432, 448, 458, que

peraiten a 128 bandas 35 y 352 conservar un contacto

constente con las bandes 1 y 12. Cabe precisar que,

segin el invento preconizado, la anchura transversal
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de las bandas 35 y 352 es mayor que la distancis en-
tre les bandas 1 y 18,

Las bandas 35 y 358 quedan también
enfriadas por chorros de azua pulverizados 46 proce—
Gentes de los surtidores 47.

En los dos ejemplos que acaban de
ser deserites, 1a iniciacidn de una overscidn de co-
lada continua de acero tieme lugar de la forma sigzuien
te. USe introGuece en la lingotera, desyués de haber
bloguesdo los medios de presidén, un maniguf de acero
cuyas dimsngiones son ligeranente inferiores g lzs -~
distencias entre las paredes A y las paredes 3. BSe
liberan eantonces los medios de presiodm, lo cual rer-
nite al maniqui, que, por otrz »nirite se cicusaira en
contacto con los rodillos sxiractores de lz méquina,
guedar debicamente nmantenido en la lingoters, 3Se re
eubre entonces el maniqui, de una capa Ge amianto ¥y
Ge grenalla de acero y, acto seguido, se vierte el me
tal por la parte superior de la lingotera, donde se
solidifica progresivamente al entrar en contzcto con
lzs paredes ¥ les zproductos frios. 4 continuscion se
ponen exn marcha los motores gue accionan lo3 rodillos
extraoctores. BEl nmetal llena poco a »ocod la lingote-
ra, de la cual el maniqul es extrafdo por medio de -
los rodillos exirsctores. Al miomo Hiempo, los ban—
¢as 1 y 18 quedan accionadas por el movimiento descen
dente del meniquil, y, acto seguido, Gel metal solidi
ficado que queda a su vez tomado y arrastrado por ng
dio Ge log rodillos extractores,

En los dos ejenplos aateriornente
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Gescritos, las bandzs moviles que 3erm1ten aaagtawse

al metal solidificado em su contraccidn, guedan apli
cadas sobre laes caras anchas del sdlido formado, ye
que esta Gisnosicidn resulta més Ffavorsble desde el
punto de vista térmico. Pero, naturalmente, queda -
entendido que el invente preconizado tiens también ~
en cusnta el caso en que astas bandes quedan aplica-
das sobre las carazs esgtrechas del lingote de metal -
solidificado, =1 invento se aglica, no solo a la co
lada- continus del acero, sino, asimismo, a la colads
continua de otros metales, como, por e¢jemplo, el pig
mo, cobre, aluminio, antimonio, aleacciones diversas,
ebe. ete.

Queda Gebida y claramente entendi
do gue los ejemplos descrites no constituyen en modo
alguno una limitacion en cucato a las posibilidades
del invento preconizado y que sera posible imaginar
variantes o0 moGificaciones de detalle, del mismo modo
que emplear medios equivalentes sin por ello salirse
de los lfmites del presente invento.

Descrita suficientesmente la natu-
raleze del invento, as{ como la manera de realizarlo
en la roctlca, cebe hacerse constar que las disposi

ciones anbteriormeate indicadas son suscentibles de -

3
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nes de detalle en cuanto no alieren su -
- -

princinio funiacental., Tambien se hacc constar que

el invento corresmonde a ung solicitud de patente -

[]

presentada en Francia con fecha 3 de abril de 1.966,

bajo el nimero PV.56.981, acoziéndose por tanto a los
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en vigor, siendo 1o que constituye la esencia del re
ferido invente y por lo que e colicita Patente de -
Invencion ror 20 ailos en Espalia sobre: WPERFECCIONA-
LIERTOS EI DISZOSITIVOS DE CCLADA CONTINUA DB 1EIZAL
IQUIDO"; caracterizindons por lo sizulente:

12,~ Perfcceionamientos en dispo-
sitivos de colada conbinua de metal 1iquia 0, en los
gue el metal es vertido en wna lingoters de seccidn
recta cusiranzular, gue esta foruadz por dos paredes
A opuestas formadas por medio de banlas méviles fle-
xivles sin £in, que circulan sobre rodillos y dos pa
redes B perpendiculares g lss paredes A, caracteriza

do

[ ]

porgue las dos paredes 3 de la lingotera se cons
tituyen con una anchura transversal mayor que la se~

- - ’ -
paracion entre 1lzs Goe bandas mdviles ¥ gquedan sepa-
reées por una distancia virtualmeute equivalente a la
anchura de dichas bendas, siendo Cispuestas lss baniazs

-

paredes B ¥ en

[+

néviles versendicularmente eatre las
contecto con lzs mismes segun una 1inea, con objeto
de roder deslizerse lateralmente en relecidn con las
mismes, gquedando dichas bandas moviles en atoyo sobre
el satal en curso Ge solidificacidn mor medios de yre

sidn que les mantienen en contacto con el metal soli

dificado, y ello a vpesar de la contracecidn de éste -

altimo,
28,- Perfeccionanientos, sezin la
reivindicacidn 1, caracterizados »orque las dos nare

des B de la linzotera son fijas,

38.~ Perfeccionamientss, sezin la
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reivinGicacion 1, caracterizados norgue las dos pa-

reGes B se forman con bandas mdéviles Fflexibles sin -
-4 . . N -
fin, que circulan a la misma velocidad que las ban-
das gue constituysn las paredes A,
42,- Perfeccionamientos, segin la
P N = ! .
reivindicacion 1, caracterizados porgue los medios de
presidn de les bandas se constituyen con marcos novi
les gue llevan sendos rcdilllos de apoyo pars les bhan
o n ’
des, a las que se Gota de organos antagonistas que -
- . * ’ -
ienen por mision mantener a la banda en contacto -
con el metal,
» 5 4
58,~ Perfeccionanientos, segun la
reivindicacidn 1, caracterizados porque los medios ~
de presidn de l=s bandes se constituyen con rodillos
indszendientes wnoz de otros, provistos cala uno de
drganos antagonistas gue tienen por misidn mantensr
g lz banda en contacto cen el metal,
68.—~ Perfeccionamientos, segin las
0 0y - . ) [é
reivindicaciones 1 y 5, carscterizados porgue los or
ganos antagonistas se forwan con resortes,
) ’
78 .-~ Perfeccionamienteos, segun les
PO ST Y N [4 . ’
reivindicaciones 4 o 5, caracterizados porque los or
-~ 4 .
genos antagonistas se forian con gatos hidraulicos o
[
neunzticos.
o - . 4
82,- Psrfaeccionamientos, segun la
reivindicacidn 1, caracterizados porgue la superficie
de los reodillos sobre.lz cugl ecirculan los bandas en
contacto con el nmetal se forma con los extrenos de un
L4 Y - : .
numero indetzrminzdo de puntas o vicos.

98,- Perfecclonamieatos en disno-
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sitivos de colada continua de metal liquido; tal y -

como queda sustanclalmente descrito en lz presente -
lemoria y en los adjuntos dibujes.
Zsta Memoria consta de trece hojas,

- - -
escritas a maquina nor una sola cara.

34 WR 28
' DR SRCHERCHES DE LA
| FRACAISE,
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