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La presente invencién se refiere a un proce~
dimiento pars obtensr composiciones de fltidos fun-
cionales, compatibles con 1los metales, ¥ més parti-
cularmente a un procedimiento para obitener fliéldos

funcionales que contienen ciertos compuestos orgéni
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Diferentes tipos de materigles se utilizan cb:m‘.o‘

fldidos funcionsles, utilizédndose en diferentes tipos
de aplicaciones. Estos fllidos se emplean para enfrisr
Gispositivos electrbnicos y reactores etémicos, comd‘
fldidos para bombas de difusibn, lubricantes sintéticos,
fldidos amortiguadores, bages para grasas, fldidos rpsra
1z transmisibén de potencia (fléidos hidrdulicos), y como
medios filtrantes para sistemas de acondicionamierto de
gire. n viste de la gran variedad de aplicaciones y las
condiciones diversas en que se ubtilizan los fldidos fun-
cionsles, las propiedades que se desean en un buen fldi-
do funcionsl verfan necesariamente ‘segtin el uso al que
estd destinado dicho fldido, y cada aplicacibn individusl
requiere wn f1Gido funcional con un2 clase especifica de
propiedades.

Un cempo particulermente diffcil, de las aplica-
ciones ds los fléidos funcionsles, es su empleo como lu-
bricentes, particularmente lubricantes para motores de
eviacidén., Actuslmente le tendencia predominante en el
disefio de motores de aviacidn estd encaminada al tipo de
motor de propulsibn a chorro o turboventilador, desesti-
mando la turbohélice. Aparte de las diferencias mecéni-
cas en el disefio, entre los motores & turboventilador y
los motores a turbohdlice, existe una diferencia signi-
ficante en las propiédades que deben tener los lubrican=-
tes para estos motores, en razdén de las mayores tempera-
turas de trebajo, como motivo principal. Ademds, ya den-
tro del campo del motor a turboventilador solamente, exis

e una ciertas tendenciz a aumentar las temperaturas a las
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que debe actuar el lubricante. Los niveles de temperatué
ra actuales, para los lubricantes de turboventiladores,
son del orden de 204-232°C (temperatura del befio de escei-
te) . Sin embargo, es evidente que dentro de un futuro cexr
cano serdn comunes las temperstures del orden de 266°C o
nés.

A medida que aumentaban las temperaturas de traba-
Jo de los lubricantes, era cada vez més diffcil enconbrar
lubricantes que se comportaran adecusdamente durante un
tiempo satisfactorio. Hay que tener presente ademds que
las temperaturas de trabajo mencionadas son lag del bailo,
0 cuerpo principal, del aceite y que las temperaturas rea
leg en los puntos gue necesitan ser lubricados exceden
las temperaturas del bafio de aceite, a veces en cientos
de grados.

Ademds del problema de la estabilidad o durabili-
dzd a temperaturas elevadas, que congiste en encontrar un
lubricante que sea térmica y oxidativemente estable a tem
peraturas tan elevadas comoede 260°C, existe otro proble-
me que agrava al primero y que consiste en el hecho de gue
un lubricante, para poder emplearlio satisfactoriamente en
muchos motores de aviaciébn, debe ser utilizable tembidn =
temperaturas de tan s6lo =29 hasta -18°C. Se ve, pues, que
las tendencias actuales requisren lubricantes que sean lI-~
quidos en un= escala de temperaturas sumamente amplia, ¥y
gue edemds sean térmica y oxidetivamente esisbles a tempe-~
raturas elevadas. Ademds, va de por sf que los lubricantes
ectusles y fubturos deben tener propiedades de temperaturs-
~vigcosidad al menos mdecuasdas y una lubricidad satisfac-

toria; quiere decir que los lubricantes no deben ser dems-~
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siado liquidos a lasg temperaturas muy elevades que h&@i

de sguantar, ni demasiado espesos a temperaturas mnds’

bajes, ¥ que a la vez deben ser capaces de proveer al.
menos un minimo de lubricided en dicha gana de tempara-
turas. Por lo genersl, estos lubricantes tampoco deben
ser demasiado voldtiles, y sun ocu=ndo son algln tanto

voléﬁilés no deben dejar, cuando se evaporan, depdsitos
gignificantes que puedan estorbar el funcionsmiento co-
rrecto de los cojinetes del motor.

Otras propiedades que deben tener los lubrican-
tes satisfactorios para motores ds propulsidn a chorro
son un punto de fluidez bajo, ¥y ﬁn punto de inflamacién
y temperaturas de encendido autdgeno relativamente ele-
vadas.

Otro probvlems de lubricacidn ques se presenta en
los actusles motores de propulsibn a chorro es que el
mayor impulso necesario para obtenmsr grandes velocida-~
des y elturas, aumenta no solo a temperaturas de fun-
cionamiento sino tembién a presiones elevadas de empu-
je.

Otro probleme existente en la obtencidn de. un.
lubricante qus posea una-bueha comﬁinacién de propieda
des a verias temperaturas es el de que los materiales
que tienen un bajo punto de flujo presenten tambidn un
elevado nivel de evaporacibn a las temperaturas del or-
den de 204 & 260%.

En resumen, como se indica anteriormente, un sz
$igfactorio lubricante para motor de propulsibn e cho-
rro ha de posser una amplis verieded de propiedades.

Ademfs, todas estas propiedades son no sblo diffciles
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de obtener en el mismo flﬁido, sino gue algunas de e"...las
tienden e excluirse mutuazmente. T

Las propiedades mds importantes para los 'ltiEri-
cantes de motores de propulsibn a chorro antes mencions-
dos son la estabilidad a elevadas temperaturas (estabili
dad térmica), estabilided oxidativa g elevadas temperatn
res y poca o0 ninguna corrosidn de los metales. Auwnque se
conocen fllidos que poseen uns adecuads estabilidad tér-
mica y oxidative inherente o qus puede lograrse median-
te la incorporacibn de aditivos, muchos de tales fldidos
funcionales son corrosivos de los metzles a elevades tem
peraturas del orden de 26000 ¥y en particular del cobre
y la plate. Aunque se han usado muchos aditivos en el
pagado, incluyendo compuestos orgdnicos nitrogenzdos,
para reducir o eliminar la tendenciz de los lubricantes
g corroer los metales a inferiores temperaturas, es de-
cir de 37,8 a 177°C, & lag temperaturas elevadas a que
ge hace referencia anteriormente, las propiedades de los
editivos son imprevisibles. iiuchog anticorrosivos cono-
cidos, para metales, no son ectivos a temperaturas elevag
des y en muchos casos, cuando conservan gus propiedades
anticorrosivas, causan otrog problemas, tales como la
disgminucién de la estabilidad térmice y oxidetiva.

Se han descubierto szhora asditivos que son dtiles
en muchog tipos quimicos diferentes de fléidos funciona-
les, ¥y que reducen o eliminan la corrosividad de los
fluidos con respecto a los metales, a temperaturas ele—
vadas.

De ahf que unz finmlided de la presente invencidn

consiste en proveer composiciones de fldéidos funcionales
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que carezcan substencizImente de corrosivided pars mets

les. Otra finzlidad de la presente invencién es la pro=~
visidén de composiciones de fléidos funcionzles qus éean
gubstancialmente incorrosivas pars metales, & tempei'a— )
turas elevedas. Ofra finalidad de la presente invencidn
consiste en proveer aditivos pere fldidos funciorales
que, cuando son agregados en pequefigbantidad & un mete~
rial de base, reduzcan o eliminen la corrosividad del .
f13ido con respecto al cobre.

Las susodichas finglidades y otras, que se verdn
mds adelante, son realizadas por adicidbn a los fldidos
funcionzles que mds adelante se describirén, de cantids
des anticorrosivas de un compuesto orgdnico nitrogenado
elegido de entre el grupo consistents en

A.~ un compuesto repressntado por la férmula

¢
7 Ng—a
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en la que X se elige de entre el grupo consistante en
-NH2 y -0H, Y eg -NHR' donde R' se elige de entre el
grupo consistente en hidrégenoy ~C Z N, y @, G' y G»
se eligen cada cusl de entre el grupo consistente en
carbono y nitrégeno, a condiciébn de que =1 menos uno
de G!' y G" sea carbono y a2l menos dos de los G sean

carbono; & se elige de entre el grupo consistente en
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hidrégeno y un grupo hidrocerburo; n es un nimero ente-

rode 1 a 4, m eg un nimero entero de O g 1, yes O
cuando G" eg nitrégeno;

Be~ un compuesto represemtado por las férmula

G @
7\ 7 N\
G c G!
x, —+ |I (X)
e
\ / \ //
5. en la que G y G' se eligen cada cuzl de entre el grupo

consistente en carbono y nitrégeno, & condicidn de que
gl menoa dos de los G y al menos dos de los G!' sean ni
trbégeno, X se elige de entre el grupo consistente en
~IHo y -OH, ¥ n es un nfmero entero de 1a 2;

10. C.~ un compuesto representado por la f£érmula

G
v +— @,

an la que G sae elige de entre el grupo consistente en
carbono y nitrégeno, a condicibn de que dos a cuatro de
los G pean nitrégeno, X se elige de entre el grupo con-
sistente en Ni, y OH, y n es un nfmero entero de T a 4,

5. ¥ no es mayor gue el nidmero de dtomos de carbono en el
anilloj

D.- un compuesto representado por la férmula
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en le qua G y G' se eligen czads cusl de entre el grupo
consistente en carbono y nitrégeno, & condicibén de que
gl menos uno de los G y al menos uno de los G' gea ni-
trégeno, X se elige de entre el grupo consistente -en
~0H y =MHs, n es un némero entero de 1 a8 2, ymes un
nlimero entero de 0 a T3 y

E.~- un canpuesto elegido de entre el g:"upo con=
sistente en aminopirimidinas, hidroxipirimidines, ciano
amino-hidroxipirimidinasg, anilinopropionitrilos, emino-
cerbazoles, aminopiridinas, dcidos aminoricotinicos,
cianoglubteremidas, aminonaftilimidas, y zlquildiimida-
zolines.

El susodicho grupo hidrocarburo Z, pusde ser un
hidrocarburo alifdtico o aromdtico. '

Log aditivos preferidos de la presente invencién
son compuestos del precedente punto 4, representados

por la férmula

m

N I
(X)n NS \N/N
1

H

én la que X y n tienen el mismo significado que el espe
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cificado en el preceéezife punto A, Tembién se prefieren
compuestos del precedente punto B, representados por la

estructura

¢
i i I II
C .

en la que Y se elige independientemente de entre 61 Zry,
po consistente en hidrégeno, hidroxilo, grupos amino y
fenilo.

Ejemplos de compuestos de la precedente férmula
I gson el 4-eminoindazol, el S-aminoindazol, el &~amino-
indazol, el T-smincind2zol, el 4~hidroxiindazol, el 5~
hidroxiindazol, el 6-hidroxiindezol, y el T-hidroxiin-
dazol. Bstog compuestos son aditivos preferidos de 1la
presente invencidn por ser méds solubles en los materis
les de base aqul expuestos, particularmente los tiodte
res polifenflicos, y pueden ser empleados en cantidades
pequefias para impedir o reducir la corrosibn de los me-
tales.

Bjemplos tipicos de loz compuestos de 1la prece-
dente férmavla II, que aquf de una manera general se 1llz
nan pteridinas, son la 4-aminopirimido(4,5-@)pirizidi-
na, la 2,4,7-triemino-t6-fenilpteridina, la 4-hidroxipie
ridina, y la 7-hidroxipteridina, También les pteridinas
de la susodiche férmula son aditivos preferidos de la
presente invencidn porque, cuando se las agrege a mate-

rigles de base destinados & ser us2dos & teuperaturzs
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del orden de 250 a 315°C, no solamente proveen eompé.s‘i;
ciones de menor corrosividad pars metzles, sino q_us: pz’_é
vean tembién fldidos que son excepcionalmente es‘babi:eS
a estas temperaturss, congervando asi la limpleza .ao"".
les superficies metdlicas en contacto con el fltido.
Compusstos especificos e A a E se consignan més adelan
te en la tabla I. ‘

La cantidad de los aditivos de la presente inven
cibn, empleads en los fléidos funcionsles, varia é.e |
acuerdo con la naturzlezs del fldido al que se agreg’a,
quiere decir que la cantided es proporcionzal z la corrgo
sividad del fldido. Asf, lz corrosividad de algunocs
fldidos puede ser reducida de una maners significante,

o 8liminzda, por adicidn de tan solo sproximadamente un
0,025 por ciento en peso de un aditivo de esta invenciédn,
calculado sobre el material de bess. Por lo gensral, una
cantidad de hasta aproximedemente un 5 por ciento en pe-
80 es 2decuade para provesr un fldido substancialmente
no corrosivo. Se prefiere emplear gproximadamente un
0,05 a aproximadamente un 0,5 por ciento en peso de un
editivo de esta invencidn, dado que dentro de esta gama
de concentraciones la cantidad del editivo emplesda es
suficientemente reducida para no causar problemes de s0
lubilided y proveer un2 inhibicién adecusda de la corro-
sibn. ‘

Puesto que existen varias consideraciones que
afectan a la seleccibn de la cantidad del aditivo empleg
da, y tembién debido a las diferencias existentes entre
los muchos fldidos en 10s que son activos los aditivos

de la presente invencibn, la cantidad del a2ditivo que
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ha de ser empleada pusde ser expresadéoeomo "uns canti=

dad que reduce la corrosidén', es decir una cantidad\d@@
eg eficaz para proveer la disminuecibn de la corrosivided
en log fllidos de que aqui se trata. |

| Dedo que nuchos de los aditivos de ls presenﬁe
invencidn tienen une golubilidaed limitada en algunos de
log fllidos que més adelasnte se describirdn, leas coﬁpo—
slciones mejoradas de este invencidn pueden ger prepara
das disolviendo el aditivo en un poco del fldido & +tem~
peraturag elevades del orden de aproximadamente 38 a
9300, y mezclando entonces le composicidn calentada con
la porcién principel del fl1dido parza formaer una composi
cidn de esta invencién.

Los aditivos de la presente invencibn son parti-
cularmente Utiles en los tiodteres polifenflicos; esta
expresibn, tal como se emplea en la presente invencién,
significa un compuesto o une mezcla fisica de compuestos

repregentados por las estructuras:

111 , -} 2\

Iv

~ 1i ) 54;\17 Al %\I‘
. ] L |
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enla que A y A' se eligen cada cusl de entre OngeﬁQ*S;'
agufre, L

v b ad
7%
A 1
@‘ N A“‘@
X ¥

en la que x ¢ y son nimeros enteros de¢ 0 a 3, y le suma
de x+yesde 1ab, yAyA se eligen cada cual de

entre oxfgeno y szufre, pero por lo menos uno de A y A'

‘e agufre, y

Vi

Ry i Py ' Tz Ry
SN

en la que R =0 elige de entre el grupo consistente en

&rupos alquilo y alcoxilo que tisnen de 1 e 4 dtomos de
carbono, hidroxilo e hidrégenc; T se elige de entre el

&rupo congistente en grupos alquilo, heloslquilo y al=-
coxilo que tienen de 1 a 4 dtomos de carbono, e hidroxi
lo; A se elige de entre el grupo consistente, en oxfgeno
¥y azgufre, a condicidn que sl menos uno de los A see azu~
frej yomy n son némeros enteros de 1 a2 3;7yK es un ni~
mero entero de 0 a 1, a condicién de que al menos uno @e

los X sea 1.
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Bjemplos de estos tiodteres polifenflicos soﬁ: .
8l sulfuro 2-fenilmeroaspto~4'-fenoxidifenilico
el sulfuro 2-fenoxi-3'-fenilmercaptodifenflico
el o-big(fenilmercepto)benceno
el fenilmercaptobifenilo
el bis(fenilmercepto)bifenilo
el m~(m~clorofenilmercapto)-n~fenilmercaptobencena
el fenilmercapto(fenoxi)bifenilo
el sulfuro m-clorodifenflico
el bie(o-fenilmercaptofenil)sulfuro
el m-bis(m-fenilmercaptofenilmercapto)benceno
el 1,2,3-tris(fenilmercapto)benceno
el 1-fenilmercapto-2, 3-bis(fenoxi)benceno
el o-big(o-~fenilmercaptofenilmercapto)benceno
el m-bis(p~fenilmercaptofenilmercapto)benceno
el dter 2,2'-bis(fenilmercapto)difenilico
el éter 3,4'-bis(m-tolilmercapto)difenilico
el dter 3,3'-bis(xililmercepto)difenfliico
el éter 3,4'-bis(m~isopropilfenilmercapto)difenflico
el éter 3,4'-bis(p-~terbutilfenilmercapto)difenflico
el éter 3,3'-~big(m~clorofenilmercapto)difenflico
el éter 3,3'-bis(m~trifluormetilfenilmercepto)aifenflico
el éter 3,4'-big(m~perfluorbutilfenilmercapito)difenflico,
el sulfuro 2-m-toliloxi-2'~fenilmercaptodifentlico.

Les composicionss preferidus 38 la gregente inven
cibn en las que son Gtiles los zditives de egte inven-
cidn, son mezelas d¢ m-~big(fenilmerczpio(benceno y cier-
tos otros matsriales que tienen propiedzdss convenientes
pera los susodichos finss, y particularmente pera aplice

ciones tales cono lubricantes de motores de propuleibn
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a chorro que deben ser *bérmiqs y ‘biddetivamente esta-

bles a temperaturas elevadas, y liquidos en uns amplia;
gams de temperasturas. Los demds paterizles cuyo empleo
se contempla con el m-bis(fenilmercapio)benceno para.
5. proveer dichas mezclas, son los siguientes:
(a) Los tiodteres polifenflicos de tres, cvatro,

cinco y seis anillos, por ejemplo el o-bis(fenilmercap-

O
~0

el sulfuro bis(m-fenilmercaptofenfiico)

10. el sulfuro m~fenilmercaptofenil-p-fenilmercaptofenilico

OO )

los trisfenilmercaptobencenocs

Oy 0

+0) benceno

Vil

X

X

tales como el 1,2,4~trisfenilmercaptobenceno,
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el 3,3'-bis(fenilmercapto)bifenilo

el m-big(p~-fenilmercaptofenilmercapto)benceno

el m-big(m-fenilmercaptofenilmercapto)benceno

XI

XII

XIIT

OO 0070

y el tia / m~(m~fenilmercaptofenilmercapto) fenil /sul furo

e

(b) Los oxi-tioéteres polifenflicos mixtos, que tie
nen la férmula
R~Y=(R 4~¥4) R

en la que R es un grupo fenilo, R4 es un grupo fenileno,
e Ye Y7 se eligen cada cusl de entre el grupo consisten
te en oxfgeno y azufre, a condicidn que al menos uno de
Y e Y9 gsea ezufre, y n es un némero entero de 1 a 4. Ejen

plos de estos oxi-tiodterss polifenflicos mixtos soni
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el dter m~fenilmercépé%dgéeg}lleo

G

el dter 3,3'-bis(fenilmercapto)difenfliico

N A 4
2 ) 7 0 /4 S e/

el sulfuro 3,3'-bis(fenoxi)difenflico

XVIiI

el sulfuro 3-fenoxi-3'-fenilmercaptodifenilico

ba)

XVl

XVIII
: E? :r._. S N\ S /J\__0 7
S \) v @

el éter 3-fenilmercapto-3'-fenoxidifenilico

XIX
</>—_s—</>——o AN 0N\
\ N\ lik/u IQk,u

el éter 3,4'-bis(fenilmercapto)difentlico

St LWy
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el m~bi s(m~fer§ﬁé%c§p@f§ol) benceno
X1
R R )
N N\

vy el éter 3~fenilmercapto-3'-(m~fenilmercaptofenilmer-
capto) difenfliico

ORI Ty

(¢) 1los éteres polifenflicos de cuatro, cinco y

seis anillos, gque pueden ser representados mediante la

estructura

en la que m es 2,3 o 4; tales como el bis(m~fenoxifenil)

éter, ol éter m-fenoxifenil-p-fenoxifenflico, el m-bis(m~-
~fenoxifenoxi)benceno, el m—/ (m-Ffenoxifenoxi) (p-fenoxi-
fenoxi) 7benceno, el p-/ (p-fenoxifenoxi)(m-fenoxifenoxi)/
benceno, el p-bis(m—fenoxifenoxi)benceno, el m-bis(p-fe-

noxifenoxi)benceno, y el o-bis(m~Ffenoxifenoxi)benceno;

por la estructura

e

XXIV
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tal como el 3,3'-bisfenoxibifenilo
XXV '
; 0 0
</ \> 7 \ 7 \ @
¥ por lz egtructurs

XIVI @__o_ o_@

O

tal como el 1,3,4~trifenoxibenceno

( >.......0 _§ >_0 ...{}
. 0 N
y mezelas y combinacionss de (a) a (c).

Los compuestos (a) & (c) pueden ser empleados
solos, o en combinacibn, para former las composiciones
de la pregsnte invencién.

Una mezcla tipica de tiodteres polifenflicos
contiens, en peso, eproximademente un 45 hastz aproxima-
demente un 55 por ciento de sulfuro m-fenoxifenil-m—fe-

nilmercaptofenilico, aproximadamonte un 25 haste sproxi-
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madamente un 35 por ciento de bis(m-fenilmerceptofenil) -

gsulfuro, y sproximedemente un 18 haste aproximadamente
un 25 por ciento de bis(m-fenoxifenil)sulfuro. Mezclag
particularmente Gtiles de tiodteres polifenflicos sor
5. las que contienen lzs susodichas mezclas y m-bisg(fenil-
mercapto)benceno en proporcionses gproximadamente igualés.
lids particularmente, ejemplos de mezclas que contienen.
tiodteres polifenilicos, éteres polifenflicos mixtos,
tiodteres y dteres polifenflicos halogenados, que son
10, convenientes como lubricantes en condicionss de alia

tenperatura, son los siguientes, en porcentajes en peso:

(1

n-bis(fenilmercapto) benceno 50 %
sulfuro m~fenoxifenil-m-fenilmercaptofenflico 25 %
bisim—fenoxlfenil) sulfuro 114
bis(m=~fenilmercaptofenil) sulfuro 14 %
(2)
m-big(fenilmercapto) benceno 50 %
n-fenoxi-m~fenilmercaptobenceno 25 %
o-bis(fenlmercapto)benceno o5 &

(3

m~{m~clorofenilmercepto) -n~fenilmercaptobenceno 46 %
n~bis(fenilmercapto) benceno 1%
m-fenoxi-m~fenilmercaptobencenc %
sulfuro m-clorodifenilice 8 %

Para proveer las composiciones de la presente in-
vencibn ge puede utilizar también cualquiera de los éte-
res polifenflicos individueles, arriba descritos, o mez

5. clas de los mismos, en mezcla con los aditivos Ge la pre
gente invencidn. Por ejemplo, perticularmsnte convenien-
tes son mezclas de dteres polifenflicos en que los ani-
1los fenilénicos no terminales estén enlazados por dto-
mos de oxfgeno en les posiciones 'meta’ y/o 'para'; un

2C. ejemplo de esbas composiciones de dteres polifenflicos
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son las que coatienen, en peso, aproxlmaaamente un 0-6 '

por ciento de o-biam(m-fenoxifenoxi)benceno (1), aproxi
mademente un 40-83 por ciemto de m-bis(fenoxifenoxl)-
benceno (2), aproximadamexnte un 0-40 por ciento dge -
/" (m~fonoxi fenoxt) (p-fenoxifenoxi) 7benceno (3), epro
ximadamente un O=12 por ciento de p-bis(m~fenoxiferoxi)-
venceno (4), eproximadsmente um 0-10 por clento de p~
/[ (p~fenoxifenoxi) (m~fenoxifenoxi) 7benceno (5), y apro
ximadamente un 0-6 por ciento de m~bis(p~fenoxifenoxi)-
benceno (6). Ejemplos tipicos de estas composicionss se

consignan a continuacidn. E1 mimero entre pardntesis

identifica el susodicho compuesto que lleva el mismo nd

nero.
Composiciores tfpicas
composiciones,
Components porcentaje en peso de los camponentes
A B ¢ D

(1 o 6 5 4,5
(2) 63 82 80 43,5
(3) 31 0 4 40
(4) 0 2 1 4
(5) 0 0 0 8
(6) 6 0 0 0

La gceidn de los editivos de 1ls presente inven-
cibn es Gtil en unz gran variedad de flfiidos funciona-
les sintéticos. Estos flfhidos incluyen fldidos e base
de dsteres sintdticos, Son éstos fllidos de viscosidad

gpta pers lubricacibn, que son €steres de alcoholes
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conteniendo por lo menos ésétomos de carbono, y que poOT -

1o general contiensn mds de un grupo dster. Pueden sar \
ésteres de alcoholes polihfdricos, de dcidos polibdsi-~
cos, O ambas cosas.

Los diésterss de dcidos dibdsicos proporci onan
fldidos con propiedades de viscogidad 2 baja temperatug
ra particularmente convenientes, que fluyen fdcilmento
a temperaturas tan bajas como de -34,500. Los lubrican~
tes del tipo de los ésteres de dcidos dibdsicos son
ejemplificados por los didsteres de 4cidos dicarboxili-
cos de cadens lerga, como el dcido ezelaico, con alcoho
les primerios de cadena larga, ramificada, en la game
de 4 a 10 4tomos de carbono. Los dsteres sintdticos, lu
bricantes, incluyen tambidn los dsteres de dcidos mono-
bdsicos de cadena larga, tales como el 4cido pelargbni-
co, con glicoles tales como el polietilénglicol, También
ge formen ésteres complejos por enlace de semiésteres de
dcidos dibdsicos por medio de un glicol tel como el dipro
pilénglicol, un polietilénglicol, con un peso molecular
de 200, etc. Tambidn son Gtiles la permutacién y le com
binacidén de estos métodos de formar fldidos lubricantes
tipo poliéster, y es tembién prdctica comiin lograr las
propiedades dsseadas en el fl&ido bdsico finzl, por mez
cla de diferentes polidsteres. Esteres simples que pro-
veen fliidos apropiados son, por ejemplo, el bis(2-me-
tilbutil) sebacato, el bis(1-metilciclohexilmetil)sebaca
to, el bis(2,2,4~trimetilfenil) sebacato, el dipelargons
to de dipropilénglicol, los diésteres de dcidos como el
sebdcido, el azelaico y el adfpico, con alcoholeg pri-

merios de cadena remificada, complejos, de 8 a 10 dto-
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mos de carbono, como los producidos mediante el proceso -
oxo, el bis{2-etilbexilsebacato de polietilénglicol de -
peso molecular 200, el adipato diisocamflico, el di(o- -
etilhexanoato) de 1,6-hexsmetilénglicol, el bis(dimetil
emil)azelato, y similares.

Los ésteres de polioles neopentflicos proveen ‘J
fllidos a base de éster cuya resistencia a la oxidacién
a temperaturas elevadas es particularmente buena. Los 
alooholeé de log cusles son derivados estos dsteres tie~
nen la estructura carbénica del neopentano, con un 4tomo
de carbono central rodeado por 4 4tomos de carbono subs-
tituyentes. Los polioles neopentilicos incluyen el gli-
col neopentflico, el trimetiloletano, el trimetilolpropa
no, el pentaeritritol, y el dipentaeritritol. Por lo ge-
nerel, los fldidos de base que comprenden ésteres Ge po-
lioles neopentflicos son los ésteres con dcidos monocarbo
xflicos. Por lo general, estos dsteres son oxidativa y
térmicamente mds estables que los ésteres de dcidos dibgd
gicos. Los ésteres Utiles de los polioles nsopentilicos
inecluyen, por ejemplo, los ésteres del trimetilolpropano,
del glicol neopentflico, del pentaeritritol y el dipen-—
taeritritol, con dcidos normales, de cadena ramificada
y mixtos, cuya longitud de cadena varfa de 2 a 12 dtomos
8e carbono, Asf, une serle ilustrative de ésteres es la
siguiente: el fri-n~pelargonato de trimetilolpropano, el
triceptato de itrimetilolpropano, el tricaprilato de tri-
metilolpropano, el triéster de trimetilolpropanc de oc-
tanoatos mixtos, el tetrabutirato de pentaeritritilo, el

tetravalerato de pentaeritritilo, el tetracaproato de

pentaeritritilo, el pentaeritritilo-dibutirato-dicaproato,
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el pentaeritritilo-butirato-caproato-divalerato, el pen-

taeritritil o~butirato~trivalerato, el pentaeritritilc~
~butirato-tricaproato, el pentaeritritilo~tributirato~
~-caproato, y los tetradsteres mixtos de dcidos grasos
con 2 2 10 dtomos de carbono. Esteres de dipentaeritri-
tilo convenientes incluyen el hexabutirato de dipentaeri
tritilo, el hexapropionato de dipentseritritilo, el hexa
valerato de dipenteeritritilo, el hexacaproszto de cipen-
taeritritilo, el hexaheptoato de dipentasritritilo, el
hexacaprilato de dipentzeritritilo, el dipentaeritriti-
lo~tributirato-tricaproato, el dipentaeritritilo-triva-
lerato~trinonilato, y otros hexeésteres de dipentaeritri
tilo mixtos, de dcidos grasos con 2 a 10 dtomos de carbo
no. Los aditivos de la presente invencidn son tembién
dtiles en mezclas de égteres de mono- y dipentaeritrital
de 4cidos grasos con 2 2 18 4dtomos de carbono, y mezclas
ée dcidos grasos con 2 a 18 &tomos de carbono.

Para una descripcidn adicional de otros fldidos
a base de ésteres, que se yrestan para ser usados como
roteriel lubricante bdsico, y que son dtiles para pro-
veer lag couposicionss de eghz invencidn, se puede con-
sultar, por ejemplo, el articulo de Gunderson y otros,
en "Lubricantes Sintéticos® (Reinhold, 1962).

Ofras composiciones de la presente ipvencién,
Otiles como flhidos funcionales, se puecen preparar com
binando los aditives de la presente invencidn, arribe
descriteos, con mono- y dislquiltiofenos representados por

la siguiemve férmula estructural
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enla que 4, B y D son cada cugl radiceles alquilc que

tienen t a 18 dtanos de carbono, y cualesquiera dos de

los radicales A, B y D, juntzmente con el diomo de car-

bono al que estédn ligados, pusden formsr un enillo ali-

cfclico} ym y n son nlmeros enteros de O 2 T,‘a‘conQL

cibn de que l= suma de m + n gea por lo menos 1.
Tiofenos tfpicos de lz estructura XXVIII son los

piguientes:

2,5~( 1~hexil~1-metilnonil) tiofeno

9,4=( T=hexil=-1-metilnonil) ti ofeno

g-terbutilti ofeno

2,5-terbutilti ofeno

2,5~(1, 1~dimetilpropil) ti ofeno

2,5=( 1=butil-t-octilnonil) tiofeno

2,5~ ~propilciclobutil) tiofeno

1-terbutil—~4-( 1-octil-T-metiloctadecil) tiofeno

2,5=( 1~-metilciclohexil)tiofeno

2,5=(1=octil~t-metildecil) tiofeno

2,5-(1, t=dimetiltridecil) tiofeno

2,3=(1, 1~dimetiltridecil) tiofeno

2,4=(1, 1=dimetiltridecil) tiofeno

2,4~(1-metilciclopentil) tiofeno, ¥y

2,5=( 1~n~dodecilpentil) tiofeno.
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Otros fliidos funcionales en los qus se pueden
emplear los aditivos de la presente invencibn, sonfldi
dos pintéticos mezclados comprendiendo una proporcién
mayor de éteres o sulfuros difenflicos dihalogenédos,
¥y un= cantidad menor de agentes mezcladores elegidos
de sntre los slquilbencenos inferiores halogenédos, hg~
lobenceno, étereg difenflicos monohalogenados, y bifeni
lo clorado, y combinaciones de los mismos. Los €teres
difenflicos dihalogenados, @tiles como materiales bdsi-
cos en las composiciones de fldidos de lz presante in-

vencibn, egtdn representados por la estructura

en le que A es un calcbgeno que tiens un nGmero atémico
de 8 a-16, B y ¥ son cloro, bromo o fldor,

Ejemplos tipicos de tales éteres y sulfuros son:

(1) con un halégeno diferente en cada anillo:

el éter 2-bromo-2'-clorcdifentlico
el sulfuro 2-bromo-2'-clorodifenilico
ol 4éter 2-bromo-3'-clorodifenflico
el sulfuro 2-bromo-3'-clorodifenflico
el éter 2-bromo~4'-clorodifenflico
el sulfuro 2-bromo-~4'~clorodifenflico
el éter 3-bromo-2'-clorodifenflico
el sulfuro 3-bromo-2'-clorodifentlico

el éter 3-bromo-3'-clorodifenflico
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el sulfuro 3-F1Yore3'Zfliordifentlico
el éter 3-fluor-4'-clorodifenflico
el sulfuro 3-bromo~4'-flucrdifenflico
el éter 4~fluor-3'-fluordifenilico
5, el sulfuro 4-bromo-3'-clorodifenflico

el éter 4-bromo-4'-clorodifenflico
el sulfuro 4-bromo-4'-clorodifenflico
el éter 4-bromo-2'-clorodifenilico, y
el sulfuro 4~bromo-2'~clorodifenflico.

10. (2) con el mismo haldgeno en cada snillo:
gl &ter 2,2'-dibromodifenilico
el sulfuro 2,2'-dibromodifenflico
el dter 2,3'-—dibromodifen:fli¢o
el sulfuro 2,3'-dibromodifenflico

5. el éter 2,4'-difluordifenilico
el sulfuro 2,4'-difluordifenflico
el dter 3,3'-dibromodifenflico
el sulfuro 3,3'-dibromodifenflico
el éter 3,4'-dibromodifenilico

20. el sulfuro 3,4'~dibromodifenflico
el étar 4,4'-dibromodifenilico
el sulLfuro 4,4'-dibromodifenflico
el éter 2,2'~diclorodifenilico
el sulfuro 2,2'-diclorodifenflico

25, el éter 2,3'~diclorodifenflico

' el sulfuro 2,3'-diclorodifentlico
el dter 2,4'-diclorodifenilico
el sulfuro 2,4'-diclorodifenflico
el éter 3,3'-diclorodifenflico

30. el sulfuro 3,3'-diclorodifenilico
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el dter 3,4'-diclorodifenflico
el sulfuro 3,4'-diclorodifenflico
el dter 4,4'-diclorodifenflico
el sulfuro 4,4'~diclorodifenflico

Pal como se emplea en la presente, la expresién
ncantided mayor® de un fl¥ido significa que la cantidad
de un fldldo particular en une formulecidn especifica
es &l menos igual a la cantidad de cualquier agenie mez
cledor particular, en dicha formulecidn, Por oira parte,
la expresién "eantidad menor" de un sgente mezclador sig
nifica que la cantidad de un agente mezclador en una for
nulaci én especifica no es superior & la cantidad de nin-
gin fléido especifico en dicha formulacibn.

Por lo general, los éteres se prefieren z 1lo0s
sulfuros porque, debido a su menor punto de fusl bn, pus
den ger utilizados en un mayor nimero de splicaciones,

y de los éteres ge prefieren, para utilizarlos en las
composiciones de esta invencibn, aquéllos cuyos substi~
tuyentes halbgenos se encuentran en la relecién 3,4',
porqgue sus bajos puntos de fusibn son los mds inferio-
res de todos los flhidos de la presente invencibn.

Los agentes megcladores que pueden ser utiliza-
dos incluyen los alquilbencenos inferiores (C,_4) halg
genados, conteniendo 1 e 5 hallgenos, tzles como el 4-
bromouwetilbenceno, el 2-brouc-etilbenceno, el 4~bromo-
propilbenceno, el 4-clorobutilbenceno, el 2,4-dicloro-
retilbenceno, el 2,3-dibromoetilbencenc, el 2,4-dibromo
etilbenceno, el 2,4-dicloroetilbenceno, el 2-fluor—4-
cloroetilbenceno, el 2,5-dibromoetilbenceno, el 3,4-di

bronoetilbenceno, el 3,5-~dibromopropilbenceno, el 2,4~
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flnorbutilbenceno, y lqéiéilar. Se prefiere emplear 1los
compuestos que contienen bromo, por ger més piroresis-
tentes. Otros eaem@lOS de alqullbencenos halogenddos
son el tri- y el tetra-cloroetilbenceno, el trl- v el
tetra-bromoetilbenceno, el pentaclorometilbencers, el
pentacloroetilbenceno, el'pentabromoetilbencend,‘el pen
tabromopropilbsnceno, el pentaélorobuﬁilbenceno;J& simi
lares.

Ademds ds los compuestos especificos, se pueds
emplear una mezcla de alquilbencenos halogenadns, por
ejemplo la mezcla de etilbencenos bromados desecritz en-
la patente norfeamericana nm® 2.257.903, qua contienen
como término medio dos dtomos de bromo pér‘mol del etil
benceno,

Otros agentes mezcladores incluyen los &teres
difenflicos monohalogenados, tales como el dter 2-clo-
rodifenflico, el éter 3-clorodifenflico, el 4ter 4-clo
rodifenflico, el éter 3-bromodifenilico, y similares,
¥y el bifenilo clorado ejemplificado por el bifenilo'clg
rado gue se encuentra en venta comercisl como producto

conteniendo eproximadamente un 271, 32, 42, 48,-54 y €0

* por cienso de cloro combinado, 10 que corresponde apro

ximadamente &l mono~, 4i-, tri-, tetre-, penta- y hexa
clorobifenilo, respectivamente. La expresidn "bifenilo
clorado conteniendo un cierto porcentaje de cloro com~
binado" se emplea aqui pare significar no solsmente es-
tos productos dirdctamente clorados, gino tambidn mez-—
clas de uno o més bifenilos clorados cuyo contenido de
cloro totel estd, groseo modo, comprendido por la gama

del 20 al 60 por ciento, preferentemente por la gems
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del 20 al 42 por ciento, en peso. A fin de obtensr f1Ui

dos de bajo punto de cristalizacibn se prefiere tanbidn
wtilizar un bifenilo clorado qﬁe ha sido isomerf?ado ¥
preferentemente, destilado despuds, de acuerdo ;cn las

ensefianzas de la ﬁatenxe norteemericens m@ 3.063.297.

Los halobencenos gue pueden ger empleadoanomo
agentes mezcladores, ineluyen clorobencenos y bremoben
cenos. Los clorobencenos preferidos son el di-, el tri-,
y el tetraclorobenceno, y mezclag de los mismos. Los
bromobencenos preferidos son el mono-, el di- y 21 tri-
bromobenceno, y més particularmente el m-dibromobanceno.
Ejemplos tfpicos de halobencenos, dtiles como agentes
mezcladores, son el o-diclorobenceno, el m-dieclorobence
no, el 1,2,3~triclorobenceno, el 1,2,4=-triclorobenceno,
el 1,3,5-triclorobenceno, el 1,2,3,4~tetraclorobenceno,
el 1,2,3,5~tetraclorobenceno, el o-dibromobenceno, y el
1,2, 4~tribromobenceno.

Otros egentes para mezcla, que pueden ser utili-
zedos son compuestos alquflicos perhalogensdos, teles
como el hexaclorobutadieno.

Otra clase de flhidos funcionsles empleados en
la preparacibn de las composiciones de la presente in-
vencidn son log aceites de hidrocarburos elifdticos.
Egtos aceites se obtienen en la superrefinacibn del pe
tréleo que produce una mezcla de hidrocerburocs aliféti-
cos szturados, o pueden ser producidos sintdticamente.
Los aceites de hidrocarburos preferidos, dfiles en la
preparacibn de las composiciones de la presente inven-

¢ibn, eatdn representados por la férmula
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X Rz H R
1 ) ) v
R1~?—?~?~R4 S
H-?-HH H
H

en la que Ry, R2, R3 y R4 son radicales hidrocarburo
seturados que tienen, en total combinado, 4 g 80 dto-
mos da carbono. E1 nfmero de variacionss Qe los grupos
R en la férmula XXX es muy grande, y de é1 depende la
5. gems de viscosidad de cuslquier fldido partlculaer. La
enumeracidn de los muchos compuestos comprendidos por
lz susodicha estructura alargaris excesivamente esta
exposicidn, y por ello los compuestos que z continua~-
cidn se mencionan, y que se ajustan a le férmuis XXX,
10. son tan golo ilustraﬁvos de los miembros mds comunss
y més convenientes de esgta clase de compuestos, y no
excluyen de manera algunz otros compuestos correspon-
dientes a dicha fé6rmula. Estoa compuestos ejemplifica=-
tivos son el 2,2,4~trimetilpentano, el 4,4,6-trimetil-
15. nonano, el 7,9~dibutil-7-metilpentadecano, el 9, 11-di~
hexil-g-metilnonadecano, el 11, 13=dloctil-11-metiltri-
cosano, el ;t3,15-didecil-13-metilheptacosano,Vel 15,17
-dido@.ecil-ﬁ-metiltric:OSano, el 4-etil-2,4-dimetilpen
$ano, el 4-butil~-4,6-dimetilnonano, el T-metil-T-butil-
20. g-gtilpentadeceno, el 9-metil-G=pentil-11-propilnonade~
cgno, ol 11-metil-11-hexil-13~trideciltricosano, el 13-
metil-13-heptadecil-15~-nonilheptacosano, el 1B-~metil~15~

butil=-17=-hexildotriscontano.
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Uno de los métodos principeles empleados, en

egcala de laboratorio, para evaluer la corrosividad de
un lubricante o fléido hidrdulico es el procediniento
MIT-L-9236A, segln el cusl el lubricante a tratar ge
calienta & una temperatura especificada en presencia
de ciertos metales y aire, y su corrosividad se deter-
minz por medicidn del cambio de peso de los metaies.

Varias composiciones de la presente invencién
ge ensayaron de acuerdo con el procedimiento MIL~L-Q2634A
excepto que la temperatura se mantuvo a 260°C an lugar
de 31500. De acuerdo con las especificaciones de dicho
procedimisnto, las muestras metdlicas eran de acero, co
bre, pleta, titanio, aleacidn de magnesio y aleacibn de
aluninio. Pero sb6lo se consignan los resultados obte-
nidos con el gobre y la platz, y2 que las composicioneg
enseyadas no tenfan esencialiente ninglin efecto sobre
el acero, el titanio, la aleacién de magnesio y la elea
c¢ibn de aluminio. Los resultados obtenidos en el susodi
cho procedimiento se ofrecen en las tablas més adelan-
te. La corrosivided con respecto & los metales se deter
mind pesando las muestrag metdlicaes antes y despuds de
la prusba., La diferencia de peso se indics en mg/th de
la superficie metdlica expuesta 2l fliido.

Para demostrar las ventajas de la activided corxo
sifuga de los aditivos de la presente invencién, varios
editivos se agregaron 2 un fllido llamsdo Fldido A. El
Fldido A era una mezcla consistente, en peso, en spro-
xinademente un 50 por ciento de m-big(fenilmercepto)ben
ceno, aproximadamente un 25 por ciento de sulfuro m-~fe-

noxifenil-m-feniluercaptofenflico, aproximademente un
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11 por ciento de bis(m~fenoxifenil)sulfuro, y aproxi-

mademente un 14 por ciento &e bis(m~fenilmercaptofenil)
sulfuro. En la siguiente tabla I se consignan 19§ datos
obtenidos empleando en el Fliido A un 0,1 por dieﬁto en
peso de cada aditivo, y sometiendo la composiciﬁﬁ a ls
prusba arriba descrita.

TABLA I

cambio en el peso del
metel, mg/om?

aditivo cobre plata
ninguno (testigo: promedio de :

23 pruebas) -2, 39 -0,67
5-aminoindezol ~-0,01 -0, 39
6-aminoindazol T -0,01 -0,28
T~aminoindazol 0,00 ~0, 20
3-amino-1,2,4-triazol -0,09 ~-0,56
3)5~diamino-1,2,4-triazol -0,03 -0, 13
dcido S5-amino-4-carbamil—3-pi-
razolacético ~0,01 -0, 10
244~diciano~3=-etil-3-metilglu~
Yarani da -0,57 -0,59
4-gmino-1, 8~naftelimida 0,35 ~0,53
2,2'~octametileno di-2-imidazo-
1ina , ~0,04 . -0, 31
adenina-N-6xido ~1,02 -0,25

-amino-1-v-triazolo~(a)-piri-
;idina ( P -0,01 -0,22
5,7-diamino-1,2,6,8~tetrazaindo

l{zina 12555 -0,21 -0,02
5-aminoindol -1,04 -0, 16

S<hidroxiindol "'1y27 "0’ 27
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3y6-diaminocarbazol

3,4~dieminopiridina -0,05 -0, 19
dcido 2~aminonicotfnico -0, 37 -0, 39
T-emino-g-triazolo-(1,5~a) =piri- o
midin-5~(4H) -ona ~0,44 ~0,35
4-metil—TH-pirazol—(3,4~b) -piri- -
dina-3,6-diol -0,22 -0,24
4~aminopirazolo-~(3,4~d)-pirimidi ‘

na "'0’58 "'0, 20
4,5~diaminopirimidina -0,39 =0y53
244,5-triaminopirinidina -0,04 ~0,21
3-amino-1-fenil-p-pirazolil-5~ona =1,41 -0,52
2-giano-amino~4,6-dihidroxipiri-

midina -1,94 -0,29
4,6=-dihidroxipirimidina -1,22 ~0,59
4-ominopirimido(4,5-d) pirimiding -0, 16 ~0,05
244, T=-triamino-5~fenilpteridina ~1,47 -0, 19
4~hidroxipteridina -0, 27 -0,27
3,5,7=-trianino~g~triazolo-(4, 3-a) -

g-triazina ~0,69 -0,25
5-hidroxi~T-metil-1, 3,8~triazain~-

dolizina -1,64 0,43
6~hidroxiindozol (concentracién

al 0,05 %) 40,04 40, 30

Los datos en la tabla I deben ser comparados
con los Qatos conslgnados en la siguiente table II, que
g8 obtuvieron en operaciones adicionales, del mismo en-
sayo, empleando el Flido A que contenfz un 0,1 por
ciento en peso de aditivos de estructurs molecular muy

similar a la de los indicados en 1g table I.
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TABLA IT
cambio en el peso
del metal, mg/em?
aditivo BE
cobre plata
testigo, como en la tabla I -2, 39 =0,67
6~ami nouracil ~2,6 -0, T4
Seaminouracil -3, 1 ~0,48
2,7~dimercapto-4=hidroxipirimi- ,
do-(4,5~b) pirimidina 5,4 ~0,81
benzimidazol -3,7 -1,2
o-fenil~4,6-bis(3-aminofenil) -1, 3, o
5-triazina -2,8 ~0,07
2~merceptopirimidina ~4,4 ~-1,5
4,6-@ihidroxi~p-merceptopirinidina- =6,2 -1,1
4~gmino=6-hidroxi-2-mercaptopirimi
dine ~5,2 -0,93
2~gmino~-4,6-dihidroxipirimidine -3,4 ~0,61
1=/ 3=(6~cloropiridezinil)_/=-3=(3
4-diclorofenil§urea ’ 5,9 -1,7
3-metil-5~fenilpirazol ~8,4 ~2,0
o=hidroxi-3,3'+y4,4',5,6~hexacloro-
carbanilida ~8,8 =31
(3,4~diclorofenilureido)-p-mentano -3,0 ~0,69

Una oomparacién de los resultados consignados en
las precedentes tablas I y II demuestra la selectividad
que gé requiere para resolver el problema de la corro-
sibn de los metales por los fllidos funcionzles & tempe-
raturas elevadas, mediante la incorporacibén de aditivos.
Huchos aditivos de los que se podrfa esperar, en vista

de su similitud estructural, que redujesen el ataque con
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tra el metal, no solamente no lo reducen sino que lo
intensificen en las condiciones de alta temperatura en
que las composiciones de la presente invencién son par
ticularmente &Gtiles.

En la sigulente tabla III se ofrecen los resul~
tados obtenidos en la prueba arriba d_escrita, emplean—~
do flhidos que contenfan el S—aminoindazol, uno de los
aditivos preferidos de la presente invencibn. Tawbién
se consignan los resultados obtenidos con diversas can
tidades de S~aminoindazol empleadas en otros fifdidos.
Bl fldido llemado Fléido B en la tabla III es vna mez-
cla consistente, en peso, en aproximadamente un 50 por
ciento de sulfuro m-fenoxifenil-m—feni-lmercaptofenili-
co, eproximadamente un 22 por ciento de sulfuro de bia-
(fenoxifenilo), y aproximadesmente un 28 por ciento de
sulfuro de big(m-fenilmercaptofenilo). La concentracién
del adltivo se indica como porceanteje ponderal del flui
do, y el ataque contra el cobre se expresa en términos
del cambio en el peso, en mg por unidad del 4rea super—
ficial en contecto con el fldido.

TABLA ITT

concentrg ataque con-
cidn del +tra el cobre

material de base aditivo ng/cm2
% pond.
tetraoctanocato de pentaeritritol 0 -5,70
tetraoctanoato de pentseritritol 0, 10 ~0,21
bis(fenilmercapto)benceno 0 -3,3
bis(fenilmercapto) benceno 0,025 ~0,90

big(fenilmercapto)benceno 0,05 40, 10
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bis(fenilmereapto)bence;§ gg ‘; 0,20 ~0,02
Flildo B 0 1z, 80
Fléldo B 0,055  .-0,96
Fléido B 0,05 - 40,29
Fléido B 0,10 0, 14

De mcuerdo con los datos precedentes, es obvio
que algunos de los fléidos, particularmente los tiodte-
ras y mezcles de tiodteres, cuzndo se wtilizan como lu-
bricantes para motores con turbina de gasas, son Gesco-
llantes por su gran termoesbtabilidad y por su compatibi
lidad con respeeto a los metales, cuando dichos flGidos
s8 combinzn con los aditivos de la presente invencidn.
Por lo tanto, la presente invencidn se relacionaz con un
nusvo método de lubricar motores a turbina de gas, que
comprende mantehner en los cojinetes y demés puntos de
desgaste del motor una cantidad lubricante de wna compo-
sicidn de la presente invencidn. Otros flhidos, conte~
niendo un aditivo de la presente invencibn, Gtiles como
lubricantes para motores s turbina de gas, son los éste-
res de polioles neopentflicos de Zcidos grasos con 2 &
18 &tomos de carbono, mezclasg de estos dsteres, el dster
dipentaeritritélico de dcidos grasos con 2 & 18 dtomos
de carbono, y mezclas de ésteres pentasritritdlicos y
ésteres dipentaeritritdlicos. Como lubricantes pars mo-
tores a turbina de gas son especiaslmente Utiles las mez-
clas de €teres polifenflicos y tioéteres polifenflicos
que contienen una cantidad, capaz de reducir la corro-

sibn, de un sditivo de la presente invencibn.
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Como regultado de las exceleﬁkes propiedades
f{sicas de las composicionss arribs descritas especi-
ficemente, se pueden preparar, de acuerdo con la. pre:-
sente invencién, dispositivos de presibn hidrdulicae |
me jorados, que comprenden, en combinacibn, una cé@gfa
pare el flGido y un fldéido de gccionamiento en dic{za
cémara, dicho fldido comprendiendo una mezcla de uno o
nds de los materiales bdsicos arribe descritos. En tal
aparato hidrdulico, en que un elemento movible es ac-
cionedo por losg fldidos funcionales arriba descritos,
se pueden logrer caracteristicas de comportamiento que
son guperiores a las obtenidas snteriormente.

Debido a la excelente piroresistencia de las com
posiciones de la presente invencibn, sus puntos de fluen
cia excepcionalmente bajos, ¥y su buena lubricidad, los
fididos funcionales de le presente invencibn pueden ser
utilizados en sistemas hidrdulicos que transmiten poten
cia y cuyas partes friccionales son lubricadas por el
f1dido hidrdulico mismo. Asi, las nvevag composiciones
de la presente invencibén son dtiles en un gistema hi-
drdulico de trensmisi 6n de potencia, que tiens unm bom
ba que provee la potencia. En tal sistema, las partes
que deben ser lubricadas por el fléido hidrdwlico in~
cluyen las superficies de fricciébdn de la bomba, que es
la fuente de potencia, de las vélvulas, pistones y ci-
lindros de trabajo, de los motores a fldido y, en slgu
nos casos, cuando se trata de médquinas-herramienta; las
superficies de las gulas, bancades y correderas. E1 sig
tema hidrdulico puede ser del tipo de volumen constante

0 del tipo de volwumen variable.
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Las bombas pueden ser de varios tipos, inclusi~
ve a pistén, més particularmente la bombs =z pistgq“;de
carrerg varigble, la bomba & pistén de descarga varig-
ble o degplazemiento variable, Iz boumba con pistéﬁéa
radiales, la bomba con pistones axiles en que qpfb}oque
de cilindros pivotado se ajusta en diversos énéulos con
el eonjunto de pistones, por ejemplo lz bhomba Vickers
con pistones axides, 0 en qua el mecenismo que'impulsa
los pistones forms un dngulo gjustable con el bIGQua de
cilindros; la bomba ds engransjes, qps‘puedan ger. rec=
tos, helicoidales o bihelicoideales, variacionses de en~
granajes internos, 0 uns bomba a tornillo gin finy o
bombas de paletas. Las vdlvulas pueden ger védlvulas de
retencibn, vdlvulas de inversién, vilvulas piloto, vdl-
vulas estranguladoras, vélvulaes de secuenciaz, o vélvu-
lag de deszhogo. Los motores a fléido son cominmente
bombas de pistén, de descarga regulada o constante,
pusstas en rotacibn por la presidn del flhido hidrdulico
del sistemsz, lz potencis siendo suministradas por otra
bhomba. Tal motor hidrdulico puede ser empleado con rela-
cidn g una bomba de descarga regulsble, para formar una
transmisién ds velocidad regulable.

Avngue, por 1o general, las composicionese arriba
descrites son couvenientes para la meyorfe de las apli-
caciones, tembién puede ser conveniente agregarles pe~
quefias cantidades de diversog otros aditivos funciona-
les, por ejemplo mejoradores del fndice de viscosidad,
tales como un metacrilato polimerizedo, un poliestireno

alquilizado, 0 los polidteres obtenidos como productos

de condensacién de 6xido etilénico u &xido propilénico,
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o embos, con un glicol tal como el etilénglicol, sl pro

’\r

- .4

pilenglicol, el butanodiol, atc., 0 con un alcohol 2li-
f4tico tal como butanol, octenol, decanol, tridecancl,
etc., substancias para bajar el punto de fluencia, ‘an-
tioxidantes, detergentes, agentes anticorrosivos, agen
tes antidesgaste y egentes de lubricidad, agentes an-
tiespumantes como los polimeros silicbnicos, y simils-
rea.r

Aunque la invencidn se ha descrito con respecto
a varios ejemplos y formas dé realizecibn especificas,
he de quedar entendido que la invencibdn no se limita a
lo descrito, sino que puede ser llevada a la préctica
de otra mesnera dentro del alcance de las reivindicacio-
nes sigulentes.

NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza dsl in-
vento, asf como lz manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse congtar que las dlsposicionss anteriormen-
te indicadas, son susceptivles de modificaciones de de-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a
une, Solicitud de Patente presentada en Norteamérica,
con fecha 6 de abril de 1966, NHo. 540.488; acogiéndose
por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido iuvento y por 10 que se solicita
Patente de Invencibn por 20 afios en Espaila, sobre:"PRO-
CoDLIZI0 PARA OBiwiluR COsPOSICIONES D FLUIDOS FUWCIQ
WALES®; caracterizédndoss por lo siguiente:

18 .~ wProcedimiento para obtener composiciones
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de fldidos funcionales", caracterizado porque se mez-
¢la un fifido elegido de entre el grupo consistente en:
A, &teres polifenflicos, tiodteres polifenilicosf,‘ cxi-
tiodteres polifenflicos mixtos, o sus mezclas; B.. ‘g@!s'te-
res eintdticos, alquiltiofenos, aceites de hidrodarbu—
ro, 0 sus mezclas; y C. mezclas comprendiendo una pro-
porcidn meyor de dteres difenflicos dihalogenadoa y una
cantidad menor de un agente para mezcla, elegido q.e en-
tré el grupo consistente en alquilbencenos infelrio'res,
helogenados, halobenceno, siendo el hallgeno eiegido

de entre el grupo consistente en cloro ¥y bromo; éteres
difenflicos monohalogenados, bifenilos clorados, o sus
mezelag con unzs cantidad, capaz de reducir la corro-
sidn, de un aditivo elegido de entre el grupo consisten

te en: A. un compuesto representado por la férmula

G

7 \
_ G ¢ — G
X))y —1— k I I

¢ Gt
N/
’ G,l
¥,/
2n

en la que X se elige de entre el grupo consistente en

(Dy

-, y «0H, ¥ es ~NHR' donde R' se elige de entre el
grupo consistente en hidrdgeno y -CEi\T, Yy G, G y G" g6
eligen cada cual Ge entre el grupo consistente en car-
bono y nitrégeno, o condicidn de que al menos uno de
G' y G" sea carbono, y @l menos 2 de los G sean carbo-

no, % se elige de emtre el grupo consistente en hidré-



- 41 -

170807

genoc y un grupo Hiarocarburo, n"es un ndmero entero de

0a 1, yes O cuando G" eg. nitrbgeno. K. un compuesto

representado por la férmula

/G\ /G'\\
x) G/ﬁ 4 W
n i; c Gt n
\\G/ \@?

donde G y G' se eligen cada cual de entre el grﬁpo con~
5. sistente en carbono y unitrbgeno, a condicibn ds que al
menos G0s 4o los G y al menos dos de los G' sean nitrd-
geno, X se elige de entre el grupb consistente en ~Nisp
y -0H, ¥y n es un nluero entero d¢ 1 a 2. C. un coupues—

$0 representado por la férmula

//G —-&-———-—(X)
\G —
10, donde G se elige de entre el grupo consistente en carhbo
no y nitrdgeno, a condicibn de que dos a cuatro ds 1os
G seen nitrégeno, X se elige de entre el grupo consis-
tente en -, y ~0H, y n es un nfmero entero de 1 a 4,
Y no es mayor que el ndmero de dtomos Ge carbono en el

3. anillo., D. un compuesto representado por la férmula

(x)n-—-.z__
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donde G y G' se eligen cada cuzl de entre el grupo con-

sistente en carbono y nitrégeno, a condicidn de que 21
menos un G y &1 menos un G' sea nitrdgeno, X se glige
de entre el grupo consistente en ~0H ¥ -NH2, nes wun
nfmero entero de 1 & 2, y m es un némero entero de 0 a
13 y E. un compuesto elegido de entre el grupo consig~-
tente en aminopirimidinas, hidroxipirimidinas, cisno-
aminohidroxipirimidinas, anilinopropionitrilos, amino-
carbazoles, eminopiridinas, 4cidos aminonicotinicos,
cianoglutaramidas, aminonaftilimidas, y alquildiwidazoli
nag.

28 ,~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1, ca
racterizado porque el fliido es una mezcla de tiodteres
polifenflicos. _

32 .- Procedimiento seglin la reivindicacién 1, ca
racterizedo porque el flGido es una mezcla de tiodteres
polifenflicos y oxitiodteres polifenflivos mixtos.

48 .~ Procedimiento seglin la reivindicacibn 3, cg
racterizado porgue el aditivo es aminoindezol.

58 ,~ Procedimiento segdin le reivindicacién 3, ca
racterizado porque el aditivo es hidroxipteridina.

68 ,~ Procedimiento seglin la reivindicacibén 1, ¢z
racterizado porque el fldido es un éster de trimetilol-
Propano.

72 .= Procedimiento seglin la reivindicacibn 1, ca
recterizado porgue el flGido es un €ster de un poliol
nsopentilico.

8¢ .~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca
racterizado porque el flhido es un éster de pentaeritri

tol.



10.

5.

- 43 -

37088 Y"

98 .~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1,

caracterizado porque el flhido es une mezcla de éste-

res penteeritritélicos de deidos grasos con 2 a 18 dt9
mos de carbono, y una mezclae de ésteres dipentzeritri-
t8licos de dcidos grasos con 2 a 18 dtomos de carbono,
y el aditivo es S5-aminoindazol.

102 .- Procedimiento seglin la reivindicacibu 1,
cargcterizado porque el fléido es un éter poliféniiico
representado por la férmule CgH;0-(CgHy0-) ,CsHs, donde
n es un nimero entero de 1 a 5,

112 .- Procedimiento esgfin 1ls reivindicacibu 1,
caracterizado porque el fldido es una mezcla de dteres
polifeuflicos.

128 .~ Procedimiento segdn la reivindicaciébn 1,
carecterizado porgue el flliido es una mezcla de éteres
polifenflicos que s compone de m~bis(m~fenoxifénbxi)-
benceﬁo, n-/ (m~fenoxifenoxi) (p-fenoxifenoxi) /benceno,
y m-bis(p-fenoxifenoxi)benceno, y el sditivo es emino-
indazol.

138 .~ Procediuiento segln Ia reivindicacibn 1,
caracterizado porgue el fléido es un alguiltiofeno re-

presentado por la féruula

po — - -
A A
' ¢ —- ¢ '
VT T
[}
D Ng 7/ | D
- N
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en la que 4, By D son cada cusl elquilo de 1 a 18 dto-
mos de carbono, y cuslesquisra dos de los radicaies A,

B y D, juntamente con el d4tomo de carbono al que egtdn
ligados, formzn un anillo alicfclico, y m y n son ndme-
ros enteros de 0 a 1, a condicibn que Jla suma de = 4+ n

sea al menos 1.

148 ,~ Procedimiento segln la reivindicacién 13,
caracterizado porqus el alquiltiofeno es 3,5-(1-hexil-
1~metilnonil) tiofeno.

158 .- Procediniento segfin la reivindicacisn 1,
caracterizado porque el fllido es un aceite de hidrocar

buro representado por la estructura

oE
Ri-¢-g-beny

H-('}-HH H

H

en la que Ry RZ’ R3 h's R4 son radicales hidrocarburo sz
turados que tienen, en total combinado, 4 a 80 4tomos
de carbono.

168 .~ Procedimisnto seg@n la reivindicacién 1,
caracterizado porque el flfhido es un compussto halogenz

do, representado por la férmula
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en la que A se elils "de “entre elzrupo consistente en
oxfgeno y azufre, y E y F se eligen cada cual de entre
el grupo consistente en bromo y cloro e hidrbgeno, al
menos uno de E y P siendo un halbgeno.

178 .~ Procedimiento segfin 1la reivindicacién 16,
caracterizado porgue el compuesto helogenado es el éter
4~bromo~3'-cloredifenflico.

188 ,~ Procediniento segin la reivindicacién 10,
caracterizado porque el compussto halogensdo es el dter
3~bromodifenfliico.

198 .- Procedimiento seglin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el f£ldido consiste en: A. una can-
$idad meyor de un compuesto elegido de entre el grupo
consistente en un éter difenflico dihalogenado, repre~

gentado por la estructuras

donde A es un calebgeno que tiene un némero atémico de
8a 16, yE y P se eligen de entre el grupo consistente
en bromo y eloro, y mezclas del mismo; y B. una cantidad
menor de un agente pars mezela, elegido de entre el gru-
po consistente en un halobenceno, sibstituido por alqui-
lo inferior , los haldgenos siendo elegidos de entre el
grupo consistente en bromo y cloro, un éter difenflico

monohal ogenado, siendo elegido el halbégeno de entre el
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grupo consistente en bx&néy&lm u? bifenilo clorado,
teniendo gproximadamente un 20 hasta gproximademente un
60 por ciento en peso de cloro combinado, halobencend,
giendo elegido el haldgeno de entre el grupo consistsnte
en clbro y bromo, y mezclas de los mismos. }

208 .~ Procedimiento segfin 1a reivindicaciéa 19,
caracterizado porque A es oxfgeno.

212 .- Procedimisnto seglin 1la reivindicacién 19,
caracterizado porque E eg bromo y F es cloro.

228 .- Procedimiento segin la reivindicacién 19,
caracterizado porqus el &ter difenflico dihalogen=zdo es
el éter 4~bromo-3'-clorodifenflico.

232 .~ Procedimiento seglin la reivindicacibn 22,
caracterizado porque el agente para mezcla es un éter
difenflico monohalogenzdo.

248 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el fliido es uns mezcla consistente
en éter 4=bromo-3'~clorodifenflico y €ter 3-clorodifeni-
lico.

258 .~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el fliido es una mezcla de tiodte~
res polifenflicos conteniendo, en peso, aproximadamente
un 45 hasta aproximademente un 55 por ciento de suliuro
m-fenoxifenil-m~fenilmercaptofenilico, aproximadamente
un 25 hagta eproximadamente un 35 por ciento de bis(m-~
fenilmercaptofenil)sulfuro, y sproximademente un 18 has-
ta aproximademente un 25 por ciento de bis(m~fenoxife-
nil) sulfure, y el aditivo es aminoindazol.

268 .~ Procedimiento segln 1la reivindicacibn 1,

caracterizado porque el fldido es una mezcle de m-bis(fe
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nilmercapto) benceno y un tioéter polifenflico que tiene
de 3 & 6 anillos aromdticos.

278 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el fldido es una megcla de n-vis(fe
nilmercapto) benceno y bis(m~fenilmercaptofenil) sulfuro.

288 .~ Procedimiento segfin la reivindicaciln 1,
ceracterizado porque el flUido es una mezcla de un poli
feniltiodter y un éter-tiodter polifenilico mixto gue
tiens de 3 & 5 anillos aromdticos.

298 .~ Procedimiento gegin la reivindicaciéa 1,
carscterizado porque el fluido es una mezcle de w~bis(fe
nilmercapto)benceno y un éter polifenflico que tiene de
4 8 5 anillos aromnéticos.

308 .- "Procedimiento para obtener composicionss
de fltldos funcionalesh, tal y couo gqueda sustancialmen=—

te descrito en la presente kemoria.

Bs ‘emoria conske de 47 hojas escritas & méqui~

aOMEZ ACEBO Y MODEY
dot F. Hernéndes Rulx
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