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Apt, 207, Monireal, Quebec, Canadé1h§_a/

Este invento se refiere a materiales de
silicato para la construccidn.

Bl uso de recubrimiento de silicato es
bien conocido en el arte de la construcecibn y actual-

Se mente hay disponibles muchos productos como “son las
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planchas de aglutinemiento de amiaﬁ%bcfecubiertas con
capas de silicato. Hablando en términos generales, es-
tos recubrimientos de silicato comprenden otros ingre-
dientes teles como el dibxido de silicio (510 ), car-
bonato de calcio (03003), éxido de cin (ZnO),zéxidd

de aluminio (A1203), y otros, que se empleen en diver—
588 proporcionesf Se usen diversos métodos psra deposi-
tar las mezclas de silicato sobre laAsuperficie &e ele-
mentos estructurales preformados.

Emplezndo procedimientos corrientes, sl

" recubrimiento de silicato se seca en estufa sobre la

gsuperficie con el fin de hacerlo insoluble. Las tempe-
returas necesarias para este proceso de estufado son
relativemente elevedas, siendo del orden de 1752 a 4002C
las mds usadas, puesto que generalmente se precisem es-—
tas temperaturas elevadas pera conseguir una total inso-
lubilided del silicato. Las temperaturas elevadas em-
pleadas en procedimiéntps anteriores a este invento
ofrecen algunss desventajas. Por ejemplo, la tempera—
tura'elevada tiene la tendencia & reducir la permeabi-
lided al vapor de los recubrimientos de silicatoe Ain
méds, el proceso de estufado resulta costoso y exige una
inversidn inicisl considersble en equipo para estufar y

ademds es caro con relacidn al consumo de energia, ede-

" més de exigir un control cuidadoso de los diversos

factores de temperatura y tlempo.

Existen muchos productos que no se pueden
recubrir empleando los procedimientos tradicionales de-
bido 8l temafio y colocacidén del articulo. Aun mds, mu-

chos materiales no toleren las tempraturas elevadas y,
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por consiguiente, no se han podido hacer hasta ahora
leminados con esos materiales. Esto se refiere a mate-
riales tales como la espuma de estireno, cartén, made-
ra, polidster y otros por el estilo. Asimismo, no hs
sido posible fabricar lémings delgadas de silicato
porque el tratamiento térmico tiende a deformar grave=-
mente les léminas.

Se pueden aplicar recubrimientos en for-
mas prefabricadas sélidas o liguidas como planchés 0
baldoéas, etc., a8 cualguier tipo de objeto inflamable
o no inflamables. Con este procedimiento de estabiliza-
cidén en frio,ocurre muy poca deformacidén o ninguna de-
formacidn de los elementos y se mantienen sus caracte-
risticas y propiedades, o ain se mejoran, con relacldh
g anteriores productos. En algunos cesos, es de gran
importancia, por ejemplo, que se mantenga la permeabi-
lidad del objeto, como en los casos en que el recubri-
miento sirve como capa'estructurel vista u ornemental.
Un recubrimiento de silicato aplicado de acuerdo con
el procedimiento de estabilizacién en frio del présen-
te invento no destruye la pemeabilidad del objeto
tratado. ”

- El citedo procedimiento de estabilizacidn
en frio es aplicable a cuslquier tipo de silicatos en-
durecibles y mezclas de los mismos sun cuando el mate-
riagl de relleno pueda estar basado en otros tipos tales
como ceolines, bsuxitas, feldespatos, cuarzos y otros
productos térreos volcédnicos o sedimentarios.

El presente invento proporciona por con-

signiente un procedimiento para hacer insoluble el ma-
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“terial de silicato, cuyo procedimiento comprende el

secar el material de siliéato‘y $ratarlo con una so-
lucién de sal smdnica. La solucidn de sgl amdnice pue-
de consistit en una solucidn acuosa.de un haluro{aef
smonio como puede ser el cloruro, bromuro ioduro y
fluoruro. Se ha &escubierto que el cloxuro resulta
particularmente dtil. E1 invento comprende el emnplso
de concentraciones de un 5 a un 40% de sal amdnica en
agug ¥, en partimlar, es mreferible el uso de concen-
traciones comprendidas entre un 5 y un 25% en agus.

Ia sal esmdnica puede comprender tawbién
un clorato, nitrato o fosfato o similares.

En otro aspecto, el bresente invente
proporciona un método para producir léminas delgadas
de materiel de siliceto de metal alcalino que compren—
de las operaciones de verter una solucidn de silicato
en un molde para formar le lémina que tenga un grosor
de 2 a 10 milimetros; secar la lémina, y tratarla con-
una solucidn acuosa de una sal amdnica con el fin de
insolubilizarla. Dicho procedimiento puede comprender
ls operacidn de espolvorear arena sdbre la parte supe-
rior de la lémina himeda con el fin de proporcionar
una plancha que tenga srena empotrada en una cara. Di-
chas léminss o planchas tendrén normalmente un grosor
de 2 a 10 milimetros, siendo el grosor preferido el
comprendido entre 2 y 5 milimetros.

En otro aspecto el presente invento
proporciona un procedimiento para produdir un recu-
brimiento de silicato formando parte integra de es-

tructuras aglutinantes, cuyo procedimiento comprende
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las operaciones de: verter el aglutinahte sobre una
planche o lémina de silicato insoluble y endurecer
el aglutinante in situ, hebiéndose hecho insoluble
la plancha o lémina de silicato mediante su trata-
niento con una solucidén de sal amdnica.

En otro aspecto, el presente inwento
proporciona un procedimiento pere producir planchaa
estructurales laminsdes, compuestas de materiales

aislantes como son la espuma de estireno, espuma de

vidrio y otros por el estilo, cuyo procedimiento com~

prende el aplicar aglutinante adhesivo al materiel
aislante y fijar al mismo una lémina de silicato que
se ha hecho insoluble por tratamiento con una solu-
cién acuosa de sal amdnica.

El presente invento proporciona edemds
una plancha estructural aislante lamineda con propie-
dedes de resistencis a la accidn de la intemperie gue
comprende una plancha de materliel aislante, a 19 que
gse ha fijado una lémina de silicato insoluble permea-
ble el aire. Esos laminados pueden emplear como adhe-
sivo: una emulsidn de ldtex.

"El presente invento proporciona ademés
un procedimiento para producir planchas leminadas com-
puestas de materiales aiglantes teles como la espuma
de estireno, espume de vidrio y otros, cuyo procedi-
miento comprende el gplicar a dicho materiel asislente
un aglutinante; cubrir la superficie del asglutinante
con arenaj dejar que se endurezca el aglutinante;
aplicar une solucidn de silicato a la superficie de

la plancha; secar la solucidn de silicato y después
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hacer insoluble el silicato mediante un tratamiento
con ung sel acuocsa de amonio, asi como al producto
de ests procedimiento. o

Por ejemplo, en un asgpecto, el presen;e:
invento proporciona una plancha estructural leminada
aiglante compuesta de una plancha de pléstico aiﬁéo—
ler & le que se ha aplicado in situ un recubriniento
de material de silicato, unidéndose las capas enire si
mediante un adhesivo, cuyo adhesivo incluye una mezcla
de arena proporcionando una-adherencia adecuada entre
el aglutinanté’y la capa gislante y el materiai,de
silicato, cuyo silicato se insojubiliza mediante un
tratamiento con una solucién de sal aménica.

E1 presente invento proporcions a§emés un
procedimiento para fabricar un materis)l ligero de pe~
g0 para la construccidn que comprende el mezclar un
aglutinante de silicato y un materia]l grayular de re-
1leno 1igero de peso; moldear la composicidn con 1a
forme deseada y secar el material moldeado, haciendo
insoluble el material medignte un tratamiento con una
golucidén de sal smdnica. Ademds, este invento propor-
clong un material iigero de peso pars la consiruccidn
compuesto de un material de relleno granular ligero
de peso con un aglutinante de gilicato.

Este invento proporciona ademés un articu-
10 moldeedo que conmprende un material granular de re-
1leno de peso 1igero moldeado con 1a forma desesada,
junto con un aglutinante de siliecato, cuyo aglutinen-

te se hace insoluble mediante un tratamiento con una

solucibn acuosa de sal eménica.
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En otro aspecto, este invento proporciona
un procedimiento pars producir un recubrimiento deco-
rativo y protector sobre la cara de un subestraio ss-
tructurasl, cuyo procedimiento comprende el apliéar.al
subestrato un recubrimiento compuegto de una soluci&n
de silicéto; dispersar agregado decorativo sobre la
superficie del recubrimiento de silicato y despuds
insolubilizar el silicato. Bl recubrimiento de sili~
cato puede hacerse ingoluble mediante el empleo de
une soluclén ascuosa de sgl amdnica. E1l agregado puede
consistir en grevilla curada o sin curer o escsuas fi-
nas de mice.

En otro aspecto, el presente invenito propor-
ciona un procedimiento para endurecer recubrimientos
de silicato gue congiste en secar el siliceto y expo-
ner el silicato seco a la accibén de una solucibn
gelificada o espesada de sal ambnica. Es preferibile
que la sal amdnica sea cloruro de amonio con una con-
centracién de un 15 a un 25% en agua y gelificarse
con suficiente bentonita para gue se gelifique la so-

1ucibén y se mantengen todos los materiales en suspen-

. Siéno

E1 presente invento proporciona ademés un
procedimiento para producir planchas de aglutinante
de amianto recubiertas con una capa dura resistente
a la accibn de la intemperie de silicato, cuyo sili-
cato se hace insoluble sin necesidad de estufar]o a
temperatura elevada.

E1 presente invento proporciona ademids un

procedimiento para producir un recubrimiento duro de
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silicato impermeable éobre blogues de construceidn,
como son 10s blogues de hormigénm, cuyo recubrimiento
forma parte Integra del cemento u hormigdn, vertien~
do el cemento recién preparado directamente sobfé-ia
cara posterior de una lémina de silicato enﬂureéidé
en un molde apropiado y dejar endurecer el cemento
in gitu.

El presente invento proporcions edemés un
procedimiento para produeir planchas laeminadas cou-
sistentes en capas de materiales como son la espuma
de estireno, materiales aislantes,gpoliéster rafor-
zado de fibra de vidrio y otros, con silicatos in-
solubles impermeables a los fendmenos atmosféricos.
Estas planchas o léminas pueden endurecerse y ha-
cerse insolubles sin tener que exponerlas a tempera-
turas elevadas.

E1 presente invento proporcions sdemis un
materia] moldeedo previamente de pesé excepciongl~
mente ligero compuesto de aglutinante de gilicato y
un material de relleno tal como Vermiculite, corcho,
grénulos de hormigdn celuler como es el Siporex (Mar-
ce registrada) y otros, haciéndose insoluble dicho
matefial moldeado e impermeable a los agentes atmos-
féricos.

Aunque en algunos aspectos el presente in-
vento proporciona un medio de obtener placas, plan-
chas, losas y objetos sbé1idos recubiertos con sili-
catos, haciéndose insolubles los silicatos a tempera-
ture ambiente, también se halla comprendide dentro

del slcance del invento, en otros de sus aspectos, el
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proporcionar dichos recubrimieﬁtés endureciéndolos
o haciéndolos insolubles a temperaturas algo eleva-
das. _ -

Segin un aspecto del presente inventojse,
aplice una solucidén de silicato al objeto que se ha
de recubrir y se seca sobre el mismo. Entonces se ex-
pone & una solucién de sal embnica con el fin de endu-
recer el silicato y hacerlo insoluble. Se obtienen re-~
sultados sobresalientes con una soiucién de cloruro
de amonio (NH401) consistente en un 20% de cloruro
de smonio (en peso) en agua.

Segln otro aspecto del presente invento,
se aplica una solucibn de silicato junto con didxido
de silicio como es el cuarzo al Objeto que se ha de
recubrir y se deja secar sobre el mismo. Entonces se
expone a la accidn de una solucidn de sal emdnica con
el fin de endurecer el silicabto y hacerlo insojuble.
Se han obtenido resnltados sobresalientes con un elo-
ruro de amonio (NH401) consistente en un 20% de clo~
ruro de amonio (en peso) en agua.

Ia cantidad de tiempo necesario para la
ingolubilizacidn del recubrimiento de sijicato varia
considerablemente dependiendo del tamafio de los com~
ponentes gramlares empleados con el silicato soluble,
asi como de otros factores. Por ejemplo, 10s recubri-
mientos mls porosos gue son el resultado de emplear

las particulas de mayor temefio de 10s componentes ten-

-drén la tendencia a insolubilizarse en un periodo de

tiempo més corto que cuando se emplean componentes

granulares més pequefios que dan por resultado recu-
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brimientos menos porosos. Este tiempo puede variar

‘a températura ambiente desde nnos minutos a varias

horas. Se cree gque la solucidn de cloruro de amdﬁid
penetra en 1oé poros e intersticlos del estratoﬁdé;
la mezcle de gilicato hasta que mlcanza el fondo:dé _
este estrato. De esta forma, la reaccidn de insolubi-
1izacibén tiene jlugar por todanla cepa de silicato por
10 que toda la capa se hace insoluble de un modo sen~
giblemente uniforme.
Le insolubilizacién del silicato produce

de este modo recubrimientos-insolubles muy firues que
tienen una excelénte adherencia a muchos subestratos.

Ia com@osicién del recubrimiento de silicato puede va-

‘riar;ﬁuy considerablemente .pero, hablando en términos

generales,rdichos recubrimientos comprenderén silice-
to08 solubles talés como los silicatos de sodio, pota-
sio, magnesio o litio y el diéxido de silicio (8102).
E1l dibxido de silicio puede adoptar la for-
ma de cuarzo, siendo la fineza de este material un

asunto de eleccién. Es preferible que sea un didxido

" de gilicio muy limpio con una pureza del 98% por 10

Mmenos.

Se pueden incluir otros materiales de re-
1leno tales como el 6xido de cinc, carbonato cédlcico,
bentonita, sulfato de bario, tierra diatomécea y
otros minerales molidos. Se puede afladir colorante
en forme de pigmentos minerales teles como el dibxi-
do de titanio. En general los materialss se hallarén
finemente mo1idos pero se puede usar agregado mas bas~

to para ciertos fines especificos.



Se pueden obtener excejentes resultados

con siiicatos de sodio y potasio de una viscosidad
de 408 a 422 Be. No obstante, el grado de viscoaﬁ-:
dad n6 es cfitico. Ia mezcla de silicato puede apli~

5. carse mediante cuelquiera de 1os medios tradiciongr

les tales como recubrimiento, aplicacidén con brgdha,

pulverizacibn, inmersidén, moldeo y otros medios apro-
piados. '

Se pueden obtener recubrimientos de diver-
sag apariencias con 108 procedimientos del presente
invento. Por ejemplo, se puede obtener una superfi-
cie vidriada formando en molde la superiicle exterior
del recubrimiento de silicato. También se pueden
hacer excelentes imitaciones de piedra natural, mér-—
15. mol, fravertino, andesita, granito y otras.

‘ Se pueden obtener ciertos efectos decora-
tivos y protectores rociando o pulverizando materie—
les granulares O en polvo sobre la ﬁezcla himeda de
silicato soluble que se ha aplicado sobre un subes-
20, trato apropiado. Se pueden obtenexr otros efectos es-

pecigles proveyendo una superficie lisa sobre la que
se extiende una mezcla de silicato soluble, rocidn-
dose el agregado mis o menos basto sobre esta super-
ficle, dejando que se endurezca el silicato. Des-

25. pués de endurecerse por medios apropiados como puede
gser por el empleo de golucidén de amonio, se.puede,ver-
ter una argamasa de hormigbn o material similar sobre
la superficie posterior del recubrimiento de silice~
to para que se endurezca integrandose con el mismo.

30. Dependiendo del tamafio y tipo del agregado puede ha-



cerse visible sobre la cars delzéiiiéééﬁ después

de que el articulo estructural acabado se saca del

molde. Este sistema puede aumentar la adherencis’. "

entre el silicato-y las capas siguientes, por cuyat
B% razbn es el sistema preferido. ;'

ILa posibilidad de conssguir efectos deco-
rativos en particular surgedel uso de agregadps'de
silicato.. desecado en forma de particulas finas. Ia
mezelé d; agregado de gilicato corriente se deposi-

10 | tay ior pulverizacidn, sobre una superficie de plés-
tico o cuglquiera otra no adhesiva, en una capa may
delgada. Después de seco, este material se despren~
derd en forme de particulas de escams fina gue pue-
de usarse como recubrimiento en tamafios surtidose.

- 15. Este agregado superficial puede emplearse con su
color natural o teflirse con fines decorativos. Pue-
de aplicersse a una superficie sin endurecer de otro
materiel y particulsrmente a una superficie de si-
licato sin endurecer. Usdndolo sobre una superficie

20. de silicato, se consigue una adherencia excepcional-
mente buena puesto que los materiajes son quimicamen-
te iguales o similares. Después de seca, se puede en-
durecer por los procedimientos ya descritos, la super-
ficie de gilicato con el agregado de diferente color

25, o diferente estructura en particulas rociadas sobre
el mismo o en dispersibn.

Segin un aspecto del inventose pueden ob-
tener otros efectos especiales rociando particulas
planas de mica fina en la superficie de silicato an-

30, tes de gue ésta se halle totalmente secaj secando el
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material de silicato recubierto y estabilizando la
superficie mediante el uso de -la sal de smonio segin
se ha descrito. Debido a la similitud quimica existen-
te entre la mica y el gilicato, la adherencisa entre
ambos es extremadamente fuerte. Se pueden hacer su-
perficies que tengan una apariencia jaspeada o una
apariencia vidriada y hacerse de modo que asemejen
esmalte estufado. Se pueden hacer tipos de superfi-
cies que sean extremadamente resistentes a 1a sora-
sibén y a los arafiazos.

E1 recubrimiento mediante el uso de asili-
cato estabilizado en frio, seghn el presente invento,
puede aplicarse gobre -superficies que no sean hori-
zontales como, por ejemplo, paredes verticgles o te-

chos mediante el uso de solucidn de amonio gelifica-

"da o espesada Ge cualguier otro modo, que puede ser

una solucidén de cloruro de amonio gelificada. Ia ge~
lacidén puede producirse, por ejemplo, mediante el
uso de bentonita. Esto hace posible que se pueds
emplsear el presente invento para recubrir esitructu~
rag masivas que no pudierasn sumergirse o exponerse
de cualquier otro modo.a la aceidn de una sojucibn
de amonio pudiéndose emplear el presente invento en
edificios viejos y otras estructuras.

Bl presente invento de estebilizacidn en
frio hace que sea relativamente fécil aplicar recu-
brimientos decorativos a las caras de las paredes
de edificaciones sin las dificultedes que se encon-
traban empleando procedimientos de téenicas anterio-

res y obtenlendo un producto final muy mejorado. Algu-
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nos de 1os acabadog decorativos de otras técnicas se
basan en diversas resinas y plésticos y, naturalmen-
‘te, estos materiales estéﬁ sujetos a la desventaja de
no ser incombustibles y de que resultan relatiVamenée
costosos. Afin ms, en general carecen de la porosidad
gque tiene tanta importancia en las paredes y estruc-
turas de hormigén. E1 presente invento permite el re-
cubrimiento superficial de paredes de hormigén y simi-
lares con agregado exterior del tipo que puede sinu-
lar con bastante exactitud granito natural y otras
pledras decorativas. El efecto decorativo se consi-
gue mediante el empleo de agreggdos de diversos tema-
flos y colores. Variando los tamafios y colores de los
materiales se consiguen varios efectos. El agregado
se esparce sobre 1a superficie de la pasta viscosa.
Estos érénulos de agregado se sumergiréin parcislmen-
te en 1a pasta acuosa de silicato y después de endu~
recerse formarédn parte Integra de la superficie.

E1 temafio del dibxido de silicio u otros
agregados estard determinado por las propiedades que
se deseen en 1lo0s recubrimientos gcabados. La permea~
bilidad 81 aire del recubrimiento serd tanto mayor
cuanto mayor ses el tamalio de particula‘del agregado.

En los planos que forman parte de 1a memo-
rig descriptiva:

Ia figura 1 es un esquems gue representa
la preparacién de pasta de silicato sojuble segin
el presente invento.

Ia figura 2 es un esquema que ijustra la

formacidn y endurecimiento de un recubrimiento segin
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el presente invento.

Lia figura 3 se refiere a le formacién
de una delgada capa de gilicato con un soporte gra-.
nular. |

Ia figura 4 se refiere al endurecimiento
e insolubilizacidn de varias léminas delgadas de
gilicato. |

Ta flgura 5 representa una lémina delga~
da de silicato con un soporie Qe arena dispuesia
para su salida &l mercado y en la que se ha aplica-
do un recubriniento protector de papel.

Tas figuras 6 a 10 ilustran 1a produccidn
de bloques de hormigdn recubiertos con una capa de
silicato segln el presente invento.

Les figuraes 11 y 12 representan la apli-
cacibén de recubrimiento de silicato a un subestrato
aisiante. '

Tas figuras 13 a 16 representan la apli-
cacifn de un recubrimiento de silicato en una plan~
cha de vidrio, y

Tasg figuras 17 y 18 representan la produc-
clén de 1éminas de silicato sobre soportes de po-
1iéster reforzado con fibre de vidrio.

Ta figure 19 representa le produccidn
de una lémina de silicato y las figuras 20 a 22
muestran el empleo de una solucidén de estabilize~
cibn gelificada.

Ejemplo 3 -
Este ejemplo ilustra los procedimientos

preferidos pera la preparacibdn de pastes de agre-
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gado de silicato opacas, blancas-é“coibreadas.

Refiriéndonos a la figura 1, la prepara-
cibén del agregado de silicato se realizé.en dos -, .
etapas. Primero se prepard une mezcla preliminar -
(5) que se mezcld segln fué necesario con los de- ‘
n4s ingredientes &ridos para formar la pasta acuo=
sa. En estos preperados, la mezcla preliminar (55
consistié‘en nn 25 - 50% de siiicato de sodio (1),
25 - 40% de silicato de potasio, (2), 2 - 10% ds
bentonita cribada (3) y un 25 - 50% de agua (4).

Para la prepgraeién de la paste finel de
siliceto (6), se mezclaron los -sigulentes ingredien-
teg: 30 = 50% de mezcla preliminar (5), 8 - 15% de
4xido de cinc (7), 8 - 15% de carbonato de calecio
(8), 4 - 12% de dibxido de titanio (9) y un 25 - 60%
de erena (10) (5102) (de una cuarta parte a la mitad
del §i0, tenia un temafio de grano de 200 mallas (12),
15-30% y el resto del S5i0, tenia un tamafio de grano
de 30 - 70 mallas (12), 15~30%). Con (14) y (15) se
representa 10s productos y recubrimientos gue se ob-
tienen a partir de la pasta finel de silicato, res-
pectivamente. ‘

Ia pasts acuosa de bentonita resulta dtil
en la preparacidn del recubrimiento de silicato por-
gue gyuda g mantener la uniformidad de la pasta. lLa
blancurs del materiél puede regularse mediante la
cantidad de didxido de titanio que se incluya en la
mezcla. Si se desea, la pasta de gilicato puede co-
lorearse afiadiendo colorantes naturajes o artificia-

les (13), cuyas +técnicas de empleo son bien conoci-



e

10.

15.

20.

25.

-1 7.-
dag en la profesidn. Se puede hacer fécilmente
que la mezcla see uniforme mediante procedimientos
tradicionales de mezcladura como s el de temboreo.:.
Si fuera necesario almacenar este materisl, se de~
bepia guardar herméticamente cerrado.

Supone una ventaja el procedimiento de dos
etapas que implica la preparacién de la mezcle pre-
liminar 1{quida descrita anteriormente, en especiel
porque la estabilidad de dicha mezcla preliminar es
mayor al carecer de ciertos materisles que se afia-
den despuds para formaer 1a pasta final del silicato.
En otras palabras, la duracibn en almacenaje del ma-
terial sumenta 2l almacenar la mezcla preliminar
1iquida separada de los demfs componentes.

Bg importante el permitir que el recubri-
miento de silicato seque completamente antes de apli-
car la solucidn endurecedora de amonio porque de no
bacerlo asi se anularia nmormalmente la formacién
del acabado insojuble, resistente a la accidn de Jos
agentes atmosféricos.

Ejemplo 2 ~

Se recubrieron planchas de cemento de
emianto con una capa resistente a 1a accidn de los
agentes atmosféricos de silicato de la manera siguien-
te: Se prepard el compuesto de silicato de acuerdo
con los procedimientos expuestos en el Ejemplo 1. Se

emplearon los materiales sigulentes en esta mezcla:
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Silicatos de 50410 ¢ o & ¢ o
Silicatos de potagio « « « « » 12
ABUB o ¢ o o o o s o o s o s s 10
- Oxido de cine o « & ; e o « 10
Didxido de 9i14icCio o o o ¢ o o 34
Cerbonato de calecio o « « o & 10
Dibdxido de titanio o o « « o s 5
Bentonita o o o « o 0 o o o o o 3

Colorantes minerales .  « o+ « Dpequefla cantidad

100

Tos ingredientes usados en este ejemplo
eran todos muy finos y pasaban todos ellos por unz
criba de 200 mallas (temiz). Se usé Ti0, con el fin
de obtener un color blanco y la cantidad se determi-
nd por el grado de blancura deseado. Se usaron colo-
rantes minerales con el fin de obtener otros colores.

Ta mezcla se hizo homogénea empleando un
aparato normel y filtréndola después por unseribe
de 200 malles. Bl grado de viscosidad puede ajustar-
se mediante factores electroliticos, obteniendo asi
1la finidez més fgvorable para pulverizar lea mezcla.
Se recomiends almacenar esta mezcla en recipientes
herméticamente cerrados. .

Ta fijacién de 1a mezela de silicato so-
luble se efectia rociando toda ja superficie de la
plancha de amianto horizontalmente 1o més por igual
que ses posible. Ia plancha de amianto se pulid
previemente con el fin de que se hallara libre de

asperezgs y de grasa.

Después de la aplicaciédn del recubrimien-
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to de silicato soluble, se-coloéévhbrizontalmente
la plancha de amianto y se protegid del polvo ¥y
otras posibles.impurezas. Se-dejé a temperstura
awbiente durente variass horas (hasta el dia ei-
gulente), mientras tenfa lugar la solidificacidn.
Entonces se pulid la superficie y se vié que se
hgllars 1llsa-y libre de . asperezas. ILe superficie
de silicato era todavia totalmente soluble en ggua
y se insolubilizé de la manera siguiente:

Se introdujo la planche de amianto con
la mezcla de silicato soluble solidificado, en un
bafio de solucibn g1 20% de cloruro de amonio y se
dejb dentro del bafio por espacio de ocho horas por
10 menos. Se tuvo culdado de gue la superficie estu-~
viera completamente sece antes de solidificarse y an-
tes de que se insolubilizara puesto que tenia la ten-
fencia a formar un gel en lugar de una superficie du-~
ra, si afin se hallaba himeda al exponerse a la accidén
de la solucién de cloruro de amonio.

Después de exponer la plencha a la solu— -
cibn de cloruro de amonio, ésta se secd del bafio y
se 1avd con aguna corriente para eliminar el cloruro
de amonio. La capa de silicato insoluble seca se did
de cera y abrillantd para tener la plencha de amianto
recubierta dispuesta para su sallda al mercado.

Ig figura 2 es un esquema que ilustra les
etapas habidas en Ja produccidn compieta de elemento
estructural recubierto segin el ejemplo presente. Es-
ta figura pone de rejieve el hecho de gque todas las

etapas pueden llevarse a cabo a tempersturs ambien-
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te (1). Naturalmente, esto no prohibe el uso de tem—
peraturas més ejevadas si dierén por resultado mejores
propiedades o costo més bejo. No obstante, no es ne-
cesaria la operacién de estufado. Con (2) se repre-
senta el recubrimiento de silicato soluble; con (3)

el sustrato; con'(4) el secado; con (5) 12 soiucién

de cloruro ambnico (29% NH401, 80% HZO); con (6) el
endurecimiento; con (7) el lavado y con (8) e seca-
do.

Ejemplo 3 -

Se prepararon l4minas delgadas de'siligato
de je manera siguiente: Se prepa;é la mezcla'de gili~
cato soluble segin se indica en el Ejemplo 1. Esta
mezela de silicato se aplicd mediante pulverizacidn,
aplicacién a brochs y vertiéndola en un moids con
base no adhesiva como es el pléstico. Se esparcid
sobre la solucién de silicato soluble arena de cuar-
z0 con un tamafio de particula que pasaba por un tamiz
de 35 mallas hasta qus la solucidn se saturd de cuar-
z0 y sobresalia algo de cuarzo por encima de la capa
de aglutinente de silicato. Se dejé secar ldmezcla
de silicato con la arena incorporada en lg misma
dentro del molde durante varias horas, pér e jemplo
hasta el dia siguiente, mientras se solidificabs
1e mezcla précticamente a temperaturs ambiente. El
silicato se hizo insoluble traténdolo con una solu—
cidn de cloruro de amonio segin se describid ante-
riormente. Entonces se lavd la lémina de)gada inso-
1luble con agua corriente mientras se hallaba ain en

el molde, helléndose dispuesta para su aplicacién a
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cugl quier subestrato:apropiado.
Ejemplo 4 -
Se aplicd una 1émina de silicato insoluble
formada como en el Ejemplo 3 a un cemento de amianto
5 u otro estrato por medioc de un adhesivo consistente
en una mezcla de sisicato soluble activada con doi-
do fosférico.
Ejemplo 5 -
Se adhirieron 1éminas insolubles de siii-
10, cato formadas como en e) Ejemplo 3 a planchas de ce~
nento de amignto empleando como adhesivo resina de
poliéster. ’
Se descubrid que tenia lugar una buena ad-
herencia porgue el cuarzo que sobresalia de la capa
15. de gillcato daba un medio excelente de aglutiramien~
to0 para la resina de poliéster u otro adhesivo., Des-
fués de endurecerse el adhegivo 1s plancha de cemen-~
to de amianto recubierta se sacd del molde y se pudo
ver que tenia une superficie 1isa insoluble con una
20. excelente resistencia a la accidn de los agentes at-
mogféricos, pero que era permeable al Vapor.
Ejemplo 6 -
Se prepararon léminas de silicato por el pro-
cedimiento siguiente: Tas 1éminag tienen una adheren-
25. cia excelanté y pueden aplicarse por consiguiente a
todo tipo de superficie. E1 tamafio y grosor de las
léminas o planchas depende de las exigencias particu-
lares del caso y no estén restringidos por norma al-
guna, pero el grosor preferible serd normalmente de

30. 2 a 10 milimetros, o mejor afn de 2 a 5 milimetros,
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que es el que proporeciona las mejores véntajas
fisicas y econbmicas. Pero, seglin se ha indicado,
no existe 1imite supefiorvbien definido a1 grosor
sl las circunstancias exigen el émpleo de una capa
més gruesa.

Refiriéndonos a la figura 3 et seqg., se
ijustra un procedimiento para la preparacidén de
planchas, baldosas o léminas. Las superficiss del
molde 10 deben ser de un material que no reaéoione
con la maga de silicato o se adhiera a la misma. Los
moldes de simple pléstico han resultado ser excelentes.

Se virtid la mezcla de silicato en ¢l mol-
de, que puede ser liso o en relieve. El grosor de las
baldosas, etc., depende de 1la altura de los costados
de]l molde. Después se alisbd la pasta de silicato 11
y ser vertid sobre la superficie superior de Ja pas-
ta usando una oriba arens de charzo 12 con un tema~ -
Ho de particula de 10 a 35 mallaes de diémetro. lLa
arene de cuarzo se hundid parcialmente en la pasta
y produjo ung superficie éspera'que mejoraba las pro-
piledades de adherencia, lo cual supohe una ventaja
importante para su ulterior aplicacibn.

Entonces se colocd el molde 10 en posicidn
horizontal por espacio de un dia aproximadamente con
el fin de que se solidificara y secara la plancha.
Las planchas o baldosas secas 15, que eran ain so-
lubles, se colocaron entre placas o perforadas o
porosas o entre tabigues de separacidn 14 y se api-
Jaron en un depbsito 17 para el bafio de solucidn

sobre una rejilla 18 descansando sobre soportes 21,
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¥y se colocd un pequebio peso 16 sobre la plancha
superior para evitar-la deformacién de las plan-
chas de silicato. Después de haberse colocado en
el recipiente las planchas de silicato, aquél se
1lend por 1a boea 22 con solucibn a] 20% de cloruro
de amonio en egua y se dejaron empaper las planchas
en esta sojucién durante unes 10 horas, segin se
ijustra en 1a figura 4.

Después de haberse completado la reaccidn
de estahilizacibn, se desagud el cloruro de smonio
por laboca de salida 23 y se 1lend el recipiente con
ague clars con:el fin de lavar los rastros de cloruro
de emonio de las planchas. Después de haber repetido
esta operacibn de aclarado de dos a tres veces, duran-
te varios-minutos cada vez, se desagud el sgua de
aclarer y se sacaron las planchas 15 para que sc
secaran. BE]l secado se 1levd g cabo en posicifn hori-
zontal, separéndose las placas 15 por medio de barras
con el fin de que circulara el aire y se apresurara
el proceso de secado. Después de estar secas las
planchas, se dieron de cera con carbowax y sé¢ abri-
1lanteron., Posteriormente se pegd papel de estraza
o cartulina tretade con adhesivo gobre lag superfi-
cies pulidas y se embalaron las planchas en cajas
para su embarque. (Véase la figura 5). La prepara-
cidn y todos los procesos de elaboracién relaciona~
dos con la misma se realizaron a temperatura ambien-
te. Estas planchas podfan utilizarse pars muchas
aplicaciones comerciales.

Las plenchas de este tipo pueden aplicarse
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sobre cuslquier estructura o bloques de edificacidn
como, por ejemplo, paredes de hormigén, argamase de
yeso y simijares. Las planchas o 1éminas de este
tipo pueden aplicarse tembién sobre planchas ce-
lulares tales como las de espuma de poliestireno. En
tales casos, las planchas o liminas de silicato ten-
drén aplicado en su parte posterior un, adhesivo apro-
piado 19 que servird para fijar ;os paneles cejula—
res. Por ejemplo, el poliédster reforzado cor Ffibra
de vidrio es una capa adhesiva muy apropiads que una
considerable resistencia y tenacidad al laminado re-
sultante. N

Cuando se revisten materiales tales como
1la espuma de poliestireno puede servir de ayuda el
recubrir primero la capa con una emulsibn de lhtex
sobre la que se pueden aplicar despuds las plenchas
0 1émiﬁas de silicato. Ia emulsién de 1létex propor-
ciona un materiel aglutinanie especielmente spropia~
do siempre que se presente el problema de relaciones
diferentes de expansidn entre 1a§ dos capas. Por
e jemplo, si uno de los componentes de) laminado es
Arborite, (Marca registrads), se verad que se dilatae
congiderablenente con Jos cambiog de temperatura y
el nso de una capa aglutinante de 14tex puede ayu-
dar o evitar la fisuracidn de la capa de silicato.

' Se ha descubierto que las 1éminas o pilan-
chas de silicato hechas seglin el presente invento tie-
nen distintos grados de' dureza dependiendo de las pro-
pledades de los materigles empleados. Se ha averigua-

do que la Gureza norma) es de 7 en la escala de liCH,
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E] revesiimiento de pgpel &l gue nos
hemos referido anteriormente puede propgrcionar
una prote'ccién a 1a superficie del silicato duran-
te su transported almacenamiento. Ayudard a evitar
roturas y deterioros producidos por la sucledad o
cosas por el estilo.

Se puede fabricar una lémine delgade de
gilicato con su superficie 1isa o con algin dibujo
formado en l1a misma. E1 dibujo puede formarse féoii-
mente mediante el empleo de un molde.

Ejemplo 7T - ]

Se recubrieron blogues de hormigén y plan-
chas de espuma de la manera siguiente: Refiriéndo-
nos & un bvlogque de hormigdn en este ejemplo, se de-
posita solucidén de sijicato en un molde segin sze in-
dicd anteriormente y después de afiadir una cantidad
aedecuada de arena, se dejd secar el silicatc total-
mente en el molde. Ngturalmente, la aerena de cuarzo
sobresalia de 1a capa de silicato en el molde. Se
depositd fibra de vidrio mojada con resina de poliés~
ter, sobre la parte posterior de la plancha dura sin
curar y se colocé el cemento u otro blogue a reves—
tir de silicato sobre la resina de poliéster. Des-
pues de endurecerse el polidster, se quitd del mol-
de el blogue con el recubrimiento de silicato, cuyo
récubrimiento se cura mediante el uso de soluciones
de cloruro de amonio segin se indicd anteriormente.
Resulta evidente gue ]os blogues o planchas destina-
dos a la construccidn pueden revestirse en uno o am-

bos lados mediante el procedimiento presente.
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Ejeﬁggo 8 - _

Las planchas prefabricadas de silicato
insoluble curado, previamente moldeadas y cubier-
tas con papel protector sobre su éara exterior, pue-
den aplicarse sobre materisles de construccidn tales
como blogues de hormigén'segﬁn se ilustra en j1a figura
6. Ia plancha prefabrioaaa ée silicato ilustrada en di-
cha figura se colocd eon su lado &spero hacia arriba
en una superficie lisa 19. Se aplicéd un adhesivo com=
patible tal como una mezcla de hormigdn o resina de
poliéster en su superficie. Se colocd sobre ella un
bloque de hormigén wu otro tipo de material previamen-
te moldeado. Debido a la presidn ejercida por el pe-
g0 del blogue se consiguid una firme adherencia. Des-
pués de secarse el zdhesivo, se cortaron 1os bordes
salientes. E1 bloque se hallaba -dispuesto paraz su
uso.

Esta operacidén puede repetirse si se de-
sea en el lado opuesto del blogue con el fin de ob-
tener elementos esﬁructurales de doble cara para te-
biques divisorios, etc. |
Ejempio 9 -

Otro procedimiento permite obtensr un blo-
que de hormigdn recubierto de silicato durante el pro-
ceso de moldeo. Segln se ilustra en la figura 7, se
colocd una plancha de silicato prefabricada en el
molde del blogue de hormigbén. Entonces se virtid el
hormigén, prenséndose o vibréndose. A medida que el
hormigbn se seceba y tomabe cuerpo, el elemento de

silicato iba integréndose a1l hormigén. Después de cor-
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tar los bordes salientes de la plancha de silicato,
ge A1id por terminado el producto.

Ejemplo 10 -

Refiriéndonos a la figura 8, se colocd
un blogue de hormigbn prefabricado u otra pieza pre-
viemente moldeada, cuya composicidn se basaba en
productos térreos, en un molde resistente que se ex—
tendfa hacia arribe més 8114 del lado superior del
blogue en unos 2 a 5 milfimetros, seglin se considerd
necesario. E1 borde sobresaliente del molde formaba
un molde para verter la mezcla de silicato. Se igualé
la mezcla de silicato y se dejé solidificar hasta el
dfa siguiente. Despuds de su solidificacidn, se colo-
¢é 1a pieza boca abajo en un bako de cloruro de amo-
nio con el fin de que se estabilizara por insolubili-
zacidn. E] proceso de estabilizacidén se realizd em-
Pleando uno de los procedimientos expuestos anterior-
mente.

81 se desea, pars ulterior tratemiento, la
cara exterior de silicaio puede tratarse con arena,
lavarse y pulirse. Para su embarque, puede proteger-
se con papel adhesivo o cartulina segln se ha men-
ciorado.

Ejempjo 11 -

Refiriéndonos a la figura 10, se puede
crear ademés un elemento de silicato de doble cara
en el que e] medio comprendido entre ambas capas
puede tener el grosor que se desee. Se colocaron
dos planchas prefabricadas verticalmente en un mol-

de, con las caras arenosas uno frente 8 la-otra, de-
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terminando 1a distancia de separacidén de las plan-
chag el grosor del material de reileno. Agui tenm-
bidn, el medio del moldeo formb despuds de seco un
elemento comfn con las planchas de silicato.

El ebrillantemiento, pulido u otros trate-
mientos posteriores al moldeo pueden llevarse a ce~-
bo segln se ha indicado.

Ejemplo 12 -

Se puede obtener un producto comercigl
particnlarmente itil aplicandc el recubrimiento de
silicato segln el presente invento sobre una espu-
ng de vidrio, espuma de estireno w otros materiales
similares. Por ejemplo, las figuras 11 y 12 iiustran
las construcciones de laminados del tipo celular. Se
aplicd un adhesivo a una plancha de espumg de estire-
no y se aplicd la plancha de gilicato sobre la plan—
cha de espuma interponiendo poliéster reforzado con
fibra de vidrio, Este tipo de laminado es particu-
larmente Gtil siempre que se haya de emplear espuma
de poliestireno pera aislamiento u otros fines. Bl
adhesivo a gplicar a la espuma ha de ser de un tipo
gue no ataque a la espuma, por ejemplb, resulta &%i1
para este fin un adhesivo de emulsidn de létexs EL
14tex se aplica a la espuma y se esparce algo de are-
na sobre la superficie para proporcionar una adhe-
rencie resistente entre la capa de létex y las capas
siguientes. Después que se ha secado el 1ldtex se
aplica el poliéster reforzado de fibra de vidrio y

después se coloca 1l plancha de silicato sobre es-

te laminado. BSe pueden fabricar planchas de espuma
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revestidas por ambas ceras y este tipo de jaminado
puede emplearse para tabiques divisorios o éplicar
ciones por el estilo.

Ejemplo 13 -

Las planchas o léminas de silicato prepa-
radas y curadas segin se ha descrito anteriormente,
vueden usarse en léminas delgadas, particularmente
si se refuerzan del modo siguiente: Segln se ilus-
tra en la figura 17 se colocd una lémina de silice~
to en un molde y se prensd sobre la lérina fikrs de
vidrio saturadas de resina de poliéster.

Las léminas o planchas de silicalo refor-
zgdas de t2] modo tienen una gren resistencila a1
esfuerzo y son particularmente dtijes en lecs casos
en que el subestrato al que se han de aplicar ha
de verse some t1do a elguna deformacibn. Adeads, la
capa de polidster reforzado con fibre de vidrio
proporeidna una barrers a la temperatura. Este pro-
cedimiento puede emplearse, como es 16gico, con plan-
chas de silicato formadas in situ y que afn no se
hayan estabilizado a la insolubilidad. Después de en-
durecer los silicatos pero antes de su curacibn, se
aplica el poliéster reforzado de vidrio sobre la
plancha de silicato y se deja endurecer. Entonces
se saca el laminado del molde y se insolubiliza
por 1o0s procedimientos descritos que implican el
uso de una solucidén endurecedora tal comg una so-
1ucidn a] éo% de cloruro de amonio en agusa.

Segiin se ijustra en la figura 18, las plan-

chas de silicato de doble cara pueden formarse con
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un emparedado de polidster reforzado de fibra de
vidrio interpuesto entre dos 1&minas o planchas
de silicato.
Ejemplo 14 -

e Refiriéndonos a 1a figura 13, s¢ recu~
brieron con solucidn de silicato unas planchas de
eristal transparente, coloreado o trasldcido y se
aplicd arena fina de 10 a 35 mallas encima de la
pasta de silicato. Se aplicd arena suficiente para

10. gue sobresaliera parte de ells de la capa dersilicar
to para proporcionar una superiicie con excelentes
caracteristicas de adherencia en el panel acubedo.
Después de su solidificacidn, se estabilizd el si-
licato hasta la insolubilidad de la manera ya des-

15. crita. Ias planchas de cristal tratado pusden do-
tarse de proteceidn recubriédndolas con papel pera
su slmacengje 0 transporte.

Ejemplo 15 -
Bl recubrimiento de gilicato aplicado

20, en el ejemplo aenterior puede usarse para propor-
cionar una adherencia excelente enire un pansl de
cristal y hormigén u otro materisl moldeado. Una
planche prefabriceda recubierte de silicato prepe-
rada como en e) ejemplo anterior se colocd en el

25. fondo de un molde de hormigbn, el hormigén se vir-
+16 sobre 1a plancha y se dejbé endurecer. Ista téc-
nica resuelve el dificil problema qgue supone el ad-
herir planchas de cristal al hormigdn, segln se ilus-

tra en las figuras 15 y 16.
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Ejemplo 16 -

E1 endurecimiento de recubrimientosde
gilicato por medio de cloruro de emonio puede fa-
cilitarse en ciertos camos por el uso de una solu-
cibén de cloruro de amonio gue contenga un agente
de gelacibn o espesamiento. Por ejemnlo, se puede
afiadir bentonita a la solucidn de cloruro de amonio
para obtener una suspensidn gelificada o espesada
de bentonita Junto con dibxido de silicio muy fing-
mente molido u 6xido de aluminio. Esta solucidn de
cloruro de amonio pusde rociarse sobre cualguier
recubriniento de silicato que se haya dejado secar
adeouaéamehﬁe seghn se ha descrito anteriormente.
Serd particulermente Gtil en aguellos casos en que
se ha de gplicar un recubrimiento de siricato & una
superficie horizontal orientada hacia arriba. Por
ejemplo, para recubrir una pared (o techo) se puede
rociar una lechada de cloruro de amonio gelificada
sobre la pared gue se adheriréd a la pered hasta que
se complete la curacidn del silicato por la accidn
del cloruro de gmonio en la lechada. Esto supone
otras ventajas por el hecho de que 1a lechada de clo~
ruro de amonio penetra intimamente en las fisuras
e intersticios del recubrimiento de silicato, La le-
chade de cloruro de amonio y bentonite deberd elimi-
narse despuds de haberse conseguido la insolubiliza-
cibn delsilicato. Zsto s puede realizar facllmente
1limpiando la superficie con una descargzs Ge agus.

En ciertos casos, resultarid convenienbte emplear un

cepillo para ayuliar a guitar la lechada de bentonita.
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Como es 18gico pueden usarse otros ageﬁe
tes gelificantes 10 gue comprende aquellos agentes
gelificantes coloidales como es la montmoriilonita,
Cab~0-5i1 (larce registrada) y atros agentes geli-
ficantes normales.

Un punto gue se ha de tener en considera-
cién en el uso del cloruro de amonio es el hecho de
que el silicato soluble en contacto con cloruro de
amonio produce un olor & amoniaco libre que fesulta
ofensivo para el personal que trabaja con é1. El
olor & amonisco puede reducirse.o eliminarse inclu-
yendo en la solucibén de amonio de un 1 a un 1C%,
preferiblemente de un 1 & un 5% (basado en el peso
de 1a solucibn), de cloruro de aluminio (A1013). E1,
cloruro de ajuminio ejerce también un cierto efecto
estabilizante en la solucidn. Generalmente se des-
cubre que la estabilizacidn en la que se emplea la
solucidén del tipo de cloruro de aluminio es algo més
lenta que la solucidn estabilizadora que emplea so-
10 cloruro amdnico, pero las dos soluciones dan pro-
ductos finales similares.

N O T 4
Degerita suficientemente la naturaleza

del invento, asi como la manera de realizarlo en lg
préctica, debe hacerse constar gue las disposicio-
nes anteriormente ind;cadas son susceptibles de mo~-
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin
cipio fundamental. También se hace constar que el
invento se refiesre g dos S&licitudes de Patente pre~

gsentadas en Norteamérica Ser N2 539.978 de 4 de
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abril de 1.966 y 626.597 de 28 de marzo de 1.967
acogiéndose, por 1o tanto, a 10s beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
1o que constituye la esencia del referido invento y
e por la que se solicita Patente de Invencibén por 20

ailos en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR SUSTRA
ToS"; caracterizéndose por Jo siguiente:

18 - Procedimiento para recubrir sustratos,
segin el cusl se aplica una solucibn de silicato =) ci-

10, tado sustrato para formar una capa de la misma, se
geca el requbfimiento y se insolubiliza, caracherize-
do porgue la citada capa de solucidn de silicato se
insolubiliza mediante tratemiento con una solucidn
de sal ambnica. -

15 28 - Procedimiento segin la reivindica-
cibn 18, caracterizado porque la citada capa de so-
lucibn de silicato se insolubiliza mediante trate-
miento con una solucidn acuosa de un compuesto elegi~-
do del grupo consistente en un cloruro, clorato, ni-

20, trato, fosfato y bromuro de gmonio.

38 - Procedimiento segin 1la reivindice-
cién 22, caracterizado porque como sal amdénica se
enplea unhaluro de amonio.

48 ~ Procedimiento segin 1a reivindica-

25, cibén 38, caracterizado porgue como hajuro se emplea
el cloruros

' 5¢ ~ Procedimiento segfin jas reivindica-
ciones 1 y 42, caracterizado porgue se emplea une So-
1ucidn de sal ambnica que contiene de un 5 a un 40%

30. de cloruro de amonio.
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68 - Procedimiento segin la reivindice-
eibn 58, caracterizado porque se emplea una solu-
cibn acuosa que contiene de un 5 e un 25% de cloruro
de smonio. N

78 - Procedimiento segfin la reivindica-
cién 12, caracterizado porque como material de sili-
cato de recubrimiento se emplea un silicato de me-
tal alcalino junto con arena de didxido de silicio.

62 ~ Procedimiento seglin las reivindica~
ciones anteriores, carascterizado porgue para produ-
oir 1léminas delgadas de material de silicato dg metal
glealino, se vierte una solucidén de silicato en un
molde para formar una 1imina que tenge un grosor de
2 a 10 milimetros, se seca la lémina y se trata con
una sojucidén acuosa de una sal amdnica, de manera gue
se insolubilice. ' '

98 - Procedimiento segfin la reivindica-
cibn 88, caracterizado porgue antes de secar la l&-
mina, se esparce arena sobre la parte superior de la
14mina himeda.

108 - Procedimiento segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque pars produ-
cir un recubrimiento de silicato formando parte in~
tegra sobre estructuras de aglutinante, se vierte
el aglutinante sobre una 14mina de silicato insolu~
ble, se endurece el aglutinante in situ y se insolubi~
lize la lémina de silicato mediante el citado trats-
miento con l1a solucidn de sal amdbnica.

118 - Procedimiento segln 1las reivindica~

ciones anteriores, caracterizado porgue para producir
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planchas estructurales laminadas compue;tas de ma~
terigles aislantes, tales como espume de estireno,
espuma de vidrio y otros, se aplica asglutinante adhe-
glvo al materia]l aislante ¥y se fija gl mismo una
1lémina de silicato insolubilizade mediante el citado
tratemiento con la sal amdnica acuosa.

128 - Procedimiento segln 1a reivindica~
cidn 118, caracterizado porgue después de splicar a
dicho materig] aisglante un agiutinante se cubre la
gsuperficie del aglutinante con arena y a continua-
cibn se deja endurecer a dicho agilutinante.

138 - Procedimiento segln las reivindica~
ciones anteriores, caracterizado porque para fabri~-
car un materisl ligero de construceibdn, se mezcla un
aglutinante de gilicato y un material granulado de re-
lleno de peso ligero, se moldea la composicién a la
forma deseada, se seca el material moldeado y s2 in-
solubiliza el material mediante el citado Fratamiento
con la solucidn de sal amdnica.

148 -~ Procedimiento segin 1a reivindica-
cidén 138, caracterizado porque como material de re-
lleno se emplea Vermiculite, corcho 6 grénulos de
hornigdn alveolar.

158 - Procedimiento segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque para producir
un recubrimiento protector y decorativo sobre la ca-
ra de un sustrato estructural, se aplica al susira-
0 un recubrimiento compuesto de solucidn de silice~
t0, se dispersa un agregado decorativo sobre la su-

perficie del recubrimiento de silicato y después se
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insolubiliza el silicato.

168 -~ Procedimiento segln la reivindica-
cibn 158, caracterizedo porque como agregado decora-
tivo se emplea gravilla de silicato.

178 - Procedimiento segln 1a reivindice-
cibn 158, caracterizado‘porque como agregado decora-
tivo se emplea escamas de mica.

188 - Procedimiento segln las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque para endure-
ver recubrimiento de silicato se seca el silicato y
se expone a la accldén de una solucidn gelificada &
espesada de sal ambnica. |

198 - Procedimiento segln la reivindice-
cibn 188, caracterizado porque como sal de amonio se
emplea cloruro de smonio en una concentracibén dél 15
gl 25% en agua y se gelifica mediante el ehplao de
bentonita.

208 - Procedimientdpara regubrir sugtra~
tos, tal y como queda sustanclalmente desgcrito en

1a presente lemoria e ilustrado en los dibujos ed-
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