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La invención  a  que se  r e f i e r e  l a  p resen te  memoria 

con stitu ye  una novedad in d u s t r ia l  con c a r a c t e r í s t i c a s  y  ven 

t a j a s  que l a  hacen m erecedora d e l p r iv i l e g io  de exp lo tac ión

e x c lu s iv a  que p a ra  e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  ----

p re sc r ip c io n e s  d e l v igen te  E s ta tu to  sobre l a  Propiedad In — 

d u s t r ia l  de fe ch a  26 de j u l i o  de 1 .9 2 9 , te x to  refu n d id o , pu 

b licad o  e l  30 de a b r i l  de 1 .930.

En e s t a  memoria se  d e sc r ib e  e l  s is te m a  de fa b r ic a ­

ción  de p ie z a s  y  r o l l o s  lam inados f l e x i b l e s  compuestos por

¡ só l id o s  m in erales t r i tu r a d o s ,  aglom erados mediante un lig a n
i
!¡ te  p lá s t i c o ,  p a ra  s e r  adheridos sobre s u p e r f ic ie s  y  que pre
)¡
¡i sentan l a s  s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  : -

a ) E x tra o rd in a r ia  dureza una vez adherido a  l a  su -
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¡i p e r f i c i e .

} b ) Su f l e x ib i l id a d ,  que perm ite am oldarse a  cu a l—

¡i qu ier cu rvatura d e l paramento y  d o b la rse  en l a s  a r i s t a s .

ti c ) Su gru eso , de aproximadamente t r e s  m ilím etro s,
i

perm ite que l a  lám ina se a  fác ilm en te  co rtad a  mediante t i j e ­

r a ,  p ara  con segu ir p ie z a s  de d i s t i n t a s  form as y  f ig u r a s  ge.o 

m é tr ic a s .

d) Al no n e c e s ita r  p e rso n a l e sp e c ia l iz a d o , l a  lam í 

na puede se r  pegada por c u a lq u ie r  u su a r io , empleando e l  l í ­

quido adhesivo que se  su m in istra  p ara  e l l o ,  consiguiendo — 

combinaciones de c o lo re s  en d i s t in t a s  y  v a r ia d a s  form as, — 

Tanto re c ta n g u la re s , como im itando p ie d r a s , f ig u r a s  de c u a l-  

] q u ier  t ip o ,  l e t r a s  y  cuanto se  desee de ornamentación en e l  

!¡ paramento.

!¡ e) U tiliz an d o  d i s t in t o s  so p o rte s  con cu a lid ad es —
¿

a c ú s t ic a s ,  im perm eab ilizan tes, in co m b u stib le s, e t c . ,  tan to
¡j

en so p o rte s expandidos como r íg id o s ,  se consiguen s u p e r f i—
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c íe s  lam in ares, en p ie z a s  o en r o l l o s ,  de l a s  mismas c u a l i­

dades .

E ste  s iste m a s e  c a r a c te r iz a  esencialm ente por e l  

hecho de que lo s  s ó l id o s  m in erales t r i tu r a d o s ,  una vez se ­

lecc io n ad os y  lav ad o s, se  impregnan en una m ezcladora con -  

l ig a n te  p lá s t i c o  y a d it iv o s  que corresponden a fórm ulas pre 

v i s t a s ,  obteniéndose una masa de conglomerado. Dicho conglo 

merado se d e ja  caer  de manera continua sobre una mesa tran s  

p o rtad o ra . La mesa e s t á  c o n st itu id a  por un m a te r ia l de fo l io  

p lá s t i c o ;  de s u p e r f ic ie  l i s a  y b r i l l a n t e  y  sobre e l l a  va -  

colocado un t e jid o  m allado . E ste  t e j id o  e s  e l  soporte  sobre 

e l  que e l  conglomerado, extendido y  a llan ad o , se se c a  dando 

un acabado c o n s is te n te  en un laminado in tegrad o  por e l  so— 

p o rte  m allado , que s ir v e  de b a se , y  e l  conglomerado extendí 

do y  a llan ad o  sobre aq u é l. E l so p o rte , como hemos indicado 

anteriorm ente, no t ie n e  que s e r  necesariam ente un t e jid o  ma 

l ia d o , puede s e r  s u s t itu id o  por so p o rte s  r íg id o s  o expendi­

dos, con cu a lid ad e s  a c ú s t ic a s ,  im perm eab ilizan tes, e t c .  E l 

laminado se  puede c o r ta r  según medidas y  se  adhiere sobre -  

3a s u p e r f ic ie  a r e c u b r ir , empleando como adhesivo e l  mismo -  

l ig a n te  p lá s t i c o  empleado en l a  obtención d e l r o l lo  lam ina­

do.

De una manera p r á c t ic a ,  e l  s is te m a  de fab r ic a c ió n  

c o n s is te  en que e l  conglomerado se  l l e v a  a un depósito  del 

que cae , por una boca de s a l id a  a ju s t a b le ,  sobre una mesa 

tran sp o rta d o ra . La mesa tran sp o rtad o ra  se  d e s l iz a  sobre ro ­

d i l l o s ;  e l  movimiento de d ich a mesa lo  proporciona un motor 

in s ta la d o  en e l  re c o rr id o  in fe r io r  de l a  misma. E l m ateria l 

de l a  mesa es de f o l io  p lá s t i c o  f l e x i b l e ,  de s u p e r f ic ie  l i ­

sa  y b r i l l a n t e ,  p a ra  e v it a r  l a  adheren cia d e l conglomerado
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a  d icha m esa. D eslizán dose  con la ,m e sa  v a  e l  soporte  m a lla -  

do, que s i r v e  de b a se  a l  lam inado, procedente de un r o l lo  -  

colocado a l  e fe c to  a l  p r in c ip io  de l a  mesa tran sp o rtad o ra .

La mesa tran sp o rtad o ra  se  d e s l i z a  sobre una su p e r f ic ie  p la ­

na p a ra  e v ita r  pandeos, constituyendo e l  armazón de l a  m esa. 

¡ E l conglomerado que cae sobre e l l a  se  extiende mediante una 

¡ primera r e g le t a  de n iv e la c ió n ; una segunda r e g le t a  de n iv e la  

¡' ción  extiende l a  masa h a s ta  un g ro so r  deseado; mediante una 

l la n a  de acero  o p lá s t i c o  se  r e a l i z a  e l  acabado f i n a l ,  obte

¡ niéndose una s u p e r f ic ie  l i s a  y  uniform e sobre e l  soporte  -
!¡ ,
¡í m allado. La prim era y  segunda r e g le t a s  de n iv e lac ió n  y  l a

í¡ l la n a  de a l is a d o  e s tá n  f i j a s  a l  armazón que s ir v e  de sopor- 

' te  a  l a  mesa tra sp o r ta d o ra . E s ta  p a sa  por un horno de se c a ­

do, de forma t a l  que a  l a  s a l id a  e s t á  e l  conglomerado seco 

!! y  adherido a l  so p orte  m allado . Al f i n a l  d e l re co rrid o  de l a  

mesa tran sp o rtad o ra  hay una c u c h il la  o r o d i l lo  que sep ara  o 

! despega e l  laminado d e l f o l io  p lá s t i c o  que ha serv ido  de -  

!! so p orte , p ara  e n r o lla r se  como laminado f i n a l  p rev io  co rte  -  

{ de sus bordes mediante c u c h il la  a l  e fe c to , 

i . L as p ie z a s  lam inares se  pueden fa b r ic a r  por unida­

d es, obteniéndose l a s  p ie z a s  con l a s  dim ensiones y  f ig u r a s  - 

que convengan a  e fe c to s  d e c o ra tiv o s  y de recu b rim ien to s. En 

e s te  ca so , e l  s istem a de fa b r ic a c ió n  queda m odificado.

! Sobre una mesa p r o v is t a  de p la ta fo rm a ascendente,

se co lo ca , encima de l a  p la ta fo rm a, una su p e r f ic ie  dura que 

I s irv e  de b a se , puede se r  de madera, r e c u b ie r ta  de f o l io  —

¡ p lá s t ic o  p ara  e v i t a r  l a  adherencia d e l conglomerado a l a  -  

jt b a se . Dicha base y  f o l io  se  recubre con e l  t e j id o  m allado 

!! que s irv e  de soporte  a l a  lám ina. E l r o l lo  de t e jid o  m alla- 

do puede e s t a r  colocado encima de l a  mesa y colgado d e l te -
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cho o p ared . Se ap re sa  e l  t e j id o  m allado a  l a  base mediante 

un marco. E ste  marco e s t á  diseñado p a ra  que su je te  por su -  

p a r te  in f e r io r ,  mediante p re s ió n , a l  t e j id o  m allado y l a  —

¡ p a r te  su p e rio r  d e l marco, presionando a  l a  b ase  con e l  t e — 

i j id o  m allado, señ a le  e l  contorno de l a  lám ina a  obtener. La 

; secc ió n  t r a n s v e r s a l  de dicho marco e s  s im ila r  a  un e sca ló n .

' La p resió n  a l  marco se  tran sm ite  mediante un p ed al situ ado  

en l a  base de l a  mesa; e l  cu a l, a l  s e r  p isa d o , mediante un 

sistem a de m uelles p re s io n a  e l  marco con tra  e l  soporte  y - 

i cuando e l  p ed al l l e g a  a l  tope sube l a  p latafo rm a ascen d en te , 

con lo  que e l  soporte  maüado quedará completamente exten d i- 

 ̂ do. Sobre dicho soporte  se  extiende e l  conglomerado y se — 

a l la n a , quedando una su p e r f ic ie  l i s a  y uniform e. Se a f l o j a  

l a  p resión  en e l  p e d a l y b a ja  l a  p la ta fo rm a ascendente, —

* desapareciendo l a  p re s ió n  d e l marco sobre e l  t e j id o  m allado 

cuando e l  p ed al queda l i b r e .  Se c o r ta  e l  t e j id o  m allado, o
i!
¡i b ien  e l  marco, p ro v is to  de c u c h il la ,  y a  lo  habrá hecho. E l 

conjunto formado p o r b a se , f o l io  p lá s t i c o  y  soporte  maüado
!¡

!: con e l  conglomerado extendido y  a llan ad o  se l le v a  a  un hor- 

¡ no o secad ero , aunque puede se c a r se  a  tem peratura ambiente, 

pero r e s u l t a r á  más len to  e l  p roceso  de secad o .

E l producto lam inado, obtenido por cu a lq u ie ra  de -  

i lo s  p ro cesos a r r ib a  d e s c r i to s ,  se  c o r ta  en lo n g itu d es y  an- 

Ü chos indeterm inados según demanda. Se ad h iere  a  l a  su p e r f i-  

¡ c ié  a  re c u b r ir  por l a  c a ra  p r o v is t a  de so p orte  m allado, r e -  

lj v erso  d e l lam inado. Se emplea como adhesivo e l  aglomerante 

¡I que se  u t i l i z a  p a ra  l a  masa d e l conglomerado.

30

Se p re se n ta  en e l  mercado bien  en r o l lo  o bien  en 

c a ja s ,  según l a s  medidas de c o r te . La su p e r f ic ie  a s í  recu­

b ie r t a  p re se n ta  l a s  ju n ta s  de unión, que se disim ulan  o —
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i acusan según convenga a  e fe c to s  d e c o ra t iv o s .

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  precedente hemos de añ ad ir , 

que lo s  d e t a l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id e a  expuesta pueden 

v a r ia r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e se n c ia  de l a  invención, 

que es l a  que se  desprende de lo s  p á r r a fo s  que anteceden y  

l a  que se  r e iv in d ic a  en l a  s ig u ie n te

! N O T A

j En resumen, l a  P aten te  de Invención que se  s o l i c i ­

t a  re c a e rá  sobre l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 . -  UN SISTEMA DE FABRICACION DE PIEZAS Y DE RO­

LLOS LAMINADOS FLEXIBLES: COMPUESTOS POR SOLIDOS MINERALES

!; TRITURADOS, AGLOMERADOS HEDIANTE UN LIGANTE PLASTICO, PARA 

DECORACION DE SUPERFICIES que se  c a r a c te r iz a  esencialm ente

<) por e l  hecho de q u e *se  p a r te  de só lid o s  m in erales t r i t u r a -
¡!

!¡ dos, que una vez se lecc io n ad o s y lavad os se  impregnan en -  

una m ezcladora con l ig a n te  p lá s t i c o  y a d it iv o s  que co rre s­

ponden a  fórm ulas p r e v is t a s ;  obteniéndose, una masa de con­

glomerado que,, l le v a d a  a  un d e p ó sito , se  d e ja  ca e r , p o ste ­

riorm ente por una boca de s a l id a  a ju s ta b le  sobre una mesa 

tran sp o rtad o ra , que se  d e s l i z a  sobre r o d i l l o s ,  movida por 

un motor in s ta la d o  en e l  re c o rr id o  in f e r io r  de l a  misma, -  

estando l a  mesa c o n s t itu id a  por un m a te r ia l de f o l io  p lá s ­

t ic o  f l e x ib le ,  de s u p e r f ic ie  l i s a  y  b r i l l a n t e ,  p a ra  e*vitar 

l a  adherencia del conglomerado a  d ich a m esa, que por o tra  

p a r te  l le v a  colocado sobre e l l a  un so p orte  de t e j id o  m alla -  

do, que s ir v e  de b ase  a l  laminado procedente de un r o l lo  co

: locado a l  e fe c to  a l  p r in c ip io  de l a  mesa tran sp o rta d o ra , —

}¡ cuya mesa se  d e s l i z a  sobre una su p e r f ic ie  p lan a  p a ra  e v it a r

¡} pandeos, y - e s t á  d isp u e s ta  de t a l  manera que e l  conglomerado
ií
' que cae sobre e l l a  se  extiende mediante una prim era r e g le ta30



de n iv e lac ió n , en tan to  que una segunda r e g le ta  extiende l a  

masa h a sta  un g ro so r deseado, re a liz á n d o se  e l  acabado f in a l  

mediante una l la n a  de acero o p l á s t i c o ,  que a l  ig u a l  que la¡p 

r e g le ta s  d e s c r i t a s ,  e s t á  f i j a d a  a l  armazón que s i r v e  de so ­

p o rte  a  l a  mesa; dando lu g a r  to d as l a s  operaciones que se hán 

enumerado, a  l a  obtención de una su p e r f ic ie  l i s a  y  uniforme 

sobre e l  so p orte  m allado que su ste n ta  l a  mesa, cuya mesa se  

hace p a sa r  a  continuación  por un horno de secado p a ra  que -  

e l  conglomerado se  seque y  se  adh iere a  su  so p o rte , y  e x is ­

tien do  a l  f in a l  d e l re c o rr id o  de l a  mesa tran sp o rtad o ra  una 

c u c h il la  o r o d i l l o ,  que se p ara  o despega e l  laminado d e l fo  

l i o  p lá s t i c o  que ha serv id o  de so p o r te ,_p a ra  e n r o lla r se  co­

mo laminado f i n a l ,  p rev io  co rte  de su s  bordes mediante cu­

c h i l l a  a l  e fe c to .

2 . -  UN SISTEMA DE FABRICACION DE PIEZAS Y DE RO­

LLOS LAMINADOS FLEXIBLES, COMPUESTOS POR SOLIDOS MINERALES 

TRITURADOS, AGLOMERADOS HEDIANTE UN LIGANTE'PLASTICO, PARA 

DECORACION DE SUPERFICIES, según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , 

que se  c a r a c te r iz a  porque p ara  f a b r ic a r  l a s  p ie z a s  lam inares 

por u n idades, obten ién dolas con l a s  f ig u r a s  y dimensiones -  

que convengan,, a  e fe c to s  de decoración  y  de recubrim iento, 

se  p arte  de una mesa p r o v is ta  de p la ta fo rm a ascendente, s.o 

bre cu y a .p la ta form a se  co lo ca  una s u p e r f ic ie  dura, t a l  como

madera, que s i r v a  de b a se , a l a  que se  recubre de f o l io  ----

p lá s t ic o  p a ra  e v it a r  l a  adherencia d e l conglomerado, proce­

diendo a continuación  a re c u b r ir  e l  conjunto d e sc r ito  con -  

e l  t e j id o  m allado que s ir v e  de sop ortep a l a  lám ina, cuyo -  

r o l lo  de t e j id o  maBado puede e s t a r  colocado encima de l a  -  

mesa y colgado d e l techo o pared , de t a l  forma que se  pue­

da ap re sa r  e l  t e j id o  m allado a l a  base  mediante un marco,
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de secc ió n  e sca lo n ad a , cuyo marco e s t á  diseñado p a ra  que su 

j e t e  por su  p a r te  in f e r io r ,  mediante p re s ió n , a l  t e j id o  Ha­

l la d o , y  p a ra  que su  p a rte  su p e r io r , presionando a  l a  base  

con e l  t e j id o  m allado , se ñ a le  e l  contorno de l a  lám ina a  ob 

te n e r ; tran sm itién d o se  l a  p re s ió n  d e l  marco mediante un pe­

d a l s itu ad o  en l a  b a se  de l a  mesa, e l  c u a l, a l  s e r  p isad o  -  

p re s io n a  a l  marco, mediante un s istem a de m u elles, con tra  e l  

so p o rte , y  cuando e l  p ed al l l e g a  a  tope sube l a  p latafo rm a, 

con lo  que e l  so p orte  m allado quedará completamente extendí 

do y  d isp u e sto  p a ra  que sobre é l  se  ex tien d a  e l  congrlom era 

do, que se  a l la n a  y  queda o frecien d o  una s u p e r f ic ie  l i s a  y  

¡¡ uniform e, pudiendo, a  p a r t i r  de dicho momento, a f l o j a r  l a  

!í p re sió n  en e l  p e d a l, p a ra  que b a je  l a  p la ta fo rm a ascendente i y  H  ^  ^  E ^  H
! t

jj do, cuando e l  p ed al queda totalm ente l i b r e ,  con lo  que se  -  

puede c o r ta r  e l  t e j id o ,  s i  e l  marco, que puede e s t a r  provis, 

to  de c u c h il la s  no lo  ha hecho aún, p a ra  poder proceder a  -  

i l l e v a r  e l  conjunto form ado*por b a se , f o l i o  p lá s t i c o  y  sopor 

! te  m allado con e l  conglomerado extendido y  a llan ad o , a  un 

horno de secad o , que ac e le re  e l  acabado de l a s  p ie z a s .

3 . -  UN SISTEMA DE FABRICACION DE PIEZAS Y DE RO­

LLOS LAMINADOS FLEXIBLES, COMPUESTOS POR SOLIDOS MINERALES 

TRITURADOS, AGLOMERADOS MEDIANTE UN LIGANTE PLASTICO, PARA 

DECORACION DE SUPERFICIES, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  ante, 

r io r e s ,  que se c a r a c te r iz a  por h acerse  ex ten siv o  tan to  a  -  

aglomerados de l ig a n te s  p lá s t i c o s  con granos o m in erales tr,L 

tu rad o s, como a aglom erados de p o l ie s t lr e n o  o p o liu retan o  

expandidos con m in erales t r i tu r a d o s  o granos m in era le s , o 

cu a lq u ie r  l ig a n te  de m ateria s  p l á s t i c a s ,  haciéndose ig u a l-  

mente ex ten sivo  a  c u a lq u ie r  t ip o  de so p o rte , que no ha de -

!¡
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se r  necesariam ente m allado, sin o  que también puede s e r  en sjo 

p o rte s  continuos de t e l a ,  p ap e l, p o l ie s t ir e n o  o p o liu re tan o  

expandido, ya fragu ado , como sobre so p o rte s conteniendo r e ­

s in a s  y f ib r a  de v id r io  y  de todo t ip o , tan to  en l a  fa b r ic a  

ción  de r o l lo s  continuos, como en e l  p roceso  de p ie z a s  inde­

p en d ien tes.

4 . -  Se r e iv in d ic a  por ú ltim o , como o b je to  sobre e l  

j que ha de re c a e r  l a  P aten te  de Invención que se  s o l i c i t a  :

¡I "UN SISTEMA DE FABRICACION DE PIEZAS Y DE ROLLOS LAMINADOS 

¡! FLEXIBLES, COMPUESTOS POR SOLIDOS MINERALES TRITURADOS, AGLO

- MERADOS MEDIANTE UN LIGANTE PLASTICO, PARA DECORACION DE SU-
i!, pggyiCIgg'! . '
' * Todo conforme queda d e sc r ito  y  re iv in d icad o  en l a  -

;t

¡¡ p resen te  memoria que con sta  de nueve p ág in as m ecanografiadas
!
!¡ Madrid, 29 de marzo de 1.967

BERNARDO UNGRIA
!¡ p-p-
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