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.| de fecha 26 de julio de 1.929, texto refundido, publicado el
30 de abril de 1.9%0.

' cripciones del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial

| porcionando una constitucién idbnea de carcasa para micromo-
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La invencidn a que se ref

g la presente memoria,
constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explobacidn

exclusiva que para ella se solicita, de acuerdo con las pres

La elaboracidn de micromotores eléctricos con fines
industriales plantea problemas de excepcional importancia en
cuanto se refiere a la organizacidn de la carcasa de dichos
elementos motrices y mis parbicularmente en cuanto afecta al
centraje del imén que comprende el micremotor con objeto de
establecer la posicidn exacta del polo cuya localizacidn —-—
ofrece dificultades, como ya es sabido en un imédn cireular.

El objeto de esta solicitud, que ha sido practica-
do con éxito en el extranjero, aporta unos perfeccionamien- |
tos inbtroducidos en la fabricacibn y montaje.de carcasas pa

ra micromotores eléctricos que resuelve dichos problemas pro

tor y especialmente un medio de centraje del imfn circular
que éste comprende con lo cual el acoplamiento entre distine
tos componentes del micromotor alcanza un desarrollo alba--
mente simplificado.

o En tal sentido los perfeccionamientos consisten en
constituir una carcasa de micromotor eléctrico partiendo de
una léming metélica troquelada la cual se dobla sobre si mig
ma de manera que los exbremos de dicha lémina queden sustan-
clalmente enfrentados formando una ranura que se extiende en
el sentido del eje de la citada carcasa, y en proveer en di-

chos extremos de la lamina constitutiva de esta Ulbima, sen-
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das escotaduras que al enfrentarse bajo la doblez de la pro-
pia lémina forman una especie de ventana de cenbtraje para el

imén que comprende el micromotor, a cuyo efecto en el citado

imén se produce un resalte superficial que se sitda alojado

i{en la ventana de cenbtraje establecida en la antedicha carca-
| sa.

Otro objeto de los perfeccionamientos consiste en -

1constituir la carcasa del micromotor eléctrico, mediante una
|

I r . . . >
 lédmina metélica troquelada, la cual se divide en partes inde
|

i

ipendientes, que forman dicha carcasa por enfrentamiento de -
xlos bofdes correspondientes de las citadas partes de carcasa
it

%proveyendo en uno de los bordes correspondientes de estas -

:partes una escotadura que constituye, con la escotadura del

i
o

otro borde, la ventana de centraje receptora del resalte su-

rperficial establecido en el imén del micromotor.
It

i

: Una ulberior caracteristica de los perfeccionamien—
' tos estriba en cerrar los extremos de la carcasa metilica --
yelaborada a base de una Gnica limina o de una lémina dividi-
;da en partes independientes, mediante sendas tapas produci--
|

i
|

das a base de moldeo de maberias plasticas en las cuales se

obtiene un rebaje perimetral sobre el gue se disponen encaja
'dos los exbremos de la citada carcasz, gquedando asegurado el
anclaje de dichas btapas mediante el redoblado habitual sobre
estas Ultimas de las patillas nacientes de los extremos de -
ila propla carcasa.

Para ayudar a la comprensidn de la idea expuesta,

se ha confeccionado una hoja doble de planos, a cuyas refe-

irencias numéricas harerwos mencidn, en los parrafos gue siguer
i La figura 12 corresponde a una visba esguenética -

;de una carcasa para micromotores eléctricos hecha segin los
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. perspectiva de los elementos componentes del micromotor en

! posicibn de montaje seffin una variante de realizacidn del

- ria mediante una lémina metilica troquelada dividida en par

' je (15) formado por la valona periférica (16), cuyo rebaje

t se destina a recibir el acoplamiento de los extremos (I) de

. Tarse bajo la doblez de la propia limina forman una especie

. las citadas parbes de carcasa. Asfmismo en uno de los bordes

' correspondientes (8) de estas partes (6) y (7) se provee —-

- ficial (12) establecido en el imén (13) del micromotor.

' Esta tapa (14) presenta practicado perimetralmente un reba-
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perfeccionamientos. Como puede obgervarse bara constituir -

dicha carcasa, se parte de una limina (1), preferentemente
troquelada y de naturaleza metdlica la cual se dobla sobre
si misma de manera que los exbremos (2) vy (3) de dicha lami
na queden sustancialmente enfrentados formando una ranurs -
que se extiende en el sentido del eje de la citada carcasa.
En los ecbremos (2) y (3) de la lémina constitubiva de esta

tltima se proveén sendas escotaduras (4) v (5) que al enfren

de ventana de centraje para el imin cerédmico gue comprende
el micromobor, a cuyo efecto en el citado imin se produce
un resalte superficial que se sitta alojado en la venbtana -
de centraje establecida en ls carcasa (D).

La figura 22 nos ofrece una vista diagramética en

invento. En este caso la carcasa del micromotor se constitui
Tes independientes (6) y (7), que forman la carcasa por en-—
frentamiento de los bordes (8) y (9), correspondientes de -
una escotadura (10) que forma con la éscotadura (11) del otdo

borde de la ventana de centréje que recibe al resalte super

- 8¢ aprecia asimismo en esta figura una de las btapag

de cierre (14) de los exbtremos de 1s carcasa del micromotor.
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la citada carcasa. Como de dichos exbtremos parten pestafias

(18), la propia tapa (14) presenta practicada en la valona
(6) que la circunda una serie de escotaduras (19) en las —-
cuales se reblan las pestaflas (18) para asegurar el anclaje
la tapa (14) sobre los extremos de la carcasa del micromo--
tor.

Por Gltimo la figura 32 corresponde a una seccidn
longitudinal de la carcasa para micromotores definitivamente
montada de acuerdo con los perfeccionamientos. En efecto, -
seglin podemos comprobar los exbtremos de la carcasa netélica
(1), elaborada a base de una Unica limina o de una lémina -
dividida en partes independientes se clerran nediante las -~
tapas (14) que estarén perfectamente producidas a base de -
moldeo de materias plisticas, quedando asegurado el cierre
por la penetracidn de 1os bordes (17) de dicha carcasa (1)
en la ranura perimebral (15) establecida en la tapa (14) ¥y
mediante el reblado de las pestafias (18) nacienteé de los -
bordes de la carcasa sobre la superficie de las tapas (14)
que cierran a esta Ultima.

Naturalmente los resultados pricticos de los per--
feccionamientos descritos son decididamenbte ventajosos para
modificar las condiciones esenciales de los procedimientos
coriocidos para.llevar a cabo la fabricacidn y montaje de —-—
carcasas para micromotores, en particular por cuanto permi-
ten el acoplamiento del imén del micromotor en la posicidn
correcta de centraje para que este Ultimo pueda desempeflar
con mayor precisidm las funciones que le son propias, con-
tribuyendo la invencidn a aumentar el rendimiento Gtil de
un elemento motriz de este género en virtud de que el cita-

do imén se mantiene en una posicidn estitica con relaciln a
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© una carcasa de micromobor eléctrico partiendo de una limina

- ra que los extremos de dicha limina queden sustancialmente

: enfrentados formando una ranura que se exbtiende en el senti-

- tremos de la lémina constitutiva de esta fltima sndas esco-

. una lémina metdlica troquelada, la cual se divide en partes

. independientes que forman dicha carcasa por enfrentamiento

t cita, recaeri sobre las siguientes reivindicaciones:

%jado en la ventana de centraje establecida én la antedicha

0 o
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Hecha la descripcidn precedente hemos de afiadir,

la carcasa.

que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar, sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
que es la que se deéprende de los parrafos que anteceden y
la que se reivindica en la siguiente

NOTa4

En resumen, la Patenté de Introduccidén que se soli

1.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FARRICA-
CION Y MONTAJE DE CARCASAS PARA MICROMOTORES ELECTRICOS, ca

racterizados esencialmente porque consisten en constituir —-

metdlica troguelada la cual se dobla sobre si misma de mane-

do del eje de la citada carcasa, y en proveer en dichos ex—-

taduras que al enfrentarse bajo la doblez de la propia lémi-
na forman una especie de ventana de centraje para el mdn ce-
rémico que comprende el micromotor, a cuyo efecto en el citg

do imin se produce un resalte superficial que se sitla alo-

carcasa.

2.~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA~
CION Y MONTAJE DE CARCASAS PARA MICROMOTORES ELECTRICOS, se
gin reivindicacidén anterior, caracterizados esencialmente -

por constituir la carcasa del micromotor eléctrico, mediante
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de los bordes correspondientes de las citadas partes de car
casa, proveyendo en uno de los bordes correspondientes de -
estas partes una escotadura que constituye con'la escobadu~—~
ra del otro borde la ventana de centraje receptora del resal
te superficial, establecido en el imédn del micromotor.

3 .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA-
CION Y MONTAJE DE CARCASAS PARA MICROMOTORES ELECTRICOS, se

gin reivindicaciones anteriores, caracterizados esencialmen

te porque consisten en cerrar los exbtremos de la carcasa me-

tilica elaborada a base de una Unica lémina o de una lémina

dividida en partes independientes, mediante sendas tapas —-

? producidas a base de moldeo de maberias plésticas, en las -

cuales se obtiene una ranura perimebtral sobre la que se dig

~ ponen encajados los extremos de la citada carcasa, quedando

asegur-ado el anclaje de dichas tapas mediante el reklado -

" habitual sobre estas Gltimas de las patillas nacientes de -~

- los extremos de la propia carcasa.

4,- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el

| que ha de recar la Patente de Introduccidn que se solicita:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRTCACION Y MMONTA-
JE DE CARCASAS PARA MICROMOTORES ELECTRIDOS".

Todo conformé queda descrito y reivindicado en la
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presente memoria que consta de ocho péginas mecanografiadas

y dibujos que se acompafian.

Madrid, 29 de marzo de 1.967

BERNARDO UNGRIA.
p:p.




ey

s

r ;
VI¥ONN OQ¥VYNYIE
961 P omw o @p - ‘PUPAW

FIVIIVA VIVISI

€-914d

8l

71
Ll

Y

u  z-914
LYo s

VIINN VIOH

OQV 113N ONVHY3S V13vdvy 'Bud



Dia. RAFAELA SERRANO MELLADO

1710647
FIG -2 17'




HOJA UNICA

ESCALA VARIABLE
Madrid, 2% de Izrzo de 1967
BERNARDO UNGRIA

/s
/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



