
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
correspondiente a la solicitud de concesión de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: UNILEVER N. V . ................................. ....; .......

RESIDENCIA: Holanda#

ENUNCIADO: J!?.??.®??.?™!?.0 JfAHA. LA FABRICACION DE UNA 

BARRA DE TOCADOR»

Prioridad ;■ Patente D lltán loa ............. n ....del- 30-3"66«

MS.-



i
i!

1

■i

5 *

10

'15

20

25

Bate invento ae re fie re  a "barras de tocador que proporcio­

nan una sensación de frescura en la  p ie l cuando se u tilizan» ,

Es "bien sabido que la  urea, ouando se usa en e l agua, posa 

un efecto de fresoura sobre la  p ie l a causa de su fá c il  solubilidad y  

elevado calor endotérmico de la  solución, lío obstante, la  simple in­

corporación de urea en las barras de tocador estén o no basadas en de­

tergente jabonoso o no jabonoso, no proporciona un producto satisfacto 

r io . La barra resultante, a l ser almacenada, presenta tendencia a fo r ­

mar crista les ligeramente,opacos sobre la  superfioie o manifestar una 

sensación" arenosa; a veces ambos defectos se producen juntos. Asimis­

mo, en ocasiones, pese a la  inclusión de una elevada proporción de 

orea, e l.é feo to  de frescura és decepoionantemente ligero .

Se ha descubierto que los defectos citados pueden reducir—

. se o eliminarse casi por completo y  pueden prepararse barras de aspec­

to satisfactorio s i se observan ciertas exigencias criticas respecto a 

la  composición de la  barra con base de urea y su preparación. Estas 

exigencias criticas se exponen a continuación. (Todas las referencias 

a porcentajes en esta especificación son a poroentajes en peso de la  

barra.) '

La barra contiene* , % 
de 35 a 60$ de urea;

de 20 a 50$ de un metal alcalino, jabón amónico o amónico 

sustituido de la  clase corrientemente usada en barras de tocador y  

de 7 a 15$ de un ácido monocarboxllico a lifá t ic o  C ^-G ^ 

saturado o una mezcla de tales ácidos y se prepara mediante un procedí 

miento de formación de barra de tooador que comprende la  fase de calen 

tar ima solución aouosa o dispersión de los componentes referidos a 

una temperatura comprendida entre 95® y  105 ®0 hasta que la  masa calen­

tada posea un contenido de agua entre 2 y 4$ w/v.

La oantidad de urea contenida pon preferencia en la  barra30
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de tocador es de 45 a 50$ , "la  cantidad de metal alcalino, jabón amóni­

co o amónico sustituido en la  barra de tooadór es de 30 a 40$ y  la  

cantidad de ácido monocarboxllico a lifá tio o  saturado conteni­

da con preferencia en la  barra de tocador es de 9 a H$» También se 

prefiere in c lu ir en la  barra>de tooador de 1 a 4$> particularmente 2 

a 3$, de un fosfato dihidrógeno de metal alcalino.

El término "metal alcalino" en esta memoria debe interpre 

tarse como referente a sodio o potasio. El término "jabón amónico, sus­

titu ido" se re fie re  a un jabón que está fabricado oon ajruda.de una and 

‘na sustituida ta l como monoetanolamina,'dietanolamina, trietanolamina, 

monopropanolamina, dipxopanolamina y tripropanolamina. El término "usa 

do corrientemente en barras de tocador" se re fie re  a un jabón fabrica­

do a partir de una carga grasa en la  cual una proporción predominante 

del ácido o residuo de ácido es un ácido monocarboxllico 0 ^ -0 ^  a l i -  

fá tico  no saturado o saturado. El termino "ácido monocarboxllico a lifá  

tioo °^o"C20 0atura<i 0 0 no s&turado" se re fie re  a ácido n-undodeolli- 

oo, ácido láurioo, áoido m irlstico, ácido palmitico, ácido esteárico, 

ácido araohldioo, ácido 10-undeoilénico, ácido lauroleico, ácido mirls 

to le ico , ácido palmitoleico, áoido petroselénico, ácido o leico, ácido 

elaidico y ácido lin o le ico . Los ácidos particularmente preferidos com­

prenden áoido láurico, ácido m irlstico, ácido palmitico y ácido esteá­

rico .

Puede inclu irse tina proporción menor de un detergente no 

jabonoso, e llo  facultativamente. El resto de la  barra de tocador con­

siste en humedad y aditivos normalmente incluidos en barras de tocador 

s i se desea, tales como perfumes, colorantes, agentes opacificante3, 

fluorésceres, estabilizadores, anti-oxidante3, germicidas, acondiciona

dores de la  p ie l y emolientes. •

Una característica de las barras del invento es su bajo va 

lo r  pH en oomparaoión con barras de jabón de tocador corrientes, esto
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®Sj 7>7-8>3.

La naturaleza c r ít ic a  de los  componentes y lim ites expues­

tos se desprende de la  siguiente Tabla I  en la  cual se preparó e l ja­

bón mediante neutralización de ácido graso por á lca li. Las barras fue 

ron preparadas observando las exigencias criticas de tratamiento de 

los párrafos siguientes.

Se forma una solución acuosa o dispersión de los componen­

tes que.ban de ser usados en la  fabricación de la  barra de tocador y  

a continuación se calienta a una temperatura entre 959C y  IO50C basta 

‘que e l contenido de agua del sistema calentado alcanza e l n ivel desea­

do (generalmente 2-4f ).  Se enfria la  masa asi obtenida y  se añaden cua 

lesquiera componentes sensibles a l calor (ta les ' oomo perfumes}, la  

barra de tocador se forma mediante tóonicas corrientes que comprenden 

la  trituración, trabajado y  moldeado de la  masa enfriada. Los componen 

tes esenciales de la  solución o dispersión son úrea, ácido graso y  ja­

bón y  de éstos e l jabón puede u tiliza rse  como ta l o bien Ber formado 

in  situ por la  parcial saponificación del ácido graso con un á lca li 

apropiado* Los pesos de los componentes esenoiales se determinan de ta 

forma que la  composición fin a l de la  barra dé tocador corresponda a la  

definida anteriormente en esta memoria. Para evitar la  descomposición 

de la  urea durante la  fase de calentamiento, no se deja subir la  tem­

peratura por encima de los 105°Cj s i no se alcanza una temperatura de 

95°0, resulta un produoto granulado.

Puede conseguirse' un realce del efeoto de frescura aumen­

tando la  proporción de ácido graso y disminuyendo la  proporción de ja - 

bón. Una disminución del efeoto de frescura se obtiene aumentando la  

proporción de jabón. Una disminución en la  proporción de áoido graso 

conduoe a l desarrollo de una sensación arenosa y  aspeoto oretoso de la  

barra.

Estos heobos son consecuentes con la  teoría de que la  es-





2  «
-  5
rvi g

CO

C .O  i |  
Í  £> ' i  
JO  ■ g  
k > • g

1* 8
a-ss

f g
a.§8

f e
ÍU

¿i
$

JA JA JA LA tA tA LA «n iA
cf O O H cf O cf O* H cf cf

JA JA JA JA LA LA LA LA LA LA !A
cf cff cff cf cf <f cf cf cf <f c?

VO

«

CJ

C\

01

JA JA O

&
O
t* \ § •

O
n

W w Oí
01

JA LA JA LA* « * %

JA LA LA LA
•» » * *h

O) CJ 01 W
<n ro fO

w
CJ LA O

H H C*

tTv*H

in*
&

*£>rt
IAAw

m

JA va

:A•k
O LA t-

ro

3
5

,5

o
•tf a *3* $ $ 3

M &• o a H fc4 -3

o o<N oto



1

_ 6

2 8 m w
SABIA I

isGsasmjsss <ss <mmm)

He£b~ Ttoea 
roñada

Ácido
« 4«á
rico

Acido
IIpttí
qo

IZidrózi 
do SodT 
co

Eidr&d 
do pota 
sioo

Fosfato
notjooS—
dloo de 
dibiiteS
a s »...7

Par
fa ­
ce

A . 46 «i* 30 5 1 2,5 0,5

Beta barra tea 
bien oon venía 
13 S  ¿e sulfato 
sSdioo Iguril.ioo

B 4ó 15 30 5 1 2,5 0,5

C 49 . 40 6 s 2,5 0,5

2

15

S

F

20 G 

H

61 *• 30

35,5 22 32,5

43 15 32,5

43 10 32,5

51 1 32,5

43 16 27,5

48 12,5 30

48 ? 35

48 4 37,5

4 2 2,5 0,5

4,5 2 2,5 1

4,5 2 2,5 0,5

4,5 2 2*5 0,5

4,5 2 2,5 0,5

4 1,5 2,5 0,5

4 2 2,5 1

5 2 2,5 0,5

6 *»5 2,5 0,5

Eftxsto
£090013

a u ¡f po<

e fe  £ »  
cura q*

pmcrfcic 
nacte x 
gana £t 
cura

nuy ll£

ningún 
te de i 
cura

freecm
ligtara

buano

no nolc

bueno

bueno

ligero

aay poo

30



2 3 m  196?
SABIA I

_ 6
£

338646
cbseevaciqsbs

ftdróxk 
lo po%
3ÍOO

Bosfato 
nonoaó- 
dioo de

fí&ao

Peor

ce

Efecto de pll 
frescura

Arenoai&ad Propiedad. de conserva­
ción

1 2,5 o,5 muy poco 8,3 sensación
arenosa

Cubierta blanca desa­
rrollada durante alna 
escándante, ninguna ab 
cocción de humedal

1 2,5 0,5 cáa frece- 7,8 
cura quo A*

practica- 
monta suBm 
te

Magaña cubierta blan­
ca pero humedad absor­
bida

2 2,5 0,5 practica- 8,0 
cante nig
gana ffcqsi
cura

practica- 
Qonto ausest 
te

Granulos arenosos des& 
rrollodos en la  super­
fic ie  do la  barra a l ser

2 2,5 0,5 w &  ligera 8 ,1 sensación 
ligoranen 
te  arenosa

Cristales en forma de 
aguja desarrollados en 
la  superficie do la  ba ■ 
rra

2 2,5 1 ningún efeo 7,7 
to de fre&Z 
cura

prestí ca- 
Eiento alisen 
te ~

Gran cantidad de hume­
dad absorbida durante 
almacenamiento

S 2,5 0,5 frescura 7,8 
ligera

practioa- 
nento aúnen
te

Cantidad de humedad
absorbida

2 2*5 0,5 bueno 8,0 practioa- 
neaie aasen 
te

Sumía y ligara absorción 
de huaedad

2 2,5 0,5 no xaalo 8,0 practica- Ligera absorción de he-
sonto sanen sedad*
te . Granulos desarrollados

en alnacmsnianto

i*5 2,5

2 2,5

**5

0,5 busco

1 bueno

0,5 ligero

0,5 cuy pooo

7,8

7,8

8,1

8,0

practica- 
ueote susea 
te ~
practica- 
nonto auaon 
te "*
práctica­
mente au3on
te; buen, de» 
lizaaiento 
practicasen- 
te ausento; 
buen deali-
aaniento

HunocLad absorbida en $1 
naconanionto

Humedad absorbida en a l- 
nacmanisnto

Cubierta polvorienta de 
sarrollada en la  aapeov 
fic ie
Cristales en forna de 
aguja desarrollados en 
la  superficie de la  ba 
rra ~
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Ligera absorción da hume-* 
dad

Ligera absorción de humo» 
dad
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“  Se rep itió  la  preparación del Ejemplo 5 utilizando e l proce­

dimiento s igu ien te:■

Se disolvieron juntamente en un reoipiente de ensayo aoido -  

esteárico ( 9,5 g .)  y ácido láurico (33,75 ,S »)» S® añadió a esto una so, 

lución acuosa de hidróxido sódico (4,75 S*) j hidroxido potasioo ( 2,0 g . ) 

y fosfato monosódico ( 2,5 g . ) .  La masa fue mezclada a fondo y desecada 

a 550—IO52C en un homo hasta reducir e l contenido de humedad a un 3$ 

aproximadamente. Esta fue enfriada, mezclada con urea (46,45 g ») y Pe¿  

fume (1,0 g . ) ,  triturada, trabajada y moldeada. El día del moldeado, 

la  superficie de la  barra estaba completamente suave, pero, a los dos 

o tres días toda la  barra se hallaba abultada y una capa espesa de un 

material blanco crista lino cubría la  superficie de la  misma.

Lo expuesto demuestra que es neoesaxio proceder al calenta­

miento de la  mezola de ácido graso y urea para evitar la  crista lización , 

En resumen, la  Patente de Invención que se s o lic ita  deberá

recaer sóbrenlas siguientes:

PEIVHJDICACIOUBS

1. Procedimiento para la  fabrioación de una barra de tooa- 

dor caracterizado por e l hecho de que comprende la  fase de calentar 

una solución o dispersión acuosa que contiene 

35- 60̂  en peso de urea;

20- 505Ó en peso de metal .alcalino, jabón amónico o amónico

sustituido usado corrientemente' en barras de tocador,

y
7-155» en peso de ácido monocarboxílioo a lifá tio o  C -C 
1 *  10 20

saturado o una mezcla de tales áoidos 

a una temperatura comprendida entre 95a y 1052C hasta jjue la  masa oaler

tada posea un oontenido de agua entre 2 y 4Í» w/w.

2. Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado 

por e l heoho de que la  solución acuosa o dispersión contiene 45-5<# en

I
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3. Procedimiento según las reivindicaciones 1 o 2, carac­

terizado por e l hecho de que la  solución ,o dispersión acuosa contiene 

30- 40$ en peso de metal alcalino, jabón amónico o amónico sustituido.

4» Procedimiento según cualquiera de las reivindicaciones' 

1-3, caracterizado por e l hecho de que la  solución o dispersión aouo-

sa contiene 9-11$ en peso de áoido monocarboxílico a lifá tico  C -C
10 20

saturado o una mezcla de ta les ácidos.

5. ‘Procedimiento según cualquiera de las reivindicaciones

1-4, caracterizado por e l hecho de que e l jabón se prepara in situ me

díante saponificación parcial del ácido monooarboxílico a lifá t ic o  C -
10

C saturado.
2°

6. Procedimiento según la  reivindicación 5, caracterizado 

por e l hecho de que la  solución o dispersión acuosa contiene 45-50$ -  

en peso de urea.

7. Procedimiento según las reivindicaciones 5 o 6, carac­

terizado por e l heoho de que la  soluoión o dispersión acuosa contiene 

30-40$ en peso de metal alcalino, jabón amónico o amónioo sustituido.

8. ' Procedimiento según cualquiera de las reivindibadenes 

5-7, caracterizado por e l hecho de que la  solución o dispersión acuoss
l

contiene 9-11$ en peso de.ácido monooarbbxílico a lifá t ic o  C -C sa­
lo 20

turado o una mezcla de ta les ácidos.

9» Procedimiento según cualquiera de las reivindicaciones 

1-8, oaraoterizado por e l heoho de que la  soluoión o dispersión acuo­

sa contiene además 1-4$ en peso de un fosfato dihidrógeno de metal al 

calino.

10. Procedimiento según cualquiera de las reivindicaciones 

1-9, caracterizado por e l hecho de que e l valor pE de la  barra de to- 

oador varía entre 7,7 y 8,3..

11. Se reivindica por último como objeto sobre e l que ha
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de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita : "PBOGEDIMISNTO PA­

RA LA. FABRICACION DE UNA BABEA DE TOCADOR".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la  presente 

Memoria descriptiva que consta de once paginas mecanografiadas.

Madrid, 29 Marzo, 19Ó7 
BERNARDO UNGRIA
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