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Los cuerpos moldeedos refractarios, por ejemplo,
ladrillos, bloques y fondos converitidores, que se fabrican
por prensado, apisonado, vibrado y semejantes a partir de
dolomita calcinade y seguidamente triturada, respectivamen—
te granmulads, como es cdnocido, a causa de su participacidén
de 4xido de calcio tienen s6lo una resistencia de almecena-
je al aire limiteda a pocos dias, porque la humedad éroce—
dente del aire hidratiza el éxido de caleio, lo que produce
el desmoronamiénto y descomposicién del cuerpo moldeado.
Pare mejorar la resistencia de almacenaje es conocido calen
tar el cuerpo moldeado todavia otra vez a temperaturas de
14500¢C y mds en un plazo de tiempo como promedio de 24 ho-
ras, en lo que las granulaciones se sinterizan entre siy
obtienen una superficie més densa, que ya no se hidratiza
tan rdpidamente por la humedad del aire. Tales ladrillos
obtienen, por esta segunda coccidn, &l mismo tiempo una su-
ficiente resistencia a la presidén em frio. Ila feaistencia
de almacenaje importa como promedio de 1 & 2 meses. Poxr
inmersidén adicional en alguitrdn o pez puede sumentarse a
tres meses y como mdximo a 4 meses,

El presente invento tiene por objeto evitar la
- aplicacidn de la segunda coceidn y producir, sin embargo,
cuerpos moldeados en base de dolomita caleinada, que presen-
tan una resibstencia de presidén en frio de un minimo de 200
kg/bm? ¥y al mismo tiempo poséen una elevada resistencia de
almacenaje al aire,

Segin el invento este resulitado se alcanza con un
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“recientes. El material roto antes del prensado se clasifi-
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procedimiento para la fabricacidén de cuerpos moldeados de
dolonmita calcinada que para comseguir superficies de rotura
recientes se rompe y con une constitucidén de grano adecuada
se condensa en cuerpos moldeados a presiones de un minimo
de 300 kg/cm2 cvando se gasean estos cuerpos moldeados a tei
peraturas entre 450 y 8002C con bidxido de carbono o gases
conteniendo didxido de carbono hasta una porcidén de didxido
de carbono de los cuerpos moldeados de por lo menos 0,3% de
peso y después se sumergen en alquitrdn, en slquitrén con-
teniendo pez o en pez, con un punto de reblandecimiento de
mds de 409C. '

El material de partida para la fabricacidn de los
cuerpos moldeados puede consistir en dolomita calcineda blay
da, en doiomita caleinada de modo medio calcinado o duro o
en.dolomitas sinterizadas o mezclas de estos materiales.
Ademds, para fines especiales puede agregarse cal calcinada
o} sinterizéda y/o magnesita calcinada o sinterizada u otros
materiales, que mejoran las propiedades refractarias.

Para que la gbsorcidén de CO, 2l gasear se efectie
con suficiente velocidad es necesario romper la doiomita

calcinada o sinterizada para producir superficies de rotura

ca de la manera usual y a partir de las granulaciones c¢la-
sificadas, como es conocido en sf, se compone la mezcla de
granulacidn,

Esta mezcla de granulacién se comprime después en

cuerpos moldeados, preferentemente por premsado. Natural -
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mente que la condensacidén puede prepararse y mejorarse por
previa vibracidén y/o apisonado. o
El gaseado de los cuerpos moldeado puede efectuay
se seguidamente en un usual horno de tinel o de temple o en
distintas cémaras de gaseado discontinuamente. Puede em-
plearse diéxido de carbono puro o gases de escape secos con
teniendo didxido de carbono. Cuando se efectda el gaseado
a temperaturas por encima.de la temperatura de hidratacidén
del Ca0 no es absolutamente necesario un secado gl utilizar
gases de escape., Cuando se dejan enfriar adecuadamente los

cuerpos moldeados en atmésfera conteniendo 002, debe excluir

e

se adecuadamente la humedad. Ia duracién para el gaseado y
la temperatura requerida para ello se rigen por la clase
del material de partida empleado y por el contenido de los
gases en COé. Los tiempos mismos requeridos pueden determit
narse fécilmente por un sencillo ensayo para cada mezcla es
pecial, y se parte de que se requiere una sbsorcidn de 002
en el cuerpo moldeado de por lo menos 0,3% de peso, referi-
do a la dolomite calcinads.

Con contenidos de 002 crecientes, sin embargo, se
aumente la resistencia de slmacenaje al aire y la resisten-
~c¢la a la presidén en frio. ZEn absorciones de 002 de mds de
0,6% y preferentemente mds de 1% de peso, nuevamente referi
do a la dolomita calcinada, tiene lugar un considerable in-
cremento de estas propiedades.

Ademdés es conveniente cuando en dolomita calcina-

da dura, mediana o-'blanda se sigue aumentando todeviae mds
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la absorcidn de CO,.

- En dolomita calcinada muy blanda puede alcanzarse
une absorcién de CO, hasta 30% de peso. En el caso de dolo-
mita caleinade dura el limite esitd situado eproximedamente
en 10% de peso, mientras que la dolomita sinteriza@a puede
absorber todavia menos CO,e ‘

Log diferentes clases de dolomita calcinada pueden
caracterizarse por su peso por litro. En uns granulacién
de, por ejemploy, 5 — 12 mm importe el peso por litro de do-
lomita calcinada blanda, aproximademente 800 - 1000 g/1, en
dolomita calcinada mediana, aproximadamente 1000 - 1250 g/1,
en dolomita calcinada dura, aproximadamente 1250 -~ 1500 g/l
y en dolomita sinterizada por lo menos 1,500 g/l, frecuente-
mente mds de 1,600 g/1 y en casos aislados més de 1,500 &1,

Los cuerpos moldeados refracterios, obtenidos des-
puds del gaseado, ya poséen una resistencia sumentada a la
presidén en frio y una suficilente resistencia de almacenaje
al aire. Los ledrillos, sin embargo, segun el invento se
mejoran todavia considerablemente en sus propiedades por suly
siguiente inmersidn en slquitrdn, alquitrén conteniendo pez
0 en pez, respectivamente en productos orgdnicos semejantes,
-especialmente en aquellos, que se obtienen en la destilacidn
del carbén y del petrdleoc.

Sin embargo, es necesario que el punto de reblan-
decimiento de estos meteriales esté situado por encima de
402C. Para la inmersién, por lo tanto, se hacen liquidos
por calentamiento., Ia inmersidén puede efectuarse también

en el vacio,.
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En la tabla siguiente se reunen las resistencias
de presidn en frio a) en kg/cm2 ¥ las resistencias de glma-
cenaje al aire b) eﬁ diag, para los. cuerpos moldeados obteni
dos segin los ejemplos, que fueron fabricados de dolomitas

calcinadas diferentemente y con distintas granulaciones.

Ejemplo 1 Ejemplo 2 Ejempio 3 Ejemplo 4 ZEjemplo §
a) b) a) b) a) b))’ a) b) a) b)
Cuerpos
moldeados
prensados 15 2 20 1 20 2 70 1 25 2

gaseado _

con GO 55 35 70 40 140 40 420 45 90 48
més de |

sumergido ' :

en , 260 180 450 240 290 197 560 147 310 218

alguitran

Ejemplo 1

Dolomita sinterizada recién partida con un peso
por litro de 1720 g/l referido a 5 - 12 mm, con una estruc-
tura de grano correspondiente a 50% de grammlacién = 0,3 =
1,5 m y 50% = 1,5 - 3 mm con una presidén de prensado de
800 kg/cm2 se prensd para constituir un cuerpo de moldeado
con tamafio normal de ladfillo. la resistencia de este cuer
" po moldeado importé 15 kg/em® . Seguidamente se tratd el
mismo a 600 - 6502C en atmésfera de dcido carbénico durante
una hora. Ia ebsorcidén de aire carbénico importd 1,0%,

Su resistencia a presién en frio importd 55 kg/em?, E1
cuerpo moldeado obtenido se sumergidé seguidamente en pez

blanda celiente a 1502C, cuyc punto de reblandecimiento era
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de 502C, El cuerpo asi producido tiene una resistencia de

presién en frio de 260 kg/cmz. Su resistencia de almacena-

je al aire importd mds de seis meses.

Dolomite sinterizada - recién partida segin el
Ejemplo 1 con una estructura de grano de 30% de 0-0,3 mm,
30% de 0,3-1,5 mm, 20% de 1,5-3 mm y 20% de 3-5 mm e pren—
86 con una presidn de premsado de 1.200 kg/em? obteniendo
un cuerpo moldeado con el temafio de un ladrillo normal. Ia
resistencia de este cuerpo moldeado importd 20 kg/cmg. Se-
guidamente se tratd el mismo a 550-6002C durante cinco ho-
ras en una mezcla de gas conteniendo 30% de CO,. Ia recep-
cién de deido carbdnico importé despuds de enfriar, 1,9% de|
peso, la resistencia de presién en frio del cuerpo moldeado
gaseado importd io kg/cm®. Seguidemente a 1602C se sumer—
816 en alquitrdn de acereria con un punto de reblandecimiep
to de 1002C. Despuds de ello se aumentd la resistencia de
presién en f;io a 450 kg/cm2 ¥y la resistencia de almacenaje
al aire importé mds de ocho meses.
Ejemplo 3

Dolomita producide en horno de galeria, amplia-
mente calcinade blanda que eh la gramnulacidén de 5 - 12 mm
posée un peso por litro de 920 g/1, se triturd y seguidamen
te se prepard una mezcla de grano compuesta de 50% de
0,3-1,5 mm y 50% de 1,5~3 mm, que después se prensd para
formar ladrillos normales con una presién de 800 kg/cm2.

Bstos ladrillos normales se trataron a 600 - 6502C durante
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' en pez o alquitrdn se aumentd la resistencis de almacenaje

-

15 horas con dcido carbdnico. Ios ladrillos obtenidos tu-
vieron una resistencia de presién de 420 kg/em® v un conte—
nido de deido carbénico de 25%. Ia resistencia de almacena|
je al aire importé 45 dfas. Por inmersidn en pez o alqui-
trdn se aumentd la resistencia al almacenajé a 14% dias y
se obtuvo en ello una resistencia de 560 kg/bm?. En compa-
racién con esto los cuerpos prensados todavia no tratados
con 002 tuvieron uns resistencia de presidn de solamente
70 kg/om? y ademds se desmoronan ya al cabo de un vdnico dis;
por una inmersidén sin tratamiento previo de CO, se alcanza
una resistencia de almacenaje al aire de tres dias,
Ejemplo 4

Una dolomita calcinada mds dura, producida también
en un horno de galeria, gque en la granulacidén de 5-12 mm
posée un peso por litro de 1350 g/1 se trata de igual modo
que en el Ejemplo 3 y se prensa parg obtener ladrillos nor-
males, Estos ladrillos normales se tratan a 600~6502C durap
te ocho horas con dcido carbdénico. Ios ladrillbs,obtenidos
tienen una resistencia de presién de un promedio de 140 kg/
on? y un contenido de deido carbénico de 5,2%, Lla resisten

cia de almacenaje al aire importd 40 diss. Por inmersidn

al aire a 197 dias y la resistencia de presidén en frio a
290 kg/cma. Frente a esto, los cuerpos prensados tratados
sin dcido carbdénico tuvieron solamente une resistencia de

presidén de 20 kg/cm?, ademds se descomponen ya después de

dos dias.




10

16

20

25

338615

Una mezcla, producide de iguales partes de peso

Ejemplo 5.

de dolomita sinterizada, fabricada en el horno rotativo,
con un peso por litro (granmulacidén de 5~12 mm) de 1%20 g/1
y de dolomita calcinada parcialmente blanda hasta parcial-
mente dura producida en el horno de galeria, con un peso
por litro de 1220 g/l se trata de igual manera que en el
Ejemplo 3 y se prensa para obtener ladrillos normales.
Estos se tratan e 600-6502C durante siete horas con dcido
carbénico. Ios ladrillos obtenidos tienen una resistencia
de presidén de 90 kg/em® y un contenido de fcido carbénico
de 8,2%. Ia resistencis del almacenaje al aire importdé 48
dias, Después de inmersién en pez o alquitrdn se aumenté
le resistencia de almacenaje al mire a 218 dfas y la resis
tencia de presidén en frio, a 310 kg/cmz, En comparacidn
con esto, los cuerpos prensedos antes del tratamiento con
CO, tienen una resistencia a la presién de sélo 25 kg, ade

nés se descomponen ya después de dos dfas.

La presente patente de invencidén, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento para la fabricacidén de cuerpos
moldeados refractaerios con una resistencie de presién en
frio de por lo menos 200 kg/cm2 ¥ con una elevada resisten
cia de almacenaje al aire en base de dolomita calecinada,

que para la obtencidén de superficies de rotura recientes y
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en estructura de grano adecuada se condensa en cuerpos mol-—
deados a presiones de por lo menos 300 kg/cmz, cargeterizado
porgue los cuerpos moldeados se gasean a 450 - 8002C con did:
xido de carbono o con,gaSés conteniendo didxido de carbono
hesta una absorcidén por los cuerpos moldeados de didxido de
carbono de por lo menos 0,3% de peso ¥y despuds se sumergen
en alquitrén,Aen alquitrdn conteniendo pez o en pez, respec-
tivamente en materiales semejantes al alquitrdn o a la pez
con un punto de reblandecimiento de mds de 402C,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, earac,
terizado porque los cuerpos moldeados se gasean hasta una ab
sorcidn de CO2 de por lo menos 0,6% de peso, ventajosamente
nés de 1% de peso. .

3.~ Procedimiento para la fabricacién de cuerpos
moldeados refractarios,

Segin se describe/y reivindica en la presente nemo

rie descriptive, la cual ¢

mgta de/ nueve hojas foliadas, es-

erites a mégquinae por una so¢la de /sus carad.

CARLOS ROEB
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