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"Procedimiento para preparer pelfculas poliolefini-

cas de resvestimiente termosellablet,

é9245¢b”ﬁHIMPERIAL CHRTCAL INDWRTRIES LINMITED, entidad in-
glesa, residente en Imperial Chemical House, Mill-

bank, Londres, S.W.l., Inglaterre.

Esta invencidn se relsciona con -
la producecidn de veliculas revestidas ¥y con las peli
culas obtenidas, en perticuler con peliculas poliole

fi{nicas de revestimiento termosellable,

5. En nuestra memoria briténica ne -
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932,652, describimos un método dﬁaggﬁéstiﬁéénmo termo
sellable de pelfculas polfmeras o copolimeras olef{-
nicaes, en el gue se somete una pelicula no revestida
a un tratamiento especificado para mejorar las propig
5. dades adherentes de su superficie, después de lo cual,
se reviste la pelficula con una solucidn de una resina
termoendurecible, cuya resina es suvstancislmente inso
luble en agua, evaporindose su disolvente; se.reoubre
la pelicula con una dispersidn acuosa de un revesti-
10. miento termosellable, que Se seca luego sobre la pell
cula y se calienta para fraguar la resina termoendu-
recible, de manera que se una adherentemenie al re-
vestimiento termosellable y a la pelfcula bésica.
En el citado método es necesario,
15« a fin de obtemer una buena sdherencia del revestimien
to termosellable, calentar la pelicula aproximademen
te & 1209C para enlazar transversalmente la resina -
termoendﬁrecible. Hemos observado que para algunes
aplicaciones le adherencia obtenida entre la pelicu~
20, la y el revestimiento termosellsble no es adecuada.
Un objeto de la presente invencidn
es vencer estas dificultades,
En consecuencia, proporcionsmos un
procedimiento de produccidn de pelfculas polimerss -

25. termoplésticas orgdnicas de revestimiento termosella

ble, en ol que se somete una pelfcula no revestida -

e un tratamiento, tal como mds adelante se describe,
para mejorar las propiedades adherentes de su super-
ficie y luezo se reviste, por lo menos en una super-

P PR 4
30, ficie, con una resina que comprende una composicion
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obtenida por condensacidn de un monoaldehido con un

interpolimero “de acrilamida o metacrilamida, por lo
menos con otro mondémero insaturado, en presencia de
un alcanol,que contenga de uno a seis Stomos de car—
bono, de tal manera que dicha composicidn tenga por
lo menos algunos hidrdgenos aminicos sustitufdos por
grupos -ROR', siendo dichos grupos R y R' alguilenos
¥ alquilos correspondientes a los del monoaldehido ¥
alcanol, respectivamente, recubriéndese la pel:'.cula
revestida, soﬁre su superficie o superficles revesti
das, con un revestimiento termosellable y calenténdg
se para fraguar la resina, de manera que se una adhe
rentemente al revestimiento termosellable y a la pew
1{cula basica,

Preferiblemente, uno por lo menos
de los o%ros mondmeros insaturados copolimerizados con

la acrilamida o metacrilamida, s monoetilénicamente

insaturado.

La produccion de tales resinas se
describe en le memoris britdnica ne 826.652,

Pambién proporcionamos pelfculas
de revestimiento termosellable mediante el procedi-

miento. de esta invencidn.

Ejenplos de mondmeros monoetiléni
camente insaturados gue pueden copolimerizarse con -
acrilanida o metacrilanida, inecluyen al écido acrili
co ¥y sus ésteres, por ejemplo acrilato de metilo, -~
sgrileto de etflo, acrilato de butilo, acrilato de -
o-gtil-exilo, acrilato de isobutilo, acrilato de he-

xflo y acrilato de octflo; dcide metacrilico y sus -
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ésteres, por ejemplo metacrilato de metfilo, metacri-
lato de etflo, y metacrilato de butilo, Otros mond-
meros adecuados incluyen el aerilonitrilo, estireno,
monomet{l estireno, vin{l tolueno, materisles &cidos
tales como anhidrido malefco y éteres vinflicos., Ia
resing puede comprender también un copolimero de acri
lanida y metacrilamida, discrecionalmente con otro o
mas mondmeros insaturados. La acrilamida o metacri-
lamida puede copolimerizarse con uno o mas monomMEros,
que pueden seleccionarse del grupo indicado anterior
mente. Aungque es preferible que por lo menos uno de
los monfmeros sea monoetilénicamente insaturado, es
posible usar dienos tales como butzdieno o cloropre-—
no como comonomero, Ademds, puede usarse un ter-copo
1{mero derivado de acrilamida y/o metecrilamida, otro
monomero monoetilénicamente insaturado y un dieno,

La resing de revestimiento usada
en el procedimiento de esta invencidn puede modificar
se mezclandola con otros materigles adecuados; por -
ejemplo, la resistencia al agus de la pel{oula reves
tida puede mejorarse si la resine es mezclada con wna
pequefia cantidad de una resina de condensacidn de for
maldehido ureico o formaldeh{do melaminico, Ia ca-
pacidad de tratamiento pusde mejorarse si la resina
es mezclada con una pequefia cantidad de un poliol.

El monoaldehido usado en el proce
dimiento de le presente invencidn es preferiblemen~
te formaldehido, en solucidn en un aleanol que con-
tenga de 1 a 6 dtomos de carbono, tal como butanolj

como variante, puzde usarse ung sustancia gue produz
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ca formeldehido, tal como paraformaléehido o trio-
ximetileno, =5 toabién posible usar otros aldeh{-
dos, tales como acetalaegido, butiraldeh{do y fur-
fural, Es preferible emplear dos eguivalentes del
aldenfdo por cada grupo amida presente en el poli-
mero, aungus pusden emplearse otras cantidades, -
generalmente del orden de 0,5 a 3,5 equivalentes,
del aldenfdo por cada srupo amida presente.
Huestras resinss preferidas con

?
crenden un copolimero que ccntenza hasta un G0 % -

[pe])

e astireno, hasta un 80 % de un acrilato de al-
gailc, has*a un 15 % de acido metacrilico y del 5
al 25% de acrilamida condensada con una solucidn -
de formsldehf{do en n-butanol gque contenga de 0,2 -
a 3 eguivalentes de formaldenido POY cais ZrUupo -
amida presente en el copolimero. Ias resinas gue
contengan menos del 5 % en peso de acrilamida 0 -
netacrilaaida no fraguarén lo suficiente nara pro-
porcionar una adecueda unidn entre el revestimien—
+0 termosellable y 1la pel{cula bésica, en tanto -
que las resinas que contengan mds del 25 % de acri

lamide o metacrilmnida tisnden a tornarse frazil

1 {]

]
al frazuar. Deherd efadirse un catalizador a la
composicidn parz acelerar la curacidn de la resi-
na, Adecuados catalizadores son los Zcidos tales
como el malefco, oxdlico o Acidos minerales diluf-
dos. Kuestro catzlizadcr preferido comprende -
hasta wn 10 ¢ en peso del copolimero, de deido sul

al .
LUTr1Co,
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5 8 Lla resing puede%%l@‘fsia la
pelicule como dispersion o como solucidn. Econd-
micamente, seria preferible aplicar la resina como
dispersidn en esgua., ILas téenicas de dispersiones
acuosas presentan la adicional veniaja de una zu-
geneis de olores, que generalmente existen cuando
se usa un disolvente orgénico. Sin embargo, cuando
se emplean técnicas acuosas el catalizador que ace
lera la curacidn de la resina tiene la tendencia de
coagular la dispersidn acuosa. As{, es preferible
anlicar la resina desde uvn disolvente o disgersan—
te organice. Ejemplos de adecusdos disolventes -

orgénicos inecluyen a los alcoholés, hidrocarburos
erom&ticos tales como xilenos o mezclas de tales ai
solventes, segin resulte epropiado.

Una resine particulormente util
es wna solucién, &l 50 % de sdlidos, de una re
sine copolimera que contenga 38,5 partes de es-—
tireno, 44 partes de acrilato de et{lo, 2,5 par
tes de dcido metecr{lico y 15 partes Ge acrilami
da gue heya sido reaccionada con formaldehido en -
n~butanol y se diluya luego & una solucidn resi-
nosa de un 20 % de sdélidos con wna meszela 50:50
de xileno y alcohol met{lico industrial (las -
bartes son las proporciones de los constitutivos

PN 4 L, .
en peso), Otra composicion utvil es una en la que
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to de 2-etil-exilo.

N P 4
Nuestra invencion es aplicable a

peliculas de cualquier material polimero termopkasti

co orgénico, Dor ejemplo pol{meros ¥y copolimeros de
alfa~olefinas, tales como etileno, propileno, buteno
y 4-met{l penteno-l; poli-dsteres lineales tales co-
mo tereftalato de polietileno y polietileno~l:2-dife
noxietano-4:4'-dicarboxilato y polimeros y copolimeros
que contengan cloruro de vinilo.

Las peliculas revestidas msdiante
esta invencion pueden ser no orientadas o bien orien
tadas en una o ambas direcciones en el plano de la -
nelicula y, si smon orientzdas en ambas direcciones,
la orientacidn puede ser iguzl o desigual en tales -
direcciones, Dor ejemplo con el mayor grado de orien
tecidn en una direccidn preferida (ordinariamente la
direccidn lonzitudinel). Ies pelfculas orientadas: -
pusden ser endurecidas térmicamente antes o después
del trataniento de revestimiento.

Le superficie de la pelicula debe
rd someterse a tratamiento para mejorar las propieda
des adherentes de su superficie; este trataniento -
puede ser fisico o quimico, gque oxide la superficie
de la pelicula. Ejenplos de un adecuado tratzuiento
quimico son los de tratar la superficie Ge la peliqg
la con agentes oxidantes, tales como acido cromico -
en dcido sulfurico, acido nitrico caliente o exposi-
cidn de 1= superficie al ozono, GComo variante, la -

L - ' 4 o N
superficie de la pelicula pusde someterse a exposi-~

@

4 .
cion de la misme a descarge en corona (tal tratamien
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to se describe en la memorie britanica n® 715.914);

exposicidén de la superficie a radiacion ionizante o
exposicidn de la misma & una llama durente un tiempo
suficiente para causar una oxidacion superficial, -
pero no lo suficientemente prolongado para causar -
distorsidn de la superficie, E1l tratamiento prefe-
rido, debido a su eficacia y sencillez, es la tensidn
eléctrica de alto voltaje acompafiada de descarga en
corona.

Por polimero de revestimiento ter
mosellable se entiende cualquier polfmero o copolfme
ro que pucda sellarse térmicamente sobre la pelicula
a la que se aplica, mediénte un equipo termosellable
ordinaric (véase "Heat Sealing and High Frequency -
Welding of Flastics" de H.P. Zade, Temple Press, Lon
dres, 1959). ‘

Por proporcionar duros revestimien
t08 y buenas resistencias en el sellado térmico y ser
asimismo resistentes a la humedad y poseer una esca—
sa permeabilidad a los gases, nuestros revestimientos
prefoeridos termosellables son copolimeros de cloruro
de vinilideno con acrilonitrilo. Es particularmente
preferible usar copolimeros que contengan entre el =
80 y el 95% en peso de cloruro de vinilideno y hasta
el 20% en peso de acrilonitrilo, pudiendo contener -
estos copolimeros otros mondmeros tales como dcido -
aor{lico, dcido itacdnico y dcido metacrilico., El -
revestimiento termosellable puede aplicarse a la pe~
1fcule como solucidn o dispersidn, pero el disolven=

te o dispersante no debera ser tal que disuelva el -
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revestimiento de resina ya existente sobre la pelicu

la. Por razones conémicas, es preferible la aplica-
cidn como dispersidn.

Otros revestimientos polimeros -
que pueden aplicarse como dispersiones son el aceta-
to de polivinilo, acetato de polivinilo parcialmente
hidrolizado, copolimeros de butadieno/acrilonitrilo,
copolimeros de butzdieno/estireno, copolimeros de -
butadieno/metacrilato de metilo, copol{meros de bu-
tedieno/metacrilato de met{lo estireno, copolimeros
de metacrilato de met{lo/dcido metacrilico, copoliés
teres de fcido tereftdlico y otro Zcido dicarboxili-
co con un glicol, por ejemplo los que no conteizgan -
més de 4,0 proporciones moleculares de acido tereftd
lico combinadc por una proporcién molzcular de dcido
sebacico combinado; copolimeros de clorurc de vinili
deno y cloruro de vinilo, copolimeros de acetato de
vinilo con cloruro fe vinilo, oopolimeros de acetato
de vinilo con etilsno y copolimeros de cloruro de -
vinilo con etileno.

El polimero de revestimiento ter-
mosellable puede obtenerse en dispersidn acuosa mo-
liéndolo ¥ disperséndolo en azua, usando un adecua~
do agente emulsionador. 8Hin embargo, es preferible
preparar tales dispersiones polimerigando loz constil
tutivos mondmeros del polimero Ge revestimiento ter-
mosellable en emulsidn acuosa, con el uso de un agen
te enulsionader para mantener al polimero formsado en
estado dizerso. 3s preferible usar un ageate epul-

. . 2, s !
sionador cationico, puesto que se confieren asi bue-
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nas propiedade

timiento termosellable, aungue algunos agentes em
sionadores anidnicos confieren también propiedades -
antiestaticas a la pelfcula, pudiéndose usar asi en
la preparacién de la dispersion del polimero de reves
timiento termosellable,

La dispersién de revestimiento ter .
mosellable puede contener otros aditivos aparte de los
agentes de acciln superficial cetidnicos, por ejemplo
entioxidantes, tintes, pigmentos, lubricantes, agen-—
tes antibloqueadores y estabilizadores contra la luz
wlitravioleta. Es particularmeate ftil afiadir agentes
deslizantes. Estos corresponden a dos clases: (a) sd
lidos desmenugzados que son insolubles en el,revesti-
nisnto termosellable, por ejemplo almiddén, taleo, dxi
do de cine, carbonato célcico, carbonsto magnético,
tierra de diatomeas, tales como "Superfloss", silice,
caolin, didxido de titanio, tetradxido triférrico y
osros Oxidos inorgénicos, carbonatos, silicatos, alu
minatos y alumino-silicatos y polimeros finamente -~
dispersos, tales como cloruro de polivinilo y poli-
propileno, siendo el tamafio de partfculas Gel agente
deslizante normalmente del orden de 0,1 a 20 micras
y preferivlemente, pars su mejor efecto, del orden -
de 0,2 a 5 micras; (b) aditivos céreos, tales como -
les amidas de &cidos grasos insaturados, amides de -
doidos grasos saturados, tales como palmitanida, es-
tearamida, diestesaramide y diestearamides alquiléni-
cas, tales como diestearamida metilénica Yy etilénica;

L - ¢ LRl s - - »
midas de aclides grasos hidvoxilsdos, tales como hi-

o™
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éroxi~estearanida, cceite fe castor hidrogenado,
= . ’ s e -
ceres Ge tiro ester, csras eteres y otras ceras -
duras.
Se observa, cuando Se usan lzs

anteriores composiclones, que pucde obienerse el

grado deseado Ge enlace transversal de leg resina

)

calentando la pelicul

@9

¥

revestida a temperaturas in
ferioves a 1C09C. Esto es pariicularmente Util en
la produccidn de pelicule revestida en la que lg -
velicula bésica es dimonsionalmente inestable 2 ten
peraturas proximes a su punto de reblancecinieuto,
ror ejemplo. el poliproprileno blaxialmenie orienta
do, es dimensionalmente inestable a temperaturss -
tan bajzs coro Ge 1202 C si se calientz durante -
cralguier espzcio de tiempo. Y si se calienta -
durante un orio tiemgo, como en un termosellador -
de una méquina emvaguetadora convencional, hemos -
observedo que el polipropileno biaxialmente orien-
tado no tolera temperaturas superiores a 1402C.

Las pelfculas revestidas produ-
cides de acuerdo von el procedimiento de esta in
vencidn exhiben una cdherencia excepcionglmente ~
elevade del revestimiento termosellable a la peli-

-~

’r ., V4
cula basica y las peliculss nuelen ternosellarse -

-

-~

) . 7
fécilmente para formar wna uvnidn muy fuerte.
2si, pueden obtenerse valores Ge, por lo menos,
16,8 gzr/mm para la sdherenciz Gel revestimiento
Id
teruosellable y unas resistenciass en éste de -

resise—

[$Y]

7,8 gr/mam, por lo menos.  Aderds, 1

tencic del sellrdo +3rnico obtenida con el uso
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del procedlm-enuo we esta inxenc1on'as vix é;;lmente,
indepandiente del grosor de la pelicula basica, en
tanto que con los procedimientos anteriormente cono
cidos la resistencia del sellado térmico se ha dete
riorado al aumentar el espesor de la pelicula basica.
Ejemplo 1
Une. resina de wn 50% de sdlidos,

que comprendia un copolimero de 38,5 peries de esti

!

reno, 44 partes de acrilsto de edilo, 2,5 partes de
gcide metacrilico y 15 partes de scrilemida, que ha
bia sido reaccionada con formeldehfdo en n-butanol,
fué @ilufde a un 20% de sdlidos con una mezcla 50:50
de xileno y alcohel metilico. Ia vesina fué catali-
zada con un 33 de écidos sulfirico y aplicada como re
vestimiento sobre pelicula Ge polipropileno biexial-
mente orientada, que habia sido endurecida térmicameg
te a 1508C y someticda a un tratemiento de descarge en
corona. Se calentaron muestras de la pelicula reves
tida o varias temperaturas pars curar ls resina. IEs
to pelicule revestide fué luezo recubierts con un -
revestimiento termosellable gue comprendia wn copo=
1{mero 88:12 de cloruro de vinilidenosacrilonitrilo,
al que se habian afladido begueiles cantidades de natg
riales que modificaban el revestimiento Ge maners que
bresentcse unes edecundes propiedades apulmstatlcas,
antivlogueadoras y cdeslizantes, Ta adherencia del -
revestiziento fué medida aplicendo una tiva de 25,4 mm
de enchure de "Jellobape" wniformenvente 2 la palﬁeu—
la revestide, revleséndose sobre si misma suficiente

cinta pora rermitir wre firme retencidn entre los de
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dos, Iuego se aplico otra pieza de '"Sellotape" a la
4 .
parte posterior de la muestra y en la posiecion egquiva
Aol
lente a 12 del frente. ZEsta se dejo luego durante un

4
corto tiempo a fin de obtener una buena union entre

la cinta y el revestimiento.

Iuego se cortd una muesira de 12,7
mm Ge anchura Gel laminado cinta-pelicula. Esta mues
tra se mantuvo firmenente sobre una superficie plana
con une meno, mientras se tiraba répidamente de la -
poreidn replegada de la cinta para iniciar la ruptu-
ra entre 1z velicula bdsica y el revestimiento. Ia
fusrza necesaria para propvagar la deslaminacidn del
revestiniento se mide entonces en un simple tensomne—
tro, siendo el grado e traceidn de 101,6 mm, por mi
nuto, y el resultado se convierite en zramos por mm,
de la nuestra.

La resistencia del sellado térmi-

PR 4 . '4 .
co se midiocortande una pieza de pelicula aproximada

w

mente de 30 x 20 em y plegando la pieia 2 1o largo del
centro paralelamente al lado mas lergo, con el lado
objeto de investigacidn haeia dentro. Zsta muesira
plegada fué luego colocada con el borde nlegado entre
las mordazas, paralelasente 2 ellas e inmediatanente
2as alld de la linea de sellado de un sellador térgg
co"Sentinel", cuyas mordazes hablan sido previamente
ajustades a una temperatura de 1302C, prororcionando
una presion selladora Ge 0,35 kg/om2., y un tiempo de
permanencia de 2 segundos. Se realizd el sellado ¥y
se retird la muestra,
Lue

r0 Se cortan tres piezas de -

o
\'..J
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ensayo de 25,4 mm Ge hura paralelamente‘al lado -
corto de la muestra plegada y se mide la resistencia
al desprendimiento de cada una de ellas en un tensémg
tro simple. E1l promedio de estas tres resistencias
al desprendimiento se denomina resistencia del sella
do térmico.

Los resultados obbtenidos se expo-

nen en la Tabla 1.

TABLA T
Temperatura de Resistencia del | Adherencia, ~
curado. 20, sellado teérmico | gr/mm.
gr/mm,
65 9,2
80 9,0 11,0
90 9,8 v 13,7
95 9,8 : 12,5
Ejermplo 2

Se revistid una pelicula de poli-
propileno con la misma resina y revestimiento termo-
sellable que en el ejemplo 1 y se curd la resina a -
6520, pero la velocidaed con que se revistid la peld-
cula fué alterada pera diferventes muestras. Le adhe
rencia y la resistencie del sellado térmico de estas
muesiras fueron medidas como en el ejemplo 1 y en la

tabla 2 exponemos los resultados,
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TABLA 2 =2
Velocidad de re Resistencia del |Adherencia -
vestimiento, = sellado térmico |gr/mm.
m/minuto, gr/mn.
250 9,6
350 10,2 13,3
450 10,8 14,9
Ejemplo 3

: . . !’ N .
Se revistid pelfcula bajo condi-
ciones similares a les del ejemplo 1, variandose la
s Q 2 . 2 2 2
densidad Ge la solucion de revestimiento resinosa y

’
curzndose la resina a 9520,

TABLA 3
Densidad, - Reszstcnclm del se | Adherencia -
r/cm3., illado térmico, =| gr/mm,
gr/m,
0,872 9,8 12,5
0,882 9,1 11,0
0,892 759 11,7
Ejemplo 4

Tna resina de un 50% de sélidos,
que comprendia un copolimero de 63,5 partes en peso
de estireno, 24 partes en peso de acrilato de 2-etil-
ex{lo, 2,5 partes en peso de seido metacrilico y 10
partes en peso de acrcilamida y que hevfa sido reacecio
nada con Ffornalcehido en n-butanol, fué dilufda a un
20! de sdlidos con uma mezela 5C:50 de xilero ¥y alco

hol metilico. Ia wesina fué catzlizala fSon un 3% en
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peso de geido sulfurico y aplicada como revestimiento,
con un espesor de 25,4 x 10"5 mm gproximadamente, S0
bre una pelicula biaxialmente orientada de polipropi
leno de 177,8 x 10+ mm. de espesor, que habfa sido
endurecida térmicamente y sometida a un tratamiento

de descarga en corona, se secod la pelicula revestida
a 802C y se recubrid con una capa superior de 177,8

X lO';'5 mn de espesor aproximadamente de un copolime-
ro termosellable que comprendia cloruro de vinilidenos:
scrilonitrilo en las provorciones de 88:12, secdndo-
se el recubrimiento superior a 1102C,

Ia pelfculs revestida resultd te-
ner una resistencia de sellado térmico de 14,1 gramos/
mm a 1302C y la adherencia del revestimiento termose
ligble a 12 pelfcula basica era de 19,6 gramos/mm, me
dida por el ensayo con "3ellotape™.

Ejemplo 5 |

Se repitié el procedimiento del -
ejemplo 4, empezando con una resina de un 50% de sé-
lidos, que comprendfa un copolimero de 43,5 partes -
en peso de estireno, 44 partes en peso de acrilato -
de etflo, 2,5 partes en peso de acido metaerilico y
10 partes en peso de acrilamida y que se condensd -
con formeldehido, diluyd y catelizd con un 2% en pe-
so de acido sulfurico y se aplicd como revestimiento
sSobre una pel{cula biaxialmente orientada, endureci-
da por calor, tratada con Gescarga en corona y de -
241,3 x 107 mm Ge espesor, de un copolimero que con
tenfa un 945 en peso de propilenc y un 6% en peso de

etileno,
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éi« encia del se
2o de la pelfcula revestida a 1308C resultd ser de -
14,1 gramos/ma y la adherencia entre el revestimiento
termosellable y la pel{cula basica era de 19,6 gramos/
mm,

Ejemplo 6

Se repitid el procedimiento del -
ejenplo 4 usando la misma resina empleada en el ejem
plo 1, aplicada como revestimiento a pelicula de »O-
lipropileno de 203,2 x 10™* mm. de espescr. Ia peld
cula revestida de resina fué recubierta con una eapa
de 173,8 x :LO"5 mm, de grosor de un copolimero que -
contenfa cloruro de vinilideno:acrilonitrilo:écido -
acrilico en las provorciones de 91:9:2 y la pelicula
revestida fué secada a 11020,

Ta resistencia del sellado térmi-
co de la pelicula revestida ere de 8,2 graros/mm y
la adherencia entre el revestimisnto termosellable y
la peifcula bisica era tan buena que dicho revesti-
miento no pudo separarse facilmente de le pelfcula -
basica mediante el ensayo con "Sellotape".

Ejemplo 7

Se mezclaron 4 partes en peso de
la composicion resinosa usada en el ejemplo 1 con 1
parte en »veso de una resina de condensacidn de for-
nalGehfdo butil melam{na, Ia mezela fué catalizada
con un 3% en neso de deido sulfidrico dilufdo como en
el ejemplo 4 y aglicada como revestimiento a una pe-
licula biaxialme.te orisntada, sndurecida por calor

v trateds con descarga en corona, e wolizropileno,
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de 203,2 x 1074 mm de arosor. =l revestimiento, -
que tenfa un srosor de 25,4 x 102 mm, fué secado a
00RC y recubierto con une capa de 177,8 X 3.0_5 mn de
grésor de un copolimero 88:12 de cloruro de vinili-
deno-acrilonitrilo, que fué secada a 1100C,

La peliculsz revestida resulté te
ner una resistencia en el sellado térmico de 12,9 -
gramos/mm a 1302C y una zdherencia de 14, 7 gramos/mn,

‘ Ejemplo 8

Se repitid el procedimiento del -
elemplo 7, con la ex cenc1on de nezcler 4 partes de
la resina con 1 parte de una resina epbxidica ("Epi-
kote® 1C01),

Ia pelfcula revestida con el se-
llado térmico tenfa uma resistencia en éste Ge 8,8 -
grenos/mm a 130¢C y una cdherencia de §,2 gramos/mm,
Sin exbargo, esfos valores fueron retenidcs cuando =
se sometid la wellcula revestida & unas condiciones
de elevade humecad en mayor grado que cuando pelicup
les revestidas con composiciones sin resina epoxidi-
ca fueron sometidas 2 las mismas condiciones.

Ejemplo 9

Una resina de un 50% de sélidos,
quve comprendfa vn copolimero de 25 partes en peso -
de estireno, 20 partes en peso de acrilonitrilo, -
42,5 pzries en peso de acrileto de but{lo, 2,5 per-
tes en peso de Zcido metaerilic o 7 10 partes en ne-
20 de acrilamida, que havia sido reaceicnada con -
foruelieh{do en n-butenol, fué ailufda a un 20% e -
g0lides cor unc mazela 50/50 ce xileno v alcohol metd

. . 4 N . - :
lico. Le resina fue cetalizada con vn 15 en peso -



O4H2 ¥y aplicada conmo revestimien
1{cula de polipropileno bisxislmente crienmbads, endu
recida por calor y tratada con descarza en corona, a
602C¢, Se recubrid la pelfcula con un copolimero -

88:12 de cloruro Ge vinilileno: acrilonitrilo y se -

5.
secd & 1100G,

La resigtenvia del sellado térmi-
co de la pelfcula revestide resultd ser de 11,7 gra-
mos/mm y la adherencizs del revestimiento termosella-

1c., ble a le peliculs basica era de 13,7 gramos/mm,

Ejemplo 10

Un 1étex acuoso gue contenia wn ~
20% de sdlidos de wn copolimero ¢e 40 partes en péso
de estireno, 45 portes en peso de acrilato de etflo

crilzmida y que habla sido -

2
(0]
0]

¥ 15 partes en pesc

resccionado con forneiiehfdo sn n-butancl, fué cata-

lizado con wn 3. en reso de acide sulfurico ; aplica

do como revestimiento a una pel{cala de polipropileno

de 203,2 x 10~ mm de grosor, bisxialmente orientada,
20, endurecide por celor y tratada con descersga en coro-

na. El revestimiento se secd a 1100C y se recubrid

con una capa Ge un copolﬂme*o 88:12 de cloruro de vi

nilidéeno~acrilonitrilo y luezo se secé de nuevo a 110%C,

La pelicula revestida resultd te-

- ’
o5 ner une resistencia en el sellado tcrm
L]

I

gremos/mn e 1302C y su 2dhevencl

Il

rita suficientemente lao natu-

o
L0
0
o

. I'd . -
3C. relaze CGel invento, 281 cowo la nmancra de rezliizel
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en la préctica, Gebe hacerse consiar que las disposi
clones sunteriormente indicadss son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuemto no alteren su -
principio fundamentsl. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente -~
presentada en Inglaterra con fecha 29 de Marzo de -
1.966, bajo el nilmero 13859/66, acoziéndose por tan-
t0 a Zos beneficios que conceden los Convenios Inter
nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen
cia del referido Invento y por lo que se solicita Pa
tente de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: "PRO
EDIMIENTO PiR&A PREPARAR PELICULAS POLIOLEFINICAS IE
REVES TIMIEFNTO TERWOSELLABLEM; caracterizéndése por -
lo siguiente: .

18,~- Procedimiento para preparar
pelfculas poliolefinicas de revestimiento ‘termosells
ble, caracterigzado porgue dicha pelicula sin reves-
tir se somete a tensidn eléctrica de alto voliaje -
acompafiada de Gescargs en corona, para mejorar las -
propiedades zdherentes de su superficie y luego se -
reviste, por lo menos en una superficie, con una résg
na que conprende una composieién obtenida por conden
sacidn de un monoaldehido con un interpolimero de acri
lemica o metacrilamida, por 1lo menos con otro monémg
ro insaturado, en presencia de un alcanol que contig
ne de 1 a 6 &tomos de carbono, de tal manera que di-
cha composicidn tenge por 1o menos z2lgunos hidrégenos
aminicos sustitufdos por grupos -ROR!', siendo dichos

grupos R y Rt alguilenos y alguilos correspondientes

~ 3 F b
a los del monoaldehido y alcanol, resyectivamsiate, a
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continuacion se recubre la pelicula reves..ud, sSoLre
gu superficie o superficies revestidas, con una capa
- 4 - 3
de selledo termico y se calienta para endurecer la -
resina, de manera que quede adherentemente unida al
revestimiento termosellable y a la pelicula bésica,

28,~ Procedimiento, segin la rei~
f e 4 .
vindicacidn 1, caracterizado porque el interpolimero
eg de acrilamida, por lo menos con oiro pondmero in-
saturado,
3e.~ Procedimiento, segin las rei
Y ~ e . 14 .
vindicaciones 1 0 2, caracterizado porgue el menos -

- s 4 . » sq !
uno de los 0Tros nonomeros insaturados es moncetile-
nicamente insaturado.

48,~ Procediniento, sezin cualquie
ra de lgs anteriores reivindiceciones, caracterizado
porgue el monoeldehido comprende Tormaléehido.
58,~ Procedimicnto, ccgln cualquie
re de las anterioves reivindicaciones, caracterizado
Y ’ .
porgue al menocs uno de los otros monomerecs insatura-
dos comprende estireno.
68.~ Procedimiento, segim cualguie
ra de las anteriores reivindicaciones, caracterizado
n 4 $
rorque al menos uno de los otros monomeros insatura-—
des es un acrilato.
" . (4
78 ,- Frocedimiento, segun la rei-

-

vindicseion 6, caracterizado porque el acrilato es =
acrileto de etilo.

88,~ Frocedimiento, sezin la rei-
vindicoeidn 6, caracterizado porgue el acrilato es -

. - N /
acrilzto Ge 2-etilwexilo.
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- Procedimiento, segin cual-

quiere de las anteriores reivindicaciones, caracteri
zado porque la resina que se aplica a la pelicula, -
bien como disyersién acuosa 0 bien como solucién, -
comprende un copolimero que contiene hesta un 90% en
peso de estireno, hasta un 80% en peso de un acrila-
to de alquflo, hesta un 15% en peso de 4cido metacri
lico y del 5 al 25% en peso de acrilamida, condensa-
da con una solucidn de formeldehido en n-butanol que
contenga de 0,2 a 3 equivalentes de formaldehido por
cada grupo amida del copol{mero.

108,~ Procedimiento, segin cual-
quiera de las anteriores reivindicaciones, caracte—
rizado porque la resina se mezcla o blen con otra re
sina termoendurecible, bien con una resina epox{liea,
o bien con un poliol,

118,- Procedimiento, segun cual-
quiera de las anteriores reivindicaciones, caracteri
zado porgue la pelicula bésica es de polipropileno,

128,~ Procedimiento, segtn cual-
guiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracteriza-
do porgue la velfculs bisica es de un corolimerc de
etileno/propilena.,

138,~ Procedimiento, segin cual-
quiera de las anteriores reivindicaciones, caracteri
zado porque el revestimiento termosellable comprende
wn copoli{mero gue contiene entre el 80 y el 95¢ en -
peso de cloruro de vinilideno y hasta un 20% en pe-
so de zcrilonitrilo, conteniendo discrecionalmente -

’
otros monomeros,
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o= Procedimiento rara prevarar

I'4 . £ o PR
peliculas poliolefinicas de revestimiento termosella
ble; tal y como gueda sustancialmente descrito en la

rresente Memoria,

Egta lMemoria consts de veintitres

hojas, escritas a maguina por una sola cara.
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