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"Procedimiento para la fabricacidn de oopas y otros objetos de vidrio

soplade, con tensionado y efectos devorativos®.
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Memorig descriptiva

Le presente patente de invencion se refiore a un nuevo procedi-
miento ideado para la consecucidn de efectos decorativos en copas u
otrag piezas de vidric tensionadas, lo que indudablemenie, ha de redun~

dar de una maners directa en un aumento de la sceptacion de dichos obe
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jotos por parte del publico, con la serie de ventajas dimanantes de
ellos

Hasta el momento, en tal sentido, es decir, en el que hace Te-
forencia al logro de efeotos decorativos en objetos de vidrio tales oo
mo vasos, oopes y similares, lo inico conocido es la obtenocidn de dos
colores en vasos gin tensionar, siendo asi que en elementos tensiona~
dos, todas las realizaciones arbitradas han sido & base de un solo color.

Por otra parte, la combinacion del susodiocho tensionsdo no se
habia producido, hasta el presente, ya que presentaba una diversidad de
problemas, en cuanto a la fabricacién de copas por el sistema 0 siste-
mas conocidos en esta fabricacion, redicados todos ellos en que en la
elaboracién normal por soplado rodado de dichas copas, se obtenian es-
tas en varias piesas soldadas entrs sf{. De ello es evidente que resul-
taba el que existiese una discontinuidad de la materia vitrea productow
ra de una irregularidad de tensiones capaz de provoocar el despegado for-
tuito de las distintas piezas preoitadas, y evitadora al propio tiempo
del procesc de tensionado de las oopas, que, como es sabido, ocnduce a
dotar & las mismas de un carécter irrompible.

Mis modernamente ha aparecido un nueve procedimiento de fabriw
oaoidn de copas tensionadas, fundamentado esencialmente en la elabora-
cidn de dichas copas por soplado rodado, de uns sola pieza, lo gue alla~
na totalmente los inconvenientes en cuanto al proceso de tensionado ypor
la homogeneided de la masa vitrea formativa de uns copa.

Pars oonseguir la precitads homogeneidad de la masa vitres en
dioho procedimiento, se arbiiraba el dotar al molde de una oquedad terw
minal inferior que en colaboracién con el ligero ensanchamiento que se
realizaba en el extremo libre de la masa inicial en estado fusiforme,
permit{a que al efectuar la lsbor de soplado rodado, medisnte la conve~
niente cafia y boquilla, se consiguiese una acumulaoidon de aguella masa

formando una bola 6 cabeza de vidrio en la zona correspondiente al pie
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de 1la oopa. Posteriormente, un calentamiento de dicha bola y el traba-
jado de ls misma para darle la forma aplanadas mas conveniente, as{ oco-
mo el corte en caliente de la parte alia de la copa, dejaban ésta con
su forma caracteristica y aptas para apliocar a su fabricaoion el siste-
me denominado de "tensionado".

La presente Patente de invencién esta encaminada precissmente
a conseguir que en las copas u otros objetos fabricados de conformidad
con el procedimiento desorj.tq, se logren efectos decorativos, a base
de un tratamiento de doblado de la mass vitrea, al término del cual di-
chas copas presentan una omamentacidn a dos colores sumamente estética.

Para consegdir dicha caracteristica se procede al recubripiento
de la masa vitrea, que iniocialmente es de un determinado color y de una
cierta intensidad, con una segunda capa vitrea de color distinto, pero
de menor intensidad que la anterior y que temga un cceficiente de dila~
tacion similar al de la primera masa, oon el fin de que puedan obser-
varse ambos colores en la misma pieza.

Eg evidente que dicho recubrimiento se ha de efeotuar de forma
tal que la masa vitrea externa esié oonvenientemente moldeada, as{ oo-
mo que quede adecuadamente fijada a la primera capa antes de inlolar
el proceso de fabricacidn de la piesza que seguirad la propis marcha an-
teriormente resefiada.

El resultado de todo ello ser2 la obtencién de artioulos por
soplado rodado 6 por moplade fijo, inoluso copas, de una sola pieza,
tensionadas y dotadas de un efecto decorative muy atractive, & base de
dos & mdzs colores que pueden ser variables a voluntad, oon la caracte-
ristica preferible de que la masa vitrea que queda en le parte interna
sea de mayor intensided que la exterior, lo que conduce a la consecu~
oion de oopas irrompibles que tendrén, sin dude, gran aceptacién. No
es neocesario indicar que el proceso referido, puede tamblen aplicarse

a la obtencion de vasos, cuencos, frascos y, en generel, a multitud de
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piezas de vidrio soplado. En la forma indicada se obticne una masa
homogenea carente de tensiones.

En las aplicaciones practiocas del procedimiento que motiva la
presente Patente de invencidn, ha de comprenderse que podran variarse
tanto las formas como los productos de cardcter secundario, acoidental
é accesorio, sin que por ello se altere em absoluto la esencialidad de
la presente invencidn, ouyas caracteristicas esenciales se resunen a

continuacion.

Se reivindioca oome objeto de la presente Patente s

1. = Procedimiento para la fabricacién de copas y otros objetos
de vidrio soplado, con tensionado y efectos decorativos, del tipo en que
so parte de un molde, cuya espeoial configurmeidén permite, en combina-
cidn oon la adeocuada disposioion de la masa vitrea, la obtencidn de ob-
Jetos monopiesa, principalmente copas, oaracterizado esenoialmente por-
que a dicha masa vitrea que es de un determinado color, se le asplica,
previamente a la operacion de moldeo, un recubririento de un segundo
color formado por una porcién de masa vitrea de color e intensidades
distintas y, preferentemente, de viscosidad algo inferior a la de la
nasa vitrea anterior, moldeando y fijando oonvenientemente aguella mae
sa vi{troa, con el fin de que al término del proceso de fabricacidén me~
diante la operacidn de tensionado por temple, pueda observarse el ooOn-
junto ornamental de la degradacidn de los colores empleados en dicha
pieza, aloanzéndose la ventaja de tratarse de vidrio tensionado &
irrompible.

20 = Procedimiento segin la reivindicacidn anterior, caracte-
rizado en que la composicidn de la porcidn de masa vitrea de recubri-

miento, posee, preferentemente, un coeficiente de dilatacidn similax
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a la primera masa y un punto oritico de trabajo a una temperatura li-
geramente superior.

3« ~ Procedimiento para la fabricacidn de oopas y otros obje-
tos de vidrio soplado, oon {enslonado y efectos decorativos.

Bsta memoria consta de cinco paginas, esoritas por uns sola

08T8a.

BARCEIONA, 4 1 MAR, 1067
P. A.
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