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‘Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE THVEICION por 20 afies

a nombre de SIEIL INTTATATIONALE RISEARCH MAATSCHAPPIJ
M. V.

entidad / de nacionalidad Holandesa.

con domicilio en 30, Carel van Bylandtlaan, Ia Haya, Holanda.

por: "UN PROCEDINIENTO PARA LA FRCDUCCION DE UNA FIRRA

CORTADA". :
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1 to en la direceidn de estirado, pero pueden partirse fé-

" do. Puede hacerse uso de esta propiedad para la produc-

" miltiple. Los cordones o cuerdas pueden, por ejemplo, -

- hacerse retorciendo la tira de pelicula, de modo que se

t 1{cula, teniendo la pelicula sometida a una separacidn -

' ejerzan unas fuerzas ligeras en una direccidn lateral -

AR TN

En la bisqueda de las aplicaciones de los pldsti-

cos en la industria textil se ha propuesto anteriormene-
te usar bandas o anchos de pelicula termopldstica esti-
rada por ejemplo peliculaé de polipropileno, como nate~
rial de partida. Ias peliculas de este tipo en forma de

banda o tira tienen un grado de resistencia bastante &1<7

oilmente en esta direccidn ejerciendo fuerzas de traceidn

ligeras en la direccidn normal a la direccidn de estira-

cién de un producto fibroso a partir de las tiras de pe-
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. sobre la pelicule con el resulitado de que la pelicule -

t tienen une longitud y anchura comparativamente grandes.

se transforma en fibra y se tuerce. Estas fibras no cong
tituyen una fibra cortada, ya que las fibras en los cor-

dones estén interconectadas en uno o ambos extremos y

No es posible controlar con precision el procedimiento -
de partido realizado por medio del retorcido, con el re-
sultado de que las longitudes de las fibras estdn indeter
minadas y son extremadamente diversas., El objeto de la -
invencidn es proporcionar un procedimiento muy simple y
eficaz para la produceidn, a partir de bandas estiradas
de pelicula, de una fibra cortada que tenga la estructu-~
ra feseada junto con un aspecto y, aptitud para el trata-

miento buenos.

El procediniento para la produccidén de una fibra -
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tre tre 10 y 1CO0 mm., generalmente entre 20 y 60 mm, _

cortada de acuerdo con la invencidn se caracteriza -
porque se corta una tira de pelicula termopldstioca, es-
tirada en la direccidn longitudinal, en una dirececidn
lateral en forma de recortes que tienen una longitud -
igual 2 la de la fibra mds larga de 1a fibra cortada -
deseada, cuyos recortes se transforman subsiguientemen—.
te en fibras cortadas. Ia longitud deseada de la fi-
bra cortada puede variar dentro de unos linmites amplids,
dependiendo de la aplicacidn & que se va a destinar, -

En general, sin embargo, 1a longitud mdxima de la fibra

~cortada, es decir, la longitud de los recortes serd en- |

Un aspecto importante de la invencién_gs que antes del
procediniento de transformar en fibra cortada, la tira
de pelicula ya estéd cortada en pequefias piezas o recor-
tes que tienen la misma lonzitud que la £ibra mds lar-
ga de la fibra cortada deseada.

Cortando la tira de pelicula en recortes de la -
misma longitud entre si, se asegura que todas las fi-
bras cortadas sean sustancialmente de 12 misma longitud
media, Por otra parte, es posible, variando la longitud
de los recortes, obiensr cualguier gama deseada de lon-
gitudes en la fibra cortada. Cuando estd siendo corta-
da la tira de pelicula en forma de recortes, no es esen-
cial que la pelicule se corte exactamente normal a la -
direccidn longitudinal. 8i se desea, las hojas de las -
cuechillas pueden disponerse de modo algo oblicuo con -
relacidén a la direccidn lateral, de modo que se corten
recortes de forma de paralelogramo en vez de recortes

rectangulares, Tampoco necesitan las cuchillas ser rec-
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" memente compuesto. Este velo puede usarse directamente

t para cojines, o puede retorcerse convirtiéndose en una

tilineas. Ias cuchillas pueden montarsé en tambores -
cortadores giratorios, pero tambien son apropiados para
este fin ofros métodos de cortar tales como el troceado
¥y cizallamiento.

* Ia transformacidn en fibra puede realizarse de -
muchas maneras, por ejemplo, haciendo pasar los recorff’
tes entrs rodillos dé¢ friccidn o sobre cepillos, en me-
sas de puas giratorias, o en batidores. Si la fibra cor-.
tada ha de carderse el procedimiento de transformecidn
en fibra pueds combinarse con el procedimiento de car-
dado, de modo que es innecesaria una operacidn de transq%
formacidn en fibra separada. Se ha descubierto que los -
recortes pueden alimentarse a una méquina cardadora co- l

mo ss8 usa convencionalmente en la industria fextil, sien

do los recortes transformadcs completamente en fibra y

dejando la fibra cortada resultante la miéquina cardado-

- ra en la forma de un velo escasamente coherente y unifor—

en forma de borra como material de relleno, por ejemplo,

necha que pueda transformarse en hilo.

Si se desea 0 es requerido, 12 tira de pelicula -
puede someterse, antes de cortarse en recories, 2 uno o
mds tratamientos especiales, tales como el retorecido -
acompafiado de una ligera transformacidn en fibra, esta-
bilizado, acabado o rizado. ILa estabilizacidn es un tra-
tamiento por el cual la pelicula estirada se mantiene a
una temperatura algo elevada dﬁrante cierto tiempo con -
objeto de reducir o eliminar las desigualdades locales,

tales como concentraciones de tensiones. Este tratamien~
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, ficie de fibra en la manera deseada,
" nicamente, de modo que aumenta la compacidad de la fibra

~ de pelicula se obtienen normalmente cortando una pelicu-
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to se realiza normalmente haciendo pasar la pelicula a

través de un tunel de aire caliente.
Fl acabado es un tratamiento por el cual la peli-
cula se hace pasar & través de un bafio, en el cual se -

afiade & la pelicula una capa fina que evita la carga es-

tdtica de la pelicula y produce la suavidad de la super=

En el rizado la pelicula se ondula o arrugs mecd- !

cortada producida a partir de esta pelicula, Ias tiras

la termopldstica, extruida desde un orificio estrecho y
largo y que tiene, por ejemplo, una anchura de 30 a 100

cm., después del enfrfadc, en una pluralidad ds tiras -

. paralelas més estrechas de igual anchura. Ia anchura de

las tires de pelicula, cortadas a partir de la banda de
relicula encho, extruido, puede variar de acuerdo con -

las necesidades, per:s en general serd entre 5 y 25 mm,,

del estirado de estas tiras de pelicula, decrece la an-
¢ chura dependiendo del zrado de estirado, En general, la
relacién de estirade serd entre 7 : 1 y 15 : 1, preferi
blemente de mcbo aproxinmado 10 ¢ 1.

Los materiales apropiados para la pelicula son ma
teriales termopldsticos altamente cristalinos, que pue-
den partirse fdcilmente en el estado estirado, siendo -
materiales particularmente apropiados el polipropileno
v el polietileno de alta densidad, El espesor de la pe-~
1{cula estirada depende grandemente de la aplicacién -

prevista para la fibra cortada, y puede tener cualquier
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valor entre 0,005 y 0,1 mm. Pueden obtenerse buenos re-
sultados con recorites que tengan una longitud entre 15
¥y 60 mm. y una anchura de 4 2 10 mm,, preferiblemente -
una anchura entre 4 y 6 mm.

Ia invencidn se explicard ahora adicionalmente con

referencia al dibujo adjunto, a modo de ejemplo. Una pe

1icula 11 de polipropileno se extruye desde un extrusdr.

10 de tornillo y se pasa a través Ge un bafio 12 de agua

de refrigeracidén. Ta pelicula enfrizada pasa por un dis- .|
positivo 13 de corte, en el cual se corta en tiras estre

' chas paralelas de igvel anchura, por medio de un2 plura

j lided de cuchillas dispuestas una al lado de la otra,

' Tas tiras de pelicula se estiran entonces de modo longi
‘ -
¢ tudinal entre un primer juego de rodillos 14 y un segun

“do juezo de rodillos 15 que giran nds rdpidemente. Entre

}
i los jusgos de rodillos 14 y 15 se c2lienta la pelicula

%en vnha cénara 16 de aire caliente. Entre el juego de ro
idillos 15 y un juego siguiente de rodillos 18 se pasa -
213 pelicula a través de un tdnel 17 de estabilizacidn -
en el cual se estabiliza la pelicula por un tratamiento
con aire caliente., Las tiras de pelicula estiradas y es
tabilizadas se acaban a continuacidn en un bafio 19 y se
rizan por medio de rizado en cdmara de relleno en un apa
rato 20. Las-tiras de pelicula se pasan a continuacidn
a través de un dispositivo de corte 21 provisto de rodi
1los cortadores, que tienen sus cuchillas dirigidas -
transversalmente @ las tiras de pelicula. En el disposi
tivo cortador 21 se cortan las tiras de pelicula en la
forma de recorfes rectangulares 23, que tienen el lado

largo paralelo & la Gireceidén de estirado. Tas dimen --
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siones de todos los recortes 23 son iguales. Los recor-
, tes 23 caen sobre una correa 22 transportadora que los
: transporta 2 una mdguina 24 cardadora convencional. ILa
Eméquina cardadora comprende un cilindro 25 que trabaja
éen cooperacidén con una pluralidad de chapones 28 girato
irios y unos peines 27 y un rodillo 26 recogedor. EL ci-
ilindro 25 y los rodillos 26, 27 y 28, que trabajan en -
! .
icooperaoién con é1, estdn provistos dg agujas cardadoras
ique hacen que se levanten los recortes desde la correa
%tran8portadora 22 por medio del cilindro 25 para cortar
'se de forma miltiple en la direccidn de estirado de los
recories, de modo que se separen lcs recortes en una -
gran cantidad de finaes fibras, Estas fibras se cardan -
confornme pasan a través de la mdquina cardadora 24, es
decir, ce transformen en un vele 30 escasamente coheren
te de fibras Ge upa &irsceiln mdz o menos paralela y -
cue tiene una composiciin bestante homogénez, Normalren
te, se colocan una pluralidad de unicades cardadGoras, -
por ejemplo 6 o nds, una detrds de la otra, de modo gue
las fibras pasen sucesivanente estas unidades hasta que
‘el velo haya altquirido la esiructura y homogzeneidad de-
Sseadas. Después que el valo 30 haya sido retirado de la
ltina unidad cardadora por un vibrador 29, el velo pue
de transformarse en mecha e hilarse en forma Ge hilo, o
puede usarse en la forma de horra o guata como material
de relleno, %l velo opuede usarse tambidn comec un velo -

textil no tejido o una capa Ge fieltro o puede tratarse

pdicionalnente, por ejemplo reforzdndose por impregna -

EJEIFLO: Exirusidn: Se extruyd una pelfcula Ge po

Lipropileno cesde un extrusor de tornillo, provisto de
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i yés de un bafio de agua refrigerante. Ia anchura de la

E ra de 1509C,

é tirado 15 m/min,

: estirado 150 m/min.

; tirado 5 mm.

| tirado 0,025 mm. (aproximadamente 900 denier)

! se realizé en aire caliente a una temperatura de 1409C,

asd a tra-

eDp

pelicula era de 450 mm. y el espesor de 0,075 mm. Ia -
velocidad de extrusidn fue de 15 m/min., que correspon
de 2 una produccidn de aproximadamente 27 kg/hora.
Cortado: Después de la refrigeracidn la peiiculg
ge corté longitudinalmente en tiras que tenian una aﬁé“ :
churz de 15 mm. (aproximadamente 9.000 denier).
Estirado: Ias tiras se estiraron con una relacida ji

de estirado de 10 : 1 en aire caliente & una tempsratu— .
Velocidad de las tiras de pelicula antes del es~

Velocidad de las tiras de pelicula después del -

Anchurz de las tiras de pelfcule despuds del es-

Espesor de las tiras de pelicula después del es-

Estabilizacidn: Ia estabilizacidn dé la pelicula

Cortado: Las tiras de pelicula se cortaron en for
ma de recortes que tenfan una longitud de 40 mm.

Transformacidn en fibra y cardado: Ias fibras en -

el velo procedente de la mdquina cardadora tenfan las si
guientes dimensiones: Longitud méxima 40 mm.; espesor -

0,025 mn.; anchura 0,1-1,0 mm,
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~-NOTA-

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se¢ -

presentan para que sean objeto de esta-gsolieitud de.Pa-‘

tente de Invencidn en Espafia por VEINTE affos, son 1los -

sigulentes:

l.~ Un procedimiento para la produccidn de una fi-’

bra cortada, en el cual se corta una tira de pelicula -
termopldstica, estirada en la direccidn longitudinal, -
en la direceidn lateral en forma de recories que tienen
una longitud igual a la de la fibra nds larga de la fi-
bra cortada deseada, cuyos recortes se transforman a -
continuacion en fibras cortadas,

2.~ Un procedimiento segun la reivindicacidn 1, -
en el cual 1a tira de pelicula se corta en forma de re-
cortes que tienen las mismas dimensiones.

3.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones -
10 2, en el cual la dimensidn mayor de los recortes es
paralela a la direccidn de estirado de 1a pelicula.

4.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, -
en el cual la tira de pelicula estirada se riza antes —
de cortarse en forma de recortes,

5.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, -
en el cual los recortes se transforman en fibras coria-
das en wn2 maquina cardadora,

6.~ Un procedimientoc segin la reivindicacién 1,
en el cual la tira de pelicula se transforma en un cor-

don fibroso por medio de retoreido antes de coriarse en

,.938555
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forma de recortes,

7.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, -
en el cual los recortes se cortan a parfir de una plura
1idad de tiras de pelfcula situadas préximas entre si
¥y obtenidas cortando 1ongitudinélmente ung banda‘o anQ
cho de pelicula extruida en forma de tiras de pelfcula. -
de la misma anchura.

8.~ Un procedimiento segﬁn cualguisra de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque los reQ
cortes son de una longitud de 20 & 60 mm.

9.- Un procedimiento segin cualguiera de las.rei“
vindicaciones precedentes, caracterizado porque el ma-
terial de pelicula es polipropileno. -

10.- Un procedimiento. para la producecidén de una -
fivra cortada,

T2l y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompaila y para
los fines que se han especificado,

La presente Memoria consta de diez hojas escritas

a mdquina por una sola de sus caras.

6 WAY: 1963
Madrid,
Alb Eiza
338555
PA - - 10 -
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