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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INTRODUCCION
en
ESPANA
por DIEZ afios

a nombre de EATON YALE & TOWNE INC., entidad norteamericena,
establecida en 10 Erieview Plaza, Cleveland, Ohio, Estados

Unidos de América, por:

"UN DISPOSITIVO DE CERRADURAY
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Esta invencidn se relaciona con pasadorss de pica-
porte para cerraduras tubulares, y mds particularmente con
mecanismos detenedores para el picaporte,

£n la clase particular de cerraduras con las cua-

§ 1lss se relaciona nuestra invencidn, el pasador del picaporte
cuando se proyecta dentro de la relacién de aherrojamiento
con un percusor, es automdticamente detenida por una grespa,
Realmente se utiliza un pasador de trinquete para mantener
la grapa fuera de la posicidn de retencidn cuando el pasador

10 de retencidn estd en una pasicidén proyectada, El percusor
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-mantiene el pasador de trinquete retractado en todo momenw

to cuando la puerta estd cerrada detenlendo la grapa en-
tonces el pasador del picaporte en posicidn prayectada, lLos
expertds - en el ramo entenderdn que el_pasador de trinquste
cuando no se mantiene hundideo por el psrcusor en la posi-
cidn de cierre de la puerta, se mueve con el picaports pa=-
ra permitir la depresidn del picaporte cuando la puerta se
mueve a la posicidn de cierrs., El picaporte es retrafdo
por un retractor en una carcasa de eje que estd ensamblada
en la puerta a un tubo de picapaorte en sl cual se mueve

el picaporte, proyectdndose un libsrador dsl tringuete me-
diante el cual el retractor mueve el detenedor hacia afue-
ra de su posicidn de engranaje antes de retraer el pica-
porte,

La grapa en las cerraduras de esta clase se pro-
yectan hacia una posicidn de engrane por accidn de resor-
te, en un ejemplo del arte anteior se utilizaban los mis=-
mos resortes para proyectar tanto el picaporte como la
grapa., En este arregle del arte anterior, la grapa no se
mantiene positivamente en relacién de ensamble al tubo del
picaporte, sino que es mantenida simplemente por los re-
sortes del picaporte dohtra una pieza terminal del tuba,
pivotando la grapa sobre la pieza terminal en una direccidn
transversal al BJB del tubo dentro y fuera de su p031c1on
de engranaje, £l resorte actla en una direccidn a la largo
del eje del tubo picaperte en dngulo recto al movimiento de
engranaje de la grapa de detencidn Yy, para permitir que
los resortes co-actlen con la grapa, una base sobre la gra-
pa se extiende lateralmente apartdndose del punto de pivo-

te de la grapa a una posicidn entre la pieza terminal y
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los extremos interiores del resorte,. Sin embargo los re-
sortes actlan solamente de una manera indirecta sobre la
base de la grapa mediante un miembro de leva que estd in-
terpuesto a fin ds obtener la deseada accidn de resortes
Los pasadaores acoplan flojamente la bass de la grapa para
evitar gue ella se desvie lateralmente en el tubo del pi-
caporte, pero éstos pasadores no mantienen la grapa ensam-
blada a la pieza terminal y los resortes se disponen para
este fin, )

Hemos contribuido ahora con un mecanismo de de-
tencidn de la clase particular de construccidn extremada-
mente novedosa mediante la cual mantenemos la grapa de de-
tencidn positivamente ensamblada a la pieza terminal, Como
uria caracteristica de esta novedosa construccién, utiliza-
mos una superficie interior sobre el tubo del picaporte
para confinar una porcidén terminal de la grapa relativa-
mente a un soporte scbre la grapa terminal, -Cuando la grapa
estd en posicidn ensamblada con su porcidn terminal asi
confinada por el tubo del picaporte, la porcidén terminal
co-actda con el rodamiento de la pieza terminal, mientras
permnite que la grapa pivoté dentro y fuera de su posicién
de engranadd,

Una ulterior caracteristica reside en un arreglo
novadosb gue permite la retencidn positiva de la grapa en
relacién de ensamble con la pieza terminal. La porcidn ter-
minal de la grapa esté formada para interconectarse con el
soporte de la pieza terminal mediante un movimiento que-es
solo posible antes de que el picaporte y otras partes se
coloquen dentro del tubo del picaporte., Después del ensam-

ble del picaporte dentro del tubo del picaporte, el picapor-
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te limita el movimiento de la graﬁa, y una co-actuacidn
particular entre la grapa y la pieza terminal retiene en-
tonces la grapa relativamente a la pieza terminal,

Como otra caracter{stica de nuestra invenciédn,
proveemos un resorte que actﬁa'independientementa de los
resortes del picaporte para presionar la grapa dstenedora
hacia la posicidn de engranaje, presionando estes resorte
realmente en la direccidn en que se mueve la grapa, Yy es-
tando acoplado preferiblemente entre la grapa y el lado
del tubo del picaporte. Nosotros logramos en cohsecuencia
la dessada accidn de resorte presionando 1a grapa a la po-
sicidn de engranaje y no se necesita_una leva modificado-
ra para obtener esta accidn,

Como una ulterior caracteristica detallada de
nuestra invencidn, construimos el pasador de trinquete de
manera novedosa, El pasador de trinquete en cerraduras de
esta clase particular incluye una porcidn de cabeza de
espesor considerable que estd dispuesta al lado del pi-
caparte en posicidn de acople con el percusor, y esta
porcidn de cabeza estd conectada a un apéndice relativa-
mente estrecho que co-actda con la gfapa de detencidn,
Estas partes del pasador de trinquete son realmente di-
ferentes de como se formaban en el arte anterior, pero
mediante nuestra invencidn contribuimas con un pasador
de trinquete unitario novedoso que tiens una sola pieza
de hoja metélica la cual forma tanto la cabeza como el
apéndice del pasador,

Hemos reseﬁado.asi en forma mds bien amplia las
caracteristicas méds importantes de nusstra invencidn a fin

de que la descripcidn detallada de la misma que prosigue
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se entienda mejor y para que nuestra contribucidn al ramo
sea mejor apreciada. Existen naturalmente caracteristicas
adicionales de nuestra invencidn gue se describirdn poste-
riormente y las cuales forman el objeto de las reivindicacig
nes adjuntas. Las expertos en el ramo apreciarédn que la con-
cepcidén sobre la cual se basa nuestra exposicidn, puede fé-
cilmente utilizarse como fundamento de otras estructuras

que lleven a cabo los varios propdsitos de nuestra inven-
cidén. Es importante en consecuencia que las reivindicacio-
neé se tomen come inclusivas de tales canstrucciones equi-
valentes que no se apartan del espicity y alcance de nuestra
invencidn, a fin de svitar la apropiacidn de nuestra in-
vencidn por los expertos en el arte,

Refiriéndonos ahora a los dibujos:

La Fig. 1 es una vista en corte longitudinal
que muestra una forma preferida de nuestra construccidn
novedosa de pasador de picaporte detenedog,

La Fig. 2 es una vista en corte tomada sobre
la linea 2-2 de la Fig. l.

La Fig. 3 es una vista similar a la Fig. 1, pero
mostrando el pasador de trinquete mantenido hundido por el
percusor,

La Fig., 4 es similar a la Fig. 3 pero muestra
la posicidn de las partes cuando se inicia el movimiento
de retraccidn del pasador del picaporte,

La Fig., 5 es un corte transversal sobre la li-
nea 5-5 de la Fig. 3.

La Fig. 6 es una vista despiezada que muestra

partes del mecanisma del pasador del picaporte, en pes-
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Antes de describir a detalle nuestra invencidn,
estableceremos primerc el arreglo general de las partes del
mismo., Asi, mostramos en la Fig. 6 un pasador de picaporte
10 que se desliza entre posiciones proyesctadas y retrai-
das relativamente a un tubo picaports 11 gue se muestra
en las Figs. 1-5, Los resortes en espiral 12,13 en sl
tubo del picaports 11 presionan el pasador del picaporte
10 a una posicidn proyectada para co-actuar con el percu-
sor 14 y un apéndice 15 sobre el pasador del picaporte,
sirve como medios mediante los cuales el pasador se retra
por un retractor 16, Como se entenderd por los expertos
en el ramo el retractor 16 ss mueve en una carcasa de sjs
17 que se ensambla relativamente al tubo del picaporte 1I
en la puerta por las porciones de apéndices 18 sobre el
tubo del picaporte, Realmente 135 porciones de apéndice 18
se forman sobre una pieza terminal 19 sobre el tube de pi-
caparte 11, como se describiré posteriormente a su debido
tiempo. Para detener el pasador de picaporte 10 en posi-
cidn proyectada, una grapa 20 que se ve mejor en la Fig,

6 se mueve hacia una posicidn de engrane por debajo de un
hombro 21 sobre el apéndice 15 del pasador del picaporte,
como se muestra en la Fig. 3, ocurriendo este movimiento

de la grapa 20 sdlo cuando un pasador de tringuete 22 que
se ve también mejor en la Fig, 6, se mantiene en posicidn
ﬁundida relativaménte al pasador del picaporte 10, como su-
cede al engranarse con el percusor 14, Cuando el pasador
de'trinqueté 22 estd en posicidn proyectada relativamente
al pasador del picaporte, como en la fig. 1 y 2, una ex-
céntrica 23 sobre sl apéndice del pasador de trinquete 24

mantiene la grapa 20 fuera de su posicién de engrane de
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modo que sl pasador del picaporte 10 puede ser hundido
mediante asociacidn con el percusor 14 cuando la pusrta
se cierra. Para permitir gque el retractor 16 retraiga el
pasador del picaporte 10 cuando el pasador de trinquete
22 se mantiene hunﬁdo por el percusor l4 el retractor al
iniciar su movimienfo de retraccidn mueve un liberador de
trinquete 25 (Fig. 6) y una excéntrica 26 sobre sl libe-
rador de trinquete, cuando mueve la grapa 20 hacia afuera
de su posicidn de engranaje cemo se ilustra en la Fig. 4.

La pieza terminal 19 gue se muestra mejor en la
Fig, 6 estd formada con las superficie de soporte 27,
existiendo cuatroc de estas superficies a los lados de las
porciones de apéndice 18 como se muestra mejor en la Fig.
5, Aunque la pieza terminal 19 tiene cuatro superficies 27,
porque es de configuracién simétrica, nosotros realmente
sdlo utilizamos dos de estas superficies. Por razones que
aparecerdn posteriormente las superficies de soporte 27
se disponen hacia afuera desde el eje del tubo del pica-
porte 11 en relacidn opuesta a la superficie interior del
tubo como se muestra en la Fig., 5.

La porcidén de apéndice 18 son dobladas hacia
atrds a alguna distancia de las superficies de soporte 27,
y como se forman inicialmente se doblan una hacia la otra
suficientemente para permitir que la pieza terminal 19 se
inserte a través del extremo frontal del tubo del picapor-
te 11, después de lo cual estdn dobladas hacia afuera en
la posicidn apropiada para co-actuar en la carcasa del eje
17 como se muestra en la Fig. 4. E1 extremo posterior del
tubo del picaporte 11 tiene una abertura relativamente

grande 28 y en los lados opuestos de esta abertura se en-
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cuentran las ranuras 29 a través de -las cuales las porcio-
nes de apéndice 18 se exitenden. Sobre cada lado de las por-
ciones de apéndice 18 se forman los hombros de tope 30,
como puede verse més claramente en las Figs. 2 y 6, y me=
diante estos hombros la pieza terminal 19 se asienta con=-
tra el extremo posterior del tubo del picaporte en lados
opuestos de las ranuras 29, Los sxtremos posteriores de
los resortes del pasador del picaporte 12, 13 se asientan
directamente sobre la pieza termipal 19 actuande la pre-
sién de estos resortes para mantener la pieza terminal 18
asentada en el tubo del picaportse 11, Preferiblemente los
apéndice 30a estdn doblados hacia adelante sobre la pieza
terminal 19 para sostener los extremos posteriores de los
resorte 12, 13 en alineacidn apropiada,

Sobre la percidn terminal posterior de la gra-
pa de detencidn 20 proveemos patas angulares 31 que estdn
suficientemente separadas para extenderse a cada lado de
una de las porciones de apéndice 18 sobre la pieza termi-
nal 19. En la posicidn de ensamble de la grapa 20 las pa-
tas angulares 31 se asientan para movimiento pivotante so-
bre las superficies de sustentacidn 27 de la pieza termi~
nal 19 y se extienden por debajo de la superficie posterior
de la pieza terminal, También formamos sobre la grapa 20
hacia adentro de las patas 31 un par de estribos 34 que
se ven mejor en las Figs. 2 y 6 para relacionarse con la
superficie frontal de la pieza terminal 19, Ademds debido
a la posicidn particular de las superficies de sustenta-
cidn 27, las patas 31 estdn confinadas entre estas super-
ficies y la superficie interior del tubo del picaporte 11,

como puede verse claramente en la Fig. 5, de modo que la
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grapa 20 no puede llegar a separarse de la pieza terminal
19 por movimiento pivotal mds alld del eje del tubo del
picaporte 11, sino que el apéndice del pasador del pica-
porte 15 evita este movimiento cuando estd ensamblado en
el tubo. Por consiguiente la grapz 20 estd retenida posi-
tivamente contra movimiento pivotal sobre la pieza termi-
nal, 19.

Para la finalidad particular de mover la grapa
de detencidén 20 hacia la posicién de engrane, proveemos
un resorte 32 de configuracidn en U, que actia entre la
superficie interior del tuho del picaporte 11 y 1a grapa
20, Preferiblemente, los extremos del resorte 32 se forman
para extenderse entre las patas angulares 31 de la grapa
30 y luego en direceidn inversa a través de una abertura
33 de tal modo gue presionan contra la superficie ex-
terior de la grapa., Debido a este arreglo, la presidn
del resorte 32 actla directamente hacia la posicidn de
engranazje de la grapa y es completamente independiente
de la accidn de los resortes del pasador del picaporte
12, 13,

Describiremos ahora a detalle nuestro novedoso
pasador de trinquete 22, En este pasador de trinquete
utilizamos una sola pieza de hoja metélica que formamos
en un extremo de modo de suministrar un cabezeote 35 cén-
cavo-convexo, Cuando estd en posicidn ensamblada, el ca-
bezote 35 estd dispuesto con su lado cdncavo hacia un la-

do plano 36 sobre el pasador del picaports 10, con su=-
perficies coplanares sobre los bordes del cabezote 35 que
se deslizan sobre el lado plano 36 mientras la cabeza es

guiada entre los apéndices 10a del pasador del picaporte.
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Formamos la hoja metdlica del pasador dsl picaporte con

una porcidn integral 38 que se dobla en una direccidn trans-
versal para formar sl extremo interno del cabezote 35 dsl
pasador de trinquete, como se muestra en las Figs 2 y 6,
Esta porcién transversal 38 se extiende mds alld de las
superficies coplanares del cabezote con una superficie sobre
la porcidn 38 en relacidn de enfrentamiento al extremo in-
terior del pasador del picaporte 10, Esta es la superficise
opussta de la porcidn transversal 38 contra la cual el re-
sorte en espiral 12 se asienta realmente, por lo cual el rs-
sorte 12 actia a través de la porcidn 3B para presionar el
pasador del picaporte 10. Un apéndice 39 se conforma en la
hoja metdlica, en la porcién transversal 38 y sirve para
retener el extremo frontal del resorte 12 en zlinezeidn
apropiada con el pasador de tringuete., La porcidn traqs-
versal 38 evita en consecuencia gue el pasador de trinque-
te 22 se proyecte mds alléd del pasador del picaporte 10,
pero por el resortamiento del resorte 12 permite que el
pasador de tringuete sea hundide relativamente al pasador
del picaporte, como lo entenderdn los expertos en el arte,
En el extremo interior de la porcidn transversal 38, se
dobla la hoja metdlica hacia atrad para formar el apéndi-

ce del pasador de trinquets 24 sobre el cual formamos la
excéntrica 23, Realmente hacemos el apéndice del pasador

de trinquete 24 simétricamente, de modo gque tiene una ex-
céntrica 23 sobre cada uno de sus bordes, por lo cual per-
mite al pasador de trinquete co-actuar con la grapa 20 bien
sea que la grapa esté ensamblada por encima del apéndice

24, como en la fig. 1, o por debajo dsl apéndice 24, Me-

diente la construccidn que hemos asi descrito, contribuimos
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con un pasador de trinquete unitario que es extremadamente
simple de producir y ensamblar en el mecanismo del pasador
del picaporte,.

El liberador del tinquete 25 opera para mover la
grapa fuera de la posicidén de detencién incidental a la ope-
racidn del retractor 16, Proveemeas un mediao novedoso para
guiar el liberador del trinquete 25 relativamente al apén-
dice 15 del pasador del picaporte, Asi upa porcidn interme-
dia del liberador del trinquete 25 que es considerablemen-
te mds ancha que el apédndice del pasador del trinquete 15,
con lo cual proporcicnamos partes de gufa 41 para exten-
derse mds alld de los bordes del apéndice del pasador del
picaporte, Nosotros colocamos las partes de guia 41 fuera
del plano del liberador del trinquete 25 de modo que yaz-
can sobre los bordes del apéndice del pasador del picapor=-
te 15, extendiéndose estas partes 41 entonces por una dis-
tancia considerable a lo largo de la longitud del apéndice
15 de modo de mantener el liberador del trinquete 25 en
alineacidn apropiada de operacidn en una direccidn verti-
cal como se ve en la Fig. l. Los gue tienen experiencia en
el arte entenderdn que el apéndice del pasador del pica-
porte 15, el apéndice del pasador de trinquete 24, y el
liberador del tringuete 25 se deslizan todos en una aber-
tura 42 en la pieza terminal 19, Realmente debido a la
construccidn particular del liberador de trinquete 25,
las partes de guia 41 sostienen los bordes del apéndice
15 del pasador del picaporte en la abertura 42 como se
muestra en la Fig. 3.

No solo es el mecanismo que hemos descrito extre-

madamente valioso desde un punto de vista operacional, sino

,.938551
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gue hace posible el ensamble eficiente y correcto.de las
partes dentro del tubo del pasador 11, Esto es de especial
importancié en este arte porque las partes deben operar
en forma sxtremadamente eficiente dentro del tubo picapor-
te, sin lubricacidn muchas veces y dar sin embargo un ex-
celente servicio, Es también fdécil de observar que debe
existir una secuencia de operacién de las partes dentro
del tubo del picaporte gque es diferente durante las di-
ferentes operaciones de las partes, Asi, bajo ciertas cir-
cunstancias, es el pasador de trinquete sl que mantiene
la grapa 20 para permitir la retraccidn del pasador ineci-
dental al cierre de la puerta en la cual puede estar mon-
tada la cerradura., Bajo otras circunstancias, es la retrac-
cidn del liberador de trinquets 25 el que mueve la grapa
fuera de su posiéién de detencidn, apartdndola dsl hombro
21 del pasador del picaporte para permitir la retraccidn
del pasador del picaporte por el retracter, moviéndoss
el retractor no solo el pasador del picaporte sino también
el liberador del tringuete, En consecuencia, debe haber
algun espaciamiento entre la superfcie 26 del liberador
del tringquete y el hombro 21 del apéndice del pasador del
picaporte 15,

La presencia de tantas partes dentro del tubo
1l y la co-actuacidn particular de las partes que es nece-
saria, hacen el ensamble de estas partes dificil y com=-
plicada.

flediante el arreglo particular que hemos con-
cebido las partes mostradas en la Fig. 6 pueden ser todas
ensambladas dentro del tubo 11 de una manera altamente efi-

ciente, Asi el resorte 32 se aplica a la grapa 20 y la gra-
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pa 20 se aplica a la pieza terminal 19, Las otras tres -
partes del arreglo mostrado en. la Fig. 6 se colocan enton-
ces esn relacidn operativa en el tubo 1l. Una vez dentro dsl
tuba 11 el resorte 32 yacerd contra la cara del tuboy la
grapa 20 estard confinada contra movimiento significativo
relativo al tubo y el apéndice del pasador 15 para liberar-
1o de la pieza terminal 19, y la grapa permaneceré ensam-
blada a la pieza terminal 19 para operacidn efectiva pos-
terior. Al completarse el ensamble de las partes dentro

del tubo 11 se aplicard un frente F a los alerones delan-
teros lla del tubo 11 mediantse porciones tubulares apro-
piadas 1llb ribeteadas a un plato interior llc. El frente

F co-actuard con los apéndices 10a del pasadar del pica-
porte 10 para mantener el pasador del picaporte ensambla-
do dentro del tubo 11 y naturalmente el pasador del pica-
porte mentendrd el pasador de tringuete 22 contra movi-
miento hacia afuera del tubo. Creemos gue el ensamble

de las partes dentro del tubo 11l y la operacidn de esas
partes serd ahora totalmente evidentes a los entendidos

en la materia,

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no
establecida,practicada ni divulgada en Espafia, que se pre-

sentan para que sean objeto de esta patente de Introduccidn,
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1.~ Un dispositivo de cerradura, que comprends un
tubo de picaporte, un pasador de picaporte que se mueve den-
tro de dicho tubo, a posiciones de proyeccidn y retraccidn,
y gue tiene un apéndice mediante el cual dicho pasador se
retrae, y una pieza terminal sobre dicho tuba en relacidn
a la cual se mueve dicho apéndice del pasador del picaporte,
cuando dicho pasador se mueve en dicho tubo de picaporte,
un resorte que se acopla entre dicho pasador de picaporte
y la superficie interior ds dicha pieza terminal para pre-
sionar dicho pasador de picaporte a una posicidn proyecta-
da, una grapa, patas angulares sobre dicha grapa, formada
dicha pieza terminal para proporcionar aberturas a través
de las cuales se extienden dichas patas snguleres mis alld
de la pieza terminal en una direccidn hacia afuera del tubo
del picaporte, superficies de soporte en dichas aberturas
sobre las cuales descansan las patas angulares sobre dicha
pieza terminal para montar dicha grapa para movimiento pi-
votal hacia adentro y hacia afuera de la posicidn de en-
grane con dicho apéndice del pasador del picaporte, aco-
plando dichas patas angulares dicha pieza para retener di-
cha grapa contra movimiento longitudinal hacia adentro de
dicho tubo de picaporte, aparténdose de dicha pieza termi-
nal, co-actuando dicha pieza terminal con la grapa para
evitar movimientos hacia afuera de la grapa, relativamente
al tubo dsl picaporte, un rssorte entre el tubo del pica-
porte y la grapa que presiona dicha grapa para pivotar so-
bre dichas superficies de soporte hacia la posicidn de en-
granaje para detener dicho pasador del picaparte en la posi=-
cién proyectada, y una superficie interna sobre dicho pica-

porte que confina dichas patas angulares relativamente a
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dichas superficies de soporte, por lo cdal mantienen di-
cha grapa esnsamblada a dicha pieza,

2,~ Un dispositivo de cerradura, que comprende
un tubo de picaporte, un pasador de picaporte que se mue-
ve en dicho tubo de picaporte a posiciones proyectadas y
retraidas, y que tiene un apéndice mediante el cual se
retras dicho pasador, una pieza terminal socbre dicho tubo
de picaporte relativamente a la cual se mueve dicho apén-
dice del pasador del picaporte cuando el pasador se mueve
en dicho tubo, un resorte que se acopla entre dicho pasa-
dor de picaporte y la superficie interior de dicha pieza
terminal para presionar dicho pasador del picaporte 2 la po-
sicidn proyectada, una grapa, patas angulares sobre dicha
grapa, formada dicha pieza terminal para proporcionar aber-
turas a través de la cual se extienden dichas patas angu-
lares mds alld de la pieza terminal en una direccidn hacia
afuera del tubo del picaporte, superficies de soporte en
dichas aberturas sobre las cuales descansan dichas patas an=-
gulares sobre dicha pieza tesrminel para montar dicha grapa
para movimiento pivotal hacia adentro y hacia afuera de una
posicidn de engrapado con dicho apéndice de pasador del pi-
caporte, acopldndose dichas patas angulares en dicha pieza
terminal para retener la grapa contra movimiento longitudi-
nal hacia adentro del tubo alejédndose de la pieza terminal,
superficies de limitacidn a través de las cuales se rela-
ciona la grapa caon la superficie interior de dicha pieza
terminal para evitar movimientos longitudinales de la grapa
hacia afuera del tubo del picaporte, un resorte que presio=-
na dicha grapa para pivotar sobre dichas superficies de so-

porte hacia la posicidn de engranaje para retener dicho pa=
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sador-.del picaporte en posicidn proyectada, y una superfi-
cie interior sobre dicho tubo de picaporte qus Eﬁﬁfina di-
cha porcidn terminal de la grapa relativamente a dichas su-
perficies de soporte, por lo cual mantiene dicha grapa en-
samblada a dicha pieza terminal,

3e=- Un dispesitivo de cerradura, que comprends
un tubo picaporte, un pasador del picaporte cue se musve
en dicho tubo del picaports a posiciones proyectada y ree
traida, y que tiene un apéndicemediante el cual dicho pa-
sador es retraido, y una pieza terminal sobre dicha tubo
relativamente a la cual dicho apéndice del pasador del pi-
caparte se mueve cuando dicho pasador se mueve en dicho
tubo de picaporte, un resorte que tiene una parte asen-
tada sobre la superficie interior de dicha pieza terminal,
y una parte gue se acobla con dicho pasador del picaporte
para presionar dicho pasador del picaporte a una posicidn
proyectada, una grapa, formada dicha pieza terminal para
proporcionar aberturas superficiales de sustentacidn para
la grapa, una porcidn de la grapa extendiendose a través
de dichas aberturas en una direccidn hacis afuera del tubo
y descansando sobre las superficies de sustentacidn para
montar la grapa sobre dicha pieza terminal; para movimien-
to piveotal, upna ulterior porcidn de la grapa hacia adentro
del tubo moviendose dentro y fuera de una posicidn de en-
granaje con dicho apéndice del pasador del picaporte cuan-
do la grapa pivota sobre las superficies de soporte, un
resorte que tiene partes extremas opuestas gue se relacio-
nan con la superficis interior del tubo pibépdrféﬂy ié.éia¥~~
pa, formada dicha grapa con una abertura en relacidn espa-

ciada de la porcidn gque engrana el apéndice del pasador del

~E

358351

17.3.67 - 16 -



) }’. JIERLNE BEbil] -A'

picaporte, y una parte media durvada de dicho resorte dl-
timamente mencionado, acoplada en la abertura en la dicha
grapa, por lo cual mantiene el resorte en posicién de
presionar dicha grapa hacia la posicién de engranaje para
retener dicho pasador del picaporte en posicién proyec-
tada,

4,- Un dispositivo de cerradura, que comprends
un tubo de picaporte, un pasador de picaporte qué se mue-
ve en dicho tubo del picaporte a posiciones de proyeccidn
y retraccidn, un apéndice sobre dicho pasador de picapor=-
te, mediante el cual se retrae el pasador, una pieza ter-
minal sobre dicho tubo de picaporte relativa a la cual se
mueve dicho apéndice del pasador del picaporte cuando di-
cho pasador se mueve en dicho tubo de picaporte, un resor-
te que actlia entre dicho pasador de picaporte y le super-
ficie interior de dicha pieza terminal para presionar di-
cho pasador del picaporte a una posicidén proyectada, una
grapa, formada dicha pieza terminal para proporcionar
aberturas con superficies de sustentacidn para la grapa,
una porcién terminal sobre dicha grapa que se extiende &
través de dichas aberturas mds alld de la porcidn de la
pieza terminal en una direccidn haciz afuera del tubo del
picaporte, formada dicha porcidn terminal para mantener
la grapa contra movimiento longitudinal relativamente a
la pieza termineal mientras sostiene la pieza para pivotar
sobre dichas superficies de soporte hacia adentro y hacia
afuera de la posicién de engranaje con dicho apéndice del
pasador del picaporte, una superficie sobre dicho tubo de
picaporte que confina dicha porcidén terminal de la grapa

relativamente 2 dichas superficies de soporte para mante-
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ner dicha grapa ensamblada relativaments a dicha pieza
terminal y un resorte acoplado entre dicho tubo de pica-
porte y dicha grapa para presionar dicha grapa para pivo--
tar sobre dichas superficies de sustentacidn a posiciones
de engranaje para rstener dicho pasador del picaporte en
posicidn proyectada,

5.« Un dispositivo de cerradura, que comprende
un tubo de picaporte, una pieza terminal en el extremo
posterior de dicho tubo ds picaports, una grapa, patas an-
gulares sobre dicha grapa, formada dicha pieza terminal
para proporcionar aberturas a través de las cuales se ex-
tienden dichas patas angulares en una direeccidn hacia afue-
ra del tubo del picaporte, superficies de sustentacidn
en dichas aberturas sobre las cuales descansan las patas
angulares para sostener la grapa para movimiente pivotal,
ensamblada dicha grapa a la pieza terminal con sus patas
acopléndose a dichas superficies de sustentacidn mediante
el movimiento de dicha grapa en una posicidn transversal
en dicho tubo, una parte de dichas patas angulares movi-
viendose por debajo de dicha pieza terminal para retener .
dicha grapa relativamente a dicha pieza terminal cuando di-
cha grapa pivota sobre dichas superficies de soporte,
apartdndose de dicha posicidn transversal, un pasador de
picaporte, un apéndice sobre dicho pasador del picapdrte,
moviéndose dicho pasador de picaporte y su apéndice, cuan-
do estén ensamblados en dicho tubo de picaporte, entre po-
siciones proyectadas y retraidas, un resorte gue presiona-
dicha grapa para pivotar sobre dichas superficies de sus=-
tentacidn a una posicidn de engrane con dicho apéndice del

pasador del picaporte, por lo cual retiene dicho pasador

338551

17,3.67 - 18 =



10

15

20

25

30

del picaporte en posicidn proyectada, y dicho apéndice del
pasador del picaporte sosteniendo dicha grapa contra movi-
miento a dicha posicidn transversal para mantener dicha
grapa en relacidn ensamblada con dicha pieza terminal,

6.,- Un dispositivo de cerradura, que comprende un
tubo de picaporte, un pasador de picaporte gue se mueve en
dicho tubo de picaporte, a posiciones proyectada y retrai-
da, un apéndice sobre dicho pasador del picaporte mediante
el cual dicho pasador es retraido, un pasador de tringuets
copstruido en una pieza de hoja metdlica, que tiene un ca-
bezote cdncavo-convexo gque termina en superficies copla-
nares de sustentacidn sobre dicho pasador de picaporte pa-
ra moverse deslizablemente en forma relativa al mismo, for-
mado dicho pasador de picaporte con partes que yacen en
lados opuestos de los cebezotes del pasador de trinquete
cdncavo~convexo, con lo cual gufian la cabeza cuando se des-
1iza sobre sus superficies coplanares, una porcidn integral
de la hoja metdlica del pasador de trinquete formando el
extrema interior del cabezote del pasador de trinquete y
extendiéndose en una direccidn transversal mis alld de di-
chas superficies coplanares, presentando dicha porcidn al
extenderse transversalmente un lado en relacidén de enfrenta-
miento a la superficie terminal interior del pasador del
picaporte, un apéndice de guia del resorte proyectado desde
el lado opuesto de dicha porcién gue se extiende transver-
salmente, un resorte mantenido por dicho apéndice en re-
lacidn alineada con el cabezote del pasador de tringuete
y actuzndo contra dicho lado opuesto de la poreién de hoja
metdlica gue se extiende transversalmente para presicnar la

porcién contra la superficie terminel interna del pasador del
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picaporte, presionando dicho resorte el ‘pasador de trinque-
te hacia la posicidn de proyeccidn, una ulterior percidn
integral de la hoja metdlica del pasador de trinquete for-
mandoe un apéndice de pasador de trinquete relativamente es-
trecho que se extiende desde la porcidén que estd presionada
contra el extremo interior del pasador del picaporte, una
superficie excéntrica formada sobre un borde dé diche apén-
dice de pasador de trinquete, una grapa sobre dicho tubo
de picaporte presionada a resorte hacia una posicidn de
engranaje con el apéndice del pasador de trinquete, y sos-
teniendo dicha superficie excéntrica del apéndice del pa-
sador de trinquete la grapa fusra de‘'su pgsicién de engra-
naje cuando el pasador de trinquéte se mantiene en posicién
proyectada por su resorte,

7.- Un dispositivo de cerradura,.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y con
los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a
maquina por una sola cara,

Madrid,
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