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El invento conclerne a un método para la fabrice~
cién continua de léminas de productos asfélticos, asf{ co
mo con fires de revestimiento o impermeabilizacidén de pa
redes, techos, cubiertas, etc. .

En el estado actusl de la técnica, la obtencién
de léminas de compusstos asfédlticos, si no prohibitiva,
s{ es sumamente engorrosa y cara por causa de su gran pe
gaejosidad que supone una grave dificultad pars la uanipu
lacién de los mismos.

A direrenciz, el método propuesto estd encaminado
a fecilitar una fabricacidn continua de léminas de pro-
ductos asféliicos que esté exenta del inconveniente antes
aludido gracizs a ls eliminzcidén de la necesidad de em—
plear al objeto disiribuidores, rasquetas, rodillos o
cuglguier otra herramienta que deba entrar en contacto
con les plenczes o lémines en cuestibén antes de su enfria
miento.

Sustancialmente, el proceso del invento consiste
en la utilizacidén de un soporte muy ligero, tal como
papel, tul o cualguier tejido, gque se recubre del esfaltbo
por adherencia al ser sumergido paulatinemente en un beiio
celiente del misro, en suspender dicho soporte & le seli~
Ge Zel bafio con velocidad discrecional en funcidn del es—
pesor de capa asidltica que se desee obiener, en sdosar

a uue 6e les caras de la ldmina recien formada, asi coumo
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2 unsz Gistauncie verisble del bafio, la base o0 recubdrinien
30 propussto, V. £re, papel, pldstico, hoja metdlica y
similares, y en enfriarla finalmenite por un medio apro-
piado pers endurecer la lémina, tel como inmersién en
agua u otros fldidos frlfos, dejéndola lista para su empleo
ulterior en Fforms de bandas, beldosas, etc.

Pars 1s mejor intelizencia del invento, se describe
seguidenente coin respecto a un ejeuplo priciico no liuita-
tivo, ilustrimdose el miszo con los dibujos anexos, en los
cuales:

La Fig. 1, representa el proceso propuesto diagramé
ticaumente.

La Fig. 2, es asimiswo el disgrama del propio :éio-
do sn uus varizate 3de ejecucidn.

De acuerdo coun Gichos Gibujos, primeramente, el ma-
livizno elegido como soporie se va descrrollendo

-

de w.a vobina 1 y swisre izndo a velocidsd vericble en el

—

L -

contenido asidliico &l sstedo £idido de una cubeta sutoca
lentada 2 con el awxilio de un rodillo buzo 3 que obliga
la buande e soporte nseils avajo, lueso, con €l concurso
de un rodillo superior 5, lz banda soporie con el asrialto
adhcrido es susp:audida a le selidae del bafio, asf cowo a
le distancia conveniente pera su endurecimiento inicial,
y a la vez gue su cara inferior cs dotada, iwivién por
adnsrencia, de une banda base o de recubrimiento livieno,
tel como pepel, pléstico, ete., gque se va desarrollando
de una bobira 4 més baja, y por @ltimo, la bande o lémina
asféltica formeda s¢ endurece al fin por umedlo de la inmer
sidn de lz wmisma en una cubeta 6 con egus u otro fldido
de enfrisuiento.

Coniorze a la variente de ¢jecueidn de la Fig. 2,
diseizda en previsidn de pretenderse mayores ecresorss ae

dninas, se utilizan vorlss bandas de soporie ¢uc ce Gesg

-

'rollan de bobinas alstintes pare sumergirse en el balio

[

asféliico con independsncia y suspendierse después en capas
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superpuestas junto con el adosado de la banda inferior
de recubrimiento.

Por lo que atafie al espesor de las capas asiéliicas
de las l4minas, ha de asregsarse ain que también puede
alcenzarse su graduacibén veriando la temperatura y densi-

dad de la fusidn asféltica,

e e o e s e

In vescdren; la PAMERYE DE INVENCION recaerd sobre

las reivindicaclionés siguientes:

1= Un‘ﬁroeedimiento pare la fabricacién continua
de léminas con productos asfélti¢os,"carac%erizado por
disponerse un soporie muy ligero, tal coumo papel, tud,
tejidos u otros productos.apropiados, de manera gue se
recubre del asfalio por adherencia al ser sumergido pau
latinamente en un baflo en fusibn de dicho asfalto; por
suspender dicho soporte & la salida del bafio asfdltico
con velocidad diserecional,en funcién del sespesor desea
do de capa asféltica; por adosar a una de las caras de
lz lé4mina asfdltica recien formada, asi como a una dis-
tancia variable de la salida del bafio referido, una base
0 recubrimiento, v. gr., papel, pléstico, hoja metélica
1 oiros productos apropiados; y por enfriar dicha lémina
asféltica merced a un medio adecuado para endurecerla,
$al como inmersidn en agua u otros fldidos frios, dején-
dola 8l fin lista para su empleo ulterior en forma de
fajas o baldosas.

2.~ Un procedimiento para la fabricecién coniinua
de léminas con productos asidlticos, segin la reivindica
cidn 1, en que se euplean varies bandas de soporte, las

cueles se¢ desarrollan de bobinas distintas y son sumergl
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das en el bafio asiéltico con independencia, suspendiéndo

se después en capes superpuestas a la vez que son adosa-
das con ls banda inferior de recubrimiento.

3.~ Un procedimiento para la fabricaeién cont{nua
de léminas con productos asfélticos, segin la reivindica
cibén 1, en que el espesor de las capas asféliicas se gra
dua varisndo la temperstura y densidad de la fusidn de
asfalto. '

4.~ "Uii PROCEDILIEKTO PARA LA FPABRICACION CONIINUA
DiE LAMINAS CON PRODUCTOS ASFATLAICO3Y", sustancialmente co
o gueda descrito en esta kiemoria, que consta de cinco
nojas numeradas y mecanogreiiadas por uma sola cara, y
una lémina de planos.

sedrid, 28 %' 1967

Por: JOS3 FERGANDEZ-A.IG0 LUKOZ

&1 mandatarits
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