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vara t0do el territorio esnafiol, por " PERF=ICICNALIE -
TCS BT LA PAZRISASIIL OB ARTIOULOS DI VIDRIO ", cuyo
srivilezio se solicitz a2 favor de S.A. IATERIAL CIZITI-

s FI3C BLSA, de nacionalidad esvatiolz, residente en CORNWE-

IZ4 D% ILCEREZAT (Zareelonz), Avda. Juan Maragzell, 31,

7 cuyo iaventor es Don SAITIARD ASSERS LLOFRIU, de na-
cionalidad esnaiiola, quien La hecho cesidn de sus dere-

cnos 2 12 entidad solicitaznve.
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t2 unecs vereseionarisnitos en la fabricacida d: articu-

los dz vidrio, con la a&slicacidn ie los cuslss se han

consezulr inmoriantes nejoras, ds orden funcional

d

<L

5 v sefesico espscialmente, sobre los diversos sistenas
iz Tebricseidn ds artieulos Gz tal tisc, se;vilos

hastvz el nonento.

>

on efsc%o, es sebida la dificultad que entrelz e-
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fabricar articulos de vidrio del $ipo por ejemplo
de copas, en cuanto se refiere a zonas cdnecavas
de las nismas, bilen gue neritensszezn a la estrucitura
de su copa wroviemente dicha, o de su pie. En la ac-
tualidad, nara conseguir esfos efectos, se tiene
gue oroceder a erectuar un dobls prensado, gque con-

'
srende primeramente un »rimer moldeo gue se encarga
ds dsjar la zona en su forma avroximada pars, dessuds,
con une segundsa operacién, conferirle a la vieza su
forma definitiva.

La presents Patenve da a conoccer uvnos yerfeccio-
namientos en dicha febricacid:, gue eliminan la dupli-
cidad de operaciones antes aludidas o disminuyen el
tiempo de premnsado y permiten ¢ue en una sola opera-
cidn pueds constituirse el pie o copa del articulo
de vidrio aungue la forma de éste tenga una cierta
extensidn, irregularidad o concavidad.

Parz consezulir este resultado industrizi, se ha
previsto, Qe acuerdo con la vatente, gue en la brida
por donds desliza el dubolo 0 mscho de prensar se
practiquen uwna seris ds conductos deserbocaniess &n un
edmera donde es susceptible e hacerse el vacio sor
rzedio de agueliles coaducciones, comunicdniose a su
vez ssta cfuare ¢ través de uno o xultivles talsdros
con la gona o cavidad en donde estd situado, en estado
oldstico, el material dsstinado a conformar el arti-
culo de vidrio, es decir se conecta el vacio con

el corvesvnondieate molde recedtor de este material.
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Jon ello, simultaneands la ojerzcidn de 3r0ﬂs”d0

. V4
con le de formseidn el vacio en 1z precitada cid-
rara, se consizue que el raterial, que cowo se ha

dicno =idn £s%4 en estado vidfstico, llszue a counar

con aror radidez sor las Haredes latarales del mol-

- . . . ? -
de rsilenado Hode lz zonz sxistents eaitre ésies 7 el

vigrio corresdondiente.

Para uag peyor facilidad de comdrensidn de las

:

Jescripcionss, se nace refereanciz a continvacidn a wn

divujo gue se adjunta a la dresente menoriaz, el cual

revresenta, & titulo de nsro ejennlo exslicative,

¥ sia cardcter limitativo, una realizacidn »rdetica

e los oresentes perfeccionamientos, avnlicados a
la fabricacids ds articeuniocs ds vidrio.

“n dieko dibujo, se nuesiraz una seccidan longitu-
Gingl comnleta del conjunto de elemsntos gue inter—

visnen en la oPeracidn iz 1o0ldeo d2 un articulo

e vidrio.

Je acuerdo con este dibujo, estos perfecclonamientos

redican en el Zecho 2z vracticar en la bride 10 donde
Queda zuizdo en foriz deslizante el nacho de srsnsar
11, unocs conlurtos i2-124 desembocintes en una cérara

interna 13, co.unicads z gu vez, a través ds usa

serie Ge coaductos 14, coa la cduwura 15 del noide 16,
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aue estd destinada 2 recibir el material necesario

17 para la conforzacidn del ariiculo de vidrio.

Tste paterial sue aun se encuenir: ea estado »lds~
tico, al recibir la accidn del macko 11, simultdnea-
mente con la conforzacidn del vacio en 1z cémara 13,
por efecto de la aspiracidn que recive a travds de Jdos
conduetos 14, sube hucla arriba adapténdosé a la vared

AN
conespondiente del precitado’mgcho 11, con lo que
es posible configurar la zZona entre el molde 16 ¥
el macho 11, con una mayor perfeccidn vues se suver-
oonen las acciones de vrensado y aspiracidn.

BEs de hacer dbservar gque es conveniente, & los fines
de la invencidn, que los conductos 44 gqueden situados
ea una zona adecvada para gue 2l efecto de aspiracidn
se ejerza en la zona opuesta a la del nrimer efecto
de compresidn para que, de este modo, queden awbos
efectos sunedos sobre las partes de material que kan
de conformarse duraate las dltimas fases del presnsado
hasta consegulyr el relleno tota; de la czvidad de
n.oldeo.

También conviene ressltar el hecho de que si bien
en el dibujo la forma a obtener es la de un »pie de
copa, iguvalmente vodriaz ser vdlido el vresente pro-
cediniento para la copd nropiamente dicha, o para

cualquier otra parte de un articulo de vidrio.

Descrito suficienterente en qué consiste esta

Patente de invencidn en correspondencia con el

ejemnlo de realizszcidn representado en los disefios
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anexos, se comvrende jue vodrdn intro uco rse en
lz wmisma cualesquiers modificaciones de detalie
se estimen convenlentes, siempre que no se altere
su esencielidad, a cuyo efecto se declaran de no-
5 vedad y wropiz imvencids de Don SAWDIAGO ASBENS
LIOFRIU, las siguientes relvindicaciones que consti-
tuyen la 4
0D A REITVTIIDICATOETIA
12 -~ * PERFEISCIONALIZNICS Z0 T4 PEBRICACICH 02 AR-
10 TIITLCS D5 VIORIC ", caracterizados esencialmente por
el necho de gue para 1= obitencidn de un articulo de
vidrio de superiicies extensas o irregulares, se simul-
tanea lz overacidn de »renszdo com lz de nrovocar el
vacio en el vropio molde utilizado disponiéndose
15 los conductos vor donde llega el vacio vara que este
Witino sotle desde zoues seunsibplemente opuestas al
luzar en donde se inicis el »rensado sobre lz msaa
de vidrio introducids en el molde.
2% = N PERFESIICLALISITGS T LA FABRISACIUN DI ok~
20 ICUIC3 D= VIDRIO .

~0odo tal y conforue gueda descrito y reivindicado en
la menoriz descriptiva que antecede y que consta &
cineo hojas eseritas a2 rdguina por una sola de sus
carass y un nlano gus 1a ilusirs.

LADRID, 27 de Marzo de 1,967

S.AWATERIAL STLITIFICO TLSA,
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