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PATENTRSR .
DE
INVENCION

por "UN PROCEDINIIENTO PARA PRODUCIR ARTICUIOS IE TEJIDQBICQN
PRENSADO DURABIEY, a favor de la firma estadounidense GAGLIARDI
RESEARCH CORPORATION, residente en 5454 Post Road, East Green—
wich, Rhode Igsland, (EE.UU.)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Zste invento se refiere al tratamiento en fase de va-
por de tejidos. Iids particularmente, se refiere a (a) produc-
cibén de prendas de vestir de prensado duradero mediante trata-
mientos por fase de vapor, (b) métodos mejorados de producir
prendas de vestir plegadas, prengsadas, y conformadas permanen-—
temente hechas de algodbén y otras fibras celuldsicas, y (e)
tratamiento por fase de vapor de ternos, pantalones, camisas,
blusas, sostenes, ropa interior, suéteres, trajes, uniformes,
delantzles, prendas de hospital, y otra indumentaria y ropa

blance, ropa de restaurante y hospitales y otros articulos
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textiles. Tales articulos tejidos pueden contener una mezcls
de varias fibres naturales y artificiales, por lo menos una
de las cuales es algoddn, lino o rayébn.

Ias prendas de vestir, y otros articulos de tejiﬁo Gel
tipo que pueden lavarse en la forma usual con jebdén y agﬁa, u
otros materiales detergentes, luego secarse y, sin atencién-‘
ulterior, tal como planchado o prensado, presentan unaAaparien~
cia suave, exenta de arrugas tienen muche demenda. Tales arti-
culos son llemados tejldos para "lavar y ponert. Cuaﬁ§o ellos
estédn hechos para contener arrugés, pliegues, 6 con formacio-
nes similares impuestas mecénicamente, por ejemplo, pantalones
arrugados, las prendas de vestir se llamen como "prendas de
prensado duradero'. -

Es conocido el formar prendas de vestir de prensado
duradero mediante tres procedimientos generales:

1. Tratamiento de impregnacién del tejido en el enfur-
+ido textil con resinas para el inarrugado y catalizadores y
simple secado., Iuego, despuds que se hancortado los tejidos
impregnados, hecho en las prendas de vestir y prensadas a va-
por, se carbonizan a 160-1702C durante 10-20 minutos. Un pro-
cedimiento de este tipo que ha sido expuesto en la patente nor-
teamericana 2.954.432 produce arrugas y otras conformaciones
en las prendas de vestir gue se retienen en su formae original
y sin adicionar agentes contra las arrugas al tejido a pesar
del lavado repetido.

2. Un segundo procedimiento envuelve el tratamiento

de enfurtido textil de los tejldos con agentes contra el arru-
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gado y catalizadores que luego se secan y carbonizan para pro-
ducir un tejido resistente al arrugado. Por consiguiente, los
tejidos se lavan exentos de productos quimicos no reaccionados
¥y se impregnen con un catalizador 4cido y se secan. Después
tales tejidos se confeccionan en prendas de vestir, se aﬁlica
una operacién de prensado que ocasiona el que el catallzador™
dcido rompa los enlaces de antiarrugado entre las fibras tem-
poralmente pars asentar la confeccidn de la prenda, y luego
las prendas se carbonizan a 160—&709 C para formar nuevamente
los enlaces del antiarrugado.

3. Un tercer procedimiento envuelve el tratemiento de
prendas de vestir preformadas y conformadas con soluciones con-
centradas de resinas de antiarrugado y catalizadores. Iuego,
las prendas humedecidas se centrifugan para extraer el exceso
de solucibn de tratamiento, se prensan, y luego se carbonizan
a 160-1702 C para curar las resinas en las fibras.

Adn cuando cualquiera de estos tres procedimientos pro-
duce prendas de vestir de prensado dursble, tienen serias defi-
ciencias. Todas las prendas de vestir de algodén no pueden
tratarse asf ya que la elevada temperatura de carga de la re-
sina y de carbonizado producen tejidos extremadamente débiles
¥ las prendas de vestir tienen muy pobre resistencia a la abra-
sién y al desgaste. Por otra parte, la mayoria de las resinas
Utiles en tales procesos son altamente retentivas al cloro y
amarillean o degradan el algodén en las operaciones de blan-
queo con cloro. Como un resultado de estas serias deficien~

clag, las prendas de vestir de premsado duradero hechas median-~
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te uno cualquiera de estos métodos generales se forman de te-
jidos que contienen una elevada proporcién de polidster. nylon
u otra fibra de resistencia elevada, en adicidén a fibra celu-
18sica tal como 8lgodbn, lino o raybn, con objeto de prodvecir
una vida de uso razonable en las prendas de vestir de prénsa—
do duradero. ) ~
Asimismo es conocido aplicar resinas y/o agentes de
enlazado fransversal a tejidos en oiras formas con objeto de
incrementar las cuzlidades de resistencia al arrugado en el
tejido, por ejemplo, ver patenite norteamericana 2.769.584. En
procedimiento de este tipo, se ha propuesto aplicar o reaccio-
nar un mabterial nientreas que sZe halla en la forme de un vapor,
como por ejemplo, ver patente norteamericana 2.235.;4& en don-
de se utilizan vapores de &cido como catalizadores para el cu-
redo de las resinas impregnadas en tejidos. Una modificacién
de ésto se muestra en la patente briténica {.0}8.960, en donde
el tejido impregnado con agentes de enlazado transversal se ex~
ponen a un catalizador 4cido o a sus anhidridos aplicado en
forma de vapor por hasta 60 segundos y luego el tejido se se-
para de la zona de tratamiento de gas 4cido para el almescena-
je hasta que se completa la reaccién de enlazado transversal.
Otro tratamiento de resina gque utiliza una etapa en fase de
vapor se expone en la pabtente india 90.040, en la que reaccio-
nen vepores de formaldehido baejo urea impregnada en un tejido.
AYn otro tipo de procedimiento de fase de vapor se muestra en
la patente norteameriscana 3.154.373, en donde se tratan tex-

tiles celulégicos a 20-382 C durante 15 a 100 horas con vapo-
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res formados por paraformaldehidos expuestos a Acido clorhi-

PR
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drico concentrado para dar resistencia al arrugade a log fe-
jidos. Ademds, se ha expuesto en la patente norteamericans
3.27{.10{ que las epihalohidrinas en forme de vapor pueden

reaccionar en tejidos impregnados con solucién cdustica p;ra
dar resistencia al arrugado a la tela. A

A pesar de los muchos métodos conocidos previos, per-
manece una necesidad real pera perfeccionar los métodos 3Je
producir tejidos resistentes al arrugado y prendas de vestir
de prensado duradero. Pariticularmente existe una necesidad
de métodos que produzcan prendas de vestir que no se degraden
en resistencia a la traccién y resistencia a la abrasibn., Asi-
misme, tales métodos pueden utilizarse con tejidos blancos en
oposicibén a los métodos que estén limitados a tejidos colorea-
dos a causa de la formacién de color en los métodos de trata-
miento previo. liétodos efectivos para el tratamiento de pren-
das de vestir totales, que incluyen costuras a miquina, bolsi-
llos, forrosg, etc., en lugar de las pertes de las prendas de
vestir no han sido previamente disponibles y asimismo se pre-
cisan pera la industria del vestido.

Log métodos de esta invencidén proporcionen nuevos per-
feccionamientos en el tratamiento de tejidos mediante la apli-
caclén de fase de vapor de reactivos de tratamiento para pro-
ducir prendas altamente duraderas, fuertes y resistentes a la
abragién. Tal produccién de prendas de prensado duraderc se
reeliza a bajo temperatura media, baja y condiciones de trata-

miento econbmicas de forma que mezclas de tojido que contienen
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fibras sensibles al czlor, cclerentes ¢ piguentos pueden tra-
tarse sin peligro. Ia invencién hace asimismo posible la for-
macidn de prendas de prensado duradero que puedsn ser blancas
o muy claras en color.

Hediante el empleo de la invencidn, puede produci}se
prendas de vestir de prensado duradero que poseen elevados N
valores de recuperacidén del arrugado en seco y himedo, que
incluyen tanto tejido de cemiserfa como tejidos flojos que
tienen relacidn altamente mejorada de resistencia a la aSra-
sién a resistencia al arrugado cuando se comparan con las
prendas de vestir de premsado duradero previamente conocidas.

Como se efectla ventajosamente, los nuevos métodos de
formacién de prendas de vestir de prensado duradero compren-
den cortar los tejidos, coserlos en prendas de vestir, pren-
sarlos en horma por vapor 0 calor, y luego exponerlos al se-
cado total para vapores de agentes de enlace crqzado de celu-.
losa y catalizadores & ltemperaturas de 0—;509 Cy ¥ preferente-
mente de 20-808 C. Tras la exposicibén al vapor, las prendas
de vestir se airean pare eliminar los gases no reaccionados
de les fibras, o0 si se hallan en una cémara, pueden lavarse
del aire, por ejemplo, con un chorro de aire de elevada velo-
cidad.

Pueden utilizarse varios reactivos para la nueva pro-
duccibn de fase de vapor de prendas de vestir de prensado per-
manente y son particularmente Wtiles los agentes de enlace cru-
zado de celulosa voldtiles. Ventajosamente se utiliza formal-

dehido gue produce compuestos, por ejemplo, hemiformales o
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éteres poliglicldilicos, dialdehidos, diclorohidrinas, sulfo-
nas, éteres diclorometilicos, y compuestos comparsbles, Dara
reactivos que tienen eleveda presién al vapor a temperaturas
hejas, puede reallzarse las reacciones de O a {502 ¢ bajq pre-
sidn atmosférica. Para sgentes de enlace cruzado de celdlosa
de alto punto de ebullicidén, pueden utilizarse presiones redu-
cidas en un reactor de fage de vapor. Ios ciclos de tiempo=-
-temperatura de la exposicién de las prendes de vestir se con-—
trolan medisnte la relacidn del agente de enlace oruzedo al
catalizador voldtil, por ejemplo, dcido acédtico, 4cido férmico,
édecido triflucroacético, 4dcido clorhidrico,dicloro dimetil sila-
no, PCl3, glicerodiacetato y otros 4&cidos voldtiles que pro-
ducen compuestos. Para el curado alecalino de los agentes de
enlace transversal, se pueden exponer los tejidos a vapores
de aminas terciarias, fosfinas, amonfaco y similares.

Log nuevos métodos pueden realizarse en forma continua
al situarlos en una cémare, cerrar las puertas de la cdmara y
luego alimentar en la cémara una corriente de aire o gas iner-
te que es burbujeada a través de una mezcla de agente de enla-
ce transversal ds celulosa voldtil y catalizador apropiado. En
la alternativa, el catalizador y agente de enlace transversal
pueden introducirse separadamente en la cémara o el cataliza-
dor puede aln impregnarse en las fibras, y las operaciones
pueden conducirse en una forma continua. Ventajosamente, se
utilizan agentes de enlace transversal volédtiles, pero se con-
sideran para el uso de la invencién el nebulizado, aerosoles o

despersiones gaseosas equivalentes de agentes de enlace trans-
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versal.

Bl aparato para realizar los nuevos méiodos puede ser
un reactor de vapor de clase continua. Por ejemplo, pueden
colgarse las prendas de una cinta transportadora, pasada den-

5e tro de un horno de tres compartimentos separados por coréinas

de aire; en donde en la primera cédmara se acondiciona para ééa
lor o humedadjen la segunda cémara se expone 2 1los vapores de
agentes de enlace itransversal y catalizadores, y en la terce-
ra cémara puede lavargse del aire.

104 Ias prendas a ser prensadas permanentemente mediante

A los procedimientos gaseosos de fase de vapor pueden realizar-
se de tejldos puros no tratados o de tejidos que han sido pre-
impregnados con ablandadores, agentes atlesadores, repelentes
al agua, agentes protectores contra las llamas y agentes de

15. carga, tales como urea, carbamatos alquilicos, ureas monohete-
rociclicas, perhidrocetotriazinas, y otros compuestos, que
pueden reaccionar con el agente de enlace transversal en la
fase de vapor durante el tratamiento de fase de vapor de la
prende de vestir de forme gue den una mano de enfurtido sobre

20. tejidos normalmente lacios.

En una realizacidn preferida, se exponen las prendas
prensadas y preformadas a vapores de alcohol hemiformales y
catalizadores voldtiles. Ios tiempos de exposiciénAvarian
con la naturaleza del catalizador y el activador utilizedo.

25. Generalmente se precisa menos del 1 % de peso & adicionar pa-
ra producir relaciocnes elevadas de apariencia y retencién de

arrugas. Este sistema se utlliza ventajosamente con tejldos
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de algodbén blanco de peso ligero gue refieren un toque blsn-
do sefoso y deben ser completamente resistentes al cloro.

En una segunda realizacibn, los tejidos se tratan
previemente en la instalacibn textil con modificadores de
toque y con aquellos compuestos que pueden reaccilonar pQ;
dltimo con los vapores de alcanol hemiformales, por ejem~ ~
plo, urea, urea propilénica, urea etilénica, carbamato me-
toxieti{lico, etc. Por este segundo sigstema, el peso de re-
gina fijada producido en el enlace transversal de la fage
de vapor puede variarse desde 5 a 20 % para dar volumen y
tacto diferentes en el tejido.

Con ambos procedimientos, se realizan los tratamien-
tog del tejido bajo condiciones de temperatura ligeras, es
decir menos de 1202 C, y en algunos casos a temperatura am-
biente. Este efecto de temperatura baja es de valor en el
tratamiento de tejidos de clase elevadas, encajes, sostenes,
galones, y mezclas de fibras sensibles al calor. HMedlante
ambos procesos, se ocasiona alta denacidad de la fibra que
conduce a cualidades de desgaste mejoradas de la prenda de
vestir,

En une tercera realizacién, el procedimiento de fase
de vapor combina las reacclones de enlace cruzado e injerto
del polimero. =Zasta combinacién ha producido el perfecciona-
niento mds elevado en la resistencia a la abrasifn de algo-
@én al 100 % y puede utilizarse ventajosamente paras producir
prendas de vestir de gran duracibn, de prensado duradero.

Puede obtenerse una comprensibén més detallada de la
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invencidén del estudio de los ejemplos siguientes de los tra-
bajos de acuwerdo con la invencién. En estos ejemplos y en
cualquier otra parte de la descripcibén y reivindicaciones,

todas las partes y porcentajes son por peso.

EJEMPIO 1

Se prensan psntalones de algoddén para hombre hechos
de sarga de algoddn mercerizado de un iOO% y luego se sitlian
en un hormo cerrado. Agqui se exponen Gurante 4 horas a 502 ¢
& vapores de una mezcla de 100 partes de metanol hemiformsl
(55 % de CH,0 en CH3OH) y 400 partes de &cido férmico. Tras
la exposicibn, se extraen, 2irean y luego se les dan 20 lava-
dags a 602 C en una lavadora automética doméstica utilizando
un Getergente sintético reforzado. Tras finalizar el lavado
¥ el secado a bombo, se examinan lag muestras. o se hallan
orificios o desgaste abrasivo. Ias arrugas ain estdn presen-
tes y aguzadas. ILos pantalones son ain altamente resistentes
a las arrugas y tienen una spariencia prensada lisa. En un
ensayo similar sobre pantalones similares totalmente de algo-
dén hecho mediante un procedimiento de curado de la resina
diferido (procedimiento némero i anteriormente descrito), los
pantalones muestran un fuerte desgaste en los puiios tras sola-

mente 10 lavadas.

Unos sostenes de algoddn al 100 %, que no pueden ser

tratados apropiadamente por cualquiera de los procedimientos




A SRR R SN 25 P e e At mn ot et L a et e : et e <t s o -

5

10.

15,

20,

25,

338503

antes conocidos a causa de la presencia de componentes de we-
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lleno y de goma sensibles al calor, se sitda en une cémara

el vapor y se expone & los vapores de la mezela alcanol hemi-
formal-dcido f£érmico como en el ejemplo 1. Después de haber
dado 20 lavados alcalinos a 708 C en presencia de blanqpe;dor
de hipoclorito sddico, la prenda de vestir tratada por vapof‘
no mostrd encogimiento, tenia una apariencie prensada netamen-
te lisa, y no mostrd signos de desgaste. Un sostén similar
que no fueron tratados, mostraron en torno del 15% de encogi-
miento en varias dreas y tenilen una apariencia altamente arru-

gada y ajada.

EJEIMPLO 3

Bste ejemplo ilustra la relacibén de mejorfa de arruga-
Go-resistencia a la abrasibén mejorada (ICRA) obtenida median-
te el nuevo procedimiento de prensado permanenie en fase de
vapor.

Se expusieron varias veces de 50 a 802 C muestras de
unas 3,5 onzas de tela para sébanas totalmente de algodbn a
vapores de mezclas de metanol hemiformal (CH3OCH20H) y écido
férmico. Se tratd una segunda serie de tejidos mediante im-
pregnaclones catalizadas convencionales de nitrato de zinc,
gsecando durante 5 minutos a i209 C y carbonizando durante 5
minutos a 1502 C. ITos ensayos de resistencia a la abrasién
y recuperacién al arrugado (Standard Tests of the American
Association of Textile Chemists and Colorists) mostraron que

las muestras tratadas por prensado permenente en fase de ve-
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por teniean resistencia criticamente méds elevada al desgaste
abrasivo que las tratadas por el método convencionel, inclu-~

80 utilizando ¢l mismo agente de enlazado transversal.
EJENPIO 4 ¢

Une camisa de hombre hecha de 65 % de fibra de poli;‘
éster y 35 % de algoddn se impregnd previemente con ;0 % de
carbomsto hidroxietflico, se centrifugbd y secbd. Iuego se
prensd en la forma deseada y se expuso durante 20 minutos a
1002 C en una cémara cerrada a la atmbsfera que contenia Ve
porés de la composicidn liquide siguientes

40 partes de butanol hemiformal
400 partes de 4deido acético
7i partes Ge agua

4 partes de HCL

Ia camisa se lavd luego con una no tratada y se secd
en el bombo. Tras el secado, la camisa no itratada estaba ele-
vademente arrugada mientras que la camisa tratada con vapor

activado tenia una apariencia prensada no arrugada.
EJEMPIO 5

Se expusieron art'iculos hechos de fibras totalmente
de 2lgodbn con 8 % de contenido de humedad en una cémara ce-
rrada a la atmdésfera que contenie vapores de las mezclas de
liquido activadas sigulentes, durante 30 minutos y a 802 C.
Tras tal exposicidn, les muestras se enjuagaron y secaron.

Iuego se midid su resistencia al arrugado (MCRA) mediante
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Todas las mezclas &c-

tivadas siguientes produjeron 4dngulos de recuperacién de arru-

gado de 250-3002, mientras que el aritfculo textil no tretado

tenfa un valor de 1709:

1.

2.

4.

5

40 pertes
155 partes

5 partes

33 partes
900 partes

3 partes

5C partes
500 partes

5 partes

10 partes

50 partes
100 partes
100 partes

5 partes

50 partes
500 partes

de
de
de

de
de
de

de

de
de

-

ae

de
de
de
de

de

de

metanol hemiformel-55% (45% de agus)
dcido férmico al 85% (15% de agua) h
HC1 al 37% (63% de agua)

paraformaldehido al 91 ¢
deido f£érmico al 85%
HCL al 37%

formaldehifio al 37%
deoido acético
agua

dcido trifluorocacédtico

butanol hemiformal al 40% (60% de agua)
écido acético

dcido férmico al 85% (15% ge agua)
doido nitrico (10 molar)

trioxano

dcido acético

1 parte agua

5 partes de dimetil diclorosilano

EJEMPLO 6

Art{culos hechos de fibras totalmente ge algodén, que
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habian sido impregnados previamente con carbamato hidroxie-
t4lico al ;0 % y secados, se conformaron subsiguientemente
al exponerlos a 802 C durante 60 minutos a vapores de las
. mezeclas activas siguientes:
5 A., 50 partes de metanol hemiformal al 55%
5 partes de HC1l acuoso al 37‘7 ~

600 partes de Acido férmico al 85%

Be 74 partes de formaldehido acuoso al 37%

. 400 partes de 4cido férmico al 85%
10,

5 partes de HCL acuoso al 37%
C. 30 partes de paraformaldehido al 9;%
400 partes de dcido férmico al 85% - ;5% de agua
5 partes de HCl acuoso al 37%
15
D, 30 partes de trioxano
600 partes de dcido férmico al 85%
5 partes de dcido nitrico
E. iOO partes de butanol hemiformal al 40%
20, 400 partes de dcido acético

5 partes de agua

10 partes de metil triclorosilano

Se produjeron los valores siguientes de resistencia

al arrugado mediante los tratamientos de vapor activados:
25.
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Muestra MCRA
No tratado ;E%
281
B 229 ,
o 277 |
D 269 h
B 299

21l término "tejido celulbsico" como aqul se utiliza
o en las reivindicaciones snexas significa cualquier tejldoe
compuesto en la totalidad o en parte de algodbn, lino, rayén
o fibras de celulosa equivalentes e incluye tejidos hechos
de hilados formedos de mezclas de tales fibras con otras,
por ejemplo nylon, acrilico, modacrilico, lens, poliéster o
similares y/o hecho de una pluralidad de tales hilados, fi-
lamentos o similares diferentes.

21 término "voldtil" como aqul se utiliza significa
capaz de pr0porcionér una pfesién parcial de por lo menos
{0 mm de mercurio en la temperatura de itratemiento, es decir
por lo menos debajo de 1502 C.

Un agente de enlace transversal de fibra, vaporiza-
ble es una materia esencial para utilizar en conducir los
nuevos procedimientos. Puede emplearse una variedad de ma-
feriales y combinaciones de los agentes de enlace transver-
sal con agentes hinchantes de la fibra, activadores de enla-
ce transversal y catalizadores y similares. Se he descubier-
Y0, sin embargo, como ventajoso, formar la mezcla de trata-

nlento de fase de vepor al vaporigzar una mezcla de liquido,
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que comprende:
a. un agente de enlace transversal voldtil,
De un agente hinchante de celulosa voldtil,
. e. un catalizador voldtil, y
5e d. un activador volatil.

Zntre los agentes de enlace transversal voldtiles o~
més apropiados pare lag fibras se hallan los alcanoles he-
miformales (ROGHéOH), es decir, los productos de adicién
de formaldehido de los alcoholes inferiores como mebanol,

iO. etanol, propanol, butenol, metil cellosolve y similares.
Agimismo puede untilizarse trioxano o paraformaldehido sus—
pendido en el medio lfiquido. Tembién pueden emplearse so-
luciones acuosas concentradas (20-60%) de formaldehido.

Se utiliza ventajosamente un é&cido orgénico volé-

iS. til como un componente de la megcla de gas de tratamiento.
Este componente sirve como un agente hinchante de la fibra
¥, en parte, como un catalizador pare la reaccién de enlace
transversal entre el agente de enlace transversal de la fi-
bra y las fibres de las cuales se forma el tejido para las

20. prendas., Ios dcidos orgénicos que se utilizan, tienen pre-
ferentemente un punto de ebullicidn por debajo de unos 2002C.
Tos dcidos orgénicos preferidos incluyen el acético, £érmico,
hidroxiacético, propanocico, butirico y cloroacético.

Aun cuando es posible obltener un grado usable de ca-

25. lidades de prensado durables en prendes de tejido de acuerdo
con la invencildén con un agente de enlace transversal de la

fibra y un &cldo orgénico voldtil, como componentes activos
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para la composicién liquida, por ejemplo, en tiempos de has-
ta 300 minutos y temperaturas de hasta {509 Cy la presencia
do algo de agua o humedad en la mezcla de gas de tratamiento
¥y en la fase de vapor que existe en la zona de tratamiento o
en las prendas es ventajoso para reducir log tiempos y nf%e-
les de temperatura que pueden utilizarse sucesivemente en  ~
realizar les operaciones. Dependiendo del grosor y peso de
tejido, medida de reactor y factores similares, es posibie
crear un grado satisfactorio de calidades de prensado dura-
deras a temperaturas entre 20 y %5090, en tiempos entre ;0

y iOO minutos.

Un contenido de humedad en la mezcla de gas de tra-
tamiento de 5-%5% se ha hallado que reduce substancialmente
el tiempo necesario pars completar el tratamiento del teji~
dos El contenido de humedad dsl tejido durante el tratamien-
1o debe controlarse entre { y 25%. Ies velocidades resccilo-
nales son muy bajes sin humedad en el tejido. Humedad por
encima del 25% en el tejido da asimismo velocidades bajas y
la resistencia al arrugado en seco se hace méds pobre. Se ha
hallado que los mejores resultados se obtlenen con un conte-
nido de humeded del 7 al iaﬁ, en el tejido durante el trata-
niento de la fase de vapor. Esto se puede alcanzar mediante
una etapa de acondiclonado aplicada a las prendas antes de
la introduccién en la zona de tratamiento o puede utilizarse
vapor de agua presente en la zonae de tratamiento para dar el
contenido de humedad Qeseada en el tejido.

El activador de enlace trensversal es ventajosamente
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un dcido Lewis fuerte, tipo quimico. Tos ejemplos.de reac-
tivog preferidos de esta clase incluyen el trifluoruro de
boro, el tricloruro fosforoso, oxicloruro fosforoso, pgnté-
xido de fésforo, didxido de azufre, tribxido de azufre, .
clorosilanos, 4dcido clorhidrico, dcido bromhidrico, deido
nitrico, dcido trifluorocacédtico, éter clorometilico y simi-
lares.

liezclas preferidas, que pueden vaporizarse en aire
u otro gas portador para producir la mezcla de gas de tra-
tamiento, son mezclas lfguidas de la composicidén siguieﬁte:

{O~i00 partes de agente Ge enlace transversal de la
fibra

1—&000 partes de un dcido orgénico voldtil

1-50 partes de un activador

i—%OO partes de agua.

Vapores del agente de enlace transversal voldtil pue-
den estar presentes en la mezcla de gas de tratamiento para
asentar la forma de la prenda. Ia presencla de humedad es
ventajosa para obtener rendimientos de reaccilbn elevados.
Asimismo, los Acidos orgénicos voldtiles actuan como agentes
hinchentes de vapor para la celulosa y permiten dilstribucién
mds uniforme de los agentes de enlace transversal en lag fi-
bras. 81 se introduce adicionalmente un activador en le mez-
ela del itratamisnto, enftoncas se pusde reducir ulteriormente
el tlpo de tratamiento. Bl activador precisa estar presente
en solamente proporciones relativamente menores, aungue pus-—

den utilizarse cantidades mayores en reacciones deseadas més
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rdpidas. Al tratar prendas de vestir utilizando el nueve

procedimiento, se obtiene retencidén de forma excelente con
pérdida pequefia 0 sin ella en la vida de uso del tejido.

Un componente mayor de la mezela de vapor de trata-
miento serd un gas inerte, que en substancia, sirve como un
diluente pare los vapores de tratamiento actives de prendas ~
derivados de las composiciones l{quidas como se indicé ante-
riormente. A causa de su fdcil disponibllidad, se utilize
ventajosamente aire como un tal diluente o gas portador. Sin
embargo, puede utilizarse como el gas portador cualquier otro
raterial normalmente gaseoso, que no sea reactivo con los va-
pores de tratemiento activos bajo las condiciones que preva-
lecen en la zona de tratamiento y otros elementos del apare-
to. ZEjemplos de gases ventajosamente utilizados para esto,
incluyen nitrégeno, anhf{drido carbénico, argbn, halohidrocar-
buros normalmente geseosos y gases similares.

Asimismo se puede emplear un gas inerte como gas lim-
plador en una etapa de lavado por gas, si esto se utiliza en
el procedimiento. Ventajosamente puede utilizarse aire u obro
gas gue se emplea para el comporente de soports de gas de 1la
mezela de gas de tratamiento sunque puede hallarse deseable
en algunos casos emplear gases diferentes como el gas de so-~
porte y el gas limpiador. ZE1 método exacto de circulacién
de la mezcla de gas de tratemiento y gas limpiador en torno
de las prendas situadas en la cédmere de tratamiento depende-
ré en gran parte de la medide de la zona de tratamiento el

néimero cde prendas contenidas en ella y su espaciado relati-
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vo, el grosor y peso del tejido del cual se forman las pren-

das y factores relativos.
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Descrito el objeto del presente invento, se decle-
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
ciones con priori@gd de la solicitud de patente Estadounis
dense serial n? 537,673 del 28 de Marzo de 1967,

l.- Un procedimiento para producir articulos de teji-
do con prensado durable, caracterizado porque:

A) proporcionar un articulo de tejido que tiene con-
formaciones que han sido conformadas mecgnicamente en €1,
las cugles son para quedar asentadas permanentemente en el
erticulo de tejido,

B) posicionar el citado articulo de tejido conforme~
do en una zona de tratamiento que permite el paso de gas en
torno del articulo,

C) contactar el citado articulo de tejido en la men-
clonada zona con una mezcla de gas de tratamiento que contie-
ne vapores de un agente de enlace transversal de una fidra
volatil y un catalizador,

D) controlar el contenido de humedad de la mezcla
de gas de tratamiento en contacto con el citado art{culo de
tejido entre 5 y 15%, ¥
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E) continuar el citado contacto de mezcla de gas de
tratamiento con el mencionado articulo mientras se mentiene
en lg citada zona de tratamiento a uns tempersturs comprendi-
da entre la temperatura ambiente y 1202C, hasta que el men-

Ed

ciongdo articulo de tejido queda conformado,
V Y

2.~ Un procedimiento segiun se define en la reivindi-
cacidn 1, en el que los citados articulos son prendas de ves-
tir cortadas, cosidas, conformadas y prensadas, realizinlose
el citado posicionado mediante colgado de soportes existentes
en la citada zona, y después del contacto de la mencionada
mezcla de gas de tratamiento con ek artfculo de tejido, €ste
es sometido a circulacidn de gas limpiador en la misma zona
vare eliminar los vapores de la citada mezcla de gas de tra-
tamlento del tejido.

3.~ Un procedimiento segun se define en la reivindica -
cidn 1, en el que el citado gas de tratamiento es una mezcla
de un gas portador y vapores derivados de une mezcla de liqui-
do de los materiales siguientes:

A) agente de enlace transversel de fibra, organico y

volatil,

B) agente hinchante de fibra, orgdnico y voldtil,

0) activador de enlace transversal, y

D) agua.

4.~ Un procedimiento segun se define en la reivindi-
’ . . - >
cacion 3; en el que el citado gas portador es aire, el mencio-

nzado agente de enlace transversal de fibra es un semiformal

B LI [ CUR S .
N A S A e o B AN
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aleanol, el citado agente hinchante de fibra organico es Wi
acido organico voldtil y el activador de enlace transversal

. .
es un compuesto de acido Lewls,

5.— Un procedimiento segin se define en la reivindice-
cidn 1, en el que el citado agente de enlace transversel e
celulosa se selecciona de semiformales, &teres poligliciiili—
cos, dialdehidos, aldehidos, diclorohidrinas, sulfonas o éle-

res diclorometilicos,

6.— Un procedimiento segun se define en la reivindica-
cidn 1, en el que el citado catalizador es un material acidico
volatil seleccionado de dcido acético, gcido f£érmico, deido
triflucoroscético, cloruro de hidrdgeno, silano diclorodimeti-

lico, tricloruro de fdsforo o glicerodiacetato.

7.~ Un procedimiento segin se define en la reivindica -
eidn 1, en el que el citado catalizador es un material alcali-

no volatil seleccionado de emines, fosfinas o amoniaco.

8.~ Un procedimiento segin se define en la reivindica-
cidn 1, en el que la fase de contacto "C" se realiza a una tem-

peratura comprendidas entre 20 y 802G,

9.~ Un procedimiento segun se define en la reivindica-
cién 1, en el que 1los citados art{culos son prendas de vestir,
los cugles se exponen a un tratamiento de una mezcla de gas
de mire que contiene vapores de semiformal de alecanol y un
dcido volgtil,
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-, 10.~- Un procedimiento pera producir art{culos de

tejido con prensado durable.
Segun se describe y reivindica en la presente memo-

ria descriptiva que consta de 24 piginas foliadas y zsori-

tas a maquina por una sola de sus caras.

De2e

Firmado, JOSE RODRIGUEZ
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