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“Perfecoiqnamientos en la construccidn
de cierres integrales de material plég

tico de una piezad

Folbcitande: REFLEX CORPORATION OF CANADA LIMITED, entidad
canediensse, residente en: Victoria & Williams

Streets, AVMHERSTBURGH, Onbtario, Canadb.

Eote invento se refiere a ¢lerres y envases
de seguridad.

Un serioc problema conocido desde hace mucho
tiempo, con respecto al manejo de droges, es que éstas

5 se conserven a menudo en envases que los chiquillos

Mod. 113
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pueden sbrir fécilmente dando ocasién a graves dafios § in-
cluso & fallecimientos.

Entre log objetos de este invento figura el pro-
porcionar una nueva estructura de cierre 0 caperuza y enva
ses que no puedan gbrirse f4cilmente, de tal modo que l0S
chiquillos no deseen 6 se vean impedidos de abrir los enva

sencilla b
ses; que Sea relativamente/y econdmica y que pueda fabri~
carse por moldeo en cavidades. Més especialmente, los 53h
jetos de este invento son proporcionar una nueva caperusza
0 cierre pléstico, susgceptible de moldearse en una pleza,
y un nueve aparato pare fabricarlo.

7 Bésicamente, el envase comprende especificamen=
te un cuerpo cilindrico de material pléstico, que puede
moldesrse en un molde de une pieza y tiene prolongaciones
circunferencialmente separadas y radislmente prolongadas,
en su extremo superior, dotadas de ranuras 4 miescasg.

El cierre ¢ caperuza con este invento acoplado, comprende
un cuerpo de material pléstico, de una vieza, que tiene
una base y una pestafia periférica con salientes circunfe-
rencialmente separados, radialmente prolongados hacia el
interior, pare ajustarse con las ranuras citadas. Un =lsa
o0 nexvadurs anular integral y flexible, se halle dispuss-
$a en la superficie interior de la base y se prolonga ha-
cia gbajo y exteriormente, para ajustarse con el extremo
superior del envase. Un reborde anular e integral de la
superficie interior de la base, se superpone 2 la nervadu-
re anulaer y flexible y sirve como tope pars impedir la
superflexidn del ala. La base del cisrre ¢ caperuza inclu

ye aberturas circunferenciales que fébilitan su fabricacidn

en forma de cierre o caperuza de una sola piezZa, perc no He



-3 -

338500

opone a la accidn de obturacidén del ala anular. El cierre

gse aplica al envese por un movimiento de rotecidn. Fl cie
rre s86lo puede separarse del envase aplicando una fuerszs
exial sobre la periferis de aquél, y haciéndolo girar iusgo.

5. En los dibujos:

La fig. 1, es una seccidn vertical fragmentaris
de un envaese con este invento acoplado. i

le fig. 2, es una vista andloga a la figura 1, ™
y representa las posiclones relativas de las partes, cuan-

104 do el envase se abre.

Le fige. 3, es una vista en plenta del extremo
guperior del envase.

La fig. 4, es una vista en alzado lateral del en-
vase.

15« Ta fig. 5, e8 una vista fragmentaris de una par—-
8 del extremo superior del envase.

La fig. 6, e3 una vista en planta desde la parte
inferior del cierre o caperuza.
La fig. 7, e8 una vista en planta desde la parte

20, superior del cierre.

La fig. 8, es una seccidon parcial, en perspecti
va del cierre; ¥y

La fig. 9, es una vista fragmentaria en seccidn
de un aparato paras el moldeo de los cierres.

25. Con referencia & las figs. 1-8, este invento com
prende un c¢lerre o caperuza 10 preparado peras aplicarse al
extremo superior de un envese C, cada uno de los cuales es
t4 moldeado por inyeccidn de pléstico en una cavidad, como
a continuacidén se describe.

30. Como se representa en las fige. 1y 6 2 8, el
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cierre 10 incluye una base 11 y una pestafia perlférica 12
prolongada axislmente con respecto al eje de la caperuaa.
En la super:icie interior 14 de la pestaiia 12, adyacenté
g su extremo inferior, se disponen una serie de salientes
13 prolongados redielmente haeia el interior. TUn ale inbe
gral 15, flexible eléstica y anular, se prolonga en genn—
ral axial y radialmente hacia el exfterior desde la superf1
cie interna 16 de la base 11, y esté constitulda con un e
borde ensanchado 17 en el extremo libre de la misma, para
ajustarse en el extremo superior del envase C. Un rebor-
de integral 18 se prolongea sxislmente desds la superficie
interior 16 de la base 11, en relacidén general de superpo-
sicidn con el extremo libre del ala 15.

El envase C es generalmente c¢ilindrico, por lo
menos en sl extrems superior y, con preferencis todoc 61,
de tal modo que puede fabricarse en una cavidad de un mol-
de de uns plaza. FEl envase C, en su extremo superior, tie
ne une serie de prolongaciones radiasles hacia el exterior
19. Como se indica en la fig. 5, cada prolongacidén radial
18 estd constitulda por una primers parte 20 y una segunda
parte 21 circunferencialmente separadas para formar una ra
nure 22, ILa superficie inferior 23 de la primera parte 20,
ests biselade gredualmente hacia abajo y circunferencisl-
mente, para former uns curvs suave con la pared lateral 24
de la ranura 22; la ssgunda parte 21 se prolonga axialmen-
te una distancia superior a la del extremo superior del re
cipiente para definir el lado 25 de la ranura 22, El ex-
tremo superior del envase 11, tiene una superficie radial
plansa 26.

Como se representa asdemés en las figs. 1y 6 a

8, el cierre 10 esté constituido con una serie de aberturas
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axialmente prolongadas en la base 11, que Se superponen a

log salientes 13 y se obtienen en el aparato de fabrica-
¢ién del clerre, descrito més adelante.

Con objeto de acoplar la caperuze 10 sobre el ei-
vase G, el clierre se aplica al extremo superior dsl envase
¥ se hace girar para colocar los salientes 13 en gjuste oon
las superficies biseladas 23 de las prolongaciones 19i
La ulterior rotacidn del cierre, hace que los salientes‘sg
gan les superiicies 23 dando lugar & una flexién del ala
15 entre su extremo libre y su base, hasta que los salien-~
tes se ajustan en las ranuras 22, En esta posiocidn, el oie
rre 10 se traba en el envase C por la fuerza eléstica del
ala 15, y el corddn 6 ribete 17 de aquellas Se encuentra en
ajuste de cierre con la superfiecis superior 26 del envase C
como Se indica en la fig. 1., ILa base 11 del cierre 10 es
de un espesor tal que se flexa si se aplica una fuerza en
el centro de la base 11. ILa superficie de unidn de la ba-
se del ala 15 y de la base 11 del cierre, se superpone prdc
ticamente al extremo superior del envase.

El cierre no puede retirarse por une sencilla ro
tacién, de modo que los chiquillos no desean § se ven impe
didos de retirar la caperuza. Con objeto de retirar ésta,
de proporcionarse una fuerza axial sobre la periferie del
cierre, en la direccién de la flecha como se indica en la
fig. 2, para dar lugar a una flexién del alas 15 y permitir
que los salientes 13 se desplacen axialmente y con ello aban
donen la parte 20 de las prolongaciones; despubs de aplicar
ge esta fuerza axisl, el cierre puede hacerse girar en la
direccién de la flecha representada en la fig. 2, para per

mitir su reitirada. A ceusa de la naturaleze flexible de la
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base 11 del c¢cierre, la fuerza ha de proporcionarse en ls

periferie de la caperuza y no en el centro de la mismsa.
Esta fuerza se aplice més convenientemente comprimiendo el
envese contra la palms de la manc.. En el acoplamiento y
tambidn en la retirada del cierre, el reborde 18 impide la
superflexidn del ala 15 més allé del limite eléstico, que
podria dar lugar & una pérdida de resiliencia é accidn
eldstica del ala. Al aplicar el clerre, la mayor exber-
gién axial de la parte 21, impide el giro del cierre mds
alld de la ranure 22. Al retirar el cierre, las mayor ex-—
tensidn axial de la parte 21 impide 8l gire del cierre en
la direccidn errdnea para la retirada.

El cierre 10 se fabrica de un materigl pléstico
edecuado que proporciona la flexibilidad deseada del ala
integral 15. Un material proferide comprende polipropile-
no, sunque pueden usarse otros materiales tales como el po
lietileno. E1l envase C, con preferencia, se fabrica fam-
bién de pléstico. Un pléstlco preferido esté constituido
por un estireno de elevada resistencia a2l choque.

Oon objeto de fabricar el cierre en una sole pig
za, se uwtiliza un aparato tal como antes se represents en
la fig. 9. Con referencia a ésta, el aparato comprende
une placa de retencidén 30 de cavidad, en la que Se sujets
un cuerps 31 provisto de una cavidad y que incluye un acce-
sorio 32 para la cavidad, de fal modo que se define una ca
vidad que tiene una superficie 33 que forma la superficie
exterior de la pestafia del cierre, y una superficie 34 que
forma la superilcie exterior de la base del cierres

Bl aparato incluye ademis una placa 35 de reten-

cidn del nlcleo, susceptible de moverse exislmente con res—
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pecto a la placa de retencién de la cavidad, ¥y sost1ene un
cuerpo de niicleo central 36 sujeto a la pleca 35 y un ani-
llo 37 descargador y de ntcleoc mdvil axialmente con respec
t0 & la placa 35 de retencidén del micleoc. Especificaments,
una serie de pasadores 38 circunferencialmente separadcs,
se impulsan elésticamente hacie arriba por muelles 39 parg,
sucesivamente, tenaer & impulsar el anillo 37 descarg%dor
y de ndcleo en direccién asdendente. Un cabezal o resaito.
ensanchedo 40 de los pasadores 38, limita el movimiento
ascendente del enillo descargador y de ntcleo 37.

Dicho anillo, incluye una parte anular 41 prolon
geda hacia arriba, que define la superficie interior de la
pestafia 12 del cierre, y una parte de la superficie inter-
ne 16 de la base 11 que incluye el reborde ;8 ¥ la superii
cie extericr del ala 15. El cuerps del ndicles 36 incluye
una parte central 42 prolongeda hacis arriba, que define
la superficlie interna del ale 15, y una parte de la super-
ficie interna 16 de la base 11 del cierre. Finalmente, un
pasador expulsor 43 define le parte restante de la superfi
cie internsa de la base del cierres.

Una serie de elementos pasadores 44 circunferen~
cialmente separasdos, tienen sus extremos inferiores prolon
gados hacia abajo en el espacio que define le pestafia del
cierre. Ios pasadores 44, estén preparados para ajustarse
en le superficie extericr de le parte anular 41 del descar
gador y anillo de nicleo 37. Tos extremos inferiores de
losg elexentos 44, definen las superficies superiores de los
salientes 13 del cierre.

En funcionamiento, la place 30 de retencidn de

la cavidad, se mueve hacia ebajo con respectoc a la placa 35
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i 4
de retencién del ntdcleo y hace que el Qﬂﬁi$§ade ndcleo y

descargador 37 se mueva axlalmente & la posicidn represen—
tede en la fige 9 con respecto a la placs 35 de retencidn
del nécleo. Se introduce pléstico & presidn a t:aﬁés da
wn canal, pare moldear el cierre. ILa place de retencidén
de le ocavidad 30 se desplaza & continuacidén axialmente alg
jéndose de la placa de retencidn del nticleo, Durents ssto
movimiento, el anillo 37 descargader y de nficleo, se mews
exialmente hacia arriba. El movimientc ulterior de la pig
ca 30 de retencidn de la cavidad, hace que el cierre se
desprenda de la cavidad del ouerpe 31 que la contiene, de-
jando el cierre en el anillo 37 descargador y de ntcleo.
Dado que éste anillo ha ascendido con respecto a la pleca
de retencidn de micleo 35 y &l nicleo 36, sl perno descar=
gador 43 puede moverse en estas condiciones hacia arriba
para descargar el cierre del anillo descargador y de ntcleo
37. El espacio que de este modo se forma entre el extremo
superior 42 del cuerpo de nfdcles 36 y la prolongacién anu~
lar 41 del anillo 37, es suficiente para permitir la fle-
xién del ala 15, de tal modo que pueda realizarse la des-
carga 6 soltura.

Puede verse por tanto que se ha conseguide una
nueve construccidn de cierre o caperuza y envase, que no se
separan fécilmente por una accién de giro, y una nueva cons
truceidn de caperuza de une sola pieza y de un gparato para
le fabricacidén de 1a mencionada caperuza de une pieza.

Se observaréd también que el clerre no puede seperarse apli-
cando presidén al centro de la caperuza. Por medic del pul-
gar, ¥ que la presidén ha de aplicarse a la periferia exte~—

rior por medio de la palma de la mano, sumentando asi en
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alto grado las caracteristicas de segQﬁd&A o
N o T A

Descrite suficientemente la naturaleza del inven
to, sl como la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica
deg son susceptibles de modificaciones de detalle en cran-
t0 no alteren su principio fundamental; tembién se héﬁe
conster que el invento se refiere a una solicitud de patsn
te presentada en Canadé con fecha 5 de abril de 1966, nitme
ro 540.338, ecogiéndose por lo tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Inbternacionales en vigor, siendo lo
que constlituye la esenclia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Invenocidn por 20 afios en Espafia,
sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CIERRES
INTEGRALES DE 'ATERIAL PLASTICO DE UNA PIEZA'; caracterizén
dose por lo sigulentbe:

1o~ Perfeccionamientos en la construcecién de
cierres integrales de material pléstico de una pieza, ca=
racterizados porque se dota a estos olerres de una base y
una pestafia periférica, una serie de salientes prolongades
redialmente hacis el interior, integrales, en la superfi-
cie interna de dicha pestafiaj preparéndose los nencionados
salientes para ajustarse en ranuras del extremo superior
de un envese, y teniendo la base de cierre flexibilidad
inherente cuando se aplica presién & la periferia exterior
del cierre, con objeto de desajustar loe sallentes del cig
rre de las ranuras del extremo supericr del envease.

2.~ Perfeccionemientos, Segin la reivindicacidén
1, caracterizados porque la base del cierrs tiene aberturas

exiales en la misma, superpuestas a dichos salientes.
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3+~ Perfeccionemientos, seain la reivindicacidn

2, caracterizados porque la dimensidén circunferencial y ra
dial de cada una de dichas aberturas es précticamente igual
2 las dimensiones correspondientes del saliente inferioav,

4~ Perfaccionamientos, segin cuslquiera de las
reivindicaciones 1 g 3, caracterizados porgque incluyen un
ala integral anular en la superfiocie interna de la bdse
del cierre, prolongade hacia sbajo cuands el cierre esté,
en sl envase.

5.~ Perfecclonamisentos, segin la reivindicacidn
4, ocaracterizados porque incluyen medios de tope en la su-
perficie interna de la base del cierre, prolongedos axiale-
nente en el cilerre y que sirven como tope para limitar la
accién de flexién del ala anular.

6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
5, caracterizados porque los medios de tope citados com-
prenden un reborde anular.

7.~ Perfeccionamientos, segiin cualquiera de las
reivindicaciones 4 a 6, caracterizados porque incluyen un
reborde anular ensanchado en el extremo libre del ala fle-
zible citada.

8.~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
reivindicaciones 4 a 7, caracterizades porque el als se
prolonga en general axial y radizlmente hacia el exterior,
con respecto a2l eje de dicho cierre.

9.~ Perfeccionsmientos, segin cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 8, carascterizados porque incluyen un
envase con une serie de prolongaciones circunferencialmen-
te separadas, prolongadas radialmente hacia el exterior

desde el extremo superior de aguél, y cade una de elleas
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comprende unha primera parte inclinada hacia abajo en la
que ge ajusta un saliente del cierre; acoplédndose dicha
parte gradualmente en la superficie de la mencionadas ra-
nura para definir un primer resalto adyacente a &sta, y
teniendo dicha prolongacidn otra parte adyacente al otro
borde circunferencial de dicha ranurs, que se prolonga
axialmente alejéndose del extremo superior del envasé, una
distancia superior a la primera parte, para gervir como Yo-
pe para impedir la rotacidén del cierre més alld de la ranu-
ra.

10.~ Perfeccionanientos seglin las reivindicacio=-
nes anteriores, caracterizados porque incluyen una base y
una pestafia periférica, una serie de salientes en la super
ficie interna de dicha pestsafia, preparédndose dichos salien-
tes para ajustarse en ranures del extremo superior de un
envase; prolongandose un ala anular, flexibls, en la super-
ficie interna de la hase, hacia abajo, la cual preparada
para ajustarse en el exiremo superior de un envase cuando
el cierre se coloca en él, y medios de tope en la super-
fie interna de la base del cierre, prolongdndose estos il
timos axialmente en el cierre y sirviendo como tope para
limitar la accidn de flexidn del ala anular,

11.- Perfeccionamientos seglin la reivindicecidn
10, caracterizados porque incluyen un reborde de anuler en
sanchado en el extremo libre del ala flexible.

12.=~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
10 y 11, caracterizados porque el ala se prolonga en gene-
ral axiél y radialmente hacia el exterior, con respecto
al eje del cierrs.

13.-Perfeccionamientos seglin las reivindicacio=-

nes 10 a 12, caracterizados porque los medios de tope com-
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prenden un reborde anular integral.

) 14+~ Perfeccionamientos, segin cualguiera de_;_as
reivindicaciones 10 a 13, caracterizados por incluir un en
vase con una serie de prolongaciones circunferencialmén‘bé
separsdas en direccidn radial hacia el exterior del extre—
mo superior del envase y con cada una de estas prolongacic
nes del envase dotada de une primera parte inclinada hacia
abajo en la que se ajusta el saliente de la capa; dichs b
parte se combina gradualmente con el érea de la mencicnadsz
ranura para definir un primer resalto adyacente & dicha ra
nura, la mencionads prolongacidn tiene otra parte adyacen~
te al otro borde circunferencisl de dicha ranura, prolonga
da axialmente alejéndose del extremo superior del envase
una distancia superior a la de la primera parie, para for-
mar un t6pe a fin de impedir la rotacidn de la tapa més
allé de la renura.

15+~ "Perfeccionamientos en la construccién de
cierres integrales de nia’cerial pléstico de una pieza; tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo-
ria & ilustrado en los c}@.bujos adjuntos.

ate Memorisg f\.é) a de doce hojas escritas g mé~
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