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HEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere de modo general a los a-
paratos para la fabricacién de pulpa y papel, y de modo nés
particular a un aparato para fransferir y alimentar astillas
0 virutas de madera durante un proceso continuo de fabrica-

cidn de pasts de pPADEle = = = — = = = . e m .- ——

Se han logrado adelantos en el desarrollo de los
procesos continuos de fabricacidén de pasta de papel y exis-
te actualmente clerto mimero de sistemas profundamsnte desa
rrollados para la fabricacidén continua de pasta, particulapr
nente de ios tipos quimico y semiqufmico, ﬁa fabricacién con
tinuva de pasta puede proporeionar grandes ventajas sobre la
operacién intermitente, enire las cuales se halla 12 reduc-
cidén de tiempo requerido, un producto mds uniforme, utiliza

cibn de mejores métodos de control y mayor flexibilidade - -

Los procesos continuos de fabricacidén de pulpae sue
len ser complicados, no obstante, y han presentado proble-
nas de disefio mecdnico. Por ejemplo, en algunas operaciones
tales como 1a alimentacidén de astillas de madera a las le-
jiadoras o al transferir las astillas de madera desde una
lejiadora a otra, es de desear que las astillas puedan ser
primero transportadas en un medio f£l¥ido como un primer 1li-

cor o lejla, y luego transferidas a otro medio fldido como



10.

15.

20,

25.

Wi -

(L LS pof 2

. i
A
het 975 A\;,‘
i g ',,i:
N

138491

un segundo licor, que puede estar a presién, tenmperatura,

stc. distinta de la del primer licore = = = = & = = = = « =~

La presente inveneidn va dirigida 2 dichos problemas y
provorciona medios no sdlo para lograr dicha transferencia
sino tambieén pare realizar la transferencis de modo conti-
nuo como se reqﬁiere al alimentar astilles de mederasen un
proceso continmuo de fabricacion de pesta de papel o pulp%.
Bl aparato alimentador o transferidor de la presente invenw
cién.es sencillo de disefio, relativamente barato de fabricg
cion, proporcions una elevada capacidad de trensferencia o
alimentecidn, es de facil funcionamiento, puede controlarse
automéﬁicamente, es de construccidn recia ¥y puedé usarse du

rante una large vide Utile =~ = = = = = = w = 0 = = = = = =

#) objeto de la presente invencion es proporclonar en
un sistema digestor o de lejiado para un proceso continuo
de fabricacidn de pasta de papel, medios para transferir as
tillas de medera desde un primer licor a un segundo licor,
poseyendo los dos licores disbintas condiciones de presién,
temperatura, o semejantes. Il 2limentedor de estilles gire-
torio incorpora un armezon o bestidor fijo y un rotor gira-
torio, e iﬁcluye una plurslidad de »2sos gque se extienden
exlelmente rectos a traves del rotor para trensferir las as
tillas desde un licor a otro con 1la minima perturbacidn de

188 28510108 = m o o v - oo o e e me e e e e e e e o e

Otras caracteristicas y vente jas de la presente inven-
cidén apereceran de la siguiente descrireidn detalleda y de

los plenos anexos, en log cuales se muestran, s61lo 2 modo
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de ejemplo ilustrativo, reelizaciones estructurales prefe-
ridas que incorporan los principios de la presente inven-—

.’
Cion, ¥ en 1l0S cuAleS: = = = = = = = = = = - - - - - o=

la figura 1 es un disgrema esquemético de conexion de
un sistema lejiador contimuo que incorporsa los principios

»
de la presente inven015n; - - e e e e e R e - -

) ~
la figura 2 es una vista lateral en alzado de un par

K3 ’
de alimentadores de astillas giratorios construfdos segun
los principios de esta invenciodn y unidos entre si para tra
bajar en taendem, estando parcislmente voto el armazon de u-

no de los slimentadores de gstillag; - - = - = - e -

) s 4 »
la figura 3 es una vista en seccion verticsal tomada a

lo largo de las lineas ITI-III de la figura 2§ - = = = - =

la figura 4 es une vista frontal en slzado de la dis—

posicidon de alimentadorss de astillas montados on tandem

de 18 figura 2; = = = = = = = = = = = — =~ " ———_—————-

le figura 5 es unz vista en seccicn transversal tome-
da sustancialmente a lo largo de las lineas V-V de la figu~

1z figura 6 es una vista en seccidn transversal frag-
mentariz smpliada de un rotor montado en el armazon de un

alinentador de astillas y que ilustra especizlmente una rea

-
o

lizascidn de un drgeno de temiz retenedor de sstilles; v
b

la figura T es similer a la Tigura 6 y muestra una res

lizecidn a2lternative del drganc de tamiz retenedor de ssti-
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llas--"'"'—--"'"""""'"""“"“"""""""‘--"‘-"-"‘"

Si bien los principios de la presente invencidn son a-
Plicables a2 cualquier sisteme en que tengan que transferir-
se s0lidos desde un medio fluido a otro, une splicacidn par
ticularmente 1til se obtiene en el vroceso de fabricacidn
de pasta de pspel, =n la menufeciturs de nssta Deora oltener
»roductos de penel en los gue se traten mecanicamente yfo
quinmicemente esgtillas de medera en una plurslidad de puntos
o zonas de vretaniento y pueden trensferirse desde una zona

de tretemiento a otre en uno o mée medios liquidos o lico-

res, como se comprenderé por gulenes sean expertos en la

, .
TOONICEe = = v o v o o e e e e e e e em e e o = = e e e e

Con referencia a la figura 1, une lejiadcra tipice se
indica en general por el mimero de referencia 1C. Tornalmen
te la lejiadora recibe las astillzs de madera una vez que

han gido atacadas o tratadas en zonas o puntos de tratemien

F0 SNLETLOTOS e ™ = o m w oo e o o e e e e e e e e - -

Por ejemplo, en elgunos procesos de fabricacidn de res
t2 de pepel, lss astillss se hacen passr desde uns astille-

o . . . '4 s
Gora @ uns primvares zone de tratamiento en un medio liguido

o licor, cuya composicidn, presidn, temperstura, etec. viene

determineda vor el tipo de astillas gue se trsbeje, el tra-
tamiento que tienen que experimentar, etc. Después de que

se ha completado este fase del proceso, les astillas pueden
transferirse a una segunda zona de tratamiento. Z1 segundo

trataniento puede requerir un licor distinto del primero, y
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dichas diferenciss pueden referirse & la composicion quimi-

ce o meramente & diferencias en temperstura y/o presidn. En
to0do caso, el sezundo licor puede estar caracterizado por
ger distinto del primero, y cusndo las astillas se trensiie--
ren desde la primers zona de tretamiento a la segunda, es-

s 4 .
tas gonas deben zislarse entre sl para evitar la mequa de

losdoslj_cores,-.—-.._——-.--—_—_-.-.-—...:-——
A Y

En la figura 1 se supondrse que el tretamiento implica-
do en la lejiaddre 10 requiere un licor & altae prosidn y
que el punto de tratamiento inmediato anterior utiliza un
licor similar 2l licor empleado en lea lejiadora pero mente—
pido & une presidn inferior. Se entenderé, no obstente,
que la diferencis entre los dos licores puede ser tempera~-
ture més bien que presion, o temperatura ¥y presion, o los
dos licores pueden ser quimicemente distintos. Bs de de-
sear pues manbener los dos licores separados uno de otro o

por 1o menos sustenclialmente separsdos. = « = = e = = = = =

El nimero de referenciz 11 denota un conducto para
transportar un csudel de licor @ bzja presion que tiene as-
tilles de madera en suspensidn en el mismo, desde une zona
de tratamiento que precede la lejisdors, 10 en un proceso
continuo de fabricacion de pasta de papel. Otro conducto
12 suministra una centidad de licor a alta presicn en la ai
receion indiceda por la flecha desde uns fuente del mismo.
Las gstillas de mederg transportadss por sl licor ds baja
presion en el conducto 11 son transferidas_al licor de al-

ta presion del conducto 12 pers suministrarles.a la lejia-
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dora 10 y pare efectuer dicha transferencia los conductos
11 y 12 estén respectivamente conectados 2 una unided ali-

mnentadora de astilles indicadz en 13¢ = = = = w = = = o o

Zn 14 se indice un conducto gue trensporta el licor de
baja presidn desde le unidad elimentadora de astillas 13 u-
na vez que las astillas de medera suspendidas en el mismo
han sido quitadas de é1 y pasedas al licor de alta presién.
Otro conducto 16 interconecta lo unided alimentadora de as-
tilles 13 y la lejiadora 10 parz alimentar el licor de alba
presidn y lms astillas de maders transferidass al mismo he~

cia 18 lejiadore 10 = = = = = = - - - - .- —— -

Con referencia a las figures 2-5 la unidad alimentado-

ra de astillas 13 ilustreda en la misma a2 titulo de ejemplo,

que esta construida sezun los principios de esta invenciodn,

comprende un per de alimentadores de astillas 17 y 18 inter
conectados convenientemente para trabajar en tandem. Los g
limentadores 17 y 18 son simétricos uno de otro y se deseri

birén conjuntamente en pro de la breveded. — = = = = = = =

Cada uno de los alimentadores de astillas 17 y 18 com~
rrende un srmazon o bestidor 19 que tiene conformado en si
un aleseje o cevidad interior 20 de forma en general cilin-
drica gue esta cerrada por uno de sus extremos por una pa=-
red extrems radizl 21 formeda en el ermazén 19 y cerreda
por el otro e sus extremos por -una pared extrema radisl 22
formads en una pleca extrema de forme circular 23 fijamente
montade sobre una pared periférica 24 del armezdn 19 medien

te una pluralidad de sujebtadores adecuados indicedos en 26.-
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Un rotor 27 configurado de modo complementario va alo-
jado en la cavided interior 20 y tiene formados en él1 una
plﬁralidad de pasos cilindricos 28 que se extienden axial-
mente a través del rotor 27 desde una pared extreme radial
29 del mismo hesta una pered extrema radial opuesta 30. En
la formz que se indice, se ha formado un total de diez pa-
sos 28 en cada uno de los rotores 27 con un espacizdo angyr
lar iguel entre ellos de unos 362%. Los ejes de todos 1los pg
sos 28 ds cada uno de los rotores 2% esten separados radial
mente del eje de sus respectivos r&tores una disténcia iguel
v as{ intersectan lao periferia de un cireulo qus tiene como

centro el eje del rotor: = = « = - - — - - - - -

Cada uno de los rotores 2% estd soportado para girar
sobre un eje 31 que se extiende a través de unos drgenos de
Junts 32 y 33 alojsdos respectivamentes en cubos 34 y 36 de
las peredes extremes radiales 21 y 22. El eje 31 esta so-
portado pafa girer sobrs un par de cojinetes exteriares'37
¥ 38 que ven moniados sobre un par de zocalos 39 y 40 fija-

dos por sus bases a una placa inferior comun 41 del basti-

Segun los principios de esta invencidn, las sstilles
de madera son transportadas por el licor de baja presiodn ha
ciz los pasos 28 de los rotores 2; desde la zona o punto de
tratemiento inrmediatamente anterior. Las_astillas se hacen
luego selir de los pesos y se trensfieren al licor de alta

presion pors suministrarlss a la lejiadora 10. Segﬁn ello,

una conexidn 42 del licor de baje presidn estd dispuests en
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cada una de las peredes extremes 21 del ormezdn para conoc—

tar con una fuente de licor a2 baja presién y astillas, como
por ejemplo el conducto 11 indicado en la figura 1. Cada u~
na de las conexiones 42 ve situada en uno direceidn radial
a partir del eje de rotacion de su correspondiente rotor 27
a una distancia que es lgual a la distancia radisl d% los e-
jes de los pesos 28 desde el eje de rotacion de su c&rrgs~
pondiente rotor de forma que las conexiones 42 entran @iﬁbe-
gletro sucesivamente con ceda uno de log pesgos de sus res-

vectivos rotores cuando se hacen girar los rotores. « - = =

& fin de transporter el 1fquido e baja presidn con las
astillas quitedas de la unided alimentadora 13, se dispone
una conexidn de salida 43 de licor = baja presion en cada
una de las paredes extremas 22 del armazén, ¥y se adaptan pa-—
ra conectar con el conducto 14 indicado en la figura 1. Ca-
da une de les conexiones 43 de licor a baja presion esta dig
puesta en alinesciodn coaxial con su correspondiente conexion
de entrada 42 de licor a baja presidn de modo gque cuando los
rotores 27 glren, las conexiones 42 de entrada de licor a
baja presion estén en comunicacidén de fldidos con les cone-
ziones 43 de salida en cuanto los respectivos pesos 28 se
desplazen a través de squélles, con un extremo 44 de los pa=
sos en registro con la cornexion 42 de entrada cuasndo el ex-
tremo opuesto 46 de los pesos entra en registro con le cone-

Xién43desgli§g...._....._-...-..__._-__..._.._......

A fin de recoger 1l=s astillas transportedess por el li-
cor de baja presion en el interior de los vasos 28, un drga-

no de tamiz 47 se extiende 2 través del extremo de s2lida 46
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de log pasos 28 cuando los pasos estén en registro con las

conexiones de entrada y selida 42 y 43. En una forms de le
invencidn; como se indica en les figuras 2 y 6, el drgeno
de temiz 47 va montado en un conjunto fijo en la pared ex~
trema 22 del armazdn a través de la conexidn de salida 43,
mientras que en otra forma de la invencion, indicada en la
figura 7, el Orgeno de tamiz indicado en 47a esta moﬂta@o
girando con el rotor 27 para extenderse a traves del extgé-
mo de selida 46 del peso 28. In la realizacion mostrada en
la figura 7 se spreciars que se ha dispussto un 6rgano de
temiz 472 para cada uno de los pasos 28, mientras que en la
realizacidn de le figura 6 sblo se Preciss un organo de te-
miz 4% para ceds uno de los alimentadores 17 y 18. Ademss,
la forme indicada en la figura 7 requiere una circulacidn
inversa de los pasos 28 como se describirid con mayor deta—

lle a continuacione = = = = = = ~ = = = = — . - - -

Una vez que los pasos 28 han girado a través de la co-
nexidén de entrada 42 y la conexidn de salida 43, con 1o que
las astillas qﬁedsn recogldas en el interior de los pesos,
gl continuar ls rotacion de los rotores 27, 27 en la direc=
cion de las flechas indicadas en 48 y 49 en le figure 3, los
pasos 20 se mueven sucesivamente hesta entrar en reglstro
con une conexion 50 de entrada de licor a alta presion y una
conexion 51 de selida de licor 2 alta presion y astilles,
formedas, respectivamente, en las paredes extremes 21 y 22
del armezon de los slimentadores de astillas 17 y 18. ILas

conexiones de entrada y salida 50 y 51 estan coaxizlmente o=
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. [} 4 (3 )
n le realizacion ilustrada estén espacliadas an-

10 P
i  ﬁ

_,

lineadas y

[(]

éularmente de sus respectivas conexiones de entrada y sali-
da 42 y 43 de licor a baje presidn, en unos 270¢. Tas cone-
xiones 5C, 50 ds licor = alta presién estan adeptadas para

conectar al conducto 12 irdicado en la figura 1, y lss cone- ~
xicnes 51, 51 de salida de licor a alta presion y esatillas

esten adaptadas para conectar a los conductos 16. - - - -

Como les astilles quedan retenidss en el interior de
N

los pesos 28 del rotor durante el intervalo de tiempo reque=—
rido pere que los rotores giren aproximedamente 2702, las
astilles pueden someterse a2 ftretemiento adicionales dentro
de los slimentadores 17 y 18 de astillas ontes de que se les
hega passr a la lejiadora 10. Por ejemplo puede disponerse
una conexidn de vepor en ceda uno de los armagones 19 para
que entre en registro con los pasos 28 entre las conexiones
de licor & baja presion 42 y 43 y las conexionés de licor a
elta presion 50 y 51 con lo que puede darse calor adicional
a las eotilles anites de gue »asen & la lejiadora 10. Tembién
se hace noter que debido a la disposicion "pectilinea” de
los pzsos 28, les astilles esitan sometidas a una minima per-

turbecidn sl ser trensferidas desde el licor de bajs presién

ol de 2lta presién. s e T

3n le disposicion en tandem que se indieca, las conexio-
nes correspondientes de los dos 2limentadores de astillas
17 v 18 pueden estar interconectadas para simplificar la

irstalacion de tuberiss. As{, un colector en forme de Y,52,
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interconecta las conexiones de licor de baja presion y as-
tillas, 42, 42 de los slimentadores 17 y 18 con el cabeszal
principal 11 mositrado en la figura 1. Un colector 53 comu~
nica las conexiones 43, 43 con el colector principal 14, o-
tro colsctor 34 une las conexiones de entrada de licor a al
ta presidn 50, 50 con el colector principal 12, y ofro co-
lector 56 une las conexiones 51, 51 con el colector pringi-

pal 16. - = = = = - ~ et it

A fin de reducir el flujo irregular del licor de alta
presidn y estillas al entrer-haciz la lejiadora 10, los ro-
tores 27, 2T de la disposicién en tandem ilustrada en los
dibujos estén desplazados angulzrmente entre si de forme
que las astillas selen siempre por 1o menos de un paso 28
para llegar 2 la lejiadora 10. Esta relacion gngular com=
pensadora se ve mejor en lz figura 3 en la gque uno de los
pasos 28 del alimentador 17 esta colocsdo de forma gue en-
tra en registro exactemente con las conexiones de salida 51
del mismo y ca2da uno de los dos pesos 28 del alimentador 18
esta en registro »parcial con su correspondiente conexion de
selide 51. Hay que hacer notar gque en la vista en seccidn
trensversal de la figura 5, los rotores 27, 27 de los ali-
mentadores 17 ¥ 18 no se hen ilustrado en esta relacion com-
pensadora a fin de ofrecer una mejor ilustr;cién en seccion

trangversal del 10T0Te = = = = = e e m w w w e e ae  e —

Es de desear disponer un medio pera acomodsr la expan—

sidn y le contraccidn de los colectores 14 y 16 cusndo los
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colectores estdn directamente acoplados a los alimentédares
17 y 18 de astillas, y a estos efectos se montan una plura—
lidad de juntas de expansidén 57 entre los colectores de sa-

1lida 53 y 56 y los alimentadores 17 ¥y 18e = = = = = = = = =

Ademds las juntas de expansidn 57, 57 permiten el movi-
miento axial de las paredes extremasg 22, 22 para proporcio~
nar holgura y ajusie de desgaste entre las paredes extr;mgs
del rotor 29 y 30 y las paredes extremas radiales interio-

res de log armazones 19, 19¢ = = = = = = = = = o e - -

También es de desear hacer girar los rotores 27, 27 de
modo sinerénico. Segin ello, un par de cajas de engranajes
58, 58 estdn montadas respectivamente en los extremos de
transmisién de los ejes de rotor 31, 31 y estdn interconec—
tadas por un acoplamiento de transmisidn 59, de modo que am=
bas cajes 58 de engranajes y sus correspondientes rotores
27 estén accionadas por un dnico eje transmisor 60 adapie-
do para la conexidén a cualgquier mecanismo accionador adecua—

do, como por ejemplo un motor eléeiricos = = = = = = = = = =

Con referencia a la figura 7, en que el temiz 47z estd
montedo sobre el rotor 2% en vez de en la pared extrema 22
del armazén 19, & fin de hacer salir las astillas de los pasos
28, ei'licof a alta presién debe fluir a través de los pasos
en una direccidn opuesta a la direccidn con que el licor a baw-
ja presifén y las astillas entran en los pasos. Dicha co=
rriente inversa del licor de alta presidén no requiere modi-
ficacidn estructural sino meramente que las conexiones del

licor de alta presién 51, 51 estén conectadas al conducto
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de entrede 12 y los conexiones 59, 59 estén conectadas al

conducto 16 que elimenta 1a lejiadora 10 = = = = = ~ = = «

¥ 0 7 A

Se declaran de novedad y »ropiedad pare Espaiia, sus te—-

. . ¢ . . .
2. ritorios y plszas de sobsranig, les sigulenteg: - =4~ - - -

RETVIFNDICACTICN S

1.~ Perfeccionamientos en los gparatos alimentadoras

pera instalaciones de fabricecidn de pasta de papel, ¥ nas
parvicularmente en los alimenbadores de astillas Zirstorios

10. para trensferir y alimentar agtillas de medere duresnte un
proceso coniinuo de fabricacidn de pulpa de papel, gue com~
pronden un bastidor que posee una cevidad susbancialmente
cilindrica fofmada dentro, y un par de paredes'extremas ro-
dieles que clerran log extremos de la cavidad y un rotor

15, que es gccilonado zor un medio de trensmisidn adecuado ¥ mon-
tedo pere girar dentro de 12 cavidad del bastidor, ceracte-~
rizedos porque unas conexiones (42,43) coaxialmente alinee-
dazs prinera y segunda que estén respectivanente formades en
las paredes extremas (21,22) del bastidor (19) pueden entrar

20. en reglstro con p=sos (28) que se extienden axialmente rec-
tos a través del rotor \27) y estén ed aptadas para suninis-~
trar un licor & baja presion y estilles & los pasos (28) y
para quitar el licor de baja presidn de los pesos (28) res-
pectivemente, en cuanto cada uno de los pasos entra en re-

25, gistro con las conexiones primers y segunda (42,43) en don-
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de un medio de temiz (47, 47a) se extisnde a través del ex~

tremo de cada uno de los pasos (28) adyscente a la sezunde
conexion (43) en cusznto los wesos enbran en registro con la
segunde conexidn (43) y porque unes conexiones (53, 51) co=
axielmente alineadas sercers y cuaris, que estan formadas
regspectivamnente sobre las pafedes extremas (21, 22) del ar-
mazén (19) pueden snmtrer en registro con 1los p2sos (28)‘X
estan adsptadas sere hacer peser un licor e slta presidn =l
interior de los pasos (28) y pera sacar el licor de altza pre
sidn y les astillas desde los pasos a una lejiadora (10) res
rectivamente, @ medida que cade uno de los paesos entra en re

zlistro con lsp conexiones tercera y cuarta (51, 52)e¢ =~ = - -

2.~ Perfecclionamientos segﬁn la reivindicacion 1, ca~
recterizados porgue el rotor (27) conprende un par de pare—
des extremas radiales {29, 30), gue tocan les superficies
interiores de las reredes extremes (21, 22) del bastidor

- 14 3 ’ >
{19) en relacion sustancielmente herinetica. = ~ = = = = = =

- . . ’ - 3 . 2 !
3.= Perfeccionamientos segun lz reivindicecion 1, ce-
racterizados porque el medio de tamiz (47) estd formedo fi-

jo sobre el bestidor (19). — = = = = = 4 = = .- - - - .- -

- ’ > L3 » 3
4= Perfeccionamientos segun la reivindicecion 1, ca-
recterizados porqgue el medio de temisg (41@) esté montado so-
bre el rotor {27) a través de los extremos de los pasos (28)

edyacentes a las segundas conexiones (43) respectivanmente. ~

5.= Perfeccionemientos segin le reivindicacion 1, ce-
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racterizados porque 1os pasos (28) son de forme cilindrica

,
¥ esten separados angularments uno con respecto a otro. = -

6.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicazcidn 5, ca-
racterizados porque 1os ejes de los pasos (28) estén espa-
ciados radialmente a una distancia igual desde el eje de ro

tecion del rotor (27) = = = = = o = e = '

7.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn 1, ce-
racterizados porque otro alimentador de astillas (18) que
es similar a, y que puede trabajar en conjuncion con, el o~
limentedor de astillas citado (17), incluye medios de colec
tor (52, 53, 54, 56) para unir las correspondientes conexio

nes de ambos alimentadores de astillas (17, 18)e = = = = =

8.~ Perfeccionemientos segin la reivindicacidn ?, ca-
racterizados porque un medio accionador (60, 58, 59, 31) ha
ce girar los rotores (27, 27) de ambos slimentadores de as-
tillas (17, 18) sincronizados en relacion angularmente com-
pensadora por 1o que en cualquier momento dado por lo menos
uno de los pasos (28) de uno de los rotores deja paso al 1li
cor a alta presién ¥ 2 las estillas para que circulen hacia

18- 163'186.01‘9. (10). —————— - M AR em S An e S W s M WS e

9.~ "PERFECCLONAMIENTOS EN LOS APARATOS ALIMENTADORES
PARA INSTALACIONES DE FABRICACION DE PASTA DE PAPELY. - = -

Todo ello conforme se describe y reivindicz en lz pre~

sente memoria gque consta de diecisiete hojas, foliadas y me-~
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canografiadas por une sola de sus cares, y de cuatro lami-

nas de dibujos gue la ilustran.

BARCELONA, {0 MAR, 1967
FA M CURELL SURGL
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