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MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta invención se r e f ie r e  de modo general a lo s  a -  
para tos para la  fa b r icac ió n  de pulpa y papel, y de modo más 
p a r t ic u la r  a un aparato  para t r a n s f e r i r  y a lim en tar a s t i l l a s  
o v iru ta s  de madera durante un proceso continuo de fa b r ic a ­
ción de pasta  de p ap e l. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se ban logrado adelan tos en e l  d esa rro llo  de lo s  
procesos continuos de fab ricac ió n  de p asta  de papel y  e x is ­
te  actualm ente c ie r to  número de sistem as profundamente desa 
r r d ia d o s  para l a  fab ricac ió n  continua de p a s ta , p a r t ic u la r  
mente de lo s  tip o s  químico y semiquímico. La fab ricac ió n  con 
tin u a  de pasta  puede proporcionar grandes v en ta jas sobre l a  
operación in te rm ite n te , en tre  la s  cuales se h a l la  l a  reduc­
ción de tiempo requ erid o , un producto más uniform e, u t i l i z a  
ción de mejores métodos de co n tro l y mayor f le x ib i l id a d .  -  -

Los procesos continuos de fab ricac ió n  de pulpa sus 
len  se r  complicados, no obstan te , y han presentado proble­
mas de diseño mecánico. Por ejemplo, en algunas operaciones 
ta le s  como l a  alim entación de a s t i l l a s  de madera a la s  le ­
j í a  doras o a l  t r a n s f e r i r  la s  a s t i l l a s  de madera desde una 
le jia d o ra  a o tra , es de desear que la s  a s t i l l a s  puedan s e r  
primero transp o rtad as en un medio flú id o  como un prim er l i ­
cor o l e j í a ,  y luego tra n s fe r id a s  a o tro  medio f lú id o  como
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un segundo l i c o r ,  que puede e s ta r  a p resión , tem peratura, 
e tc . d i s t in ta  de la  d e l primer l i c o r .  ---------- -  - ----------  -

La p resen te invención va d ir ig id a  a dichos problemas y 
proporciona medios no só lo  para lo g ra r  dicha tra n s fe re n c ia  

5* sino también para r e a l iz a r  l a  tra n s fe re n c ia  de modo co n ti­
nuo como se req u ie re  a l  a lim en tar a s t i l l a s  de madera fen un
proceso continuo de fab ricac ió n  de c a s ta  de papel o cu lpa.%
E l aparato  alim entador o tra n s fe r id o r  de la  presente inven­
ción es se n c illo  de diseño, re lativam ente barato  de fa b r ic a  

10. ción , proporciona una elevada capacidad de tra n s fe re n c ia  o 
alim entación , es de f á c i l  funcionam iento, puede co n tro la rse  
automáticamente, es de construcción re c ia  y puede u sarse  du 
ra n te  una la rg a  v ida  ú t i l . -------------------------- --------------- -  -

31 objeto  de la  presen te  invención es proporcionar en 
15. un sistem a d ig es to r o de le jia d o  cara  un proceso continuo

de fa b ricac ió n  de p asta  de papel, medios para t r a n s f e r i r  an 
t i l l a s  de madera desde un prim er l i c o r  a un segundo l i c o r ,  
poseyendo lo s  dos l ic o re s  d is t in ta s  condiciones de p resión , 
tem peratura, o sem ejantes. 31 alim entador de a s t i l l a s  g ira -  

20. to r io  incorpora un armazón o b a s tid o r f i j o  y un ro to r  g ira ­
to r io ,  e incluye una p lu ra lid ad  de pasos que se extienden 
axialm ente re c to s  a trav és  d e l ro to r  para t r a n s f e r i r  la s  an 
t i l l a s  desde un l ic o r  a o tro  con la  mínima perturbación  de 
la s  a s t i l l a s . ------- ------------ -  -  - -------------------------------  -  -

25* O tras c a ra c te r ís t ic a s  y v en ta jas  de la  p resente inven­
ción aparecerán de la  s ig u ien te  descripc ión  d e ta llad a  y de 
lo s  plenos anexos, en los cuales se m uestran, só lo  a modo
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de ejemplo i lu s t r a t iv o ,  re a liz ac io n e s  e s tru c tu ra le s  p refe­
r id a s  que incorporan lo s  p rin c ip io s  de la  p resente inven­
ción, y en lo s  c u a l e s : ------- -----------------------------------------  -

l a  f ig u ra  1 es un diagrama esquemático de conexión de 
un sistem a le j ia d o r  continuo que incorpora lo s  p rin c ip io s  
de l a  p resente in v e n c ió n ;-------------------------------------- ------------

l a  f ig u ra  2 es una v is ta  l a t e r a l  en alzado de un par 
de alim entadores de a s t i l l a s  g ira to r io s  constru idos según 
lo s  p rin c ip io s  de e s ta  invención y unidos en tre  s í  para t r a  
b a ja r  en tándem, estando parcialm ente ro to  e l  armazón de u - 
no de lo s  alim entadores de a s t i l l a s ;  ----  --------------------------

la  f ig u ra  3 es una v is ta  en sección  v e r t ic a l  tomada a 
lo  largo  de la s  l ín e a s  111-111 de l a  f ig u ra  2; -----------------

l a  f ig u ra  4 es una v i s ta  f r o n ta l  en alzado de l a  d is ­
posición  de alim entadores de a s t i l l a s  montados en tándem 
de la  f ig u ra  2; ------------------------------------------------------------------

l a  f ig u ra  5 es una v is ta  en sección  tra n sv e rsa l toma­
da sustancialm ente a lo  largo  de la s  lín e a s  V-V de l a  fig u ­
r a  4; —

la  f ig u ra  6 es una v is ta  en se cc ió n -tran sv e rsa l f ra g ­
m entaria ampliada de un ro to r  montado en e l  armazón de un 
alim entador de a s t i l l a s  y que i l u s t r a  especialm ente una re a  
l iz a c ió n  de un órgano de tamiz re tenedor de a s t i l l a s ;  y ----

l a  f ig u ra  7 es s im ila r  a la  f ig u ra  6 y muestra una re a  
l iz a c ió n  a l te rn a t iv a  d e l órgano de tam iz re tenedor de a s t i -
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Si b ien  lo s p rin c ip io s  de la  p resen te  invención son a- 
p lic a b le s  a cualqu ier sistem a en que tengan que t r a n s f e r i r ­
se só lid o s desde un medio flu id o  a o tro , una ap licac ió n  par 

5* ticu la rm en te  ú t i l  se obtiene en e l  proceso de fab ricac ió n  
de p asta  de papel, en la  manufactura de pasta  para oútener 
productos de papel en lo s  que se t r a ta n  mecánicamente y/o- 
químicamente a s t i l l a s  de madera en una p lu ra lid ad  de puntos 
o sonas de tra tam ien to  y pueden t r a n s fe r i r s e  desde una zona 

10. de tra tam ien to  a o tra  en uno o más medios líq u id o s o l ic o ­
r e s ,  como se comprenderá por quienes sean expertos en l a  
t é c n i c a . ------- --------------------- --------- *------------------------------------

Con re fe re n c ia  a la  f ig u ra  1, una le j ia d c ra  típ ica , se 
in d ica  en general por e l  número de re fe re n c ia  10. Ilornalmen 

15. te  l a  le j ia d o ra  rec ib e  la s  a s t i l l a s  de madera una vez que
han sido atacadas o tra ta d a s  en zonas o puntos de tra tam ien  
to  a n t e r i o r e s . ----------------------------- -------------------------------------

Por ejemplo, en algunos procesos de fab ricac ió n  de pas 
t a  de p ape l, la s  a s t i l l a s  se hacen pasar desde una. a s t i l l a -  

20. dora a una prim ara zona de tra tam ien to  en un medio líq u id o  
o l i c o r ,  cuya composición, p resió n , tem peratura, e tc . viene 
determinada por e l  t ip o  de a s t i l l a s  que se t r a b a ja , e l  t r a ­
tam iento que tien en  que experim entar, e tc . Después de que 
se ha completado e s ta  fa se  d e l proceso, la s  a s t i l l a s  pueden 

25. t r a n s f e r i r s e  a una segunda zona de tra tam ien to . 31 segundo 
tra tam ien to  puede re q u e r ir  un l i c o r  d is t in to  d e l prim ero, y
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dichas d ife re n c ia s  pueden r e f e r i r s e  a l a  composición quími­
ca o meramente a d ife ren c ia s  en tem peratura y/o presión- En 
todo caso, e l  segundo l ic o r  puede e s ta r  ca racterizado  por 
se r d is t in to  d e l primero, y cuando la s  a s t i l l a s  se t r a n s f ie ­
ren  desde l a  prim era zona de tra tam ien to  a l a  segunda, es­
ta s  zonas deben a is la r s e  en tre  s í  para e v i ta r  la  mezcla de 
lo s  dos l i c o r e s . --------------------------------------------------------- ;---------

En l a  f ig u ra  1 se supondrá que e l  tra tam ien to  im plica­
do en la  le j ia d ó ra  10 requ ie re  un l ic o r  a  a l t a  presión  y 
que e l  punto de tra tam ien to  inmediato a n te rio r  u t i l i z a  un 
l i c o r  s im ila r  a l  l i c o r  empleado en la  le j ia d ó ra  pero mante­
nido a una p resión  in f e r io r .  Se entenderá, no o bstan te , 
que l a  d ife re n c ia  en tre  lo s  dos l ic o re s  puede se r  tempera­
tu ra  más b ien  que p resión , o tem peratura y p resió n , o lo s  
dos l ic o re s  pueden se r químicamente d i s t in to s .  Es de de­
sear pues mantener lo s dos l ic o re s  separados uno de otro  o 
por lo  menos sustancialm ente separados. - - - - -  -------  -  -

E l número de re fe ren c ia  11 denota un conducto para 
tra n sp o rta r  un caudal de l i c o r  a b a ja  p resión  que tie n e  as­
t i l l a s  de madera en suspensión en e l  mismo, desde una zona 
de tra tam ien to  que precede la  le j ia d ó ra  10 en un proceso 
continuo de fa b ricac ió n  de pasta  de papel. Otro conducto 
12 sum in istra  una cantidad de l ic o r  a a l t a  p resión  en la  d i 
recc ión  ind icada por la  flech a  desde una fuen te d e l mismo. 
Las a s t i l l a s  de madera transp o rtad as por e l  l ic o r  de b a ja  
p resión  en e l  conducto 11 son tra n s fe r id a s  a l  l i c o r  de a l ­
t a  presión  d e l  conducto 12 para su m in is tra r la s .a  la  l e j í a -
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dora 10 y para e fec tu a r dicha tra n s fe re n c ia  lo s  conductos 
11 y 12 es tán  respectivam ente conectados a una unidad a l i -  
mentadora de a s t i l l a s  ind icada en 1 3 . -----------------------------

3n 14 se in d ica  un conducto que tra n sp o rta  e l l i c o r  de 
b a ja  p resión  desde la  unidad alim entadora de a s t i l l a s  13 u - 
na vez que la s  a s t i l l a s  de madera suspendidas en e l  mismo 
han sido quitadas de é l  y pasadas a l  l ic o r  de a l t a  p resió n . 
Otro conducto 16 in te rco n ec ta  la  unidad alim entadora de as­
t i l l a s  13 y l a  le j ia d o ra  10 para alim entar e l  l ic o r  de a l ta  
p resión  y la s  a s t i l l a s  de madera tra n s fe r id a s  a l  mismo ha­
c ia  l a  le j ia d o ra  10. ------------------------- ------------ ------------------

Con re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  2-5 l a  unidad alimentado­
ra  de a s t i l l a s  13 i lu s t r a d a  en l a  misma a. t í t u l o  de ejemplo, 
que e s tá  constru ida  según lo s  p r in c ip io s  de e s ta  invención, 
comprende un par de alim entadores de a s t i l l a s  17 y 18 ín t e r  
conectados convenientemente para t r a b a ja r  en tándem. Los a 
lim entadores 17 y 18 son sim étricos uno de otro y se descri 
b irá n  conjuntamente en pro de l a  brevedad. -----------------------

Cada uno de lo s  alim entadores de a s t i l l a s  17 y 18 comr- 
prende un armazón o b a s tid o r 19 que t ie n e  conformado en s í  
un a le sa je  o cavidad in te r io r  20 de forma en general c i l i n ­
d rica  que e s tá  cerrada por uno de sus extremos por una pa­
red  extrema ra d ia l  21 formada en e l armazón 19 y cerrada  
por e l o tro  le  sus extremos por *una pared extrema r a d ia l  22 
formada en una p laca  extrema de forma c irc u la r  23 fijam en te 
montada sobre una pared p e r if é r ic a  24 d e l armazón 19 median 
te  una p lu ra lid a d  de su je tado res adecuados indicados en 2 6 .-



Un ro to r  27 configurado de modo complementario va a lo ­
jado en la  cavidad in te r io r  20 y tie n e  formados en é l  una 
p lu ra lid ad  de pasos c i l in d r ic o s  28 que se extienden a x ia l­
mente a tra v é s  d e l ro to r  27 desde una pared extrema r a d ia l  

5. 29 d e l mismo h a s ta  una pared extrema r a d ia l  opuesta 30. En
l a  forma, que se in d ic a , se ha formado un to t a l  de diQ,z pa­
sos 28 en cada uno de lo s  ro to re s  27 con un espaciado angu- 
l a r  ig u a l en tre  e l lo s  de unos 363. Los e je s  de todos lo s  pa 
sos 28 de cada uno de lo s  ro to re s  27 es tén  separados ra d ia l  

10. mente d e l e je  de sus re sp ec tiv o s ro to re s  una d is ta n c ia  ig u a l 
y a s í  in te rs e c ta n  l a  p e r i f e r ia  de un c írcu lo  que tie n e  como 
centro  e l  e je  d e l r o t o r . ------- -------------------------------------------

Cada uno de lo s  ro to re s  27 e s tá  soportado para g ira r  
sobre un e je  31 que se ex tiende a  tra v é s  de unos árganos de 

15. jun ta  32 y 33 alo jados respectivam ente en cubos 34 y 36 de 
la s  paredes extremas ra d ia le s  21 y 22. E l e je  31 e s tá  so­
portado para g i r a r  sobre un par de c o jin e te s  e x te r io re s  37 
y 38 que van montados sobre un par de zócalos 39 y 40 f i j a ­
dos por sus bases a una p laca in f e r io r  común 41 d e l b a s t i -  

20. d o r. ----------------------------------------------------------------------------------

Según lo s  p rin c ip io s  de e s ta  invención, la s  a s t i l l a s  
de madera son transp o rtad as por e l  l i c o r  de b a ja  p resión  ha 
c ia  lo s  pasos 28 de lo s  ro to re s  27 desde la  zona o punto de 
tra tam ien to  inmediatamente a n te r io r . Las a s t i l l a s  se hacen 

25. luego s a l i r  de lo s  pasos y se t ra n s f ie re n  a l  l i c o r  de a l t a  
p resión  para su m in is tra rla s  a la  le j ia d o ra  10. Según e l lo ,  
una conexión 42 d e l l i c o r  de b a ja  p resión  e s tá  d isp u esta  en
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1

cada una de la s  paredes extremas 21 d e l armazón para conec­

5.

10.

15.

20.

t a r  con una fuen te  de l ic o r  a b a ja  p resión  y a s t i l l a s ,  como
por ejemplo e l  conducto 11 indicado en la  f ig u ra  1. Cada u -
na de la s  conexiones 42 va situ ad a  en una d irección  ra d ia l
a p a r t i r  del e je  de ro tac ió n  de su correspondiente ro to r  27
a una d is ta n c ia  que es ig u a l a la  d is ta n c ia  ra d ia l  de lo s  e -*
je s  de lo s  pasos 28 desde e l  e je  de ro tac ió n  de su co rres­
pondiente ro to r  de forma que la s  conexiones 42 en tran  en"re­
g is tro  sucesivamente con cena uno de lo s  pasos de sus re s ­
pectivos ro to re s  cuando se hacen g ira r  lo s  ro to re s . -  -  -  -

A f in  de tra n sp o rta r  e l  líq u id o  a baja  presión  con la s  
a s t i l l a s  qu itadas de la  unidad alim entadora 13, se dispone 
una conexión de s a lid a  43 de l i c o r  a b a ja  p resión  en cada 
una de la s  paredes extremas 22 d e l armazón, y se adaptan pa­
ra  conectar con e l  conducto 14 indicado en la. f ig u ra  1. Ca­
da una de la s  conexiones 43 de l ic o r  a ba ja  p resión  e s ta  d is 
puesta  en a lin eac ió n  coax ial con su correspondiente conexión 
de en trada 42 de l ic o r  a b a ja  p resión  de modo que cuando los 
ro to re s  27 g iran , la s  conexiones 42 de en trada de l ic o r  a 
b a ja  p resión  e s tán  en comunicación de f lu id o s  con la s  cone­
xiones 43 de s a lid a  en cuanto lo s  re sp ec tiv o s pasos 28 se 
desplazan a trav és de aq u é llas , con un extremo 44 de los pa­
sos en re g is tro  con la  conexión 42 de en trada cuando e l  ex­
tremo opuesto 46 de lo s  pasos en tra  en re g is tro  con la  cone­
xión 43 de sa lid a . ------------------------- --------------- ---------------------

A f i n  de recoger la s  a s t i l l a s  transp o rtad as por e l  l i ­
cor de b a ja  p resión  en e l  in te r io r  de lo s  pasos 28, un órga­
no de tamiz 47 se extiende a tra v é s  d e l extremo de s a lid a  46



de lo s pasos 28 cuando lo s  pasos e s tán  en re g is tro  con la s  
conexiones de en trada y s a lid a  42 y 43* En una forma de la  
invención, como se in d ica  en la s  f ig u ra s  2 y 6, e l  órgano 
de tamiz 47 va montado en un conjunto f i j o  en l a  pared ex­
trema 22 d e l armazón a trav és  de l a  conexión de sa lid a  43, 
m ientras que en o tra  forma de la  invención, ind icada en la  
f ig u ra  7, e l  órgano de tamiz indicado en 47a e s tá  montado 
girando con e l  ro to r  27 para extenderse a tra v é s  del ex tre­
mo de s a lid a  46 del paso 28. En la  re a liz a c ió n  mostrada en 
l a  f ig u ra  7 se ap rec ia rá  que se ha d ispuesto  un órgano de 
tamiz 47a para cada uno de lo s  pasos 28, m ientras que en l a  
re a liz a c ió n  de la  f ig u ra  6 sólo se p rec isa  un órgano de t a ­
miz 47 para cada uno de lo s  alim entadores 17 y 18. Además, 
l a  forma, ind icada en l a  f ig u ra  7 req u ie re  una c ircu lac ió n  
in v ersa  de lo s  pasos 28 como se d e s c r ib irá  con mayor d e ta ­
l l e  a c o n tin u a c ió n .------- ----------------------------------------------------

Una vez que lo s  pasos 28 han girado a tra v é s  de l a  co­
nexión de en trada 42 y l a  conexión de s a lid a  43, con lo  que 
la s  a s t i l l a s  quedan recogidas en e l  in te r io r  de lo s  pasos, 
a l  continuar la  ro tac ió n  de lo s  ro to re s  27, 27 en la. d irec ­
ción de la s  f le ch as  ind icadas en 48 y 49 en la  f ig u ra  3) lo s  
pasos 28 se mueven sucesivamente h as ta  e n tra r  en re g is tro  
con una conexión 50 de en trada de l ic o r  a a l t a  p resión  y una 
conexión 51 de sa lid a  de l i c o r  a a l t a  p resión  y a s t i l l a s ,  
formadas, respectivam ente, en la s  paredes extremas 21 y 22 
d e l armazón de lo s  alim entadores de a s t i l l a s  .17 y 18. Las 
conexiones de entrada y s a l id a  50 y 51 están  coaxialmente a -
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lin ead as  y en la  re a liz a c ió n  i lu s tra d a  están  espaciadas an­
gularmente de sus re sp ec tiv as  conexiones de en trada y s a l i ­
da 42 y 43 de l ic o r  a baja  p resión , en unos 2703. Las cone­
xiones 50, 50 de l ic o r  a a l t a  p resión  es tán  adaptadas para 

5. conectar a l  conducto 12 indicado en la  f ig u ra  1, y la s  cone­
xiones 51, 51 de sa lid a  de l ic o r  a a l t a  p resión  y a s t i l l a s  
están  adaptadas para conectar a lo s conductos 16. ------- -

Como la s  a s t i l l a s  quedan re ten id as  en e l  in te r io r  de 
lo s  pasos 28 del ro to r  durante e l  in te rv a lo  de tiempo reque- 

10. rido  para que lo s  ro to re s  g iren  aproximadamente 2703, la s  
a s t i l l a s  pueden someterse a tra tam ien to  ad ic io na les dentro 
de lo s  alim entadores 17 y 18 de a s t i l l a s  an tes de que se le s  
haga pasar a l a  le jia d o ra  10. Por ejemplo puede disponerse 
una conexión de vapor en cada uno de lo s  armazones 19 para 

15. que en tre  en re g is tro  con lo s  pasos 28 en tre  la s  conexiones 
de l i c o r  a ba ja  p resión  42 y 43 y la s  conexiones de l i c o r  a 
a l t a  p resión  50 y 51 con lo  que puede darse ca lo r ad ic io n a l 
a la s  a s t i l l a s  an tes de que pasen a la  le jia d o ra  10. También 
se hace n o ta r que debido a la  d isposic ión  " re c ti l ín e a "  de 

20. lo s  pasos 28, la s  a s t i l l a s  es tán  sometidas a una mínima per­
tu rbación  a l  ser tra n s fe r id a s  desde e l  l ic o r  de baja p resión  
a l  de a l t a  p resión . - - - ---------------------- ------------ -  -  -

3n la  d isposic ión  en tándem que se in d ic a , la s  conexio­
nes correspondientes de lo s  dos alim entadores de a s t i l l a s  
17 y 13 pueden e s ta r  in terconectadas para s im p lif ic a r  l a  
in s ta la c ió n  de tu b e r ía s . A sí, un co lec to r en forma de Y ,52,

25.
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ín te rc o n e c ta  la s  conexiones de l i c o r  de ba ja  p resión  y as­
t i l l a s ,  42, 42 de lo s  alim entadores 17 y 18 con e l  cabezal 
p r in c ip a l 11 mostrado en la  f ig u ra  1. Un co lec to r 53 comu­
n ica  la s  conexiones 43, 43 con e l  co lec to r p r in c ip a l 14, o- - 

5. t r o  co lec to r 54 une la s  conexiones de en trada de l ic o r  a a l  
t a  p resión  50, 50 con e l  co lec to r p r in c ip a l 12, y o tro  co­
le c to r  56 une la s  conexiones 51, 51 con e l  co lec to r p r in c i­
p a l 16. — ------- -----------------------------------------------------------------

A f in  de red u c ir  e l  f lu jo  i r r e g u la r  d e l l ic o r  de a l t a  
10. p resión  y a s t i l l a s  a l  en tra r* h ac ia  l a  le jia d o ra  10, lo s  ro ­

to re s  27t 27 de la  d isposic ión  en tándem i lu s tra d a  en lo s  
dibujos es tán  desplazados angularmente en tre  s í  de forma 
que la s  a s t i l l a s  sa len  siempre por lo  menos de un paso 28 
para l le g a r  a l a  le jiado ra , 10. E sta re la c ió n  angular com- 

15. pensadora se ve mejor en la  f ig u ra  3 en la  que uno de lo s  
pasos 28 d e l aUmentador 17 e s tá  colocado de forma que en­
t r a  en re g is tro  exactamente con la s  conexiones de sa lid a  51 
d e l mismo y cada uno de lo s  dos pasos 28 d e l alim entador 18 
e s tá  en re g is tro  p a rc ia l  con su correspondiente conexión de 

20. s a lid a  51* Hay que hacer n o ta r que en la  v i s ta  en sección 
tra n sv e rsa l de l a  f ig u ra  5, lo s  ro to re s  27) 27 de lo s  a l i ­
mentadores 17 y 18 no se han i lu s tra d o  en e s ta  re la c ió n  com- 
pensadora a f in  de o frecer una mejor i lu s tra c ió n  en sección 
tra n sv e rsa l d e l r o t o r . ------- ------------------------------------------ ---

25* Es de desear disponer un medio para acomodar la  expan­
sió n  y l a  contracción  de lo s  co lec to res  14 y 16 cuando lo s
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co lec to res e s tán  directam ente acoplados a lo s  alim entadores 
17 y 18 de a s t i l l a s ,  y a esto s efec tos se montan una p lu ra­
lid a d  de ju n tas  de expansión 57 en tre  lo s  co lec to res de sa­
l id a  53 y 56 y lo s  alim entadores 1 7 y 1 8 .  -  - --------------------

Además la s  ju n tas  de expansión 57# 57 perm iten e l  movi­
miento a x ia l  de la s  paredes extremas 22, 22 para proporcio­
nar holgura y a ju s te  de desgaste en tre  la s  paredes extremas 
d e l ro to r  29 y 30 y la s  paredes extremas ra d ia le s  in te r io -   ̂
re s  de los armazones 19, 1 9 . ---- --------------------- - - - - - - -

También es de desear hacer g ira r  lo s  ro to re s  27# 27 de 
modo sin c ró n ico . Segdn e l lo ,  un par de ca jas de engranajes 
58, 58 están  montadas respectivam ente en lo s  extremos de 
transm isión de lo s  e je s  de ro to r  31# 31 y están  In terco n ec- 
tadas por un acoplamiento de transm isión 59# de modo que am­
bas ca jas 58 de engranajes y sus correspondientes ro to re s  
27 es tán  accionadas por un íinico e je  transm isor 60 adapta­
do para l a  conexión a cualqu ier mecanismo accionador adecua­
do, como por ejemplo un motor e l é c t r i c o . ------------- ---------------

Con re fe re n c ia  a la  f ig u ra  7# en que e l  tamiz 47a e s tá  
montado sobre e l  ro to r  27 en ves de en l a  pared extrema 22 
d e l armazón 19# a f i n  de hacer s a l i r  la s  a s t i l l a s  de lo s  pasos 
28, e l  l i c o r  a  a l t a  p resión  debe f l u i r  a través de lo s  pasos 
en una d irecc ión  opuesta a la  d irecc ió n  con que e l  l i c o r  a  ba­
ja  p resión  y la s  a s t i l l a s  en tran  en lo s  pasos. Dicha co­
r r ie n te  inversa  d e l l i c o r  d e ,a l ta  p resión  no req u ie re  modi­
f ic a c ió n  e s tru c tu ra l  sino  meramente que la s  conexiones del 
l i c o r  de a l t a  p resió n  51# 51 estén  conectadas a l  conducto



de en trada 12 y la s  conexiones 50, 50 estén  conectadas a l 
conducto 16 que alim enta l a  le jia d o ra  10. -  ----  - - - - - -

N O T A

Se dec laran  de novedad y propiedad para España, sus te ­
r r i to r io s  y p lazas de soberan ía , la s  s ig u ie n te s : ---- f-------- ---

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Perfeccionam ientos en lo s  aparatos alim entadores 
para in s ta la c io n e s  de fab ricac ió n  de p as ta  de papel, y más 
particu larm en te  en los alim entadores de a s t i l l a s  g ira to r io s  
para t r a n s f e r i r  y alim entar a s t i l l a s  de madera durante un 
proceso continuo de fab ricac ió n  de pulpa de papel, que com­
prenden un b a s tid o r que posee una cavidad sustancialm ente 
c i l in d r ic a  formada den tro , y un par de paredes extremas r a ­
d ia le s  que c ie rra n  los extremos de l a  cavidad y un ro to r  
que es accionado por un medio de transm isión  adecuado y mon­
tado para g ira r  dentro de l a  cavidad d e l b a s tid o r , ca rac te ­
rizad o s porque unas conexiones (42,43) coaxialmente a lin e a ­
das prim era y segunda que están  respectivam ente formadas en 
la s  paredes extremas (21,22) del b as tid o r (19) pueden en tra r  
en re g is tro  con pasos (28) que se extienden axialm ente re c ­
to s  a tra v é s  d e l ro to r  (27) y estén  adaptadas para sum inis- 

- t r a r  un l ic o r  a baja presión  y a s t i l l a s  á lo s  pasos ( 28) y 
para q u ita r  e l  l i c o r  de baja p resión  de los pasos (28) re s ­
pectivam ente, en cuanto cada, uno de los pasos e n tra  en re ­
g is tro  con la s  conexiones prim era y segunda (42,43) en don-
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de un medio de tam iz ( 47 , 47a) se extiende a tra v é s  d e l ex­
tremo de cada uno de lo s  pasos ( 28) adyacente a la  segunda 
conexión ( 43 ) en cuanto lo s  pasos en tran  en re g is tro  con la  
segunda conexión ( 43) y porque unas conexiones ( 50 , 51) co- 

5 . ax ia lnen te  alineadas te rc e ra  y cu a rta , que están  formadas
respectivam ente sobre la s  paredes extremas ( 21 , 22) del a r­
mazón (19) pueden e n tra r  en re g is tro  con lo s  pasos ( 28) ^  
están  adaptadas pare hacer pasar un l ic o r  a a l t a  presión  a l  
in te r io r  de lo s pasos ( 2o) y para sacar e l  l ic o r  de a l t a  pre

10. sión  y la s  a s t i l l a s  desde lo s  pasos a una le jia d o ra  ( 10) re_s 
pectívam ente, a medida que cada uno de los pasos en tra  en re  
g is tro  con la-3 conexiones te rc e ra  y cu a rta  (51, 5 2 ) . ----------

2 . -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1, ca­
rac te rizad o s  porque e l  ro to r  (27) comprende un par de pare-

15. des extremas ra d ia le s  ( 29 , 30) , que tocan la s  su p e rfic ie s  
in te r io re s  de la s  paredes extremas ( 21 , 22) del b as tid o r 
(19) en re la c ió n  sustancialm ente herm ética. -----------------------

3 .  -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1, ca­
ra c te riz a d o s  porque e l  medio de tamiz (47) está, formado f i -

20 . jo sobre e l  b as tid o r (19). ---------------------------------------------------

4 .  -  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1, ca­
ra c te riz a d o s  porque e l  medio de tam iz (47a) e s tá  montado so­
bre e l  ro to r  (27) a tra v é s  de lo s  extremos de lo s  pasos ( 28) 
adyacentes a la s  segundas conexiones (43) respectivam ente. -

25 . 5 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  1, ca-
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ra c te r iz a d o s  porque lo s  pasos ( 28) son de forma c i l in d r ic a  
y estén  separados angularmente uno con respecto  a o tro . -  -

6 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  5; ca­
ra c te riz a d o s  porque lo s  e je s  de lo s  pasos ( 28) es tán  espa­
ciados radialm ente a una d is ta n c ia  ig u a l desde e l  e je  de ro 
tac ió n  d e l ro to r  (27)- --------------------------------------------? -------

7 --  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  1, ca­
ra c te riz a d o s  porque o tro  alim entador de a s t i l l a s  ( 18) que 
es s im ila r  a , y que puede tr a b a ja r  en conjunción con, e l  a- 
lim entador de a s t i l l a s  c itado  (17 ), incluye medios de colee 
to r  (52, 53 ̂  54, 56) para u n ir  la s  correspondientes conexio 
nes de ambos alim entadores de a s t i l l a s  ( 17, 18) . --------------

8 .-  Perfeccionam ientos según la  re iv in d icac ió n  7) ca­
ra c te riz a d o s  porque un medio accionador (60, 58, 59, 31) ha 
ce g ira r  lo s  ro to re s  (27, 27) de ambos alim entadores de as­
t i l l a s  (17, 18) sincronizados en re la c ió n  angularmente com­
pensadora por lo  que en cualqu ier momento dado por lo  menos 
uno de lo s  pasos ( 28) de uno de lo s  ro to re s  deja paso a l  l i  
cor a a l t a  p resión  y a  la s  a s t i l l a s  para que c ircu len  hacia 
l a  le j ia d o ra  (1 0 ) ------------- --- -  ---------------- ------------------------

9 --  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS ALIMENTADORES 
PARA INSTALACIONES DE FABRICACION DE PASTA DE PAPEL". -------

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ic a  en la  pre­
sen te  memoria que consta de d ie c is ie te  h o jas , fo lia d a s  y me
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canografiadas por una so la  de sus ca ras , y de cuatro
ñas de d ibujos que la  i lu s t r a n .

BARCELONA, 10 M R , 1987 
f=.A At CMMKSuRet

mts.
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