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PATENTE '
DE .
INTRODUCCIOCN

a favor de FAESSA Y LEN-PAR, S. A., entidad espafiols, domi-
ciliada en Barcelona, calle Troquel, 10-12, por "PROCEDI-
MIENTO PARA LA FABRICACION DE EILEMENTOS FILTRANTES PLISADOSH.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere la presente patente a un nuevo procedi
niento para la febricacion de elementos filtrantes plisados,
con la eplicacidn del cual se han de conseguir importantes
ventajas en dichos elementos filtrantes, especialmente en

5. 1o que hace referencia al aspecio constitucional de los mig
mos,

En efecto, es sabido que son muy diversas las apli
caciones que tienen hoy en dfa los elementos filtrantes, de
caracter plisado, presentando las distintas realizaciones

1o0. llevadas a efecto hasta el momento de los mismos, inconve-
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nientes radicados especialmente en la poca consistencia del
conjunto del elemento filtrante, asi como en el hecho de gue
con notable frecuencia, concurria el acercamiento entre los
distintos pliegues del elemento, lo que se traducia en un
defectuoso filtrado, por disminucidon de la superficie fil-
trante propiamente dicha. :

Tiene por objeto la presente patente presentébqun
nuevo procedimiento de fabricacion para dichos elementos £il
trentes plisados, que solventa de una forma satisfactoria y
eficaz los precitados inconvenientes, a base de arbitrar
que la correspondiente lémina, de material poroso, constitu
tiva del cuerpo filtrante propiamente dicho, veya dotada en
toda su periferia de una serie de refuerzos lineales gue,
convenientemente distribuidos por toda la superficie del

precitado elemento o lamina, comuniquen en primer lugar una

considerable rigidez y consistencia al mismo, ello amén de

que permita establecer la suficiente separacidn entre plie-
gues que asegure funciones de filtrado en toda la superficie
del mismo.

Para conseguir tales caracteristicas, se ha pre-
visto en unae primera realizacidn de conformidad con la rre
sente invencidn, el que mediante la colaborscidn de un tor-
no y un adecuado mecanismo con correspondientes toberas, se
permita el situar un refuerzo lineal sobre lz perlferis de
la lémina de material poroso, una vez ha guedado plegada en
forma de zig=-zag, y dispuesta alrededor de un colector tubu
lar, constituyendo dichos refuerzos lineales preferentemente

unos cordones de resina termoendurente que al adherirse sobre
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la superficie exterior del elemento, forman un zuncho que
mentiene la separacidn y rigidez entre pliegues, gusdando
suninistrados dichos cordones de resina termoendurente por
el primeramente citado mecanismo de toberas; procediéndose
Gltimamente al calentamiento conjunito del elemento parea
proporcionar la adecuada rigidez y solidificacidn de “los
mentados zunchos. N

Segun otra forma de realizacidén prevista en la
presente patente, los refuerzos lineales estarén constitul
dos por tiras encoladas parsalelamente por ambas caras de
la lémina constitutive del elemento filtrante, con las oug
les se lograran los propios efectos que con los zunchos o
cordones de resina termoendurente gque anteriormente se han
mencionado.

Los dibujos adjuntos muesiran, a titulo de ejem-
plos no limitetivos del alcance de la presente patente unas
formes preferidas de llevarla a la practica, en representa-
ciones esquematicas.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista en
perspectiva de un elemento filtrante realizado de conformi
dad con el presente procedimiento; la figura 2 es una vista
parcial en planta del propio elemento filtrante; la figura
3 muestra un detelle en seccién del mismo elemento filtran-
te, pare mostrar le disposicidn del refuerzo linesl de que
va dotado; la figura 4 represents una perspective parcial
de otra forma de realizacidén de un elemento filtrante ejecu
tado de acuerdo con esta patente; la figura 5 se corresponde

con la viste en perspectiva del propio elemento de la figura
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4, una vez ha sido ];I!.:i.séo;3 ygla Tigura 6 muestra por Glti

mo en plente la disposicion final de este mismo elemento
filtrante cuando queda en posicién de wtilizacidn.

‘Segin tales figuras, el procedimiento para la
fabricacidn de elementos filtrantes plisados objeto de la
presente patente de introduccidn, comprende, segin 1ld reg
lizacidn mostrade en las figuras 1 a 3 que el elemento fil-
trente propiamente dicho, constituido por una lémina 1 de
material poroso convencional convenientemente plegada en
forma de zig-zag, y dispuesta alrededor de un colector tubu
lar, quede situada en un torno que permita su rotacidn, al
propio tiempo que un mecanismo con adecuadas toberas, se en
carga de ir disponiendo durante la precitada rotacidn, sovre
la periferia del elemento filtrante 1 una serie de refuerzos
lineales 2, constituidos por cordones de resina termoenduren
te, que adheridos sobre la superficie exterior de dicho ele-
mento 1 permiten la formacion de un zuncho que aumenta la
rigidez entre los pliegues 3 de dicho elemento, al mismo
tiempo que mantienen la separacidn entre cada uno de dichos
pliegues, con el fin de facilitar el que puedan ejercer su
funcidn filtrante todas las superficies de la lamina 1.

Ultimamente, Se procederd al calentamiento del
conjunto del elemento con el fin de proporcionar la zdecua-
da rigidez y solidificacidn de los precitados zunchos 2.

Otra realizacidn preferente, de conformidad con
el procedimiento objeto de esta patente, comprenderd la dis
posicién de una serie de tiras -4~ y -4a- que convenientemen

te encoladas por ambas caras del elemento filtrante laminar
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refuerzos lineales de aquélla lémina, permitiendo que una
vez ésta posteriormente se plise formando los adecuados
pliegues ~3a~, los refuerzos lineales referidos comuniquen
también rigidez y separacion entre pliegues, tal y como
queda representado en la figura 6. s
Seran independientes del alcance de la presentq\
patente los detalles constructivos y demds caracteristicas
gque no alieren su esencialidad, utilizadas en su puesta en
practica, por quedar todo ello comprendido dentro del espl

ritu de las siguientes reivindicaciones.

NOoOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn :

1. Procedimiento para la fabricacidn de elementos
filtrantes plisados, caracterizado esencialmente por el
hecho de proveer a la lémine de material poroso plisada,
constitutiva del elemento filtrante propiamente dicho, de
una serie de refuerzos lineales que, distribuidos sobre la
superficie de aquél, le comunicen un notable cardcter rigi-
do, al propio tiempo que establecen una separacidn entre
los distintos pliegues, suficiente para que toda la superfi
cie del elemento para ejercer las funciones de filtrado.

2. Procedimiento para la fabricacién de elementos
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filtrantes plisados, de acuerdo con la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado asimismo por el hecho de que los refuer
zos lineales estén constituidos por ung serie de cordones
de resina sintética termoendurente que se adhieren sobre
las aristas exterior del elemento filtrante, después del
plisadode éste, formando un conjunto de zunchos periféricos.

"3, Procedimiento paras la fabricacion de elementos
filtrantes plisados, de acuerdo con la reivindicacidn 1, ca
racterizado asimismo porque los refuerzos lineales los couns
tituyen estrechas tiras gque quedan encoladas por ambas ca-
ras del elemento filtrante antes de proceder al plisado del
mismo, disponiéndose dichas tiras en sentido longitudinal
con respecto al propio elemenio.

4. Procedimiento para la fabricacion de elementos
filtrantes plisados.

La presente memoria consta de seis hojas foliadas
escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 8 de mar &67.
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