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por VICIETE 0Z00

A BOMbzw do B.V. PMIUPS'Ol̂ SlMíP̂ PARíJ¿Xü¡N, oatldod hoiando- 
00, ootobloold* oa Eooaolngol 29, Elndbovaa, Holoado, por<

*W BSl'ODO BB UNIR HZSMdYICAiEIíBTS CR COSRTO CSE1BICO RSPHACTAKtO 
A CNA SCP3SFICIS DS K2TAL REFRACTARIO ̂

B1 iawoato 00 rofloro o aaíoaoo hojŵ tiooo do oato- 
rlol eorZaioo rofroetorlo o aotoi roPrao arlo, y o o$todoo do yr¡t 
pororloo, y oa portioalor o oltoroottvao y aojorao on oí aítoáo 
do proparar dlô aa attlonaa hora$tloaa, tal coao 00 doaorlbo oa 

$ lo aolioitud do yotosto do S8.CU. No. 364*739 prtsontad* ol 4 do 
Mayo do 1*964.

Cao do loo aStodoa doooritoa y roivindioadoa oa lo 
oolioltud do EE.OU. Bo. 364*739 iaplioa oa prlaor lagar, lo for- 
ood&a oobro ol euorpo oorZaico, do uaa oapa oopoajoaa PuortoaMM- 

10 to odhoroato do aoZbdono, wolfraaio, o wa oaablnool&a do ooboo
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metales para formar asa fuerte unión masónica con el material oe- 
rSmiee# Despuós do la formación de cata capa esponjosa, ce apü(Sí 
ai material oer&aioo metaliaado un ag^te humectante en la forma 
de ana aleación de molibdeno y rutcaio, o una aleación de molib- 

3 deno y radio# Sata aleación de molibdeno y rutenio, o de moiib- 
deno y rodio, que ee forma preferiblemente reduciendo una mezcla 
de óxido* de estos setales para formar una aleación de loe mismos, 
no solamente moja a la capa esponjosa de molibdece o wolframio o 
urna combinación de estos óltimos Beteles, sino que temblón pene- 

M  tra en los poroe de la misma y loe liorna#
El cuerpo oeróedoo, previato de una oapa esponjosa de 

molibdeno, o wolframio, o una combinación de los miamos, y que 
tiene aplicada sobre ella una capa de un metal humectante que ea 
una aleación de rtitosio y mollbdeao, o de rodio y molibdeno, pue- 

13 de ser eoldado ahora a un setal refractario utilizando una alea­
ción de rutenlo-molibdeno o una aleación de rodio-mollbdeao, o 
aleaciones de soldadura fuerte asnos refractarias#

Se ha encontrado ahora que este rnSto&e puede sor ex­
tendido y mejorado. Asi, se ha encontrado quo la capa de molibde- 

30 no que se forma en primer lpgar sobre el producto cerámico no ne­
cesita ser esponjosa, con la condición solomante de que mea fuer­
temente adhrente* Consiguientemente, opalqplcr mótodo de aplicar 
la capa Inicial tal como deposición electrónica, evaporación en 
vacio, o deposición en fase vapor, ea satiafaotorio, siempre que 

33 la capa matall sedera sea fuertemente sdherente.
Una mejora est& basada me el descubrimiento de que 

no es necesario ftmdlr el agente humee tóate oca el fin de hacer 
mojable a la capa de molibdeno#

En segundo lugar, el metal de eoldadura fuerte puede 
30 ser colocado directamente sobro la cap* de óxidos mixtos no oal—
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<*3*tados de rutante y molibdeno, o da rodio y molibdeno, que cu­
bre le cepe metalisedare eubyaoente eobre el enterici oerdmico 
y puede eer calcinada juntamente oca el miembro metilico, y en 
oontacto con ti, pere logier eimult&neeaante el aojado y le eol- 
dâ tre*

Em tercer lugar, ee he encontrado con une eoldedure 
de alto punto do fuei&n que ee puede formar la capa de molibdeno, 
la capa qua constituye el agente huméctente, y roldar el material 
ceriaieo a un cuerpo met&lioo en une &nio* operaoi&n, ooabinendo 
de eate manera en una cperecitn laa trae operaciones de calente- 
miento que ee describen y reivindican en la solicitud precedente 
de le firme eolici tente*

Coco ejemplo de una axteaai&t del mStodo deaerito en 
la eolici tud do ER*UU+ Ko* 364*739 de la firma eolici tente, una 
cape sus ta noi símente no poroea de 4 nioraa de eepeaor, de molib­
deno fuertemente adherents, fue depoeitede eieotr&oioamente sobre 
el entreno de un cilindro de alQmiaa de alte denaidad y de gran 
perene* SI entreno metalinado del cilindro fui soldado entonces* 
oon la alaaoitn euttctioa de rptenio-molibdeno, a un diepo de mo­
libdeno de 0,05 am de eapeecr, tal como ae describe en la eolict- 
tud de ES*W* Ko* 164*739,, pera formar una uni6n hermética di 
vacio* Seta uni5n penaaneoia eatenoa al vacio después de un re­
ciclado ttxmtoo haata el punto de fueitn del paladia*

Como ejeaplo de la primera mejora de este mètodo, ee 
formé une capa fuertemente adhérente de molibdeno sobre un tubo 
de alfmin*, tel comeas deeoribe en le solicitud de áB.UU* Be*
364*739* Un recubrimiento de BuO¿-MoO, oorreepondiente a la mes-* 3
ola eutèctica en el alaterna Ru*Mo, fut aplioado cobre Sata y fut 
calcinado en una atmosfera reductor* e aproaciaedamente lJOOrc da - 
rente un corto tiempo* Se algpiíieativo hacer cbaervar que eata
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temperatura e*t& mSa da $Q0sc por debajo del punto de fuslón oi- 
l?43tc, del sistema Ru-Ko* Consi guientmBente, oste cape 

no fonde* sin embargo, onta pinza fu& unida deapuSs a un diano 
de molibdeno de 0,0$ am, utilizando un alambre de aleaoión eutèo- 
tioa de paladio-oobalto (p. de f. l23$oc), corno material da col- 
dadura* Se eneontrS qua la junta era eatonea al vaaio, utilizza 
do un detector de fugas de hello* \

Como ajempio de la aegunda taejora de eete catodo, ae 
formò una capa fucrtemento adherente de molibdeno cobra un tubo 
de al&alaa tal corno ae desoribe en la solioitud de 3B*CU. Eo* - 
364*?3$* Se aplioó pn reoubrimiento de RuO^-MoO^, corroapondien- 
te a la mezola eutèctica en el aietema Ru-̂ o, cobra eota capa de
molibdeno, y el tubo ami recubi érto fu& roldado, oca una alea&Hn
de cobalto (35%) y paladio (6!̂ , a un die^ de moUbdano de 0,0$ 
mm en una Snioa operaoiSn adioiĉ M de calcinación en una atê e- 
fera veductora*

Finalmente, invectigacionez adicionales de la firma 
solicitante han mostrado que ae posible una nueva mejora y sim­
plificación de loe procedimiento daaoritae en la solicitud de - 
&E*CU* Bo 364*73$* Asi, cuando ae forma una unión hermética de 
material oarómioo a metal en la que se emplean aleaciones de Ru­
go o Rí*-Xo, tanto en calidad de agentes humectantes ocmo de sol­
dadura, es posible reunir en sauz las tros operaciones de calenta­
miento descritas en la precedente solicitud* Mn cate caso, un 
cilindro de al&aiaa fu3 recubierto con SoÔ  en un aglutinante da 
acetato de asilo y nitro-celulosa, y fuó secado al aire* Oaa 
arandela de soldadura, aproximadamente oon la ccmposioiÓn eutÓc- 
tica de Ru-Mo, fuS centrada sobre un diseo de molibdeao montado 
en gn aislador de apoyo cer&mico en un hcrno de indŝ oión de ra- 
dio-frenouenoia, y el cilindro de al&zina recubierto pero no cdl̂-

1*4^7
4 <*



3

3D

aa

ainado fut ooloaado sóbrela arandela, eatwdo #3 recubrimiento 
y 3* arandela en busa contact̂  y stando coaprlnido todo cl con­
junto mediante um peeo apr&pisdo* Se realizáis soldadura #n una 
atmosfera b3Cmeda de hidr6gwo# I* soldadura resultante era estan­
ca * laa fugas, ornando fui oMayade en an detector de fugad de
hello#

El t&tlKo procedimiento, especialmente de OMac reeul- 
todo an considerable chorro de tiempo#

Eeade luego, ee eobreentanderd que, en Inger de molib­
deno? *e pnede ntilleer eolireedo o na* eaabinaol&n del mismo eoa 
molibdeno, corno le primara cape metilica, en todos loe oeeoa aqui 
decoritoe#

Aunque ce ha decori to el Invento en relad&t oca ejem­
plo# especifico# y aplicación## del mismo, otra# aodifiosoioaee 
reaultar&n evidentes a los tíoniooe en eeta materia, ein epartem- 
ee del eapîritu y alcance del invente, tal samo ee datine am lea 
reivindicaciones siguiente*#

la presente solicitud que eorresponde a la presentada 
en Estados Unidos da ¿mírica el 38 de Harne de 1*$66, baje el 
n&s. 337*649, *e acoge a los beneficios del articulo 51 del vi­
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial#

\

- N O T A -

loa punto# de icvenoi&n propie y nueva, que se pre­
sentan para que sean objeto db seta solicitad de Patente de In- 

2% venci&a en Eapega, por VESHHfR sgos, sen loa siguientee.

** jy #*
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1** Ca n$tsd<3 de uaiy heasStiwsonte MB caaryo oorê- 

aAco y^yoct&aio a saao oMperilaio d* octal refMtctoyio  ̂ quo -  

eaapææde loa o^ere^iesos de; depceitar 39&S* una peantASa de io 

eapevfieio dai ausalo eor^Aoo seas aspa Buotæaeiaiaentc na ^yo- 

3 eo fcoptoueRte odberemte da en price? statai refractario celeecic-

Rodo dei grupo que coneiate ca aoiiMsRa, wifyasAc y coooia da 

loe citsaoô  apiioor cobre ia etigarficis da la eopa da cateti ya* 

fyaeteyic m aegaaoe cata! refractario eoioccicRado dai gruya 

^to CMaaiete oa r^¡icy aiea^Aoaee de yuteado y tsciibdayo# y oie&- 

m adonta do rodio y BOÜMct% y copro de aa^ay &i grî sar atattoi

ïofrdctayio) y taRr ia acperficie do cotai ref rsc tarie o id por- 

3&&a do s^^yíieio, aai cubierta, dai caegyc oerdeieo ccn ma Ro­

tai do soldadera fuerte.

8#- Oa altado aog&n La reivÌBdiccsA$n iy cm quo oi
Ì5 pyi&s'c ¡Retai refractario ea deleitado caMe la auyerficie dai 

cwKrpa oot$Bd,oo ysr dep$cici&R dcc%rSRÌc&.

3#- Um eptodo acg&a la rcivimiiMnA^ ly en quo ci 

prisas? set&l ref^ctwic depositado robre la operài (Ao dei 

cwtgc cosSaiea pay wa^oyaeiS'B tgas vacio#

SO Cn a$^de sogÒB la rsdvimdiccci&R 1$. on qoe e!
pxiaar metal refractario eo èepccltado cobre in aapaaefied#- dei 

onesto cee&vico per depeeieiSn de vapor.
$ .- ^  o$todc do andr &eaRaêticaa3ato an ancoro deci­

si ce refractario a tm& superficie do retai rofraotaoio# que 000-  

32? prende lea cger&eionec de foz&ay, wbpc tato pcycl$n do io sa -

perficie del cuerpo lapStsAoo* w t cope faeytamento adbeyento 

do MR ¡primer ¡Betel refractarle œleec&eæsds dei grupo quo case- 

aiate ea etcHbdone, ^elfra^ic y tsescias do lac alaao^ aplicar 

URO capa de tm& alwA&m metálica eêlaoeioBada del .grupoy que cog

aiate Mt ¡aaa üleasi&B da rutenio y ¡soiib&w y una a lcac il do
^ 6 -

4.
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redio y nolibdeno, cobre la porción de atq?erfÍoie de Material o+- 
riaioo cubierta 4MB metal, calentar #1 material cer&aioo recu­
bierto con metal, oon la capa de aleación mat&lioa woiaa en una 
atnÓafere roduotora haate MBA temperatura onatenoialcante pW de- 

$ bajo del yunto de f unión dé di oha aleación, pero a una tanperatn- 
ra aufioiente yate calcinar la aleación en la capa do molibdanc 
aubyaoecte, y {toldar la superficie del cuerpo carimioo cubierta 
oca metal, reoubierta da eafa KCaera, a la superficie da metal 
refraotario#

10 6#- Un aótodo cagón la reivindicación 5# en que al
agente hu,?.ac tanta da natal refractario aa farsa "in ai tu", red*** 
dando loa correapoadi entee óxidos netóliooa#

7̂ - Un nAtodo eeg&a la r̂ t vindicación ó, en que la 
aplicaci&a dal agenta haaectante da natal refractario y la fema- 

13 ciÓn da la aoldadnra eetóa reuaidac en ,naa operación de calente-' 
miento#

8*** Un nitodo de unir hemAti ostento un cuerpo wMÓ- 
aieo refractario a uaa adpê ioie da natal refraotafio, que coa- 
prende laa opereoionca da aplicar, & una porción de la superficie 

20 dei cuerpo cerAnioc, una cepa da S^, aplicar cobre la cape da 
MoÔ  *** natal da soldadura fuerte qpo osneiate en una aleaoióa 
deleocionada del grupo que conaiete en una aleación de ruteado 
y Mol&bdCBO, y una aleación de redio y aoiibáano, colocar cobre 
dicha caía d#\ aleación el no tal refractario, y calentar al o*aa- 

2$ ábate aai recubierto en una atmósfera reduotora para futí* el — 
cuerpo cerAadcc a la''auperfioie de eetal refractario, en pea &A- 
oa cperetci&n de calentamiento#

$#- Ha mAtodo cagón la reivindicación 8, en que td. 
metal de eoldadura fuerte ea obtenido por reducción "in ai tu"

30 de loa Óxido# *et&üoae.
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10#- Ca método de unir heBa&tie&MMta m  ouarpo oo-

r&adoo refraotorio a uìta superficie do metili rofraotenlo.
Tal y cesso sa la deaeri to em la Saaotia qua antaoo- 

dê  y paya lea finas que sa han especificado.
Esta Memoria sonata de ocho hojas aoerltss a 

na por una sola cara.
\

Ëadridy
P.A.

f ̂  A8ÍL isa
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