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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . CARLO DEGLT ANTONI y GIUSEPPE MASCI, . .

RESIDENCIA: . Via del Follatoio 3,__.TBIEST.;E};..-'5TALIA Yy

Via Massena 18, MILANO, ITALIA, respeciivamente, . . .

ENUNCIADO: . "PROCEDIMIENTO. PARA .LA PROIUCCION EN. CONTT-.

. NUO. DB HILOS. ESPONJQS0S..0. INFLADOSY, ...

Prioridad: Patente italiana  ~  no. 15.868  del 23-3-66,

16, -1-
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" 50=40 % de fibras retréictiles, se confeccionan en madejas para ser

-metro, de longitud y de materia apropiados, calentado por una fuente

338428

Bs sabido que se pueden producir hilos compuesios de
fibras cortas sintéticas (hilos de fibras discontinuas) que pueden

ser en parbe fijas y en parte retréetiles, es deoir, sensibles al ca-
lox.

El hilo asi compuesio, cuando es sometido a un trata=
¥

niento térmico, se acoria y engruesa de manera diferente segin la
cantidad de las mezclas y la modalidad del tratamiento.

Dicho fendmeno es debido a las fibras cortas retrictiles
que, bajo la accidén del calor, se acorbtan y arrastran consigo a las
fibras cortas fijadas, que, Dor consigﬁieﬂte, quedan obligadas a

formar lazos que deterninan el engrosamiento o la desigualdad del

hilo.

Este principio se he desarrollado hasta el presente esve~

cialmente yvara las fibras acrilicas, ocuyos hilos denominados “high

bulk" compuestos en general de un 50~60 %-de fibras fijades y de un

sometidos a los susodichos yrocedimientos de redraccidén, o inmersos

en agua caliente o vapor, para ser tefildos a continuacidn.

Hasta el presente, todos estos hilos debian ser puestos
madejas pera dejar al hilo la posibilidad de acortarse libremente
durante la retraccién o acortamiento.

Dicho yrocedimiento, naturalmente, es costoso, ya sea
a‘causa de 1; operacibén de enmadejado, ya a causa de la operacién
sucesiva de devenado; vor otra parte, n§ satisface desde el punto de :
vista calidad, ya que el hilo queda aplasiado o plano en diferentes

lugares.

Bs objeto de la presente invenoidén wun procedimiento des—

tinado a acortar el hilo de manera continua y sin necesidad de enma-

dejarlo. Consiste en hacer pasar el hilo a través de un tubo de dis-
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de calor de cualquier clase que, de preferencia y por comodidad, seré
eléctrica,

El hilo, al entrar vor esie tubo a wna velocidad que he dd
ser proporclionada a la longliud y a la temperatura del hilo, sufre en
el interior de este tubo wa retraceidén o acortaﬁiento que puede va-
riar de preferencia de 10 a 30 %, segin la necesidad.

La retraccién o acortamiento, en el tubo, ademds de pro—
ducirse en el aire, puede efectuarse en varor o en cualguier gas que
sea adecuado a la citada omeracidn.

Ya ses el vanpor, ya el gas, pueden recorrer el tubo a tra-
vés de los conductos convenientenente estudiados,

£l hilo puede ser sencillooun reborcido de dos o varios
cabos, o doblarse en dos o tres cabos y torcidos inmediavamente antes
do entrar en el.tubo calentado para obiener la torsién y la retrac-
¢idén o acortamiento con una sola operacién.

4 la salida del tubo, puede arrollarse el hilo sobre bo-
binas y enviarse directamento a la tintoreria.

Segn lo que acaba de exvonerse, resulfa que la produc-
cidn de estos hilos es nucho mds econémica que la efectuada por el
vrocediniento tradicional Ge enmadejado, puesto que se elimina asi el
enxade janiento y el devanado. Ademés, el hilo es mejor en calidad, ya

que no vresenta zonas de avlastamiento o aplanamiento, sino que queds

unifornemente dilatado o inflado, y tendrd ademds un grado final cons-

tante , pussto que se puede regular su retraccidn.en continuo poxr

los simples dispositivos de alimentacidn y de salida a velocidades

previamente establecidas.

Los hilos gue pueden tratarse por este sistema pueden sex{
1) SIKPLES - compuesios de las mezclas siguientes:

a) De fibras cortas sintéiicas, retrictiles y estabilizadas, de por—

centajes diferentes entre si;

—re -



10

15

25

30

._4_

b) de fibras cortas sintéiicas, retrdctiles y estabilizadas, y de -

< fibras artificiales;

¢) de fibras cortas sintéiioas, retréotiles y estabilizadas, y de

i fibras naturales (tzles como la lana, el algodén, etc...);

1 d) @e Pibras corias sintéiicas, retrdctiles al 100 %,
; 2) RETORCIDOS asi compuesios:
2) de dos o verios cabos de hilo segfn el punto 1.
La invencidén queda ilustrada por los ejemplos siguientes
dados a titulo no limitativo:
i I Ejemplo

i . Se tome un hilo de mimero méérico 1/32 y de torsién de

.i hilado igual a 380 giros/metro en la direccién Z constituido por:

60 % de fibras cortas acrilicas fijadasy por 40 % de fibras cortas
4 acrilicas reirdetiles, 'y se hace pesar el mismo por un platel eléc—
g trico de una longitud aproximada de, 150 cm, puesto a una temperatura
de aproximadamente 200¢C,

Su velocidad de entrada es de aproximadamente 80 metros/
minuio ¥y su velocidad de salida es de unos 62 metros/minuto.
I Durante este paso, se habrd acortado, pues, el hilo en
i un 22,5 % y habrd engrosado transforméndose en nimero méirico 1/24,8
; aproximadamente, mostréndose lanoso e inflado.
! Il Bjenplo
% Se ‘toma un Bilo de nfmero métrico 1/50 y de torsién de

hilado igual a 560 giros/metro-en la direcoidn Z, constituido vor un

60 % de lana y un 40 % de fibras corias acrilicas retrdctiles, y se

hgce besar por un platel eléctrico de una longitud de aproximadamente
170 om, puesto a una itemperabtura de 2302C,

cidad de salida es de aproximadamente 75 metros/minuto.

Durante sste paso, el hilo se habré acortado, pues, en

P
é 338428

1

Su velocidad Ge entrada es de 100 metros/minuto y su veloﬁ
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: .
‘un 25 % y su graduacidén se habrd transformado en ndmero métrico 1/37,5.

¢ III Bjemplo
: Dos hilos de ntimero méirico 1/32, de torsién 380 giros/
i

" 20 % de fibras poliamidicas, 50 % de fibras acrflicas fijadas, 30 %

- de fibras acrilicas retrdciiles, unidos sin torsién o por una pequefia

Eftorsién Go avroximadanmente 20 + 80 giros/metro, mediante un solo yro-
;fcedimiento, se retuercen en primer lugar con una torsidén de 270 siros/§
:ématro en la direcoidén S y se indroducen a conitinuacién en un »iasel

‘;de~una longitud de aproximadamente 150 cm, puesio a una temperatura de:
: aproximadamente 2062C, ’

La velocidad y demés condieciones fijadas como en el ejom—

plo I, tendremos un hilo de graduacién méitrica resultante de 2/24,8.

, IV Bjennlo

Un hilo rétorcido de numeracidn resulitante 15,000 y con

una torsién de 300 en la direccidén S, compuesto:

de un cabo de hilo de mimero méirico 1/48 con una torsién de 400 giw

Tos/meiro en la direceién S, consvituido por:

: 100 % de fibras acrilicas retrdctiles y de un cabo de hilo de nimero

métrico 1/22 con una torsién de 315 giros/metro en la direccién Z,

constituido poxr:
80 ¢ de fibras acrilicas fijadas, 20 % de fibras acrilicas retrdctiles,
se hace pasar gor un platel eldetrico de una longitud de aproximada-—
nente 150 om., puesto a una Vvemperatura de 200%C,

Con las mismas condiciones del ejempnlo I, tendremos una
retraccién de aproximadamente 22,5 %, obteniendo, sin embargo, un
hilo con electos especiales, de una graduacién resultante de aproxima-

damente 1/11,5.

Vv Biennlo

| ' Se foma un hilo retorcido ée graduacién resultonte do nd-
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. mero métrico 13.700 con una torsidon de 170 giros/hetro en la direco-

cién S, compuesto: de dos cabos de hilo de un nfmero métrico 1/32

con wna torsidn de 390 giros/metro en la direccidn Z constituidos por:
60 % de fi‘bral; morilicas fijedas , 40 % de fibras soxilicas retrdcti-
les y de un cabo de hilo de un nfmero métrioo 1/24 con una torsidn de
445 giros/ﬁetro en ;a direccidn Z constituido por: 100 % de fibras -

de visoosz, y se hace pasar por un platel elécirico como en el ejem-

- plo I, obteniéndose asi wn hilo con efectos especiales de rizado y

wn grado resultante de 7.700.

BEn resumen, 1la Patente que se solicite deberd recaer so-

* bre las siguientes .

—
.
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IETVINDTCACTIONES

1. Procedimiento para la produccidn en continuo de hilos
esponjosos o inflados, de wa diZmetro mayor, compuestos por fibras
cortas (fibras discontinuas), retriciiles y fijadas, particularmente
adecuado para hilos acrilicos "high bulk" (de mucho cuerpo), carace

terizado por el Lecho de qua se hace pasar el hilo en continuo a

través de wa tubo de didmeiro, de longitud ¥ de materia adecuados,

. ca, regulando la velocidad de entrada y de salida para permitir .-

calenvado por una fuenie cuzlquiera de calor, de preferencia eléctri~

hilo uma retraccidn comprendida de preferencia entre el 10 y el 33 &,

a la salida, se arrolla &l hilo, de praferencia sobre bobinas.

2. Procedimiento sezin la reivindicacidn 1, caracterizacc

" por el hecho de que la retraccidn del hilo en el tubo calentado se

efectia en aire.

3. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado |

. por el hecho de qﬁe la retraccidn del hilo en el tubo calentado se

- precedentes, caracterizado por el hecho de que los hilos tratados

efectlia en vapor o en un gas adecuado yara la operacion.

4. Procedimierio segtn una o varias de las reivindicaciones

son simples, compuesios de fibras cortas, sintéticas, retrictiles y

o+ e ———

asvavilizadas, de porcentajes diferentes entre si.
5. Procedimienio segun una o varias de las reivindicaciones
vrecedentes, caracterizado por el hecho de que los hilos tratados

son simples, compuestos de fibras cortas sintéticas, retrictiles y

estabilizadas, y de fibras artificiales.

6. Procedimieato segin wna o varias de las reivindicaciones |
precedentes, caracterizado por el hecho de que los hilos tratados son |
simplas, compuestos de fibras coritas sintéticas retractiles y esta- ’

bilizedas, y de fibras naturales.

7. Procediniento segin uns o varias de lasg reivindicaciones

——
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precedentes, caracterizado por el hecho de gue los hilc':s tra%adqs son
simples, compuestos de fibras cortas sintéticas, retrictiles en wn
100 %, ~

| 8. Procedimiento segin wna o varias de las reivindicaciones
precédentes, caracterizado por el hecho de gue loa hilos tratados son
retoroidos, compusstos de dos o varios cabos de hilo. .

9. Procedimiento segin la reivindicacidn 8, caracterizado
por el hecho de que los hilos tratados inmediatamente antes de ser
introducidos en el tubo calentado, se someten a una torsién en con—
tinuo, de modo que se obtiene la torsidn y la retracoidn por una sola
operacidne

10, Se reivindica por dltino ecomo objeto sobre el que ha

i de recaer la Patente de Invencidn que se solioita: "PROCEDIMIENTO -

PARA IA PRODUCCION EXN CONTINUO DE HILOS ESPORJOSOS O INFLADOS",

Todo conforme queda desoerito y reivindiocado en la piese_z_q.

’

te Memoria descriptiva que oonsta de ocho péginas mecenografiadas ,

Madrid, 23 Marzo, 1967
BERNARTO UNGRTA
* PePe
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