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Esta invenecidn tiene por objeto proveer un pro-
ceso para purificar y concentrar el 4cido fosférico del -

proceso de via humeda mediante extraccidn con disolvente.

En conexidn con esta inveneidn, el témmino "deide fosféri: .

co del proceso de via humeda indica tanto las mezclas -

.

acuosas de descomposicidn producidas por la acciép del éci

do sulfiirico o del hidroclorhidrico sobre el fosfatq G -

roca, como el dcido fosférico acuwoso crudo, deneminaéB -
algunas veces como "Acido del filtro" recuperado del lodo
obtenido por la descomposicidn del fosfato de rcea con -
dcido sulfirico.

El 4cido fosfdérico del proceso de via humeda es
fabricado normalmente mediante la descomposicidn del fos~
fato de roca con dcido sulfirico. Contiene una alta propor
cidn de diversas impurezas que han de ser eliminadas si -
el uso a que se destina el 4cido fosférico exige un alto
grado de pureza en éste. También, y para muchos fines, el
fcido fosfdrico tiene que estar mids concentrado de 1o que
estd en su estado original crudo. Métodos para la purifi-
cacidn de este tipo de dcido fosférico del proceso de via
humeda por medio de extraceién con disolventes, han sido
ya sugeridos en la literatura, pero no han sido aceptados
en la préctica, en parte, por el motivo de que se han pro
puesto disolventes inadecuados, y en parte también, debido
a que no han sido bien comprendidas las condiciones Spti-
mas de la extraccidn.

En relacibn con otro tipo de deido fosfbrico de
proceso en mojado, el cual ha sido obtenido mediante la -
descomposicidén de fosfato de roca con dcido hidroclorhidri

co acuoso, ha sido ya aplicada con éxifo la extraceidn -

b

e
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con disolvente para recuperar dcido fosfdérico concentrado

de un alto grado de pureza de la mezela acuosa de la des-
composicién. A este fin, han resultado particularmente - '
adecuados dos tipos de disolventes, a saber:

5. a( alcoholes alifdticos bajos y quetonds, los cua-
les, bajo las condiciones de extraccién? son so
lo parcialmente miscibles con agua y presenten
una capacidad extractora preferencial.para\;1 -
dcido fosfbricos »

10. b) amidas de ciertos tipos descubiertas, por ejem~
plo, en la empecificacidén de la patente israeli

N215920, patente inglesa N2 933,156 y patente ~

alemana N2 1.161.865.

TLos fosfatos trialquilo han sido también sugeri

15, dos para el mismo fin.

La posibilidad de extraccidn del 4cido fosféri-
co de la fase acwosa por el disolvente depende, prinecipal
mente, del coeficiente de distribucidén del deido fosférico
entre las fases acuosa y disolvente. La magnitud de este

20. coeficiente viene determinada por un nlmero de variables,
une de las cuales es la concentracidén del PpOg en la fase
acuosa. Esta concentracién.oae, por supuesto, con el trans
curso de le operacidn de exiraceibdn, la cual, por tanto, -
no puede ser continuada econdmicemente més alld de un cier

25, to punto. La concentracidn inicial de Pp05 de la mezela -
acuosa de dcido fosférico obtenida con 4cido hidroclorhi-
drico es baja y, por tanto, menos favorable desgsde el punto
de vista del coeficiente de distribucidn que lo es el 4cido
fosférico del proceso en mojado obtenido con dcido sulfiri

30, co. Esto es debido 2l hecho de que la descomposicidén del -
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fosfato de roca puede ser efectuada con dcido sulfﬁrico'conp
centrado, en cembio la mis alta concentracién del deido -
hidroclorhidrico disponible es del orden ddl 36%, por lo que’h
se introduce en el licor una cantidad considerable de agua,: .
De acuerdo con ésto, el licor de descomposicidn del Ffosfato
producido con 4eido hidroclorhidrico tiene raramentg un con-
tenido de ?205 mayor que el de unos 135 gramos por ii@fo, -
mientras que el dcido fosférico del proceso en mojado ﬁ}odur
cido pon 4cido sulflrico tiene frecuentemente un coﬁtenido -
de P205 tan alto como el de 350 gramos por litro en el esta-
do crudo, e incluso mayor después de haber sido concentrado.
Este es uno de los motivos por el que seria deseable aplicar
también téenicas de extraccidén con disolvente al deido Ffosfd
rico del proceso en mojado obtenido con dcido sulfdrico. -
Existen tambidn razones de un cardcter mds econdmico, como -
por ejemplo, las disponibilidedes respectivas de los &cidos
hidroclorhidricos y s@lfurico en el lugar en que se efectia
la descomposicidn del fosfato de roca.

Ta invencidn estéd basada en la nueva observacién de
que un dcido fosférico de alto grado de pureza pusde ser re-
cuperado mediante extraccidn con disolvente del 4cido fosfé-
rico del proceso en mojado fabricado con la ayuda de dcido -
sulfirico, si la extraccién se efectla en presencia de cloru
ro cdlecico en la fase acuosa, ¥y de cloruro de hidrdgeno en -
la fase acuosa y/o en la fase disolvente, y si el contenido
inicial de P205 de la fase acuosa no es inferior a unos 130,
ni es superior a unos 450 gramos por 1itro; ¥ si la concen~
tracidn minima de cloruro cdleico estd adaptada al contenido
en P205 siendo no inferior a 110 gramos por litro para el -
més alto contenido inicial de P205 ¥y no inferior a 250 gramos

por litro para el mis bajo contenido inicial de P205,
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En esta forma puede conseguirse una alta eficiencia

en la recuperacidn del Py0g aun cusndo el contenido de éste
en la fase acuosa sea inicialmente bajo o0 haya descendido - .
en el curso de la extraccidn.
Aunque en el proceso de acuerdo con esta inveneidn
5. la presenciz de cloruro ¢dleico en lz fase acuosa incremen—
ta el coeficiente de distribucién del H3PO, entre las fases °
disolvente y acuosa ( en favor.de la fase disolventequon -
contenidos bajos y medios de P205 en la fase acuosa, el clo
ruro célecico disminuye el coeficiente de distribucién con -

10. contenidos muy altos de P205 en la fasge acuosa. EL nrocesgo
de acuerdo con esta invencidn es, por tanto, aplicable eco-
ndmicamente sélo dentro de un cierto rango de contenidos de
P205 en la fase acuosa, siendo dicho rango el antes indica-
do, o sea de unos 130 a unos 450 gramos por litro.

15. Las necesidades de cloruro célcido de la fase -
acuosa en el proceso de acuerdo con esta invencidn es inver
samente proporcional a2l contenido inicial de P205 en la fa-
se acuosa.

Ia cantidad de 4cido hidroclorhidrico que debe -

20, encontrarse presente en el sistema durante la extraccién,

es ventajosamente, del orden de 30 a 70 gramos de HCl por

litro de la fase acuosa para cada 150 gramos de CaCl2.

Los disolventes adecuados para su empleo en el

proceso de la presente invencidn, son sustancialmente los
25, mismos ¢ue antes se nmenciocnaron, esto es, quetonas, y alco~
holes 2lifdticos bajos, los cuales, bajo las condiciones -
del sistema de extraccidn, presentan una limitada miscibili
dad con el agua, especialmente los que contienen de 4 a 6 éjg
mos de carbono como, por ejemplo, la cielohexanona, butanol,

30. alcohol amilico, alcohol isoamilico; los fosfatos trialquilo
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que contengan de 2 a 8 Afomos de carbono en cada grupo alquilo

por ejemplo, fosfato tributilo; y las emidas de la férmula ge-

R
N\ 2
& R/CO }\Rs |

Ry ~CO-I{ 0 A
Ng; N co_N<R2
. 3

oR5-CO-1\|T-Rg-1?-CO-RG
- .

Ry Rg

en las que Ry, By, R3, R4y Rgy Rgy Ryy ¥ Rg son radicales hidro,

nerals:

geﬁos o hidrocarburos alifiticos, o Ro ¥ R3 formen un sistema
de anillo heterociclico junitamente con el &tomo de hidrégenk -
al que estén unidos, y Rg es un radical hidrocarburo alifdtico
divalente.

El deido fosférico puede ser recuperado del extracto
disolvente separado de la fase acuosa de cualquiera de las for
mas adecuadas, por ejemplo, mediante la eliminacidén del disol-
vente por destilacidn p contra-extraccién con agua, y la subsi
guiente separacién del dcido hidroclorhidrico por destilacidn.

El 4cido fosférico recuperado asi del extracto esta
virtualmente exento de todas las lmpurezas contenidas en la fg
se acuosa de la cual ha sido recuperado. Ademis, mediante el -
paso de destilacidn final, por el que se separa el 4cido hidro
clorhidrico, el deido fosférico adquiere una concentracidn mu~-
cho mayor que la que tenia inicialmente en la fase acuosa, Los
iones de sulfato no pasan & la fase disolvente.

El proceso preconizado en esta invencidn puede ser -
llevado a efecto en variag formas.

En una primera incorporacidn de la invencidn, el 4ei

do fosférico del proceso en mojado producido con deido sulfﬁr;

€0, esrmezclado con la cantidad ealculada de cloruro cdlcico,
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y la mezcla se somete & extraccidn con disolvente. Como quie

AN
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ra que el 4cido fosf6rico_contiene normalmente algo de &cido
sulflrico libre, al menos una parte de la cantidad de 4cido
clorhidrico necesaria en la extraccién, es producida normal-
mente eh forma directa por la adicidn de cloruro cdleico.

En otra realizacidn de la invencidn, el fosfato de
roca es descompuesto en parte con dcido sulfdrico y en parte
dcido hidroclorhidrico acuoso, produciéndose un licor combi-
nado de descomposicidn que contiene la deseada porporeibn -
de P205 ¥y las cantidades requeridas de cloruro de calecio y -
de dcido hidroclorhidrico libre, y este licor combinado es -
sometido 2 extraccidn con disolvente. Las respectivas centi-
dades de fosfato de roca a descomponer con dcido sulfirico y
dcido hidroclorhidrico, se calcularin de acuerdo con la com~
posicidn del fosfato de roca y la composicién deseada del -
licor combinado de descomposicién. Por ejemplo, del requeri-
miento total de 4cido para la descomposicidn, el equivalente
del 75 al 25 por ciento puede consistir en dcido sulfdrico,
y del 25 al 75 por ciento, equivalente, por ciento, de &cido
hidroclorhidrico.

También esta segunda incorporacién de la invencién
puede ser llevada a efecto en diversas formas. Asi, en una -
de ellag, unas partes de fosfato de roce son descompuestas -
por separado con 4cido sulféirico y &cido hidroclorhidrico, -
respectivamente, y se combinan los licores de descomposicidn.

En otra de las formas, la misma porcidn de fosfato
de roca se pone en reaccién con deido sulfdrico y dcido hidro
clorhidrico, bien sea al mismo tiempo o0 sucesivamente.

En la Tabla que sigue se anotan los resultados de

un nimero de mediciones que muestran la influencia del cloru
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ro de cdleio sobre el coeficiente de distribueidn del H3PO4 -
en la fase orgdnica acuosa para diferentes contenidos de H3PO4

en el dcido fosfdrico del proceso en mojado:

Teble

Test N© Mezcla alimentada % en peso  Coeficiente de
- H3POy CaClp distribucion

1 62,9 ninguno 0,68

2 63,2 2,2 0,48

3 48,9 ninguno 0,41

4 48,9 9,7 0,37

5 35,9 ninguno 0,21

6 36,9 14,7 0,37

7 34,9 5,6 0,23

8 25,6 ninguno 0,08

9 25,6 13,1 0,29

La pareja de test Nums, 1 y 2 e iguslmente, la pare-
ja 3 y 4, muestran que con una concentracidn de H3PO4 superior
al 49% aproximadamente, la adicidn de Ca012 aminora el coefi~
ciente de distribucibén. En un rango inferior, por ejemplo, en
la vecindad del 35 al 36% de HyPOy, la adicidn de CaCl, eleva
fuertemente el coeficiente de distribucidn, pero la proporecidn
de 03012 debe ser sustancial segln se evidencia por el conjun-
to de tests 5, 6 ¥y 7. Los tests de comparacidn 7 y 9 demues~ -
tran que una concentracibn més baja de H3PO4 (test 9) requiere
una mayor adicidn de CaCly que la exigida por una mayor concen
4$racidn de H3PO, (test 7), con objeto de conseguir wn coefi- -
ciente de distribucidn de magnitud comparable.

Esta invencidn se ilustra por medio de los Ejemplos

que siguen, & los cuales no queda limitada. El 4cido fosféri-

co del proceso en mojado utilizado en log Ejemplos 1 y 3 fue -



obtenido por descomposicibén del fosfato de roca con 4cido sul-
fhrico y filtracibn del lodo de descompogicidn.
Ejemplo 1
Se disolvieron 28,8 Eg de CaCl, anhidro en 100 Kg.de
dcido fosfdérico del proceso en mojado conteniendo el 23% en pe
5. so de H3PO,. Ia solucidn, que contenia 169 gramos por litro d?
P205 ¥y 292 gramos por litro de CaClz, fue alimentadé aan -
extractor de fosfato que inclufa una serie de mezcladorgb—sedi
mentadores, y fue puesta en contacto a contracorriente con 15%
Kg de alcohol isoamilico acuoso conteniendo é,s Kg de HCl. Ia
10. fase disolvente, conteniendo H3PO4 sustancialmente puro y algo
de HCL, fue separada de la fase acuosa y lavada a contracorrien
te con agua, la cual, arrastrd los dcidos. El disolvente fue -
re-circulado. El dcido fosférico acuoso fué liverado del HEl y
de algo de su contenido de agua mediante destilacidn. Resultd
15+  entonces altamente puro y con una concentracién de HyPO, de -
cerca del 80% en peso.
Ejemplo 2
Se disolvieron 30 Kg de Caclz anhidro en 100 Kg de =
dcido fosférico del proceso en mojado, el cual tenfa una con-
20.  centracidn del 24,2% en peso de H3P0,. La solucidn, la cual -~
contenia 175 gramos por litro de P205 y 300 gremos por litro -
de CaCl,, fue introducida en un extractor de fosfato que mchia.
una serie'de mezcladores~sedimnentadores y puesta en contacto =
a contracorriente con 254 Kg de butanol acuoso que contenfa -
25, 15,8{g de HCl. E1 H3PO4 sustancialmente puro y algo del HCl pa
saron Gela .fase acuosa a la fase disolvente, la cual, fue tra-
tada después segln se ha descrito en el Ejemplo 1.

Ejemplo 3

Se mezclaron 26 Kg de deido fosférico del proceso -

30, en mojado, concentrado = une concentracidn de H3PO, del 55% en



peso, con 5,5 XKg de salmuera acuosa de cloruro cédlcico al 45%.
Esta mezcla fue sometida a extraceidn con 51 Xg de alcohol -~
isoam{lico mezclado con 2 Kg de HCl y 5 Kg de agua. =

Bl extracto del disolvente, conteniendo sustancialw |

5e mente todo el H3PO4 contenido originalmente en la fase acuosa,
asl como algo del HCl, pero ningune de las impurezas’del écido'
fosférico del proceso en mojado, fué sometido a contfa—gxtrac-
cidn con agua obteniéndose 33 Kg de uwna fase acuosza gue Sonte-
nfa 13 Xg de H3PO4 ¥ 2 Kg de HCl. Este extracto acuoso fue so-,
10. metido a destilacidn, con lo cual se elimind todo el HEL y la
mayoria del agua, quedando un residuo que consistia en 4dcido -
fosférico sustancialmente puro con una fuerza del 90% en peso.

El disolvente contra-extraido fue recargado nuevemen

te con HCL y recirculado con otra tanda de dcido fosfdérico del
15. proceso en mojado que iba a ser extraido.

El residuo acuoso de le extraccidén con disolvente con
tenfa cloruro cédlecico y las impurezas del dcido fosférico ori-
ginal del proceso en mojado. Fue neutralizado con piedra caliza,
con lo que el fiworuro disuelto y lés impurezas metdlicas fue-

20, ron precipitadas, procediéndose luego al filtrado de este resi
duo que, luego fue sometido a concentracidén por evaporacibém -
para la reconstitucién Ge un 45% en peso de la salmuera de clo
ruro cdleico, la cual fue recirculada con otra tanda de dcido
fosfdrico del proceso en mojado sometida a extraceidn.

25, Ejemplo 4

254 Kg de una solucidn acuosa de HC1l al 27% en peso
fueron afiadidos, en un digestor a 100 Kg de fosfato de roca -
calcinado con un contenido de P205 del 35%. El fosfato se di-
s0lvib répidamente y después de 30 minutos de agitacidn, la =~

30, mezcla acuosa de la reaccién, que ascendia a 269 litros, conte
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nia 130 gremos de P205 y 384 gramos de CaCl, por litro.

En un digestor separado se mezclaron 93,4 Kg de -
H2304 al 9#% con 100 Kg de fosfato de roca calcinado conte- ;
niendo un 35% de PQOS’ suspendido en el agua de lavado recir-
culada, y la mezcla fue agitada hasta que la reaccidn quedd -
sustancialmente terminada. La mezcla acuosa de la rgaocién te,
nia una concentracidn de P05 del 30% en peso. N

Ias dos mezclas acuosas de reaccién fueron combina-
das y filtradas. E1 filtrado, que contenia 160 gramoé por li~.
tro de Py0g y 236 gramos de CaCly,, fud extraido en contraco-
rriente con 750 Kg de alcohol isoamilico que contenia 64 Kg -~
de agua y 32 Kg de HCie La fase disolvente, conteniendo acide
fosférico sustancialmenté puro y algo de HCl, fue separada de
le fase acuosa que contenia CaCl, HCl. ELl HCl de la fase acug
sa fue recuperado por destilacibn.

Del extracto del disolvente, se separaron, mediante
contra-extraceibén con agua, el H3PO4 y el HCl. El disolvente
fue recirculado. E1l extracto acuoso, conteniendo H3P04 en la
proporcién de 250 gramos de P205 por litro, algo de 4cido -
hidroclorhidrico y algo de disolvente residual fué sometido a2
destilacidén y evaporacién para separar sus componentes. EL -
resfduo fue un 4cido fosférico altamente puro con un conteni-
do del 95% en peso de H3PO4.

Ejemplo 5

103 Kg de una solucidn acuosa al 32% de HC1 fueron
afladidos a 100 Kg de fosfato de roca que contenfan, aproxima-
damente, un 35% de P205, ¥y la mezcla fue agitada duranﬁe 30 -
ninutos. Luego, se afladieron a la mezcla de reaccidn 47,8 Kg
de HpSO, al 97% dilufdo con 45 litros de agua, y se continud

la agitacibén durante una hora. La mezcla acuosa de la reaccidn



56

10.

15,

20.

25,

30.

- 12 -

fué sopetida a filtracidn.

El filtrado, que conteniz unos 217 gramos de Py0g -~
por litro, fue extraido em contracorriente con 300 Kg de buta™
nol que contenia 32 Xg de HCL y 32 Kg de agua. El e#tracto -
fue tratado después seglin se ha descrito en el Ejemplo 4. o

_ N O T A.

La Patente de Introduccidn que se solicifa?por diez
afios, para Egpafia, de acuerdo con la vigente Legis}aciéhsdebg
14 recaer sobre: "PROCESO PARA LA PURIFICACION DEL ACiDO_EOS-
PORICO OBIENIDO POR EL PROCEDIMIENTO DE VIA HDMEDAﬁ,.citéndo—
se como fuente de procedencia la Patente de Invencién en Fran
cia nimero 9{3.802, a favor de la firma solicitante, segfn -
las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Proceso para la purificacién del dcido fosfdri
co obtenido por el procedimiento de via himeda, cuyo proceso
comprende la recuperacién de dcido fosférico concentrado y -
purificado por extraccidn con disolvente a partir de dcido =~
fosférico en un proceso de via himeda, obtenido por la descom
posicidn de fosfato de roca con dcido sulfiérico, y estd espe
cialmente caracterizado porgue la estraccidn se efectia median
te un disolvente, el cual, bajo las condiciones de extraccidn,
es solo parcialmente miscible con agua, efectudndose dicha -~
extraceibn en una fase acuosa consistente en dcido fosférico
del proceso en mojado, conteniendo inicialmente de 130 a 450
gramos de P205 por litro, deido hidroelorhidrico libre y clo-
ruro de calcio en concentracitdn adaptada al contenido en P205
que no serd inferior a 110 gramos por litro para el més alto
contenido inicial de P205, ¥ no por debajo de 250 gramos por

litro para el més bajo contenido inicial de P05
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28.- Proceso para la purificacidn del dcido fosfé-

rico obtenido por el procedimiento de via himeda, de acuerdo
con la reivindicacidn 1, caracterizado porque el contenido -
de dcido hidroclorhidrico del sistema de extraceidn estd en .
la relacibn de 30 a 70 gramos de HCl por litro de fase acuo-
se para cada 100 gramos de CaCl, contenidos en esta}ﬁltima.

32,- Proceso para la purificacién del éciﬁoqfosf6p§
co obtenido por el procedimiento de via humeda, de acué}do -
con las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el 4cido,
fosférico del proceso en mojado producido con ayuda de &dcido
sulflrico es mezclado con la cantidad calculada del cloruro -
cdleico y la mezecla es sometida a extraccidn con disolvente.

42,. Proceso para la purificacién del 4cido fosfé-
rico obtenido por el procedimiento de via hﬁmeda, de acuerdo
con las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el fos-
fato de roca se descompone en parte con 4cido sulfdrico y en
parte, con dcido hidroclorhidrico acuoso produciéndose un li-
cor combinado de descomposicidn gue contiene la porporcidn de
seada de P205 v las cantidades requeridas de cloruro cédlecico
vy écido hidroclorhidrico libre, y sometiéndose este licor -com
binado a extraccibn con disolvente.

58,- Proceso para la purifioaciéﬁ del dcido fosfé-
rico obtenido por el procedimiento de via himeda, de acuerdo
con la reivindicacidn 4, caracterizado porque ciertas partes
de fosfato de roca son descompuestas separadamente con dcido

sulfirico y 4cido hidroclorhidrico, respectivamente y los li-

‘cores de descomposicidn son combinados y sometidos a extrac-

cibén con disolvente.
68,~- Proceso pera la purificacidén del dcido fosfé-

rico obtenido por el procedimiento de via himeda, de acuerdo



con la reivindiecacién 4, caracterizado porque la misms tanda
de fosfato de roca se pone en reaccidn con 4cido sulfirico y
con dcido hidroclorhidrico, bien sea al mismo tiempo o bien
sucesivamente, y sometiéndose el licor de descomposicién a =-
5. extraceidn con disolvente.

72.~ Proceso para la purificacién del dcido fosfé-
rico obtenido por el procedimiento de via himeda, de acuerdo
con-las reivindicaciones, 4, 5, § 6, caracterizado poréae el
regquerimiento total de dcido de la descomposicién del fosfato

10. de roca, equivalente del 75 al 25 por ciento, consiste en -
dcido sulflrico, y el equivalente del 25 al 75 por ciento -
consiste en dcido hidroclorhidrico.

88.- Proceso para la purificacidn del dcido fosfé-
rico obtenido.por el procedimiento de via himeda, de acuerdo

15, con cualquiera de las reivindicaciones de la 1 a la 7, carac—
terizado porque el disolvente utilizado péra la extraceidn es
une quetona o un alecohol alifdtico que tengan de 4 a 6 dtomos
de carbono, o un fosfato trialquilo que tenga de 2 a 8 4dtomos
de carbono en cada grupo alquilo.

20. 98,~ Proceso para la purificacidn del dcido fosfé-
rico obtenido por el procedimiento de via himeda, de acuerdo
con cualquiers de las reivindicasciones de la 1 a la 7, carac-
terizado en que el disolvente untilizado para-extraccién es -

una amida de la férmule general:

R

/

R, co-Ng\
R, -CO-N 8 R Ry
1 4 B
3 \CO-N 2

" 25, . R3



R5 - CO - ? - R9 - ? - CO = R6

Ry Rg
en la cual Ry, Ry, R3, R4, R5, R6’ R7, Yy R8 son radicales r~
hidrdgenos o hidrocarburos alifdticos, o R y R3 forman un
5. sistema de anillo heterociclico juntamente con el Ztomo de

nitrégeno 2l que estén unidos, y Rg es un radical hi@rocar—
buro alifdtico divalente. ~
102.- Proceso para la purificacién del dcido fos- ,
férico obtenido por el procedimiento de via himeda, de.acuer
10. do con cualguiera de las reivindicaciones de la 1 a la 9, -
caracterizado en que el extracto es sometido a uwna contra--—
extraccibén de agua para la separacidén del 4cido fosférico y
" del dcido hidroclornidrico del disolvente, siendo el 4eido
hidroelorhidrico separado del extracto acuoso por medio de
15, la destilacidn.
118,~ PROGESO PARA LA PURIFICACION DEL ACIDO FOS-
FORICO OBTENIDO POR EL PROCEDIMIENTO DE VIA HUNMEDA.

Segln queda sustancieslmente descrito en la presen
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te memoria que consta de dieciseis hojas, escritas a miquina

por una sola cara. i
ladrid, 23 MAR, 1067
ISRAEL MINING INDUSIRIES-INSTITUTE FOR:

RESEARCH AND DEVELOPMENT
P. PQFRANCISCO  ARCIATABRERIZO
PP
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