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PATENTE DE INVENCI.HN
Por veinte afios
en EZgpalis, a favor de D. Mariano Carpio Greciano de na-
cionalidad espafiola, residente en Madrid, Plaza del
Doctor Lozano n® 12 por:
MAQUINA PARA EL LLENAIC CCONTINUQO DE BOTELLAS SINTETICAS
CON SCLTADURA Y PRECINTADO SIMULTAKREQ.

MEMORTIA DESCRIPIIVA

Se refiere el presente invento a una miquina
destinada al llenado o envasado en recipientes de ma~
terial sintético (no recuperable), liguidos de todo
tipo, segln un sistema continuo en el que se prevéen
el llenado conjunto, de &l menos, tres recipientes
cada Vez.

En el mercado existen distintos elementos des-

tinados a ésta misma funcidn, pero en su totalidead
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carecen del factor primordial que caracteriza a toda
méquina, que es el voldmen o desarrollo prdetico a
realizar, no solzmente porque requieren de una mayor
meno de obra, sino porque el llenado y acabado total’
de la operacibn, se hace con una lentitud excesiva y
provoca un detrimento del precio de venta del artfcu-~ .
lo, un sumento que, en la forms establecida por‘&a mg
quina gue preconizamos, permite su expansidén en porcen
tajes muy bajos.

A los efectos se ha ideado una mdquina que
en funcionamiento continuo y fundamentalmente estable-
cido por un grupo de organos mecénicos, concatenados
y una banda de transporte que dotada lineal y casi
continuamente (con pequefias separaciones), de unos
soportes especiales, se consiguen el llenado aubomnd-
tico de tres o més recipientes a la vez y el paso con-
Tinuo al horno de fundicifn o soldadura de la bogquilla
de cierre, y posteriormente 2 una pinza de precintado
0 clerre hermético total de la botella. Finzlizada
la operzeién las botellas van ceyendo por el lado
opuesto, bien a los recipientes de transporte o a
otra cinta trgnsportadors para posterior funcidn
etiquetado o similar sobre el elemento que acabamos
de llenar. 7

Esta méquina estd esencialmente creada para
el rellenado de botellas plésticas ( como hemos dicho
de material despreciable y no recuperable), en cual-
quier clase de liquidos por ejemplo: lejias, aceites,
gaseosos, vinagres u olros cualesquiera que requirie-

sen de un envasado en estas circunstancias.
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El mecanismo que hemos aludido en los pérrafos
precedentes, estd abastecido por un elemento motriz situas
do en la base ¥ en uno de los exiremos de la bancada don—i
de ge instala toda la méquina y directamente relacionada:
con los elementos mecanicos, que regulan y/o establecen
las fases operantes o viceversas de los elementog de lle- 7
nado que continua y simulisneamente actuan.

A los efectos, en dichos mecanismos se han ‘pre-
visto como organos principales un juego de pifiones, uno
de ellos, presentan la mitad aproximada de su periferia
libre de dientes, lo cual, determina en ls proporcidn
matématica 18gica, un paro parcial y temporal del mecanis-—
mo de transporte de las botellas, momento téenicamente
aprovechado para cue tres de éstas coincidan perfectamen-
te con las boguillas del llenador, y cuyo lapsus de tiem-
po, permite el llenado completo del recipiente.

Es evidente que el diametro de éste pifidn funda-
mental, ird directemente relacionado con el voldmen de 1i-
quido que también podemos regularlo por la enirada més o
menos intensa de las bogquillas suminisiradoras.

El propic eje soporte de éste pifién, se prolon-
ga hacla el exterior y presenta en su terminal otro cé-
nico que actian sobre un juego complementario conectado
¥ proporcionando movimiento giratorio, a un eje longi-
tudinal y paralelo a la bancada, guiado y soportado por
brazos pesrpendiculares a la misma y dotada estrategica-
mente de unas levas excentricas que actdan sobre los in-
terruptores de puesta en marcha de los distintos dispo-

sitivos de trabajo.
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El movimiento ejecutivo de las levas, estd
verfectamente sincronigado con los tiempos previstos
en el espacio libre o desdentado del pifién esencial
que hemos descrito. .

Une idea mds amplia de las caracteristicas
de ésta patente la realizaremos & continuzcidn gl hacer
ref~rencia a la lémina de dibujos que =z esta mémoria
se acompafian en la que de manera un tanto esguemdtica y
tan solo por via de ejemplo se rspresentan los detalles
preferidos del modelo.

En los dibujos.-

La figura 12, corresponde a una vista en alza-
do lateral de el grupo de mecaniswmos previstos para el
funcionanmiento de la mdquina que nos ocupa.

La figuras 28, es una vista en alzado frontal
del conjunto y la 3% en planta superior del mismo.

Ia figura 42, es un debdalle esquenmdtico de las
cgraeteristicas vy funeidn del juego de pifiones prinecipa-~
les, la figura 5%, es un detalle de la mordaza de pre-
cintado de los recipientes y la figura 68 es un detalle
ampliado y en perspectiva del soporte previsto para el
arrastre de las botellas.

Comentando las referencias numéricas de dicha
lémina de dibujos se indica mediante el n2 -1- lg banca-
da de soporte, con -2- el dispositivo llenador, siendo
=3= el horno de resistencias para el fundido de las bo-
quillas de cierre y con ~4- la mordaza de prescintado
hermético de dichas boquillas.

Con el n? =5~ representamos el elemento motriz
que por medio de la transmisidn ~6-, de un reductor por
husillo -7+ y de una dentada -8-, transmite movimientus

director a un eje -9- soporte del pifidén semidesdentado



50"

10.=

20."'

250"‘

30-"‘

-5

338405

~-10~ en conexidén directa con el pifién -11- mogta-
do en un eje superior y paralelo, itransmisor rotativo -
a los grandes pi.iones -13- que provocan el movimiento
de la banda de transporte -14-, en toda su longitud
complamen tada por los ensranajes -15—- para su perfec-
t0 gulado y arrasire. A

A todo lo largo de la banda -14- se hen .pre-
visto unos goportes en -U- -16-, que doiados de unéi
escotadura superior sujetan las botellas -17- que con-
tinnamente son arrastradas para que por los espacios
previgt os en el pifién -10-, tres de éstos recipientes
queden enfrentados con las boquillas -18- del llenador -
-2-, que inmediatamente cumple su funcidén al ser actua-
do por un dispositivo que, sincronizado con el de la rue—
da denitrada descrita, provoca la puesta en marcha del
mismo y que describiremos mis adelante.

A continuacidn los recipisntes pasan por el
horno de resistencia -3- de forma que lasg boguillas
guian por medio de una canal donde actdan preferentemen=
$2 lag irradizaciones caloriferas de las resisiencilas,
resblandedendo el material, y fusiondndolo para que
posteriormente y mediante la mordazas -4-, sean cerra-
dos o precintados herméticamente.

Tl propio eje =9- gue soporta la dentada -1o-,
punto fundamental del mecanismo, se prolonga al exterior
¥y recibe un pifién cbnico =19~ engranado con otro -20-
¥y éste transmisor directo al eje =21~ de sus movimientos.
Este eje —21—, estd soportado y guiado en los brazos
perpendiculares -22- fijados a la bancada -1- ¥ en puntos

eastrategicos de su longitud presenta las levas excen-
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=23~ y -25- que actuan respectivamente al llenador, y
torre de precintado.

Diche torre, estd constituida por dos columnas
-26~ unidas superior y transversalmente por un brazo
—-27- que centralmente presenta un punto de articulacidén
-28~ del que parten sendas palancas -29-, solidarias de
los mufiones cilindricos -30- situados en sus respgcti—
vos extremos y guiados sobre bulones —31- fijos a ;na de
lag caras de la propia viga transversal -27-.

De cada uno de éstos mufiones cilindricos, per-
ten los brazos verticales de la mordaza -32- en angulo
con otros previstos en su extremo inferior -33- que pre-
sentan respectivamente las cabezas, para el pracintados
de los recipientes -17-, funcidn que se roalize al inter-
Venir la leva -25-, sobre -unos brazos articulados —=35-
que Tensan un cable vertical -36- traccionandolo y éste
a su vez otros dos -37- que vifurcados de un punto
comin, actden sobre los brazos articulados -29- para
asi abrir o cerrar a voluntad las pinzas que realizan
la. funcidn de precintado de las boquillas de dichos re-
cipientes.

Una vez descrita convenientemente la naturale-
za del invento, se hace constar a los efectos oportunosg
que el mismo no queda limitado a los detalles exactos
de ésta exposicidn sino que por el contrario en el podfax
introducirse aquellas modificaciones gue la préctiea
aconsejase siempre y cuando quercon ello no se des-

virtden las caracteristicas esenciales del modelo.

NOTA
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Se declara como de propiedad y novedad para
todo el Territorio espafiol el contenido de las siguien
tes:

REIVINDICACIONES

18.- lidguina para el llenadoc continuo de

botellas sintéticas con soldadura y precintado simul-

Y

taneo, que se caracteriza esencialmente al estar cons-
tituida por un grupo de elementos mecdnicos concate-
nados, propiocs para originar el movimiento de arras-
tre de una cinta transportadora y simultaneaments de
un eje longitudinal prota~levas que determina la pues-
ta en marcha o paro automdtico de un llenador de tres
o més boguillas, de un horno para fundicién de las
boguillas de recipientes sintéticos,de una mordaza

de precintado de dichas hogquillas o cierre hermético
de los recipientes; en oper%cién continua e ininte-
rrumpida con paros regulados y sincronizados, el lle-
nado de tras o més reciplentes en cada espacio.

28 .- Méquina para el llenads continuo de
botellas sintéticas con sol.adura y precintedo simul-
taneo, que se caracteriza de conformidad con la rei-
vindicacidén anterior, porque dichos Srgancs van mon-
‘tados sobre una carcasa y determinada por una super-
ficie plana dividida longitudinalmente por la cinta
de itransporte y un sector plano donde se sitdan pre~
ferentemente el llenador, horno y mordazas.

38,.- Mdquina para el llenado continuo de bo-
tellas sintéticas con soldadura y precintado simulta-

neo, que se caracteriza de conformidad con la 12 rei-
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vindicacidn, porque dicho mecenismo estd integrado por
un elemento motriz, de revoluciones agfecuadas, que, por
medio de transmisidén, comunica su rotacidén a un reduc-
tor sinfin y &ste a una dentada situada en el extremo -
de uwn eje transversal que portg en su mitad central

un pifidn de caracteristicas especiales, dirsctamente
engranado con otro en linea y situado en un eje suge—
rior y paralelo, también dotado de periferia especial,
los cuales determinan el giro constante de unas den—
tadas de gran diémetro, previstas para el arrasire por
cadena de una cinta transportadora longitudinal y con-
tinua.

48 .- Méquina para el llenado continuo de bo-
tellas sintéticas con soldadura y precintado simulia-
neo, que se caracteriza de comformidad con lz reivindi-
cacidn anterior, porque dicha cinta de transporte pre-
senta en toda su longitud, axiaslmente y convenientemen-
te separados unos soportes integrados, por pletinas en
~U- ¥ en posicidén vertical y dotadas en su plano su-
periof de unz escotadura paras la recepeidn y ajuste de
los recopientes sintéticos destinados para llenar.

58.~ Hfquina para el llenado continuo de bo-
tellas sintéticas con soldadura y precintado simulta-
neo, que se caracteriza de conformidad con la 38 rei-
vindicacidn, porque el deslizamiento de ésta cadena
estd regulado por los pifiones centrales y a los efectos
el inferior presenta la mitad aproximada de su diametro
libre de dientes y el superior en puntos diametralmente
opuestos, unos espacios ( de a dos aproximademente), ten.
bién libres, zonas que en su rotacidén determinan la no
transmisién de la cinta iransportadota para que parali~-.

zada en un espacio de tiempo proporcional al sector
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desdentado del pifién, tres de los recipientes quedardn
enfrentados a las bogquillas del 11enador,ry este lap-
sus, serd suficiente para su completo llenado. _

68.~ Mdquina para el llenado continuo de bo;
tellas sintéticas con soldadura y precintado simulta-—
neo, que se caracteriza de conformidad con la reivin-
dicacién anterior, porque el pifién en su rotacidn, en-
granard por su parte dentada provocando la introduccidn
de los recipientes, en el horno de soldadura y estable—~
ciéndose simultaneamente la colocacidn de los tres si-
gulentes para su llenado y asi sucesivamente, en srrag-
tre continuo para ininterrumpidamente, llenar, soldar
Y precintar los recipientes en cuestidn.

72.- Mdquina para el llenado continuo de bo-
tellas sintéticas con soldadura y precintado simulia-
neo, que se caracteriza de conformidad con la reivin-
dicacién anteriorm porque llenado el recipiente, pasa
al horno de resistencias de forma que las boguillas
van perfectamente guiadas en un perfil donde inciden
fundamen talemente los puntos caloriferos de las resise
tencias para su presidn y soldsdura.

82,~ Mfquina para el llenado continuo de bo-
tellas sintéticas con soldadura y precintado simul—
taneo, que se caracteriza de conformidad con la rei-
vindicacidn anterior, porqus realizada la soldadura
de las boquillas, pasan a unas mordazas que por medio
de unos brazos articulados, determinan su precintado
0 cierre hermético todo ello, automatizado con el mo-

vimiento sincrénico de una leva que determina laz trac-
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cién de wn cable y el juego de unas palancas situadas

en el travesafio de un puente, para abrir o cerrar segin
convenga las mencionadas pinzas.

98.-léquina para el llenado continuo de bo-
tellas sintéticas con soldadursa ¥y precintado simultaneo ;'
que se caracteriza de conformidad con las reivindicacio-—
nes anteriores, porgue tanto la puesta en marchs’del lle-
nador como la del horno y precintador, estén provocadas
por levas montadas en un eje longitudinal ¥ paralelo g
la bancada, guiado y soportado por brazos perpendicula-
Tres a 1é nisma y de giro continuo y sincronizado con los
propios de los engranajes principales descritos ¥y & los
efectos, cuenta en su extremo con un pifién cdnico que re-
cibe transmisidn de otro igual, situado en el propio eje
del pifidn desdentado.

10.~ HMAQUINA PARA EL LLENADO CORTINUO DE BOTE-
LLAS SINTETICAS CON SOLDADURA Y PRECINTADO SIMULTENEO,
seglin se describe y reivindica la pPresente memoria que
corsta de 10 hojas mecanografiadas por una sola de sus

caras y una ldmina de dibujos que la ilusira.
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