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PATENCTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIOHAMIENTOS EN EL MODO DE INTRODUCIR REASTIVOS GA-
SEOSOS EN EL SENO DE UWA MASA DE MATERIAS SOLIDAS", a favor de
la firma francesa POTASSE ET ENGRAIS CHIMIQUES, S.A., domici-

liada en el "10, Avenue George V." - PARIS (82) — Prancia.

IEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn conciprne a perfeccionamientos en el
modo de introducir reactivos gaseosos en el seno de una masa de
naterias solidas, en particular de una mase de materias sblidas
puesta en movimiento por la rotacidn de un cilindro hueco que
gira alrededor de su eje y comunmente llemado tambor.

Los ‘ambores que giren tienen un uso corriente en la indus-
tria quimice y sirven de meners general para realizar bién trans
formaciones fisicas de materies sdlidas como la granulacidn y/o
el sacado, bién reacciones quimicas entre sélidos y resctivos 1f

quidos 0 gaseosos, bién simultaneamente estas diferentes opera-~
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ciones., Cuando estos aparatos estén en funcionamiento, contie-
nen una cape 0 “cama" de materiss sOlidas en trance de trata-
miento que, Aebido a la rotacidn, sufre una continmma agitacidn.
Cuando estos aparatos estan utilizados en continuo, como sucede
generalmente, la cantidad de s6lidos que formen la “"cama" se
mantiene sensiblemente constante por los umbreles o anillos de
retencidn dispuestos en los dos extremos del tambor y de los
cuales, uno detiene, en el interior del tambor, a los sdlidos
que entran y el otro sirve de vertedero para el producto elabo-
rado que sale del tambor por desbordamiento. DLa alturs de este
vertedero determina pués el espesor de la "cama" de materias s
lidas. |

Cuando el tratamienio de la materia sdélida necesita el em—
pleo de un o de varios reactivos gaseosos, es generslmente nece-
sario introducir el (0 los) gas en el mismo semo de la “camg"
de sdélidos pars que la absorcidn tenga lugar en condiciénes sa~-
tisfactorias. Numerosos dispositivos de distribucidn de gas han
gido ensayados a este efecto.

Estre estos dispositivos, ol mas corrlentemente utilizado es
la ranpa. Esta esta constituida por tubos inmersos en la “cama
de sblidos paralalamente al eje del tambor y taladrados por ori-
ficios o ranuras convenientemente espaciados que permiten el pa-—
so al gas. Estas rampas, que son fijas con relacidn al tambor
de manera que pueden ser empalmadas a la fuente de gas, consti-
tuyen obstéculos muy perjudicigles para el movimiento de la "ea-
ma" de materias sbélidas. Frenan la rotacién de los granos de ma-
teria y disminuyen su velocidad de desplazamiento delante de los
orificios de conduccidn de gas, tendiendo asi s crear zongs es—

tacionarias en las cuzles el s0lido & tratar recibe un exceso o

un defecto de gas.
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Por otra parte, las rampas inmersas en la "cama" estan so-

metidas a empujes muy importantes de la materis sdlida. En los
aparatos industriales que exigen rampas relativamente largas,
estas tienen fendencia a curvarse; para evitar este inconvenien-
te, es necesario reforzar las rampas con dispositivos adecuados:
tirantes, aletas, etc., que oponen resistencias suplementarias
a los movimientos de la “cama".

Tembién se ha propueéto disponer las rampas perpendicular—
mente al eje de rotacidn del tembor, estando su extremided libre
perfilada para reducir los esfuerzos de penetracidén en la “cama".
Siendo entonces necesario multiplicar el numero de rempas pars
tratar tode le longitud de la "cama" de suerte que cada rampa
congtituye una barrera que obs%rmye el avence normel de la ma=-
teria en el ‘tambor,

Cualquiera que sez la forma de los dispositivos de distri-
bucidn embutidos en la "cama" de materia sélida, presentan to-
dos un inconveniente comin; se revisten muy rapidamente de de-
positos de materia s6lida. Bstos depdsitos, formados por capas
sucesivas, son generalmente muy adherentes y provocan un aumen-
t0 progresivo del volumen del dispositivo de distribucidn. Este
opone una resistencia, cada vez mayor, a los movimientos de los
so0lidos (remocidn y evance longitudinel) y, por contra, sufre
esfuerzos mecanicos mas grandes, susceptibles de provocar defor-
maciones o0 inecluso provocar su ruptura. Ademés, frecuentemente
se llega a que los depdsitos obstruyan parcisl o totalmente una
parte de los orificios de inyeccidn de gas, de donde resulta
una desigualdad en la reparticidn del reactivo en la "cama" de
materias a tratar. Es pués necesario limpiar frecuentementé t0~
das las piezas del dispositivo de distribucidn inmersas en le

“egma", 1o que exige su desmontado y, por consiguiente, deten~-
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ciones largas y costosas del tambor rotatorio.

Por otra parte, se sabe que todo obstaculo que embarace el
movimiento de los s6lidos en la “cama" acelera la formgcidn de
depdsitos o incrustaciones sobre la pared del tambor. Los dis-
positivos de limpieza continua propuestos para separar las cos-
tras tal como se van formando tienen um funcionamiento delicado
¥y w entretenimiento costoso. Si no se ha previsto ningﬁn dispo-
sitivo especial, las cosiras se endurecen y es necesario detener
¥ vaciar el tambor frecuentemente para limpiarlo.

Ahora se ha encontrado wn método que permite evitar todos
los inconvenientes expuestos anteriormente y que son debidos a
le presencia de aparatos de inyeccidn de gas en la "cama" de ma-
terias sélidas contenidas en un tembor rotatorio., -

Segin la invencidn, le inyeccidn de gas se efectla a través
de la pared del tambor por sectores longitudinales sucesivos,
estando cada sector empalmado independientemente a la fuente de
gas y alimentado de gas reactivo a cada revolucibén del tambor en
el momento en que pasa bajo la "cama" de materias sdlidas.

Se comprende que cada sector puede estar alimentado por uno
o varios gases reactivos y que, en este Ultimo caso, 108 gases
pueden ser introducidos a traves de la pared del tambor, bién en
estado de mezola, si son inertes entre s{, bién separadamente
9i tienen peligro de regccionar wno con otro. Asi,gases tales
como aire-vepor de agua, aire-gas carbonico, etc., pueden ser in-
yectados como mezcla a través de la pared, mientras que gases
tales como gas carbonico N amonigco deben ser alimentados gepa~
radamente en cade sector, incluso si son inyectados simultanea—
mente.

Operando conforme la invencidn, la ausencia de todo obstaculo

que perturbe los movimientos de la "cama" de materia sdlida per-
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miten conseguir las mejores condiciones para obiener la fijacién
homogénea del ( o de los ) gas inyectado sobre los granos de sd-
lido. En efecto, cuando el tambor gira, la superficie de la “ca-
ma" sensiblemente plana y horizontsl en lz parada, se inclina
fuertemente como muestra la fig. 1 que representa esqueméticamen
te un corte perpendicular al eje del fambor. La capa de materia
en contacto con la pared 1 del tambor es arrastrada por friceidn
en el sentido de la rotacidn(sentido de la flecha F)y levantads
hasta Que su acdherencig g la pared llege g ser insuficiente: en-
tonces cae por gravedad sobre la "cama" cuya superficie libre 2
toms una inclinacidn mayor o menor que depende del talud de hun-
dimiento que alcanza la materia tratada. Al mismo tiempo, la ca-~
pa en contacto con la pared del itambor se renuevag a partir de
une cepe menos profunds de la "cama", levantandose, a su vez,
después de caer sobre la superficie'de la mismg. Se establece
asi un desplazamiento continuo y metddico de la materia entre la
superficie libre de la "cama" y la pared del tambor,

Gracias a la forma de introduccidén del gas, conforme a la in
vencidn, que evita todo dispositivo inmerso en la “cama®, la cir
culacibn de la meteria sdlida en el tambor puede efectuarse en
condiciones practicamente ideales que se describen: se conserva
una gran regularidad durante tode la operacién y se pone en con-
tacto del (o de los) reasctivos gaseosos una capa de s6lidos con-
tinuamente renovada.

Para la ejecucién del procedimiento segun la invencién la
pered del tambor esté generalmente dividide en sectores longitu~
dinales iguales y cuyo numero varia segin el didmetro del tambor
¥ la naturaleza de lg materia g6lida a tratar. ElL nimero de sec-
tores longitudinales se escoge de memera que le alimentacidn de

gas bajo la "cama" de sélidos dure el tiempo necesario. En efec—
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$0 cuando wn sector longitudinal llega bajo la “cema" de sOli-
dos no debe ser alimentado en gas entanto no esté enteramente
cubierto por la "cema" para evitar que el gas se pierda en la
etmbésfera del tembor sin atravesar la referida "cama". La ali-
mentacidn de gas debe, por la misma razdén, detenerse antes cuan-
do el sector salga de la "cama". Es pués preferible que los sec-
tores sean relativamente éstrechos ¥ por consiguiente mas nume-
T080S. Sin embargo si el nimero de sectores es elevado, mayor es
el nimero de tuberies de alimentacién y el tambor se haria embe—
rgz0so y pesado. Los tambores generalmente utilizados en lg in-
dustria que tienen los diametros comprendidos entre 0'80 y 4'5
m. pueden ser divididos en 6 a 60 sectores longitudinales. Se
ha encontrado, por ejemplo, que se puede dividir en 18 sectores
longitudinales uvn tambor de 1'10 m., de didmetro y en 40 secto-
res longitudinales un tambor de 4 m., de didmetro utilizados pe-
ro la anonizacidn y la granulacidn simultanea de abonos.

En un cierto numero de procedimientos industriales los s6li~
dos que salen del tambor segim la invencidn deben sufrir wn tra-
temiento tal como un secado complementario, refrigeraoién, etCee
En este caso los diferentes ftratamientos pueden ser efectuados
en un tambor Gnico separado en dos secciones por un anillo de
retencidén, La primeras seccibn esté dividida en sectores longitu-
dingles y la segunda seccidn tiene paredes lisas o puede estar
provista de paletas de elevacidn, tornillo de avance, etc..

Segin la invencidn se ppede introducir el gas con ayuda de
valvulas fijadas directamente en la pared del tambor. De prefe-
rencis, la pared interna de cada sector estd recubierta por ung
hoje o membrena de materie elastica que juega wn papel de vélvu-
lg, es decir, que deja pasar libremente el gas e impide el paso

de los granos sélidos en los orificios de inyeccidn de gas. Se
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ruede, por ejemplo, utilizar membranas constituidas por una ho-

ja metdlica flexible si la materia a tratar no tiene tendencia
a adherirse a2l netal y a provocar su corrosibén. Generslmente es
preferible realisar las membranas en materis pléstica flexible,
escogiendose preferentemente materias plésticas que tienen bue-
nas propiedades enti-adherentes tales como, por ejemplo, polite-
trafluoretileno (teflon) o ciertas siliconas. En este Wltimo ca-
80, las membranas tienen lag ventaja de ejercer igualmente un pa-
pel Ge proteccidn contra la formecidn de depdsitos sobre la pa-
red del tembor.

La presién ejercida por el gas sobre la cara exterior de las
membranes esté precticamente compensada por el peso de la "“cama".
Ta diferencia corresponde = le suma de la caida de presidn en la
"cemgh y de la presién necesaris pare abrir la valvula. El espe-
sor de las membrenas varia pués segin la sustancia utilizada. Se
ha encontrado, por ejemplo, que se puede utilizar una mémbrana
de 2 a 4 mm. de espesor para tratar los sdélidos por un reactivo
gaseoso. Las membranas hechas de sustancies mas flexibles pueden
ser mas griesas y las membranas hechas de meterias plésticas o
goma eléstica armada pueden ser mas finas.

Diferentes disposiciones de estas membranas eldsticas pueden
ser adoptadas para obtener el resulitado buscado.

La fig. 2 que es uns vistz en desarrollo paxcial de la super—
ficie interior de un tambor y la fig. 3 que es une vista parcial
de un corte perpendicular al eje del tembor, muestren un ejemplo
de disposicidn de las membranas.

Sobre estas dos figuras, la, 1lb y lc representan tres secto-
res independientes que poseen, cada uno, varios orificios de in-
yeceidn de gas 3 repartidos a 1o lergo del sector. Estos orifi-

] ’ » - L3 >
cios 3 estan en comunicacién por medio de tuberiss 4a, 4b y 4c



5e

10.

15

20,

25,

30,

L™

05
7

338379

(fig. 3), con las conducciones de gas 5a, 5b y 5¢ exteriores al
tambor y enlazadas gl distribuidor de gas (no representado en la
fig. 3).

Cada sector esta entersmente recubierto por una membrana §
de materia pléasiica flexible y anti-adherente. Esta membrans, de
forma rectangular, no esta fijeda a la pared interior del tem-—
bor més que por uno de sus lados mayores. Las fig. 2 y 3 mues-
tren vn nodo de fijacidn de las membranas constituido por una
estrecha banda metalice i, preferentemente recubierta de materie
pléstica anti-adherente, solidamente mantenida contra la pared
del tambor por tornillos 8 dispuestos segﬁn ung generatriz del
cilindro.

Los otros tres lados de la membrana son libres de suerte que
esta pueda alzarse por flexidn a le manere de una contraventens.
En este movimiento, los dos lados menores resbalan s frotamiento
suave sobre las caras interiores de 10s anillos de retencidn 9
y 10 dispuestos en cade extremo del tambor, estando estas caras
preferentemente recubiertes de materis pléstica anti-adherente.

Las membranas estan orientadas como muestra la fig. 3, es
decir, que con relecidn sl sentido de rotacién del tambor indi-
cado por la flecha F, el costado mayor fijo se encuentra siempre
por delante del costado mayor libre. Este Gltimo recubre la ban—
da de fijacidn de la membrana del sector siguiente y se.apoya en
ella como 10 haria una vilvula en su asiento. En estas tondicio-
nes las membranas, resbglando bajo la “cama", sufren un estirado
que les mentienen bién desplegadas y mejora su apoyo sobre las
bandas de fijacidn.

Cuando wn sector llega bajo la "cama" de materia sdlida, es-
ta, por su peso, aplica la membrans sobre su asiento, haciendo

imposible el paso de sélido a las tuberias de inyeccidn de gas,

. [B.CENIBIOS) -

CroJEPEMLHOY -
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Cuando se envia el gas en este sector, la membrana se levanta
nuy ligeramente y el gas, finamente laminado entre elle y su
asiento, es distribuido en toda la longitud de la "cama',

Les fig. 4, 5 y 6 representan una disposicidn de las membra-
nas un poco diferente a lg mostrade en lasg fig. 2 y 3. Segin es~
te modo de realizaciln, las membranas de los diferentes secto-
res estén fijadas o le pared del Hambor por sus cuvatro costados
en lugar de serlo por un solo costado mayor. En este caso igual-
nente, se puede realizar le fijacidén con ayude Ge bandes metdli-
cas estrechas, preferentemente recubiertas de materis pléstica
v etornilladaes a la pared del cilindro.

Cada sector constituye asi wne célula independiente , enla—
zade al distribuidor de gas. Para poner esta célule en comunice~
cién con el interior del tembor, la membrans lleva un cierto ni-
mero de ranuras 1l de labios adyacentes que permiten el paso del
gas pero no el del sblido. En efecto, bajo la acciln de la pre-
sién del gas inyectado, la membrang elastica se bombea, lo gue
provoce la divergencis de las ranuras que dejan paso asi al £a8.
En cuanto la presidn del gas cesa, el peso de la "cama" vuelve
la membrana a su posicidn normal y las renuras se cierran.

Lgs ranuras estan generalmente repertidas ragularmente en ‘to-
de, la longitud del sector, dependiendo esta longitud y el nime-
ro de ranuras del rendimiento de gas deseado y de su presidn. Pa-
re evitar que las ranuras disminuyen la resistencia mecanica de
las membrangs, es ventajoso disponerlas al sesgo, es decir, de
manera gue Su eje hage wn angulo con el eje longitudinal de las
membranas, tal como se representa en la fig. 4, o al tresbolillo
como se ve en la fig. 6. Se puede igualmente combinar estas dos
disposiciones: ranuras al sesgo dispuestas 21 tresbolillo, o uli~

lizar cualquier otro sistems de reparticién que evite que dos ra-
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nuras vecinas estén en prolongacién, una de otra.

Se he descrito anteriormente el empleo de membranas elasti-
cas para recubrir cada sector, pero es igualmente posible, sin
selir del ambito de la invencidn, utilizar membranas rigidas que
lleven un cierto numero de vélvules de membranas flexibles o
cualguier otro dispositivo que permita aisiribuir el gas en la
"eema" sin que le materia sdlida pueds penetrar en los conductos
de conduccidn de gas.

Con el fin de que cada sector sez alimentado en gas mientras
que pasa bejo la "cama" de sélido, la distribucidn del (o de los)
gas debe estar realizaﬁo segin un programa Geterminado. Varios
dispositivos mecdnicos conocidos permiten efectuar autométicemen—
te la alimentacidn de gas segin vn programa. El aparato mds co-
rriente es el distribuidor axial rotatorio, empleado de manera
general en la industria, en particular sobre los filtros g va-
cio de tambor,

Se sabe que este distribuidor axial esta generalmente cons-
titvido por una placa circular, centrada sobre el eje del tambor
¥ que gira con él. Esta placa estd taladrads por orificios dis-
puestos segun una circunferencia ¥ a los cuales asoman, sobre una
de las cares de la place, las exiremidsdes de las rampas de en-
vio de gas a los sectores del tambor. ILe otra cara de la placa
es periectamente plana y finamente pulida. Se aplica a ella, por
ejemplo, por presidn de un resorte, una contra-placa igualmente
bién trabajada y pulida por su cara de contacto, estando ambas
placas rigurosamente centrades una a otra.

La contra-placa lleva orificics y/o calados separados por in-
tervelos no calados y dispuestos segin una circunferencia del mig
mo centro y del mismo dismetro que la formade por los orificios

de la placa, estando cada orificio o calado enlazado a una fuente
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de gas bajo presidn. lLa contra~placa se mantiene fija de manera

que, cuendo el tambor y la placa giran, hay fricciln suave entre
las dos placas cuyo enlace realiza urna junta estance rotatoria.

Cuando uno o varios orificios de la placa se encuentran enfren-—

te de un orificio o calado de la contra-placa, el o los conduc—

tos correspondientes de alimentacidn de un sector estén puestos

en comunicacidn con una fuente de gas. Cusndo estos mismos ori-

ficios de la placa se encuentran enfrentados a wa parte no ca-

lada de la contra-placa, la comuicacidn con la fuente de gas

se corta.

Este dentro del dominio del tecnico escojer la posicidn de
los orificios y/o calados, el mimero de los mismos y/o la longi-
tud de los calados para provocer la inyeccidn de uno o varios ge-
ses, regular la Guracidn y el corte de manera que ceda sector
sea alimentado en gas en el momento que el ocupe una posicidn
rredetexrminada.

Los tambores giratorios eguipados conforme a la invencidn
con vn dispositivo de introduceidn de gas a través de la pared,
pueden ser utilizados para efectuar cuaslquier reaccidn entre una
materig s6lidae m&s o menos himeds, gramuleds o nd y uno o varios
resctivos gaseosos, teniendo en cuenta que esta materia sdlide
sea convenientemente dividids y tenga una afinidad suficiente
para el o los reactivos gaseosos. Al mismo tiempo que la resc-—
cidn gas-g6lido, se puede reelizer simultdneamente otros trata—
mientos como, por ejenplo, la grenulacidn y/o el secado.

El procedimiento de la invencidn es pués apliceble en lg in-
dustria quimica en general, pero presenta un interés muy particu-
lar en la industria de los abonos en donde se presenta muy fre-
cuentemente el problema de la absorcidn de reactivos gaseo0sos en

ua "cema" de materias solidas. Asi, este procedimiento es parti-
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cularmente ventajoso pars introducir el amonisco en un tambor

amonizador o amonizador-granulador tal como los que se emplean
en numerosas operaciones de la fabricacidn de abonos: amoniza—
cidn de pastas obtenidas por ataque de fosfetos ngturales por
scido nitrico eventualmente mezelado a 0tros 4cidos minerales,
amonizacidn de superfosfatos, preparacidn de abonos concentrados
2 base de sales emonigcales tales como fosfatos y/o nitratos y/o
sulfatos por resccién del emonfaco con el o los dcidos correspon
dientes en una “cema" de producto fino reciclado, etc.. Se pue-
de iguslmente utilizar este procedimiento para efectuar la wlti-—
ma fase de fabricacidn de abonos complejos por el procedimiento
carbo-nitrico segin el cual la pasta que proviene del atague de
los fosfatos naturales y neutralizada por el amonfaco es final-
mente tratade por gas carbonico y del smoniaco pars transformar
el nitrato de calcio en carbonato de caleio y nitrato de amonio,

En este wltimo caso, los dos gases regctivos son introducidos se

paradamente perc simultanesmente en la mezels resccional durante
su granulacidn,

Bs evidente que el modo de intreduccién de los reactivos ga-
seosos conforme a le invencidn puede sismpre ser combinada s 108
dispositivos usuales empleados en los tambores giratorios y ubi-
cados fuera de la "cama" de materias sdélidas. Asi, por ejemplo,
rampes de pulverizécién pueden estar dispuestas por encima de la
capa de s61ido para la introduccibn de reactivos liquidos, sus~
tancias a grenular bajo forma liquida o en suspensibn, etc.. Tal
combinacidn permite, por ejemplo, preparar los granulos de abono
pulverizando la solucidn o pasta a trater sobre una "cams' de g:é
nulos en formacidn, reaccionando entonces el o los gases introdu—
cidos, conforme la invencidn, en forma metddice con uvna capa de

nateria pulverizada todavia fresca. Operando de esta manera, se

e
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puede obtener grénulos formados por cepas sucesivas teniendo to-

22

das le misma composicién o por capas sucesives de composicidn
diferente. En este ultimo caso, la "oama" contenida en el tam—
bor esta constituida por pequefios grénulos o nficleos preparados
de antemano en un aparato de granulacidn cualquiera (mezclador,
plato, etec.)y que son ferminadas en el tambor por depdsito de ca-
pas sucesivas de una 0 Varias sustancias que tienen una composi-
cidn @iferente a la de los nucleos,

Llegadas de gas pueden igualmente estar previstes en ung de
las extremidades del tambor como, por ejemplo, una inyeccidn de
vapor de agua en un proceso de granulaci6n 0o un envio de aire
frio o caliente para facilitar el secado de los sdlidos. Sin en-—
bargo, para la introduccién de gases inertes entre si de la mate
ria sélida tratada, es particularmente veniajoso utilizar el mig
mo sisteme de distribucion que el empleado para la inyeccidn de
los reactivos gaseosos: basta entonces establecer el programa
de conduccidn de gas de maners que los gaSes inertes sean envia-
dos g los sectores durante su recorrido fuera del contacto con
la "cama" de materias sdlidas.

EJEMPLO

Se wtiliza un tanbor ziratorio que tengs uvn digmetro interior
de 1'15 m. y une longitud de 5 m.. El tembor estd dividido en el
gsentido de su longitud, en dos secciones de 2'50 m.. La primers
seccidn del tambor, situada del lado de la alimentacidn en sOli-
dos, estd dividida en 18 sectores longitudinales recubiertos de
membranas de teflén de 0'19 m. de anchura y de 3 mm. de espesor
perforadas por 8 ranuras de 0'05 m. de long. dispuestas al ses—
g0 de manera que su eje forme un gngulo con el eje de las nenbra

nas.

Se introduce en el tembor 2800 kg/h. de finos reciclados del
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producto terminado'y 344 kg/h. de cloruro de potasio al 60% en

¥,0 de manera que se mentenga una "cama' de 30 ocm. de espesor.
Se pulverizs sobre esta "cama' con ayudé de 2 pulverizadores
366 kg/h. de dcido fosfdérico al 55% en Po05 y con ayuda de otros
5. 2 pulverizadores una solucidn de nitrato de amonio al 80% de
NH4N03 preparado, en reactor separado, por reaccidn de 684 kg/h.
de dcido nitrico a 53 en NOJH ¥ 98 kg/h. de emoniaco y evapora-
cidn del agua excedente. Los pulverizadores utilizados pars la
pulverizacibén del nitrato de amonio y del dcido Ffosforico estan
10, dispuestos de manera alternada.

Se introduce simultdnesmente por las ranuras de las membra—
nas situadas bajo la “cama" 56 kg/h de amoniaco bajo una presidn
de 60 g/cm®,

Se obtienen 1200 kg/h. de granulos de abono que contienen

15, 17'2% de nitrdgeno, 17'2% de f£osforo caleulado en Py05 y 17'2%
de potasio calculedo en K50 y teniendo una granulometria de 2 a

4 mm,

Hecha la descripcién del presente invento se hace constar
que la presente solicitud se acoge a la prioridad de la solici~
20, tud de Patente francesa n® PV. 54.934, depositada el dia 25 de
1966, y que lo gue se declars como nuevo y de propia invencidn
comprende las reivindicaciones siguientes:
1l,~ Perfeccionamientos en el modo de introducir reagctivos
£386080s en el seno de una mesa de materias solidas, puesta en
25,  movimiento por la rotacidn de un tambor, carac ter i z a-
d 0 s por el hecho de que se efectis la inyeccidn del gas a tra-

vés de la pared del tambor por sectores longituvdinales sucesivos,
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estando cada sector independientements empalmado a la fuente

€

de gas y alimentado en gas reactivo en cada revolucidn del tem
bor en el momento en gue 61 pasa por debajo de la "cama" de ma
terias sdlidas,

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1, caracg
terizados por el hecho de que cade sector estd elimen-
tado por varios gases reactivos previamente mezcladog,

3.~ Perfeccionemientos, segin la reivindicaciln 1, carac
terizado s por el hecho de que cada Sector estd alimen—
tado por varios gases reactivos que se introducen sepgradamen-
te & través de la pared del tambor.

4.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizados por el hecho de que el tambor rota—-
torio tiene lg pared cilindricse dividida en sectores longitudi-
ngles glimentados independientemente por uno o varios gases
reactivos, estando la pared interna de cada sector recubierta
por wna membrans de materia eléstica que juega el papel de val-
vula que deja pasar libremente el gas e impide el paso de los
gdlidos, -

5= Porfeccionamientos, segﬁn la réivindicacién 4y caracg
terizados porqgue las membranas de meteria elastica es-
tén constituidas por una hoje metélica flexible o realizadas en
una meteria pldstice flexible, de preferencia antiadherente.

6.~ Perfeccionamientos, segiun la reivindicacidn 4, c ara g
teriszado porque la pared interna de cada sector esta re-
cubierta por uns membrana de materia eldstica de forma rectan-
gular fijada a la pared del tambor por uno solo de sus costados
mayores gue, con relacidn al sentido de la rotacidn del tambor,
se encuentra por delante del lado mayor libre, recubriendo este

Altimo la parte fijs de la membrana del sector sigulente.
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7.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 6, ¢ g -

racterizados porque el lado mayor de la membrans
estd fi38do a la pared del tambor por una estrecha banda meta-
lice, de preferencia recubierta de materia pléstica anti-gdhe-
rente y atornillada a la pared del tambor,

8.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 4, ¢ a -
rac terizados porque la pared interna de cade sector
estéd recubierta de una membrans de materia eléstica de forma
rectangular fijada a la pared del tambor por sus cuatro lados
¥y lleva un cierto nimero de ranuras, preferentemente dispues—
tas de manera que dos ranuras vecines no estén en prolongacidn
ung de otra.

9.-Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1 a 3, ¢ a-
racterizados porque el tambor giratorio cuyas pared
cilindrica estd dividida en sectores longitudinales glimentados
independientemente por uno o varios gases reactivos, tiene la
pared interns de cada sector recubieria de una membrang de mg-
teria rigida que lleva wn cierto nimero de vélvulas de membra-
nag flexibles que dejan pasar libremente el gas pero que impiw
den el paso de los sdélidos,

10,- Perfeccionamientos, segun le reivindicacién 4, ¢ a -
racterizados porel hecho de que la alimentacidn de
gas en cadg sector segﬁn un programs determinado estd realizado
de maners conocida con ayuda de un distribuidor axial rotatorio,

11,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1, median-
te cuyo procedimiento es factible la introduccidn de smoniaco
en un tembor amonizador & emonizador-granulador ntilizable en
la industria de los abonos.

12,~ Perfeccionamientos, segim las reivindicaciones 1 a 3,

nmediante cuyo procedimiento es factible la introduceidn de gas

R
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carbdnico y amonfaco en un tambor para afectuer la Ultima fase

de fabricacidn de abonos comple;os por el procedimiento carbo-
nitrico.

13.~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1 o 3,
mediante cuyo procedimiento es factible la introduceidn de gas
reactivo 0 gases reactivos en un tambor de granulacidn en el
cual el 0 1los gases reaccionan con una caps de materis recien~
temente depositada por pulverizacidn sobre los granulos en for—
mecidn que constituyen la "cama" de materias sdlidas.

14.~ Perfeccionamientos en el modo de introducir reactivos
883520808 en el seno de une masa de materims sdlidas.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de dlecisiete hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara ¥y de dos laminas de dibujos.

Madrid, a 22 de Marzo de 1967.

POTASSE ET ENGRAIS CHIMIQUES, S.A.
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