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E l invento se r e f ie r e  a un d isp os it ivo  de en­

trega  de h ilo  para tr ico to sa s  c ircu la res  y  máquinas para 

géneros de punto de uno o más sistemas, dotado de un ro-?.. 

d i l l o  de entrega gobernado en cuanto a su velocidad p e r i­

fé r ic a  y cuya su p erfic ie  envolvente impulsa a l h ilo  a p o - ' 

yado contra e l la  en forma que cas i no ex is te  resbalamien­

to , siendo impulsado por una fuente de energía  que g ir a  a 

un número de revoluciones constante, correspondiente a la s  

s necesidades máximas de h i lo ,  a través  de un acoplamiento i
i

de resbalamiento electrom agnético, cuya acción de arrastre 

es gobernada automáticamente, por ejemplo, a través de un 

palpador de h ilo ,  en función de l a  tensión d e l h i lo ,  y  a 

un procedimiento para conseguir cantidades de entrega -  

iguales en lo s  d iversos puntos de traba jo  de ta le s  t r ic o ­

tosas c ircu lares  y  máquinas para géneros de punto de s is ­

temas m últip les, o bien de varias  de un só lo  sistema.

Aparte de lo s  d isp os it ivo s  de entrega de h ilo  ' 

.consistentes en dos ruedas dentadas que engranan entre s í ,  

'd isp os it ivo s  que adolecen d e l inconveniente de que e l  hilo^ 

es doblado varias  veces y de que, a e fec tos  de v a r ia r  la  

velocidad de entrega, es necesario ace lera r o decelerar 

con la s  ruedas dentadas masas relativam ente grandes, se co 

nocen dos tip os  dunfamentalmente d is t in to s  de d isp os it ivos  

de entrega de h ilo .  Estos d isp os it ivo s  disponen en cada ca? 

so de r o d il lo s  de entrega con su p er fic ie  l is a .  E l h i lo  apo 

yado contra la  su p er fic ie , es inpulsado en uno de lo s  dis 

p os it ivos  de entrega de h i lo  casi sin  resbalamiento, mlen-
¡ I
¡tras que en e l  otro t ip o  la  regu lación  de la  cantidad de ¡
} i
¡h ilo  entregado tien e  lugar variando e l  resbalamiento d e l-  i

h i lo  respecto a la  su p erfic ie  envolvente d e l r o d i l lo  de en-
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jtrega , que g ir a  a un número constante de revoluciones.

! En e l  d is p o s it iv o  de entrega de h i lo  que traba- j

i ja  con un resbalamiento d e l h ilo  respecto a la  su p erfic ie  j 

envolvente d e l r o d i l lo  de en trega ,está  e l  h ilo  generalmen-j

te  a rro llado  va rias  veces de manera suelta  en tom o de l ro -
¡

d i l l o  de entrega, que g ira  a una gran velocidad y está  pro^- 

v is to  de una su p er fic ie  m éta lica  dura. En cuanto es e je r c í -
! r

da una fuerza  de tracc ión  sobre e l  extremo de l h ilo  corres­

pondiente a l lado d e l sistema de hacerpunto, t a l  como ocu­

rre en e l  movimiento descendente de la s  agujas, se estab le­

ce e l  acoplamiento con c ie r re  de fr ic c ió n  entre la  su perfi­

c ie  d e l r o d i l lo  de entrega y  e l  h i lo  apoyado contra dicha 

su p erfic ie , de modo que e l  h i lo  es impulsado con la  v e lo ­

cidad necesaria. D isp os it ivos  de entrega de h ilo  de este 

t ip o  son empleados por lo  general en e l  t e j id o  de dibujos 

J acquard.

En contraposición a ésto , e l  invento se r e f ie r e  

a un d isp o s it iv o  de entrega de h i lo  d e l t ip o  mencionado en 

primer lugar, mediante e l  cual lo s  h ilo s  son alimentados 

cas i sin  resbalamiento a lo s  d igersos sistemas de una t r i ­

cotosa c ircu la r , a una velocidad constante, correspondien­

te  a l  consumo de h i lo .

i En la  p rác tica  es conocido un d isp os it iv o  de e n - ¡
í
¡trega de h ilo ,  en e l  que a cada sistema se le  adjudica una
{ !
^rueda circundada va r ia s  veces por e l  h i lo ,  que es impulsa-!
¡ í
da a un número constante de revoluciones y  que presenta un

diámetro va r iab le , fija n d o  la  entrega d e l h ilo  conducido
! !
sobre e l la  en forma casi exenta de resbalamiento. La ten - .

sión d e l h ilo  procedente de esta  rueda determinante de la

cantidad de entrega, es explorada mediante un paleador de
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h ilo  que gobierna c ilin d ro s  neumáticos, que levantan o ba-y 

jan la s  partes de c ie r r e  en la  medida necesaria para ase­

gurar una tensión uniforme d e l h i lo .  Este d isp o s it iv o , qú¿ 

proporciona una cantidad de entrega aproximadamente cons-. 

tanto, a s i como una tensión d e l h i lo  sustancialmente siem­

pre igu a l en lo s  lugares de te j id o ,  permite la  confección 

de un género especialmente uniforme, pero en cambio r e -  

!qu iere d isp os it ivo s  relativam ente costosos y  complicados. 

'También resu lta  su manejo poco p ráctico  en d iversos aspec-

E1 o b je t ivo  d e l invento es crear un d isp os it iv o  ; 

de entrega de h ilo  que permita regu lar de manera s e n c il la  ' 

l a  velocidad de entrega en función de la  tensión d e l h ilo ,  

ex istiendo la  pos ib ilid ad  de sincron izar entre s í  lo s  d i-  

verosos sistemas de l a  tr ic o to sa  c ircu la r . Uno de estos 

d isp os itivos  puede ser montado detrás de un aparato, por 

ejemplo, d e l tip o  c itado , que f i j a  la  cantidad dé entrega 

por cada sistema. Con e l lo  queda asegurado que, por una 

parte, la  cantidad de entrega por sistema permanezca cons­

tan te y , por otra parte , que la s  posib les oscilac iones de 

tensión, motivadas por irregu laridades de la  máquina, sean 

compensadas en lo s  lugares de te j id o ,  partiéndose de la  -  

condición prev ia  de que e l  consumo de h i lo  en cada lugar d^ 

te jid o  -  v is to  a la  la rga  -  sea constante. j

-A este p a rticu la r  hay que tener en cuenta, que yá 

irregu laridades pequeñas en e l  consumo de h i lo  en lo s  d ive r­

sos sistemas son de importancia para un género excelen te­

mente uniforme, porque la s  ¿regularidades ya no percep ti­

b les en d e ta lle  a l a  v is ta ,  pero s in  embargo ex isten tes  y 

producidas por d ife ren c ia s  muy pequeñas en e l  consumo del
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, ¿ e l  electroimán. Asimismo precisa  p iezas constructivas re? 

¡ lativamente pesadas. La inercia* d e l sistema es considera**j 

b le .

Partiendo d e l estado de la  técn ica  citado ante­

riormente, e s tr ib a  e l  invento en que e l  r o d i l lo  de en tre - ' 

ga, de la  manera en s í  conocida, presenta una envolvente
í !
¡ m etálica a manera de tambor que, junto con un sistema mag-y
' i
n é tico  dispuesto coaxialmente en e l la  y  generador de un i 

campo magnético ro ta t iv o , forma un acoplamiento de corrien  

tes  Foucault, cuyo resbalamiento es gobernable de manera . 

continua o por impulsos, en función de la  tensión d e l h i­

lo ,  mediante la  variac ión  de la  magnitud y/o de la  f r e ­

cuencia de la  co rrien te  de exc itac ión  de palpadores de la  

tensión de l h ilo ,  situados en e l  c ir c u ito  excitador.

E l gobierno de la  acción de arrastre d e l acopla­

miento puede rea lisa rse , por ejemplo, de modo que lo s  pa l­

padores de la  tensión d e l h i lo  osc ilen  como consecuencia 

de la s  oscilaciones de la  tensión d e l h i lo ,  conectando con

e l lo  contactos e lé c tr ic o s  correspondientes, lo  que hace ¡
!

-que sean suministrados impulsos a l  arrollamiento excitador,
¡
¡o  bien de modo que un palpador de tensión regule un poten-
í
ciómetro como consecuencia de una tensión variada d e l h i­

lo ,  a l igua l que también es posib le que la  regu lación se 

l le v e  a cabo sin  contactos, a través de sistemas semicon­

ductores.

¡ E l sistema magnético que l le v a  un arrollam iento

'exc itador, puede esta r dispuesto de manera f i j a  en e l  in - ¡

:t e r io r  d e l r o d i l lo  de entrega, de la  manera en s i  conocí- !
i

da, mientras que e l  arrollam iento excitador es alimentado  ̂

con una corrien te p o lifá s ic a  de frecuencia  va r iab le . Debi­

do a la  variac ión  de frecuencia resu lta  una variac ión  de

la  ve loc idad  de g ir o  d e l campo de g ir o  generado ñor e l
y  y  r* ?  ^  n

2.5.67
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; h i lo ,  pueden ser comprobadas de manera molesta en toda una

p ieza  de género. Un ajuste geométrico de lo s  órganos forma-

dores de m alla, no garan tiza  imprescindiblemente un consu^

mo igu a l de h i lo  a l a  misma tensión , puesto oue la  t o le -  lí
t

rancia  de fab r icac ión  de la s  agujas, e t c . ,  as í como la  -  * ¡ 

e la s tic id ad  d e l h i lo ,  e l  calentamiento de la  máquina y l a ¡  

¡proyección de la s  agujas, son cosas que hay que tener en i 

cuenta. * !

E l gobernar la  velocidad de transporte de un h i­

lo  en función de su tensión mediante la  regu lación  corres­

pondiente de la  velocidad  de g iro  de un elemento de trans­

porte , es en s í  ya conocido. Asi, por ejemplo, ha sido des­

c r ito  ya en un d isp o s it iv o  de avance regulador de l a  ten­

sión, dotado de un r o d i l lo  de avance, una rueda de avance 

que es accionada por un acoplamiento de resbalamiento, cu­

ya acción de a rrastre  es gobernada o conseguida por medio 

de un palpador conductor d e l h ilo .

Este acoplamiento de resbalamiento puede consis­

t i r  a este p a rticu la r  en un electroim án, cuya armadura g i ­

ra to r ia  es desplazada por un palpador conductor d e l h i lo ,  

a e fec tos  de v a r ia r  la  acción d e l acoplamiento. A l gu ia- 

h ilo s  regulador de la  tensión se le  adjudican a l mismo -  

tiempo contactos de l ím ite ,  con lo s  que hace contacto en 

su posición  extrema superior y  en la  in fe r io r ,  lo  que t i e ­

ne como consecuencia la  parada de l a  máquina, t a l  como es 

preciso  en e l  caso de rotura o de agarrotamiento d e l h i­

lo .

- Este d isp o s it iv o  requ iere fuerzas relativam ente :

grandes en e l  palpador de h i lo  para su accionamiento, con  ̂

ob jeto de hacer pos ib le  e l  desplazamiento de la  armadura



arrollam iento excitador alimentado de manera p o lifá s ic a , i
! de modo que también la  envolvente m etálica  d e l r o d i l lo  d e !

} entrega es accionada con un número va r iab le  de revo lu c io -

Ahora b ien , es posib le asimismo que e l  sistema '
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} magnético accionado por la  fuente de energía  g ire  a una ¡
j !
¡ve loc idad  constante, siendo va r iab le  la  intensidad d e l '

campo por é l  generado. La va riac ión  de la  intensidad d e l . 

campo, es d ec ir , más exactamente la  inducción, tien e  lu - ; 

gar por lo  general mediente la va riac ión  de la in ten s i­

dad de la corrien te  de exc itac ión . Sin embargo s e r ía  ima­

ginable también e l  que se va r ia ra  para este f in  la  r e s is ­

ten c ia  magnética d e l c ir c u ito  de c ie r re  de las  lín eas  de 

fuerza, o bien e l  su bd iv id ir la  bobina de exc itac ión  en 

grupos de mando. Es evidente que la va riac ión  de la  indu­

cción puede tener lugar también mediante la  combinación de 

la  va riac ión  de la  co rr ien te  de exc itac ión  y  de la  frecuen­

c ia . Las dos pos ib ilidades mencionadas de la  d isposición  

d e l sistema magnético pueden también combinarse de t a l  mo­

do, que e l  sistema magnético esté dotado de un arrollam ien­

to  excitador alimentado con una co rr ien te  p o lifá s ic a  de -  

frecuencia  va r ia b le , y  sea accionado por la  fuente de enerL

¡g ía  en e l  sentido o en contra d e l sentido de g iro  d e l carn-i 
¡ ¡ 
}po de g ir o  generado por e l  arrollam iento excitador. Con -

e l lo  es nosib le conseguir una adaptación óntima de la  ve -
!

locidad r e la t iv a  entre e l  campo magnético y d e l r o d i l lo  de!

estarse sometido a lim itac iones demasiado grandes en la  -

e lecc ión  de la  frecuencia  de la  corrien te  de exc itac ión  o
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de l número de polos d e l arrollam iento p o lifá s ic o .

E l nuevo d isp o s it iv o  está  caracterizado por una 

estructura s e n c illa  de funcionamiento seguro, que permite 

también su incorporación u lt e r io r  en máquinas ya ex isten ­

te s . Aparte de és to , asegura también la  consecución de -  

una constancia óptima de la  tensión  d e l h i lo ,  pudiendo la  

tensión de h i lo ,  según la s  necesidades, ser mantenida du- 

! rante la  alimentación de manera constante hasta cas i cero,

. gramos de entrega por unidad de tiempo. E l accionamiento ¡ 

e lé c tr ic o  propiamente dicho de r o d il lo s  de entrega es, 3.o 

que debe ser mencionado a este  respecto , en s í  conocido -  

(DAS 1.147.705). Tales r o d i l lo s  de entrega han sido hechos 

a este  pa rticu la r ya de t a l  modo, que e l  elemento de trans­

porte es un c ilin d ro , que es e l  ro to r  de un motor e lé c t r i ­

co. Ahora b ien , este  r o d i l lo  de entrega g ir a  a una v e lo c i-  

. dad constante in va r iab le , variándose la  cantidad de entre­

ga d e l h i lo  transportado por e l  hecho de que la  su perfi­

c ie  d e l elemento de transporte abrazada por e l  h i lo ,  dura;
: t
y l i s a  como un espejo, a rrastra  a l h i lo  mas o menos fu e r-  ¡ 

temente mediante la  va ria c ión  de l a  tensión  d e l h i lo .

E l nuevo d isp o s it iv o  permite una u t il iz a c ió n  muy 

ventajosa en e l  sentido de que hace pos ib le  a justar la  en­

trega  d e . l i i lo  a lo s  d iversos lugares de hacer punto de une 

máquina de sistemas m últip les a un v a lo r  absolutamente cons 

tante y  uniforme en todas partes, y  mantenerla a este  va­

lo r .

De acuerdo con e l  invento se puede conseguir és-4 

to  de modo que en cada sistema de t e je r  o de hacer punto ¡

: se prevé un d isco estroboscópico ilun inab le  por una lámpa- 

: ra  estroboscópica y  que es accionado por e l  h i lo  que d is -

5 .5.67 338362
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i curre entre l a  bobina de h i lo  y  un r o d i l lo  de entrega de j 

h i lo ,  estando su lámpara estroboscópica alimentada por unj 

emisor de impulsos e lé c tr ic o s  comdn a todos lo s  sistemas 

(contador de cadencia), y  porque conforme a la  indicación 

de lo s  discos estroboscópicos, se ajustan en los  d iv e rs o s ) 

sistemas la s  cantidades de entrega a va lo res  iguales, mc-j 

* d ificando para e l lo  la  posic ión  de la s  p iezas de desmonta-? 

do de las  m allas, después de lo  cual cada uno de lo s  h ilo s  

transportado s in  resbalamiento por e l  r o d i l lo  de entrega, ' 

impulsado por v ía  electrom agnética y  regu lab le por s i  en 

su velocidad p e r ifé r ic a , es controlado mediante palpadores 

de tensión de h i lo  regu lab les, montados detrás d e l r o d i l lo  

de entrega y  que comprueban la s  variac iones de la  tensión 

de lo s  h ilo s  en la  sona comprendida entre e l  r o d i l lo  de en­

trega  de cada caso y  e l  sistema de hacer punto, y cuyos -  

perceptores gobiernan emisores e lé c tr ic o s  de impulsos que, 

por v ía  e lé c tr ic a , regulan la  velocidad p e r ifé r ic a  de lo s  

correspondientes r o d il lo s  de entrega a una tensión de h ilo

constante. Los palpadores a justables de la  tensión de hilo;
' i
¡de lo s  d iversos sistemas pueden, a este pa rticu la r, ser -

¡ajustados a la  misma tensión de h i lo ,  t a l  como por lo  ge- 

jn era l será conveniente. Aparte de ésto  es posib le d eter- 

iminar directamente la  cantidad de entrega de h ilo  en los  

'd iversos sistemas mediante un d isp o s it iv o  comparador de lair 

¡gos de h ilo , y  a justar a mano o automáticamente las piezas 

d̂e desmontado de mallas en función d e l resultado de la  me­

d ic ión  d e l d isp o s it iv o  comparador de largos de h ilo ,  de -  

t a l  modo que, a una tensión constante d e l h ilo ,  se consi­

gue un consumo constante de cantidad de h ilo  en todos los 

sistemas. ^

¿ 3 8 3 6 2
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i A l mismo tiempo está  p rev is ta  entonces una reser

va  de h ilo  entre e l  d isp o s it iv o  f i ja d o r  de l a  cantidad de 

entrega de h i lo  y  e l  d isp o s it iv o  determinante de la  velo-'- 

cidad de entrega, cuyo palpador de h i lo  con tro la  l a  t e n -/ ,  

sión d e l h i lo  que va  a l  sistema desde e l  d isp o s it iv o  regu­

lador de la  velocidad de entrega. A l mismo tiempo es po- -

s ib le  también traba ja r s in  este  d is p o s it iv o  f i ja d o r  de la  
: *! !
! cantidad de entrega de h i lo ,  en e l  caso de que e l lo  fu era  j

.deseable en casos in d iv idu a les . ¡

Para conseguir una marcha d e l h i lo  absolutamente 

uniforme y , en esp ec ia l, e x lu ir  puntas de tensión que pue-' 

dan producirse por una re t ira d a  ir re g u la r  d e l h i lo  de la  ! 

bobina y  que puedan ponerse de m an ifiesto de manera desa­

gradable, se puede, por lo  demás, proceder de modo que en 

cada caso se prevea de manera conocida en e l  recorrido  de l 

h ilo  entre la  bobina de h i lo  y e l  r o d i l lo  de entrega, un 

freno de h ilo  que coopere con un medidor de la  tensión d e l 

h i lo  que, mediante e l  gobierno d e l freno  d e l h ilo ,  puede !

o r ig in ar la  compensación de la s  puntas de tensión d e l h ilo ; 

'.procedentes de la  bobina de h ilo .

En e l  d ibu jo ha sido representado un ejemplo de 

rea liza c ión  d e l ob jeto  d e l invento, mostrando en cada caso, 

en representación en perspectiva:

I La f i g .  1, un d isp o s it iv o  de entrega de h i lo  con­

iforme a l invento en su estructura de funcionamiento, con l a  

jcoordinación correspondiente de la s  d iversas p iezas;

¡ l a  f i g .  2, e l  r o d i l lo  de entrega d e l d isp os it iv o !
! }
conforme a la  f i g .  1, en sección ax ia l,d e  un alzado la t e -  }
! !
r a l ,  y a otra  escala ; i

l a  f i g .  3, un c ie r to  número de d isp os itivos  de

3383622. 5.67
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! acuerdo con la  f i g .  1, habiéndose representado de manera <
}  ̂ i
s im p lificada  en esp ec ia l l a  d is tr ibu c ión  de d iv is ió n  de 

la  máquina y  la  fuente común de accionamiento;

la  f i g .  4, un d isp o s it iv o  palpador de tensión, 

combinado oon un d is p o s it iv o  e lé c tr ic o  de parada para e l  

d isp os it iv o  conforme a la  f i g .  1, y

la  f i g .  5, un esquema e lé c t r ic o  de conexiones { 

para exp lica r e l  funcionamiento d e l d isp o s it iv o  conforme ' 

a la  f i g .  1. ^

E l m ateria l de h i lo  o to rc id o  almacenado sobre 

la  bobina 1 ( f i g .  1 ),  ouyo lugar puede ocupar naturalm en-- 

te  también otro  m ateria l en forma de c in ta , se mueve so­

bre r o d il lo s  de desviación  2, 3 para l le g a r  a un freno  de 

h i lo  4. Desde a l l í  d iscurre e l  reco rr id o  d e l h ilo  a través 

de un aparato indicador e le c tro -ó p tic o  5, que traba ja  so­

bre base estroboscópica, para l le g a r  a un r o d i l lo  de entre­

ga 6. Este r o d i l lo  de entrega de h i lo  6, que presenta una 

su perfic ie  p e r i fe f ic a  c il in d r ic a  l i s a ,  se abraza va ria s  -  

veces por e l  h i lo ,  de la  manera que puede apreciarse en ¡

i la  f i g .  1, de modo que prácticamente no se produce ningún
i *
¡resbalamiento entre la  su p erfic ie  p e r i fé r ic a  y las  espiras,

de h ilo .  Seguidamente pasa e l  h ilo  a través de un d isposi-j 

t iv o  combinado 7 de palpación y  de parada d e l h ilo ,  para 

l le g a r  a l lugar de hacer punto 8, en e l  que ha sido in d i­

cado todavía, de manera s im p lificada , un d isp os it iv o  e lé c ­

t r ic o  9 de desmontado.

¡ E l r o d i l lo  de entrega 6, que r e t ir a  e l  h i lo  de í

*la bobina 1 en la  d irecc ión  de la  fle ch a  ( f i g .  1 ); está  }
! ¡
'unido por medio de un acoplamiento de resbalamiento regu- ¡ 

la b le  con una fuente de energía formada, por ejemplo, por

-  11 -
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§  $L

una correa 10, representada de manera esquemática en las 

f i g s .  1 y 3, que es puesta en rotac ión  a lo  la rgo  de la  

p e r i fe r ia  de la  máquina.

De manera análoga puede re a liza rs e  también e l  -  

accionamiento a través  de otros elementos de impulsión co­

nocidos aquí ap licab les , por ejemplo,* una correa dentada 

o una rueda de fr ic c ió n , o bien puede también cada elemen­

to  ser accionado individualmente, lo  que en determinados 

casos puede tra e r  consigo ven ta jas esp ec ia les . j

: La estructura d e l r o d i l lo  de entrega 6 y  de su !

' correspondiente acoplamiento de resbalamiento, se despren­

den en espec ia l de l a  f i g .  2. ¡

En e l  soporte representado en 24 en la  f i g .  2,

; que con e l  a n il lo  de soporte 27 está  unido en la  f i g .  1, 

mediante to rn il lo s  24' a l armazón de la  máquina, es tá  f i ­

jado un e je  hueco 25, en cuyo ánima está  soportado un á r- 

jb o l 11 mediante dos co jin e tes  de bolas 12 en forma g ira to -

¡ r ia  pero indesplazable axialmente. E l árbol 11 soporta una 
t ¡
¡envolvente c i l in d r ic a  13 de forma de manguito y hecha de ¡
{
un m ateria l conductor e lé c tr io o , que está  p rov ista  de un 

apoyo 14 que forma la  su p erfic ie  d e l r o d i l lo  de entrega.

E l apoyo 14 consiste en un m ateria l que proporciona un -  

c o e fic ien te  de fr ic c ió n  elevado para e l  h i lo  a rro llado  en 

torno de é l ,  de modo que no puede producirse un resbala­

miento de h i lo  entre la  su p erfic ie  p e r i fé r ic a  d e l r o d i l lo  

de entrega y  e l  h i lo .  Ahora bien, puede asimismo es ta r pu-¡
í

l id o  a a lto  b r i l lo ,  lo  que en determinadas circunstancias ;
¡

puede representar una ven ta ja . !

Dentro de la  envolvente m etálica 13 d e l r o d i l lo  ! 

de entrega 6 está dispuesta una bobina excitadora coax ia l

_ 12 .338362
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15, que está  circundada, de la  manera v is ib le  en la  f i g .

2, por una envolvente 16 consistente en un m ateria l mag­

n é tico , buen conductor, por ejemplo, h ie rro , y  que presen­

ta  la  forma de un Cuerpo configurado. La envolvente o -  

cuerpo configurado 16 está hecha de dos partes, pudiendo 

apreciarse la s  junturas entre la s  dos partes 16 y  18. En 

su su p erfic ie  p e r i fé r ic a  vu e lta  hacia la  p ieza  13 de fo r -
t
jiña de manguito, es tá  hecho e l  cuerpo moldeado 16 .a la  ma­

nera d e l ro to r  de un motor de polos in terca lados, lo  que 

se produce por e l  hecho de que la  juntura 18 tien e  forma
ii

i de lin ea  sinuosa o de z igzag .

Las dos partes d e l cuerpo configurado 16 están
i

f ija d a s  sobre un árbo l hueco 19, que, a su ve z , está  so­

portado mediante c o jin e tes  de agujas 20 sobre e l  e je  hue­

co f i j o  25. E l árbol hueco 19 está  a l mismo tiempo unido 

rígidamente con una polea de cordón 21. La bobina de ex­

c ita c ión  15, asentada sobre la s  partes 16 d e l cuerpo con-
t

figu rado, es tá  conectada a a n illo s  rozantes 22, a lo s  que 

están adjudicados p o rta -escob illa s  23, a través de lo s  -  

cuales tien e  lugar la  alimentación de co rr ien te . Los dos 

a n illo s  rozantes 22 están montados de manera a is lada, o 

bien está  la  polea 21 de trasm isión por cordón sin  f in ,  

junto con e l  e je  19, hecha totalmente de un m ateria l a is ­

lan te .

E l funcionamiento de este  d isp o s it iv o  es e l  s i ­

guiente: i

E l árbol hueco 19 y , por tanto, la s  partes 16
! ¡ 
'd e l cuerpo configurado asentadas sobre é l  y circundantes

de la  bobina excitadora, son impulsados por la  correa 10

( f i g .  1 y 3) con un número constante de revoluciones, -

2.5.67 13
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que es más elevado que e l  número más a lto  de revo lu c io ­

nes correspondiente a l consumo.máximo de h i lo .  Las lin eas  

de fu erza  generadas por la  bobina de exc itac ión  15 se oie-r . 

rran a través de l a  envolvente m etá lica  13 d e l r o d i l lo  de 

transporte 6. Como consecuencia d e l movimiento r e la t iv o  

entre la  envolvente m etálica  13 y  e l  campo, son inducidas 

en la  envolvente"13 corrien tes  de Foucault, por la s  que se 

produce uu^ acción de arrastre  entre e l  sistema magnético 

g ir a to r io  15y 16 y  la  envolvente 13. La magnitud d e l res­

balamiento y , con e l lo ,  la  velocidad de entrega d e l h ilo ,

! son va riab les  por medio de la  regu lación  correspondiente 

- de la  intensidad de la  corrien te  de exc itac ión . La corrien ­

te  de exc itac ión  es regulada a este respecto de un pa lpa -¡ 

dor de h i lo  17 ( f i g .  4) p rev is to  en e l  grupo 7 de palpa- ¡ 

ción y de parada d e l h i lo ,  lo  que será explicado todavía  ¡ 

en d e ta lle .  ¡

E l grupo 7 palpador y  de parada d e l h i lo  ( f i g .  j

¡4) está  montado sobre una placa de base común 28, que en ¡
} i
¡su mitad superior soporta e l  palpador de h i lo  17. Este pa lr

pador consiste en una palanca de dos brazos basculable en i 

torno de su centro de gravedad, y cuyo e je  de g iro  30 está 

soportado de manera fácilm ente movible en un soporte de la  

placa de base 28. Un muelle laminar e sp ira l 29 está  uhido 

por su núcleo fijam ente con e l  e je  de g ir o  30, mientras -  

que e l  extremo e x te r io r  d e l muelle 29 es tá  anclado en un 

taco 31, que por medio de un to r n i l lo  32 está  f i ja d o  de mag­

uera regu lable sobre un soporte 33 su je to  a la  p laca de -  i 
f
!base 28. E l muelle 29 actúa como fu erza  antagonista re s -  i
¡ !
'pecto a l h ilo  conducido sobre r o d il lo s  34, de la  manera -  '

v is ib le  en la  f i g .  4, moviéndose en la  d irecc ión  de la  -

3 3 8 3 6 ?
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fle ch a  hacia e l  lugar de hacer punto y que, debido a su 

tensión, e je rce  una fu erza  de basculación sobre la  palan­

ca de dos brazos. Sobre e l  e je  de g ir o  30 está  montado -  

fijam ente un dedo de contacto 35, que, a l  hacerse más -  

fu erte  la  tracción  d e l h i lo ,  puede poner en contacto la  

lengüeta e lá s t ic a  de contacto 36 de un conectador y des­

conectador 43 con un contacto antagonista 37, no e lá s t i ­

co. A l ceder la  tracc ión  d e l h ilo ,  se interrumpe la  a l i -  *
I !
¡mentación de corr ien te  a través d e l in terruptor 43.
i
! Sobre la  mitad in fe r io r  de la  placa de base 28

asienta un d isp o s it iv o  e lé c t r ic o  de paro 46, cuyas len ­

güetas de contacto 33 y 38a pueden ser puestas en co rto - 

- c ircu ito , por ejemplo, a l producirse la  rotura de l h ilo .

La forma de rea liza c ión , e l  ajuste y  e l  funcionamiento del 

d isp o s it iv o  e lé c tr ic o  de paro 46 en caso de rotura d e l h i­

lo ,  son sim ilares a lo s  d e l palpador de h i lo  17 más a r r i­

ba d escr ito :

E l h i lo ,  conducido de manera t ira n te  a través 

¡de o je tes  39, es explorado por un r o d i l lo  palpador 48. Se-

' gtin e l  pretensado d e l muelle laminar e s p ira l 49, que pue- -
¡

de ser ajustada d e l mismo modo que en e l  palpador de h i­

lo  17, tien e  lugar e l  paro de la  máquina a l ceder la  ten­

sión d e l h i lo  o producirse la  rotura de éste , para*lo  cual 

e l  correspondiente disparador de contactos 50 oprime la  -  

lengüeta de contacto f le x ib le  in fe r io r  38-contra una len - 

¡güeta de contacto 38a más dura, montada encima.

En lugar de un palpador de h ilo  17 puede también 

emplearse ( f i g .  3) un potenciómetro 26 regulado por la  ten­

sión d e l h ilo ,  que gobierna la  co rrien te  de excitación  de 

la  bobina 15.

Ó2.5.67 15
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2.5.67

En lugar de lo s  muelles calibrados 29 empleados 

en lo s  palpadores de h i lo  17, podrían u t i l iz a r s e  también 

electroimanes para l a  generación de la  fu erza  antagonis-, 

ta , que entonces podrían ser regulados todos centralmen­

te .

E l aparato e lé c t r ic o  51 montado en la  f i g .  1 so­

bre e l  a n illo 'd é  soporte 27 para lo s  r o d il lo s  de entrega de 

h i lo ,  s irve  como emisor de impulsos comdn para todos lo s  

aparatos indicadores 5 que, t a l  como ya ha sido indicado 

anteriormente, trabajan conforme a l p r in c ip io  de lo s  co­

nocidos estroboscópios. Los aparatos indicadores disponen ; 

de ruedas de d isco perforadas, que están accionadas por e l' 

h i lo .  Para e l lo  está  conducido e l  h i lo  en tom o  de la s  ra­

nuras para e l  h ilo  de dichas ruedas con un ángulo abrazado 

de aproximadamente 360S. Por detrás de la s  ruedas de disco: 

accionadas con la  ve loc idad  d e l h i lo ,  asientan lámparas es - 

troboscópioas que reciben impulsos d e l emisor cen tra l de 

impulsos 51. Aplicando e l  conocido e fe c to  estroboscópico j 

es pos ib le , variando a l montado de mallas a justar, en ca- j 

da lugar de hacer punto (sistem a) l a  misma velocidad de 

h i lo .  E llo  se r e a liz a  de la  manera s igu ien te:

Una vez que por lo  pronto se ha determinado la  

posición  correcta  de desmontado de m allas, se v a r ía  segui­

damente, en e l  mismo puesto de traba jo  y  mediante v a r ia ­

c ió n  d e l a juste d e l aparato 51, la  sucesión de impulsos de 

¡la  lámpara estroboscópica, de t a l  modo que en e l  lugar de

hacer punto observado, parezca que la  rueda indicadora d e l i 
 ̂ i
aparato 5 está  parada. Como la  sucesión de impulsos enton-j

ces f i ja d a  es alimentada a todos lo s  aparatos indicadores :

o estroboscópicos 5, pueden todos lo s  demás lugares de ha-

3 3 8 3 6 2
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cep punuo ser sincronizados mediante la  observación óp ti­

ca de lo s  correspondientes aparatos indicadores 5, a sa­

ber, de modo que todo desmontado de m alla es ajustado a na** 

no, hasta que la  rueda de d isco d e l correspondiente apara-' 

to  indicador 5 parece es ta r parada.

Una vez que las  velocidades de lo s  h ilo s  han s i ­

do sincronizadas en la  máquina en todos lo s  lugares de ha-
!!

cer punto con ayuda de lo s  medios más a rr ib a  mencionados, i 

puede tener lugar, a p a r t ir  de este a juste básico (a ju s te  ; 

"0 "),. automáticamente la  regu lación u lt e r io r  en función d e l

mando, por medio de lo s  palpadores de h i lo  7. Esta regu la­

ción automática tien e  lugar de la  manera s igu ien te :

Cuando se conecta la  tr ic o to sa , es d ec ir , cuando 

está  en marcha e l  motor de accionamiento y  comienza e l  t e ­

jid o , se c ie r ra  un contactor automático 40 ( f i g .  5) y  pun­

tea  con sus contactos 41 lo s  conductores de alimentación 

de la  fuente de co rrien te  continua 42, de modo que lo s  bor­

nes d e l conectador-desconectador 43 se encuentran bajo ten­

sión. Este in terrup tor 43 puede ser disparado mediante su ¡ 

palanca oalpadora 17 incorporada ( f i g .  4 ),  que exnlora la
!
¡tensión d e l h ilo .  A l aumentar la  tensión  d e l h ilo ,  se c ie r -  

jra e l  in terruptor 43 ( f i g .  5 ), de modo que la  bobina ex c i­

tadora  15 d e l r o d i l lo  de entrega 6 ( f i g .  2) rec ibe c o rr ien ­

te .  Como la  bobina está  impulsada con g ir o  fo rzoso , es -  

arrastrado e l  tambor de entrega 6, soportado por separado, 

por la  acción de la s  corrien tes  de Eoucault, que se in i ­

c ia . Con e l lo  es suministrado h i lo  a l lugar de hacer pun­

to .  ¡

Para e l  con tro l óp tico , s irve  una lánpara 44 que, 

como e l  in terruptor 43 conecta en cada caso tan só lo  duran-

-  17
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te  breve tiempo, únicamente l le g a  a lu c ir  débilmente, de­

bido a su in e rc ia . Esta lámpara perm ite, por consiguiente, 

con tro lar de manera s e n c il la  e l  funcionamiento d e l acopla-* 

miento de corrien tes  Foucault.

S i cede ahora la  tensión d e l h i lo ,  entonces re ­

percute e l lo  sobre l a  posición  de l a  palanca palpadora 17 

en e l  in terruptor 43, es d ec ir , que se interrumpe e l  con­

ta c to  36, 37. La consecuencia de e l l o  es que e l  tambor do 

entrega 6 d e l d isp o s it iv o  de entrega de h i lo  ya no es arras­

trado.

E l continuo cambio entre conexión y desconexión !
i

del in terruptor 43 orig ina  por término medio una velocidad! 

d e l tambor regulada uniformemente y , con e l lo ,  una regula­

ción correspondiente de la  entrega t o t a l  o de la  cantidad 

'de h i lo  adjudicada a l sistema de hacer punto. La tensión 

d e l h ilo ,  por consigu iente, regu la  automáticamente l a  en- ¡ 

trega  de h i lo .  j

; Un diodo 45, conectado en p a ra le lo  respecto a la !

bobina de excitao ión  15, hace que resu lte  in e fe c t iv a  la  

punta de tensión que aparece a l abrirse e l  in terruptor 43, 

impidiendo con e l lo  que lo s  contactos se quemen prematura­

mente.

S i, por ejemplo, en e l  caso de una rotura d e l h i­

lo ,  entra en acción un d isp os it ivo  e lé c t r ic o  de parada 46 

¡ ( f i g .  4 ), para parar la  máquina, entonces se abre e l  con- 

^tactor automático 40, mientras que se c ie r ra  e l  r e lé  47, 

.conectado en para le lo  con e l  imán de freno de la  máquina, 

que no ha sido representado, a través de lo s  conductores ' 

de exc itac ión  52. A través d e l r e lé  47 es conectada a l -  

mismo tiempo tensión continua a la  bobina de excitación  15.

.67 3 5 8 3 6 2
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0o.no después de parada la  máquina se paraaPin is- 

imo la  bobina de exc itac ión  15, que de otro  modo es acciona- 

ida forzosamente, actúa e l  campo magnético de la  bobina de 

exc itac ión , ahora ya parada, como freno sobre e l  cuerpo 

d e l tambor de entrega 6, que sigue girando, de modo que e l  

transporte d e l h ilo  queda f in a liza d o  rápidamente. [

La posición de desmontado puede ser también r e - j  

¡guiada además centralmente por e l  aparato 51 hacia e l  l a - !

!do p o s it iv o  y  e l  lado negativo , partiendo d e l ajuste "0 ", j 

i a saber, a l mismo tiempo y  de manera sincronizada en todos) 

lo s  lugares de hacer punto. Para este  f in  están previstos
}

en lo s  d iversos lugares de hacer punto pequeños servomotor 

res 9 ( f i g .  l ) ,  denominados motores de paso a paso, que ' 

permiten, adicionalmente a l ajuste manual, dicho ajuste '
t

{gobernado d e l desmontado. E l sistema de regulación puede, ¡ 

por lo  demás, esta r estructurado también de t a l  modo, que ' 

también para mantener constante la  cantidad .de entrega 

de h ilo  a lo s  d iversos sistemas, se in terca lan  lo s  servo­

motores 9 en e l  c ir c u ito  de regu lación  de lo s  tambores de 

entrega 6.

¡ S i bien en lo  an terior ha sido d escrita  la  s in -

' cronización de la  entrega de h ilo  a los  diversos lugares 

de hacer punto de una máquina de va r io s  sistemas, es natu­

ralmente posib le , s in  más n i más, s incron izar también de 

- la  manera indicada una seria  de máquinas separadas de un 

só lo  sistema. A condición de emplearse e l  mismo h ilo ,  asi 

como de producirse un mismo t ip o  de género, se asegura con 

e l lo  una calidad in variab le  de género a lo  la rgo  de lapsos 

de tiempo prolongados, en todas la s  máquinas así s incron i­

zadas.
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Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en la  República Federal Alemana, e l  d ía  25 de Marzo de — 

1.966, con e l  núm. F 48.764- VIIa/25a2, se acoge a lo s  be­

n e fic io s  d e l a rt icu lo  51 d e l v igen te  Estatuto sobre Pro­

piedad In du str ia l.
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- N O T A -

i

¡ Los puntos de invención propia y nueva que se

¡presentan para que sean ob jeto  de esta  s o lic itu d  de Paten- 

jte  de Invención en España, por VEINTE años, son los  s igu ien  

' tes :

1 .-  Un procedimiento para conseguir cantidades -

de entrega de h ilo  iguales en todos lo s  sistemas de hacer i
¡

punto o géneros de punto de tr ico to sa s  c ircu la res  o máqui-j

:nas para géneros de punto de varios  sistemas, o bien en -
¡
ílo s  sistemas ind ividuales de varias  tr ico to sa s  c ircu la res  

I y máquinas para géneros de punto separadas, de un só lo  sis 

j tema, caracterizado porque en cada uno dedos sistemas de 

¡hacer punto o género de punto está  p rev is to  un d isco es- 

¡troboscópico iluminable por una lámpara estroboscópica y 

' que está  accionado por e l  h i lo  c ircu lan te entre la  bobina 

de h ilo  y un r o d i l lo  de entrega de h i lo ,  siendo alimentada 

su lámpara estroboscópica por un emisor de impulsos e l é o - ; 

tr íe o s  (contador de cadencia) común a todos lo s  sistemas, 

y porque de acuerdo con la  indicación  de los  discos es tro ­

boscop ios  en lo s  d iversos sistemas, se ajustan la s  can ti­

dades de entrega a va lores  iguales mediante variación  de

3 3 8 3 6 2
20 -



5

10

15

20

25

30

i]

la  posición de la s  partes de descontado de mallas, des­

pués de lo  cual cada uno de lo s  h ilo s  es transportado sin  

resbalamiento por e l  r o d i l lo  de entrega accionado por v ia  

electrom agnética, regu lab le por s í  en su velocidad p e r i­

fé r ic a ,  es controlado mediante palpadores de la  tensión 

d e l h ilo  montado detrás d e l r o d i l lo  de entrega, que com­

prueban 3as variaciones de la  tensión d e l h i lo  en la  zona 

comprendida entre e l  correspondiente r o d i l lo  de entrega y 

e l  sistema de hacer punto, y cuyos órganos palpadores go­

biernan emisores e lé c tr ic o s  de impulsos que, por v ía  eléc-j 

t r ic a ,  regulan la  velocidad peh férica  de los  correspondien

! tes ro d il lo s  de entrega a una tensión constante d e l h i lo . ¡
! }
' 2 .-  Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in d i '

caoión 1, caracterizado porque los  palpadores ajustables de

.. la  tensión d e l h i lo  de lo s  d iversos sistemas son a justa- !

dos todos e l lo s  a la  misma tensión de h i lo .  ¡

3 . -  Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in -  j

. d icación  1, caracterizado porque la  cantidad de entrega

: de h i lo  a lo s  d iversos sistemas se determina directamente

' por medio de un d is p o s it iv o  comparador de longitudes de -

! h i lo ,  ajustándose la s  o iezas de desmontado de mallas a ma-r
!
i no o automáticamente en función d e l resu ltado de la  medi- 

! ción d e l d isp o s it iv o  comparador de largos de h ilo ,  de t a l  

' modo que, siendo constante la  tensión d e l h ilo ,  se consi-j

gue en todos lo s  sistemas un consumo constante de ca n ti-  !

dad de h ilo .

4 .-  Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in ­

d icación  1, caracterizado porque en cada caso se ha pre­

v is to ,  en e l  reco rr id o  d e l h i lo  entre la  bobina de l h ilo  

y e l  r o d i l lo  de entrega, de la  manera en s í  conocida, un
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freno de h i lo  que coopera con un medidor de la  tensión del 

h i lo  que, por medio d e l freno de h i lo ,  puede provocar la  

comprensación de la s  puntas de tensión  procedentes de la  - 

bobina de h i lo .

5 . -  Un procedim iento de acuerdo con l a  re iv in d i­

cación 3, caracterizado porque e l  ajuste automático de las 

p iezas de desmontado de mallas se l le v a  a cabo con ayuda - 

de motores subordinados de avance paso a paso. * *

6 . -  Un procedimiento para conseguir cantidades - 

de entrega de h i lo  iguales en todos lo s  sistemas de hacer 

punto o géneros de punto de tr ico to sa s  c ircu lares  o máqui­

nas para géneros de punto de va rios  sistemas.

Ta l y como se ha d esc r ito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 

los f in e s  que se han espec ificado .

Esta Memoria consta de ve in tid ós  hojas escrita s  

máquina, por una so la  cara.

Madrid,

P. A.
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