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‘drio, con referencia particular a su utilizacidn en la con-

' trabajan a la flexion y se oponen solamente al aplastanien=-

338322 T

El presente invento tiene por objeto un procedi-
miento perfeccionado para le febricecidn de tubos cilindri-

A
cos o cdnicos de materia pléstice armada con fibras de vi=-

feccidn de cafias de pesca tubulares,

Una cafia.de pesca tubular, compuesta ﬁe uno o ve-
riosa trozos llamados.comﬁnmente piezaé, debe ser suficien—~
temente rigida para que ho se flexione demasiado como coﬁ-
secuencia del iﬁpulso vigoroso que fgoibe en el momento del
lan.zmiento, ser eléstica y»recuperér inmediatamenté su for
me primitive despuds de haber sido plegads, ademés del tra-
bajo de flexién'g?que es sometida, debe resistir y oponer-
se & los esfuerzos de compresicn de su seccidn amular en ell
momento de alecanzar su curvatura mixima,

Actualmente, las piezas tubulares estan constituid
des por una materia sintética compuesta de fibras de vidrio
revestldas de resina sintética.

Para satisfacer el trabajo de flexidn de 1a cafia,
el 85% de las fibras de vidrio que entran en la composicidn
de la materia sintéticaeaénorientadas paralelamente al eje
de la cafia, mientras que resto, es decir, el 15%, estdn dis-

puestas perpendicularmente a las primeras, de manera que 1o

to de la cafa,

El demandante ha observado que wtilizando otra
concepeion en la orientacidn, era posible hacer trabajar 2
la flexidn la totalidad de las fibras de vidrio que'entran
en la composicidn de la materia que constituye 1a cafia, ase-
gurandole al tubo una rigidez muy satisfactoria contra el

aplastamiento,
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El problema congiste shora, no‘ya en utilizar fi-
bras de vidrio, una parte de las cusles esta dispuesta per-
pendicularmente con respecto a la otra, sino, por el contrg
rio, en orientarlas a unas y a otras formando'un éngulo con
veniente, muy pequefio, de tal manere que, al SUPETPOLEISO,
formen entre si un éngulo agudo cada uno de cuyos puntos de
contacto g8 opone a su deslizamiento, asegurando asi una
gran rigidez aumentada contra el aplastamiento y, allmismo
tiempo, una gran resistencia a 1aAflexién. '

' A t{tulo de ejemplo ¥ pare facilitar la compren=
gidén del invento, se ha representado éste en el dibujo ad-
Junto; en el cual: -

La figura 1 es una vista de¢ la materia sintética
utilizada,

Las figuras 2 y 3 representan las bandas recorta-
das de la materie de la figura 1 antes de su superposicidn.

‘Ta figurs 4 fepresenta las bandas de las flzuras
2 y 3 después de su superposicidn. .

‘La figura 5 es una variante ds realizacidn mos-
trando tres grupos de léminas superpuestas, formando dife-
rentes éngulos,zpara realizar una cafla de pescar con tres
elementos de flexibilidad varlable.

La figura 6 es una vista de estos tres elementos
una vez realizados,

La materia sintética estd compuesia, como se sa-
be, de fibras de vidrio yuxtapuesias unas a ofras y reves-
tidas de una resina sintética, constituyendo asi una super-
ficie de fibras de vidrio llamada unidireccional, como se
ve en la figura 1.

Lag figuras 2 y 3 representan la forma de las
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bandas que se recortan de dicha superficie o lémine de fi-

‘bras de vidrio (figura 1), o, segin una de las caracteris-
-ticas del invento, formando un éngulo de 7%-con relacidn ...

‘& la direccidn de 1as fibras, calculéndose las longitudes

¥ las anchuras ds las mismas de acuerdo con la importancia
de la cafia considerada.
Otra caracteristica del invento concierne sl en-

samblado de las bandas recortadas {figuras 2 jA3), que son

~ensambladas dos & dos, colocédndolas una sobre otra, de ma-

nera que la inclihacidn de las fibras formando un éngulo de
7° se opone’a la:.. otras(figura 4), representando las 1in§as
de.puntos la‘bandé 2 y las lineas llenas la banda 3.

_El conjunto de estas dos vandas asi formado estd
dispuesto para rec;bir el maﬁdril mecanico de moldeo sobre
el ¢uel son enrclladas,

E1l enrollmmiento de las bandas estd caracterizado

por el hecho de que la posicidn del mandril debe ser.para=-

‘lela & la generatriz de las bandas superpuestas AB de la

figure 4, . .

El éngulo de 7° elegido es Sptimo para obiener el
enlace correcto de las fibras entre s{ en cads cruce sin
deélizamieﬁto entre unaé N otras:al ser sometidas al esfuer
zo de flexidn. |

Un éngulo menos pronunciedo tendrfia por efecto,
por su tendencia a la superposicidn, la no seguridad de
une resistencia suficiente al amplastamiento; por el contra~
rio, un éngulo mayor, la aumentarfa, pero disminuirfa, en
cembio, la resistencia a la flexidn, que disminuye mucho
més répidamente que aumenta el 4ngulo,

Colocadas formando este angulo, todas las fibres
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‘las sobre el mandril, sigue una polimerizacidnm, extracecidn

de vidrio que entran en la confeccidn de las plezas que
constituyen la cafia trabajan al 100% en lo que se refiere

a la resistencia g la flexidn, considerablemente aumentade,

Después del enrollamiento de las dos bandas geme—

del moldé, acabado y montaje siguiendo los métodos. habitua=
les. | - '

- Sin embargo, sunque el éngulo de 7° resulta par-
ticulermente ventajoso, el invento no estéd limitado al ca-
g0 en que las superficies o liminas de material son cor-
tadas y sup;rpuestas de manera que sus hllos se crucen ekag
tamente formando dngulos de 7°. |

Puede, en efecto, resultar'preferible rodificar
las caractefisticas de resistencia a la flexidn y a la com—
presidn del elemento tubular as{ realizado.

En particular, en el caso de una cafia de pescar
puede resultar deseable que ésta tenga una reslsten01a a la
flexidn que disminuya desde la punta haste la parte donde
se coloca la mano o taldn de la cafia, aumentando propoxrcio-
nalmente 1g resistencia a la compresidn,

' En este caso, en lugar de superponer lsas superfi-
cies o léminas formadas formando dngulos de 7°, se las su-
perpondré de menera que'formen un éngulo mis o menos agudo
segin que se quier; aunentar la resistencia a la flexidn o
la resistencia & la compresion.

Asi, en lugar de reelizar una cafia de pescar con
los elementos que tienen las mismas caracteristicas de fle~
xién y de compresién, se realiza la cafia de pescar de mane-
ra que 1a puntae de 18 misma, elemento l, tenga una resisten-

cia & la flexidén méxima, siendo menos imporiante la resis-
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" da por el hecho del exiguo didmetro de esa parte de le ca~

un éngulo intermedio de 14°.

Este dngulo deberd estar comprendido entre 3° y 25°.

tencla a la compresién del material de que esté_constitui-

fia, Por el contrario, él,diémetré del elemento 3 es més
impqrtante, por lo que su resistencia a la compresidn debe
ger reforzada, mientrés que, eﬂ este éagb, la resistencisa
a la flexidn es menos interesante, . |

Pars obtener esta caracteriética, se realiza el
eiemento'llcruzando'las dos ldminas de manera que los hi-
los que las constituyen formen éntre.si'un éngﬁlo de 3°,
apfoximadamente; por el contrarié, el elemento 3 se:reali-
za de menera que los hilos de las dos ldminas se cruéen
formando wn éngulo de 25°, y el elemento intermedio 2 se~

ré realizado de manera que dichos hilos se crucen formando

Se obtiene as{ una caga de pescar cuyas caracte-
risticas de resistencia g la flexidn y a la compresion va-
rian desde 1a punta hasta el taldn. _

Neturalmente, el invento no esté limitado a este
e jemplo, dado'a titulo de ejemplo puramente indicativo:
cuendo ge realizen tubos que tlenen que soporter una impor-
tante presidn interna, el édngulo de cruce serd méximo; cuan
do se realiza un méstil que no trabaja més que e la flexidn,

el oruce de los hilos se efectuard bajo un éngulo minimo.

En resumen, la Patente de Introduccidn que se so-

licita deberd recaer sobre 1as siguientes:
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-~ RELVINDICACIONES -

1. Procedimiento de fabricacién de tubos cdnicos, 0
cilindricos de materia sintética, comstituidos por fibras
de vidrio revestidas .de resina, consistente en: utilizar
una superficie o lémina de fibras de vidrio, las cuales es
tén yuxtapuestas paralelamente las unas a las otras; cor-
tar luego. dicha superficie en dos bandas segin una linea
qué forma con dichas fibras un angulo comprendido entre 32

¥y 252; superponer luego las dos bandas asi cortadas de ma-

nera que sus hilos se crucen formando un angulo comprendi-

do entre 32 y 252; enrollar iuego las bandas asi superpquv
tas sobre un mandril haciendo de modo que sea paralelo a ?‘
la gensratriz de dichas bandas; procédér luego a las openg'
clones usuales de polimerizacidén, extraccidn del molde y -
acabado,

© 2, Procedimiento de fabricacién de acuerdo con la
reivindicacién 1, segin el cusl todos los elementos de la
cafia de pescar estan formados por bandas superpuestas ;rué
zadas formando un angulo de 792.

3. Procedimiento de fabricacién de acuerdo con la
reiv}ndicacién'l, seglin el cual los diversos elementos de
dicha cafia de pescar estan formados por bandas cuyas fibras
forman Angulos, al cruzarse, comprendidos entre 32 y 252,

4, Procedimiento de fabricacidén de acuerdo con la
reivindicacién 3, segliin el cual la punta de la cafia de pes
car estd constituida por bandas cuyas fibras se cruzan for
mndo un angulo de 32, el elemento terminal o taldén de la =
misma estd constituido por bandas cuyas fibras se cruzan -
formando un &ngulo de 252, y el o 1l0s elementos interme- -

dios se cruzan formando un éngulo 0 unos angulos de valores
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.intermedios.

5. Se reivindica por fltimo como objeto sobre el =~ |
que h‘ar de recaer la Patente de Imtroduccidén que se solicita:
"PROGEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS CONICOS O CILINDRICOS
DE MATERIA SINTETICA". h

Todo confor‘mé queda descrito y rei\findicado §n la -
presente Memoria. descriptiva que consta de ocho piginas me-

canégra.fiadaa y dibujos adjuntos. .

Madrid, 21 de Marzo 1.967

BERWARDO UNGRIA
PePo
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