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PATENTE
DE
INVENCION

por “UN PROCEDINIENTO PARA T.A CONFECCION DE SACOS DE VARIAS Céw
PAS DE PAPEL, MATERTAT SINTETICO O SIMITARES", & favor de DON
HELTMUTH ARENBECK, de nacionalidad alemsna, domiciliado en
GOSTAR (Alemania), "Wilhelm-Raabe-Weg 3%,

. MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidén se refiere a un procedimiento para
la confeccién de sacos de varias capas de papel, meterial sine-
tético 6 similares,

En la confeccidén conocida de estos sacos se formen primera-
mente tubos f£lexibles a partir de las cepas de material, de
las que seguidamente se corten secclones de tubo £lexible, cu-
ya longitud se corresponde con la suma del largo ¥ del ancho
del fondo de los sacos a confeccionar, mds un suplemento de so=-
lapadura necesario para la confeccidén de la costura del fondo,

cuyo suplemento debe ser tenido siempre en cuenta sea cual sea
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la constitucién de la costura del fondo. No contribuye en na-
da para la formacibn del volumen ¥til del saco, sind que tlene

gue calcularse adicionalmente en cualguier conformacién del sa-

co a la superficie envolvente tedrica., Generalmente suele ser

de un 5% de la suma del largo del saco y el amcho del fondo, e-
proximadamente. Como en el mundo se emplean al afio muchos miles
de millones de marcos para los materiales de partida destinados
a le fabricacidn de sacos, resulta gue cientos de millones son
gastados dnicamente para el suplemento de solapadura, gque una
vez confeccionado el saco ya no sirve para nada, Debido al nti-
mero Ge capas duplicado en la costura del fondo, se refuce in=-
ckuso la deseable flexibilid=d del fondo del saco ¥ su estabi-
1idad,

Bl invento se ha propuesto ahora crear un saco y un procedi-
miento para su confeccién, cue hagan posible prescindir amplie
4 totalmente del gasto adicional de material para las partes de
solapadura del cierre, sin poner por ello en peligro la resis—
tencia mecénica del cierre del fondo,

Este problemz se resuelve en un saco de varias capas de pa-
pel, hoja de material sintético y similares, mediante la combi-
nacién ds lag caracteristicas siguientes:

a) Ios extremos del tubo flexible de la seccibn de tubo fle-
zible empleada para la confeccién del saco, esténbrovistos en
todas las capas con lenglletas sobresajientes, iguales entre =i,
y entre las lenglletas es%én provistas escotaduras uniformes;

b) las lenglletas de las diversas capas del saco estén esca-
lonadas lateralﬁente entre sf, de tal modo que las escotaduras
de cada una de las capas guedan sustancialmente recubiertas por
las lenglletas de otras partes del saco, ¥

¢) Las partes del cierre unidas entre si, preferentemente
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pegadas unas con otras, estén formadss a ambos lados sustancisl-
mente por la zona de las lengletas de los extremos del tubo fle-
xible, y los ejes de las lengéetas de los dos extremos del ‘tubo
flexible que corten las lengﬁétas e media altura, discurren al me
nos préximos el eje del cierre.

Mediante las lengietas y escotaduras, cuyo eje discurre en la
zong del eje del cierée, ge consigue que el material de las partes
sobreselientes de las lenglietas se vea compensado al menos apro-
ximadamente por el ghorro ée material de las escotaduras entran-
tes. Mediante el escalonamiento lateral de las lengiietas se con-
sigue ademés que se disponga de partes de solapadure suficlente-
mente anchas con las superficies antagonistas formadas por las
pertes el descublerto de las lenguetas de las diversas capas. Las
pabtes de solapadura, por lo tanﬁé, son creadas por la ingeniosg
configuracidn de los extremos del tubo flexible conforme sl inven—
10, 8in que para ello sea preciso ningin meterial adicional. Tal
como se demostrars todevia més tarde con todo detalle, se consigue
con la configurscidn conforme el invento la ventaeja especial de
que las lengiletas y las escotaduras de las sucesivas secciones de
tubo £lexible en la bands de material, sin cortar todavia durante
la confeccidén de los sacos, se complementen de ‘tal modo, que en
ceda caso las lengietas de la seccidn precedente estén formades
por el material cofrespondiente 2 las escotaduras de la seccidn de
tubo siguiente, y & la inversa. De este modo resulta posible pres-
cindir del suplemento continuo de solapadura preciso haste shors
en cada una de las capes de material, y que origingba un gasto adi o
cional de material. Aparte de estq resulta tembién la ventaja de
que 108 saco8 confeccionados tienen en la zong de fondo aproximada-
mente el mismo grueso que en la zona de sus paredes verticales, con

lo que eumente su flexihilidad y estabilidad, y de que todas sus
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capas del seco de las partes merginales g pegar entre s{, son pe-
gadas directamente con la otrag mitad del cierre, sin que para
ello sean precisas formas especialmente complicadas de los bordes
del tubo flexible o escalonsmientos en la direccidn longitidinal
del mismo, tal como hasta shora se consideraba necesario para ase
gurar este pegado directo de cade una de las capas.

Es verdad que por la Patente estadounidense n? 1.929,229 es
conoeido ya el disponer lengiietes imiformes en aléunas de las ca-
pas de las secciones de tubo’flexible empleadas para le confeccidn
de los sacos, y prever entre las lenguetas escotaduras uniformes,
escalonandose lateralmente las lengﬁeéas de las distintas capas
del saco de tal modo entre si, que ias escotaduras de cada une de
las capes del saco queden recubiertas sustancialmente por las len-
giietas de otras capas del saco. Ahora bién, las lengietas y esco-
téduraa no estén previstas a este respecto en todas ias capas, ni
tempoco de manera continia eh las capas en que estan dispuestas.
Por el contrario, la capa exterior y la capa interior del saco
conserven su superficie completa en la zona de cierre, faltando
asimismo las lenglUetas y escoteduras en la zona de los pliegues
laterales. En la forma de realizacidn del saco conforme a la Pa-
tente americans es pfeciso, por lo tanto, el suplemento de solg-—
padurse conocido, corténdose exclusivamente en las oépas centrales
del saco, y en fases de trabajo adicionales, escotaduras para la
formgeidn de lengiietas, por lo gque las paries recortadss represen-
tan materlal despérdiciado. Ia utilizecidn de capes intermedies
provistas de lengiietas y escotaduras sirve por 1o tanto en la Pa-
tente americana n§'1.929.299, exclusivamente para el fin que ase-
gure uns mayor flexibilidad y estabilidad del fondo del saco. No
gse consigue en cambio ningﬁn~ahorro de materiel y, con ello, de

. o« 2
costes de fabricaeidn, sind que, por el contrario, los sacos se
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encarrecen por las fases de trabajo adicionales para producir las
escotaduras y evacuar los recortes. Por ello no han logrado los
sacos conforme & la Patente americana n? 1.929.229 llegar a ime
plantarse en la prédetica. ‘

Por la Patente alemana n? 583.614 es conocido asimismo el for-
mar medisnte escotaduras de formas disbintas en los rebordes a rle
gar del lado del fondo del trozo de tubo flexible para el saco,
lenglietas y escotaduras de formas diferentes, con objeto de hacer
manejables los rebordes g plegar mediante trabajo menuel. Se tra-
te a este particular de la confeccién de fondos plegados doblemen
te unos dentro de otros. Mediente la configsuracién descrita de los
bordes del trozo de tubo flexible, se facilita la introduccidn de
los doble fondos g insertar uno en el otrq. No se consigue ni se
pretende ningin shorro de material, sind que las lenglietas y esco-
taduras son formadas, el igusl que en la Patente amerioana niimero
1,929,229, & partir del material de solapadura tradiciomal, y a
base de costes adicionales.

Estas dos formas de sacos conocldas no tienen, por lo tanto,
ningn punto de contacto con el problema propuesto por el presente
invento. Como las dos Patentes mds antiguas son conocidas ya desde
hace més de 3 decenios, es evidente que 1los peritos en la confec~
cidn de sacos no han podido hallar en la proposicidn conocida de
disponer lenglietas y escotaduras en los bordes del tubo flexible,
ninguna sugeréncia préctica parg la solucidn del problema propues-
to por el presente invento.

Conforme a otrs forma de reelizacidn del invento, pueden ser
las escotaduras y las lenglietas congruentes entre sf{. En este ca-
so tienen los dos fondos dél saco la misma forma. Ahora bién, en
uno de los fondos del saco pueden las lengiietas ser mds anchas, y

en el otro serlo las escotaduras. En este caso tiene el fondo de



5

10,

15.

20..

25.

30.

338312

las lengiietas mids estrechas une mayor permeabilidad para el aire

que el oiro, con lo que puede conseguirse una répide evacuacidn
del aire contenido en el saco, &in que paras ello sea preciso el
denominado punteado de las paredes del saco,

5, Las lenglietas y escotaduras pueden estar formadas, conforme
al invento médiante la configuracién senoidal exacta o distorsio-
nada de los extremos del tubo flexible de las capas del saco, Los
ejes de las lengiietas estan formados entonces por las lineas cero

”

de 108 senos,

Si, conforme el invento en otra de sus formas de realizacién,
los ejes del cierre coinciden con los ejes de las lengietas, en-
tonces las partes solapedas del cierre estan constituiéas exclusi-
vamente por las lengietas formadas en los bordes del tubo flexible,
En esta forma del saéo, primordial para la realizacidn de la idea
del invento, no se precisa ningin materisl adicional para la for-
macidn del cierre, puesto que las partes de las lenglietas sobre-
salientes hasta mas alld del eje del cierre, estan compensadas
exactamente por las escotaduras entrantes cuando las escotaduras
vy las lenglietas tienen el mismo ancho.

Ahora ﬁién, los ejes del cierre pueden discurrir tembin en la
zons de las mitades exteriores de los largos de las lengietas. De
este modo se puede conseguir, al igual que con la forms nés estre-
cha de las lenguetas ya descrita, una meyor permeabilided al aire
del correspondiénte fondo del saco, A la inversa se obtiene un cig
rre especislmente hermético, cuando los ejes del cierre discurren
en la zZona de las mitades interiores de los largos de las lengue-
tas. Ahora bién, en este caso se consume para la formacidn delicig
rre material adicional, ademgs del meterial preciso para el volumen
del saco deseado,

El corrimiento lateral del escalonamiento de las 1engﬁetas de
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las diversas capas con relacifn a las lenguetas de las capas del
saco adyacentes, puede ascender en cads caéo a la fraccion del an-
cho total de una lengiieta y de una escotadura, correspondiente el
numero de capas. Enreéte caso resulte un cierre de la maxima her—
meticidad, que no cede en nada o la hermeticidad de los sacos tra-
dicionales. Ahors bién, conforme & otra forma de realizacién dél
invento, pueden también, por otra parte, los corrimientos latera-~
les del escalonamiento de las lengiietas en las diversas capas con
relecidn a las lengietas de las otras capas, ser de distinto tama—
fio, De este modo reéulta posible crear a voluntad lugares mis del-
gados en el fondo, para determinar a voluntad las permeabilidad

al aire del fondo mediante el sencillo medio de la eleccidn corres—
pondiente de los corrimientos del escalonado, También de este mo-
do se puede evitar el punteado ya mencionado del saco para produ-
cir une permeabilidad al aire suficiente, 10 que trae consigo di-
versos inconvenientes,

El procedimiento de fabricacidn conforme al invento estd ca-
racterizado por el hecho de que en varias bandas de material, mo-
vidas continuemente, se generan lineas transversales de debilita-
cidén ondulades y coherentes, sallentes y entrantes alternativamen-
te, en las que la distancia entre los ejes de las ondas discurren-
tes perpendioularmente a la direccidn longitudinel de las bandas,
se corresponden, al menos, aproximadsmente con la suma del largo
y del encho del fondo de los saces a confeccionar, porgue las ban-
das de material se unen entre s{ y se les dé forma de tubo flexible
escalonando lateralmente las curvas onduladas y haciendo coincidir
los ejes de las ondas, y porque entonces, de la manera conocida,
se cortan secciongs de tubo flexible, elaboréndose sacos con ellas.
Al aplicarse el nmuevo procedimiento, se consiguen ghorros conside-

rables a la vez que un aumento de la produccidn. En efecto, para
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1la confeccidn de t0dos los temafios de sacos y anchos de fondo se
precisa, pare cada capa, tan solo un Unico grupo de perforacidn
¥ pegedo transversal, mientras gque hasts ghora, al passrse az otro
formato, era necesario cambiar casi siempre los diversos Wtiles.
Por ello, queden también casi suprimidos los tiempos de modifica-
cidn y preparacién de la mdquina, que hasta ahoras eran siempre ne-
cesarios y que ascendian hasta une quinta parte del tiempo de fun-
cionamiento de 1la méquina., Existe asimismo la posibilided de que
el escalonamiento lateral de las lengietas, una vez ya ajustado,
pueda ser gobernado durente el funcionamiento de la maquina de ma- -
nare amplsmente sutomatica.

El invento sers explicado con mas detalle en la descripeidn
siguiente a base de los dibujos, mostrandos

Lg fig. 1, dos piezas en bruto yuxtapuestas para lg confeccidn
de sacos de lg manera hasta ahora conocidg, con fondos crizados
parcialmente plegados;

la fig. 2, wa representacidn angloge a la de la fig. 1, de
piezas en bruto para sacos confeccionados conforme al invento;

la figs 3, tres capss de material superpuestas, provistas con-
forme al invento de l{neas transversales de debilitacidn, antes de
la formacidn del tubo flexible;

la fig. 4, wne representacidén correspondiente a la fig. 3, pe-
ro con escalonamiento lateral modificado de las bandas de material,
J

las fig, 5 - 10, diversas posibilidades de forma de realiza-

cidén de las lengiietas y escotaduras empleadas conforme al invento
para la formacién del cierre.

Las piezas en bruto 1 y 2 para la confeccidn de sacos, represen
tadas en la fig. 1, estén provistas de solapas 3 y 4 para el lado

del fondo, fa plegadas, de los dobleces 5 y § de las esquinas, y de
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las solapas 7 y § del lado del fgdé aéfﬁ! g&ertas. Los su~

plementos de solapadura gue llegen hasta més alld de 1os ejes 9 y
10 del cierre, han sido designados con ll-l4. Puede apreciarse
claramente que pare estos suplementos de solapadura se precisa ung
centidad de material nada despreciable.

En la fig. 2 han sido representadas piezas en bruto para sacos
hechas conforme al invento, en el mismo estado que en la fig. 1,
En este caso estan los extremos de las capes de tubo flexible pro=-
vistas en su totalidad de lengiietas uniformes 15 de forms trapezoi
dal, asi como de las escotadure’ts correspondientes, designadas con
16. Tel como muestra el dibujo, son las lengiietas congruentes con
las escotaduras, extendiendose las lenguetas ’;_L_fj_ hesta més alld de
los ejes ;1 y 18 del cierre con una par'l;e de superficie que es
igual a la con la que las escotaduras 16 entran por detrds de los
ejes dd cierre. Las escotaduras 16 de la capa de tubo flexible ex~
trema superior, no obsitante, estan recubiertas por las lenguetas
de 1les cepas de tubo flexible situadas debajo, resultando as{ wna
superficie completa para el pegado. Tal como muestra la fig. 2,
quede suprimido el suplemento de solapadura a ambos lados entre
las piezas brutas 19 y 20 (12 y 13 en la fig. 1), necesario hasta
ghora, puesto que las lengiletas 15 de la pieza en bruto 19 estan
formadas por las escotadura‘.s de la pieza en bruto 20, que se co-
rresponden con ellas, tanto en forma, como tembién en tamafio, ¥ a
la inversa. Tal como puede apreciarse asimismo en la fig., 2, esisn
las lenguetas y escotaduras previstas por todos los extremos del
tubo fle:;ible, es decir, también en la zona de los dobleces 21 ¥
22 de las esquinas. Ello tiene la venteja de que los dobleces de
las esquinas pueden ser pegados con todas sus capes en las solapas
23 y 24 del lado del fondo, quedando también las diversas capas

pegeadas fijamente entre si, con 10 gue se consigue una bueng her—
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metizacidn que impide la penjudicial penetracidn del material en-
vasado entre las diversaes capas de los dobleces de las esquinas.
esta ventaja sustancial se consigue sin necesided de adoptar medi-
das especiasles, mientras que en las formas de realizacidn de sa-
cos conocida, son necesarias piezas en bruto distintes y extraor-
dinariemente complicadas para lag diwversas capas del tubo flexi-
ble, pars conseguir el mismo resultado.

La fig. 3 muestra, a manera de ejemplo, tres capas de material
25, 26y gi, en las que se han practicado lineas transversales de
debilitamiento 28, 29 y 30 con ayuda de utiles perforadores. Si se
deseg confeccionar piezas en bruto para sacos conforme a la fig. 2
en las que los sjes de las lenguetas coinciden con los ejes del
cierre';i v 18, entonces se eliée la distancia entre los sucesi-
vos ejes 31 de las lengiietas igual a la suma del largo y del ancho
del fondo del saco a coﬁfeecionar, es decir, prescindiendo del su-
plemento de solapadura mostrado en la fig. 1, que era necesario
hasta ahora. Tal como muestra la fig. 3, estan las capas ggzgi es-
calonadas de tal modo entre si, que los corrimientos del escalona-
miento son iguales entre s{ e igual a un tercio en cads caso del
ancho total de una lenglieta y de la escotadura contigua. Se consi~-
gue con ello que los boédes extremos de las lengietas formen una
1{nea recta continua, con lo que una vez formado el tubo flexible
y después de separadas las diversas secciones de ‘tubo flexible a
lo largo de las lineas transversales de debilitamiento y formado
el fondo, se consigue un cierre hermético de este Ultimo.

En el ejemplo de realizacidn conforme a la fig. 4 se consigue,
medignte un escalonamiento diferente de las capas 32, 33y 34,
que las lineas transversales de debilitacidn 35, 36 y'gi ya no
formen entre s{ una linea recta, sind que la 1lines formada por los

bordes extremos de las lengiietas esté interrumpida en cada caso en
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tre las lengiletas de las capas de material 32 y 33 en la seccidn
de tubo ilexible superior, y enire las lengiietas de las capas 33
¥ 34 en la seccidn de tubo flecible inferioé, con 1o que se con-
sigue la ya mencionade mgyor permesbilidad al aire de los sacos
& confeccionar, . .

Las fig. 5 a 8 muestran diversas posibilidades para la dispo-
sicidén de las 1{neas transversales de debilitacién en tres capas
de materiel superpuest=as en cada caso. En la fig. 5 se presenta
un curso senoidsl de las lineas trensversales de debilitacidn 38,
30 ¥ 40. Ta linea cero de las curvas senoidales ha 8ido designada
por 4l. En las lineas trensverseles de debilitacidn mostradas en 1
las fige 6 ¥ ;, se trata de curvas senoidales distorsionsdas. En
la figs 6 tienen las lengietas y escotaduras forma de trapecio,
mientras que en la fig. 7'son rectengulares, Conforme a las dispo-
siciones de las fig. 5 y 6, estan los corrimientos de los escalo-
nemientos de las curvas senoidales distribuidos uniformemente a
lo largo de los periodos senoidales, que comprenden en cada caso
el ancho total de una lenglieta y de la escotadura correspondiente.
En las disposiciones confoﬁme a las fig. 7 y 8, son distintos los
corrimientos de los escalonamientos, de modo que en la fig. 7 resul
ten junturas que no estén recubiertas por otra lengieta, mientras
que en la fig. 8 se producen interrupciones 42 de 14 1inea formada
por los bordes extremos de las lengletas. Ye este modo se consigue
unsa mayor permeabilidaed al aire de ios fonéos de los sacos,

En la disposicidén conforme a la fig. 9, estén hechas las len-
giletas 43 de la seccidn de tubo flexible superior més anches que
las lengiietas 44 de la seccidn de tubo flexible inferior, que son
las que determinan el ancho de las escotaduras de la seccidn de
tubo flexible superior. En esta forms de realizacidn resulta el

fondo inferior del saco formado con la seccidén de tubo flexible
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delanters menos permeabls para el aire que el fondo superior del
seco formsdo con la seccidn de tubo flexible inmediata siguiente.
En la fig. 10 se muestra un fondo de saco, en el que el eje
45 del cierre mno coincide con los ejes 46 y-gi de las lenglietas,
sind que discurre por la zona exterior de las lengiietas de'ambas
mitedes del cierre. También de este modo se puede éonseguir un cie
rre de fondo mids permesble para el sire. Las zonas adelgazadas,

por no estar solapadas, hen sido caracterizadas mediante rayzdo.

N O T 4

Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar que
este solicitud se ascoge g la priorided de la solicitud de Paten-
te alemgng n® A 51,936 VIIb/54b, depositada el dia 23 de Merzo
de 1966, y qﬁe lo que se declara como nuevo y de propie invencidn
comprende las reivindicaciones siguientes:

1l.- Un procedimiento para la confeccidn de sacos de varias ca-
pes de papel, materiel sintético o simileres, caracteri -
z a d o porque en varias bandas de material, movidas continuesmen-
te, se generan lineas transverssles de debilitacidn onduladas ¥y
coherentes, salientes y entrantes alternativemente, en las que le
distencia entre los ejes de las ondas, discurrentes perpendiculer-
mente a la direccidn longitudinal de las bandas, se corresponden
al menos aproximadsmente con la sume del largo y del encho del fon
do de los sacos e confeccionar, porque las bandes de material se
unen entre si y se les d& forms de tubo flexible escalonsido late-
raelmente las curvas onduladas y haciendo coincidir los ejes de las
ondas, y porque entonces, de la maners conocida, Se cortan seccio-

nes de tubo flexible, con las que se elaboran los sacos,

A}
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2.= Un procedimiento, segﬁn lg reivindicacion 1, mediante cu-
ya eplicecién el saco de varias capas de papél, de hoja de mate~
rigl sintético o simileres esté careac t er i za d o por la
combinacidn de las carecteristicas siguientes: a) los extremos del
tubo flexible de la seccién empleada para la confeccidn del mismo,
eatén provistos en todes las capas con lengietas sobresalientes,
iguales entre si, ¥y entre las lenguetas estén previstas escotadu~
ras wniformes; b) les lengletas de'las diversas capas del saco es-
tan escalonadas lateralmen%e entre si, de tal modo que las eacota~
duras de cada une de les capas quedan sustancislmente recubiertas
por las lengietas de otras capes del saco, y c) las partes del cie
rre wnidas entre s{, preferentemente pegadas unas con otras, estdn
formgdes & ambos lados sustancislmente por la zona de las lengie-
tas de los extremos del tubo flexible, y los ejes de las referidas
lenglietas de los dos extremos del tubo flexible, que corten las
lengéetas e medis eltura, discurren al menos préximos a2l eje del
cierfe.

3o~ Un procedimiento, segﬁn les reivindicaciones anteriores,
mediante cuys aplicacidn el saco esti carac terizado
por el hecho de que las lenglietas y las escotaduras son congruen-
tes entre si, '

4.- Un procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
nmediente cuye aplicacidn el ssco esté carac terizad o
porque las lengiietas y escotaduras estan formadas por la configu~
racidn de los e£tremos del tubo flexible en formg de curvas senoi-
dales exactas o distorsionadas.

5.- Un procedimiento, segin lss reivindicaciones anteriores,
medisnte cuya aplicacién el saco esté caracterizado
porque los ejes del cierre coinciden con los ejes de las lengiie-

tas,
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o= Un procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
mediante cuya aplicacién el seco esté caracterizad o
poique'los ejes del cierre discurren en la zona de las mitades
exteriores de los largos de las lengiietas.

5% Te-Tn procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
mediente cuya éplicaoién el saco esta caracterizado
porque los ejes del cierre discurren en la zona de las mitades
interiores de los largos de les lengiietas..
8.~ Un procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,

10,  mediante cuya aplicacién el saco esté caracteriza do
" porque los corrimientos laterales de los escalonamientos de las
1enguetas de las diversas capas cun relacién a las. lenguetas de
- las capas adyacentes, ascienden en cada caso a la fra001on co=
rrespondiente al numero de capas»del ancho total de una lengiieta
15, y de una escotadura. - ' ’
9.= Un procedimiento, segtn las reivindicaciones anteriores,
mediante cuye aplicacidn el ssco estd caracterizado
porque los corrimientos laterales de los escalonamientos de las
lenguetas de las diverses capas con relacidn a las lenguetas de
20, las otras capas son de tamafios diferentes,
10,~ Un procedimiento para la confeccidn de sacos de varias
capas de pepel, material sintético o similares.
Segiun se describe y reivindica en la presente memoria que cons
ta de catorce hojas foliadas y mecanografiadass por una sola cera

25. y de tres leminas de dibujos. . - - ¢
de Marzo de 1967.

Firmedos JOLE RODRIGUEZ
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