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En el cuerpo de la presente Memoria Descriptiva,van
a ser referidas las circunstancias que concurren en unos im-
portantes perfeccionamientos introducidos en el procedo de
desfibrado de cintes de materisles plésticos vulgarmente cono-
cidas con el nombre de filmes, y que estén constituidas del
paterial llamado polietilenc de bajea presién. Estos perfec—
cionamientos, de indudable novedad, proporcionan une notable

mejora a la fibra obtenida tanto en su resisvencis,como en



10

15

20

25

30

35

- 338222

su total aprovechamiento, con la elimingcién casi por comple-

TR AR,

$0 de las borras o residuos y por ¥Yltimo permiten la fabrica-
cién, uns vez torcidas por los medios ordinarios estas fibras,
unos hilados de aplicaciones infinitemente m4s importantes y
mucho més adecuadas y perfectas que con los filamentos actual-.
nente emplegdos.

Este cdmulq de ventajas, aconsejan el otorgamiento
a su tituler,del privilegio de su exclusiva explotacidn indus-
frigl y comercigl en Espafia que acuerds lag vigente legislacifn
en materia de ProPieQad Industrial. 3

Sabido es que la aparicién en el mercado de las ma-
terias plédsticas produjo una guténtica revolucién en todos los
brdenes yxamaé de la produccibn industrial.Una de estas meni-
festaciones‘se produjo,como era légico suponer, en la indus-
tria textil, mediante la sustitucibn de las fibras de origen
orgénico por fibras de materias inorgdnicas, como lo son las
materias pléisticas.

Dentro de esta rama textil, esta sustitucidn de unss
fibras por oiras, en determinadas aplicacioneg, como en la
fabricacidn de determinados géneros o tejidos, no ha supues-
t0 problema alguno, por cuanto las diferencias de precios,
eran perfectamente absorbidas y asimiladas, en franca corres—
pondencia con las ventajas que se derivaban del uso de lss
mievas f£ibras,

En cambio, esta sustitucién no ha tenido el mismo
éxito o aceptacibén porque el tener gue sustituir fibras vegel
les de costo relativemente bajo por fibras de mgyor costo,
encarecfan sus manufacturados, hasta el punto de que tenfan
que desecharse estas sustituciones, ya que la obtencibn de
la fibrg de materis pléstica es costosa y compleja.Ejemplos

de ello lo tenemos en la indmstria de cordeleris y de saque-
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rio, en las que estas sustituciones han quedado liﬁiéadas a
raras realizaciones por el alto costo de las nuevas fibras,
En estos casos, se utilizaron, 10 que se ha denomi-
nadqlmonofilamentos y multifilamentos, que résultan mucho més
econbmicos, obtenidos de la reunidn en un sélo hilo.de una
plurglidad de otros més finbs, torcidos; Pero que por su ri-
gidez ofrecen una limitacién en sus aplicaciones ¥ en cuanto
precisan de verificar un tejido con nudos, estos son desli-
zante® y no tienen la fijeza que es de desear.
Existen procedimigptos de desfibpado conocidos y
utilizados en el extranjero, pero adolecen de defectos tan
importantes como
a).- Se obtienen fibraes discontinuas, producto de
roturas en.el peinado o rastrillado a que se
les somete,discontinuas por los cortes gue se
les da a los fabricados z emplear para formar
mano jos gue se someten al rastrillado y peine-
do, bien manual o mecanico.
b).~ liediante estos procedimientos se consizuen un
exceso del subproducto conocido con e~lL nombre
de borra, que 2 parts. de constituir uns merma
han de guedar sometidas a ofra operacién en la
fase de fabricacidn,tal como su paso por miqui-
- nas mecheras, antes de llegar a la Gltima de su
hilado o torcido, 1o gue produce un encareci-
miento del producto que lo coloca en inferiori-
dad de condiciones con respecto a las fibras
de naturaleza vegetal u orgdnicas.
Huestro procedimiento de fabricacibn se inidia,par-
tiendo de los fabricados conocidos, llamados filwes soplados,

gue normalmente se conocen con el nombre de tubos, o bien 14~
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tido longitudinal.

En una primers fase, estas léminas se someten a la
accibn de carros de estiraje, del tipo usado para la consti- .
‘tueibn de los monofilamentos, en los que se dispone a le entrg
da un tren de cuehillés estédtico, cuya funcidn es la de cor=-
‘tar en sentido longitudinal la lémina o tubo en tiras al tiem
Po que se las estira; estiraje que tiene 2l mismo tiempo y
como fin la de ordenar longiiudinslmente las moleculas de su
estructura por intervencibn de calor.

Estas fases; no son nuevas; y vienen siendo utili-
zadas, ¥y prueba de ello es que en estas fases se obtienen las
rafias de pléstico; tan utilizadas en cesteria, et¢. etce

La innovacidn objeto de esta Paienﬁe; estriba en .
que en estas mismas méquinas 0 carros de estiraje; ¥ durante
su avance y al propio tiempo estirado de las cintas ya coria-
das al inicio del paso por dicho tren; quedan sometidas a la
accién de un picado, practicado en sentido perpendicular sz
la marcha y situacibn de la cinta; en su avance hecig su enca-
rretado o plegado; ¥y cuyo picado, producido’ por uno o varios
peines de phas, estrechamente unidas, que incarnan en las cin-
tas producen la roturs de estas estructuras mnleculares; ¥ no
sélo producen la perforacibn én el punto de incarnsdd,. .simo
gue g uno y oiro lado del punto de penetiacidn producen la Yo~
turs de la estructura longitudinal molecular, produciendo el
auténtico desfibrado, desfibrado éste que es totalmente uni-
forme, regular, con fibras del mismo grosor o finura; como
se quiera decir, y de forms que el desfibrado, en cuanto a
la longitud de la fibra podréd graduarse intensificando o re-
tardando el ritmo o cadencia del picado, con la particularidad

de que este picado podrd sufrir pequefias detenciones de tre-
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cho en trecho, dejando pequefias porciones de cinfa.siﬁ plcer,
que a la vez que constituyen pequeflios refuerzos que eviten
la rotura de las fibras; en la fase subsiguiente del toreido,
prestan una consistencia altamente interesante pars la resis-
tencia del hilo o toreido congeguido.

Es evidente que este nuevo sistema,eliming por com-
pleto la produccibn Ade boiras y 1o es ftambién que este pica-
do frecuente y alternativo, podrd producirse por cuslquier
sistema mecénico idéneo; tal como rodillos; ete. etc.;?uesto
que no es sobre este punto cqncreto sobre el que pretendemos
hhcer recaer la proteccién épe 8e invoca para este procedi-
niento de fabricacién.

Las fibras asl obtenidas,pueden ser objeto de uso
inmediato ya para saquerio, porque, aln estando desfibrado,
ofrece una absoluta homogeneidad por su falta de cabos suel-
tos o rotos, de fibras paralelas y continuas, lo que elimina
la utllizacién de las mecheras, e incluso el hilado y torei-
do, si bien cuando por la aplicacidn a que se destine preci-
sasen estas operaciones mecénicas, ello no supone aumento en
los cogtos, por que la lisura del conjunto de £ibras, favore-
cen esta operacidn, realizadae en méguinas de muchos husos,

Con estas cintas asl desfibradas, pueden obtenerse
en cordeleria produchtos imputrescibles, de uns flexibilidad
superior a lg de los monofilamentos, dotades de una adheren-
cia en la operacién de los ammdados, que impiden que estos
nudos se deslicen y se chrran, y sobre todo esta pérdida de
rigldez, en la fabricacién de redes, lastima y deteriors mu-
cho menos a los pescados capturados.

Tembién ofrece el aliciente de su empleo en la fa-
bricacién de mellas de asgujero grande, porque con estos hila-

dos los nudos o0 entrecruzados no se corren o deslizsa y le
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dan una meyor fijeza a la formacibn de sus mallad;éjnﬁééta el
punto de que pueden sustituir con ventaja al materisl més ido-
neo, cual es el yute.

Suficientemente descritas las caracteristicas y ven
tajas derivedas de la produceidn de este nuevo tipo de desfi-
brado, sélo resta manifestar que serén variables las circuns-
tancias de naterigles, tamafios y formas de las paertes éue en-
tran en juego en el decurso de este proceso de fabricaciébn,
siempre y cuando no afecten g su esenciglidad, que se refleja
en la siguiente

HOTA

Los puntos que se reivindican en la presente Paten-
te de Inveneién,son: -

12.- Perfeccilonamientos aportados en el proceso de
desfibrado de fibras azrtificisles, en los que parviendo de
las cintas o filmes soplados en ftubo o cinta, que en el tren
de estiraje y mediante la disposicién de un tren de cuchillas
fijes, se produce en sentido longitudipal la obtencién simul-
t8nea del estiraje y cortado en cintas, por nedio de este mis=-
mo estiraje; ge produce ia alinegcién moleculay de las estrucw
turas, en sentido longitudinal, en cuyo momento,se soueten a
estas cintas a un picado producido = por una pluralidad gli-
neada de pias finas, sdmamen%e junias, que inciden en las
cintgs en sentido perpendicular, atrevesdndolas, de forma gque
con estas bruscas y penetrauntes inecisiones, no sbélo se éonsi-
gue el corrsspondiente orificio,sino la rupiura de estas es-
tructuras moleculares en sentido longitudinal, consiguiendo
el desfibrado de dichas estructuras, con la caracteristica
de que este operacibn de picado, se verifica no siempre de
forma continua, sino dejando de trecho en trecho, de forma

irregular o regular, cortos espacios sin picado, que crean



165

170

175

,‘ *’
JLid :
b3 ;’ (
sk

23219922 IEEH

zonas de resistencia al desfibrado, y que evitan les rotu-

ras de las fibras cuando llegan a ser sumamente largas, y -
constituyen puntos de resistencia y solidez en el posterior
toreido para la constitucién de cordeles, asi como las lige-
ras infractuosidades 0 pequefias irregularidades en su super=-
ficie que & la hora de anudar o tejer estos hilados dan una
total consistencia, flexibilidad y suavidad al tacto, de que
carecen las mismas fabricaciones a base de losg actugles mono-
filamentos y multifileamentos. ¥

2¢ ,~ "PERFECCIONAKIENTOS APORTADOS EN EL PROGESO‘
D DESFIBERADO DX FIBRAS ARTIFICIALES“.— de conformidad en un
todo en lo esencial y fines industriéles a 1o descrito en la

precedenie Memoris Descripiiva.

Egta ilemorie consta de SIETE Jas, escritas o meca-

nografiadas por una so6la cara a doble espacio en 175 1fneas.
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