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PATENRT?E DE IFPRODUCCIONW

vor diez afios,

para todo el territorio espaliol, por " PERFACCIOIAN IR~
205 BN LA OBTRICION ¥ ELPACADO COORDINADOS DE FIBRAS
TEX{TILES", cuyo privilegio se solicita a favor de la
entidad nacional PEINAJE DE FIBRAS ARTIFICIALES, S.A.,

con domicilio en BARCELONA, Paseo de Gracia, n2 92.-

MENORIA DESCRIPTIVA
la presente Patente tiene por objeto, como su ti-
tulo indica, unos perfeccionamientos introducidos en
la oHencidn y empacado de fibras textiles, los cuales
perniten numerosss ventajas en relacidn con lo conoci-
5 do y ovracticado hasta la fecha en nuestro pais. .
Algunas ventajas reportadzs por estos perfecciona-
nientos se citan seguldaments

a) Fermiten consezuir mayor cantidad de wateria gque
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b) Ahorran espacio, tanto durante las operaciones de al-

en una bobinga norial.

macenado de materia como durante los transportes.

¢c) Bvitan la llamada operacidn de "ecalibrado" de la ma-—

teria que consiste en una operaciéﬁ auxiliar.y comple-
nentaria a realizar antes de la tintura para poder
introducir la materia en las mdquinas de tinbura con lo
cual se consigue un menor coste global.

d) E1 didmetro exterior de los botes puede ser cualquiera.
e) Ko precisan operazciones complicadas para adaptarse

g la mazquinaris convencional ahorahgxistente.

) Ias operscionss realizadas son sencillas no introducien-
do cambios rzdicales ni en el proceso general de obten-
cidn de la nateria textil ni en las costuczbres de los
operarios ni tempoco en 1los costes globales de producecidn

incluidae la tintura subsigniente.

Bstas y otras ventajas se hardn mds visibles al pro-

seguir la lectura de la presente memoria.

Es de hacer observar que el objeto de esta Patente,
si bien es conocido en el extranjero y se viene apli-
cando en estos Ultimos tiempos, todavia no se aplica ni
se realiza ni es conocido en nuestro pais, por 1o que
la entided solicitante receba vara s el privilegio
de su explotacidn exclusiva en nuestro pafs, de acuer-
do con lo gue previene el vigente Estatuto sobre la
Proniedad Industrial.

De zcuerdo con lo anterior, estos perfeccionamientos

vienen caracterizados nor el hecho de disponer, a la
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salila de la mdjuine nroductors de nechas, unos botes Nk
aptos pare contener la mecha gue se ha producido en
cada caso, con la varticularidad esencial de que el
arrollado libre o hipocicloidal comunicado a la mecha
que se va depositando en el interior del correspon-
diente bote cilindrico giratorio se hace de modo que

en el centro del bote quede un cilindro vertical hueco
sin materis arrollada en su interior, para lo cual se
dispone un buje gue se monta ccaxialmente en el interior
del bote antes de llenarlo, y, una vez lleno cada hote
con su correspondiente esvacio central vacio, cilin-
drico y axial, se procede al prensado de la materia
sexin el eje del orificioc central éel paguete obteni-

do valiéndose mara ello de una prensa empacadora gue
deja por lo tanito en el ceantro del paquete prenszdo

un vacio central gracias al cual es susceptible de
mentenerse el paguete en esta posicidn de menor voli-
nen por prensado.

Pars esto Ultimo se utilizan ventajosamente drganos
de sujecidn que retienen las fibras en su posicidn com-
vrimida. Es de observar que se logra con ello la posi-
bilidad dg introducir directamente los paguetes obteni-~
dos en las mdquinas de tintura sin precisar operaciones
con.plementarias e intermedicrias como las llanadas de

"ezlibrado" pera lograr dicho wacio central en los

paquetes de materia gque se han de tefiir,
De acuerdo con estos perfeccionanientos, el vecio

central de tipo cilfadrico axial en los paguetes de
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rateria se conseguird validndose de botes de didmetro

adecuado al tipo de arrollado y al gruesovde la materia

depositada en el bote asi como al difmetro del buje
central que se ubtilice en cada caso guedandc previsto
que durante la operacidn de prensado subsiguiente los
drganos de sujecidn de los paquetes prensedos consistan
venta josamente en unos cordeles o similarés los cuales,
pasando & travéds de unas ranuras practicadas en los
respectivos platoé extremos de la prensa se disponen

por encime y por dsbajo del paguete comsiderado y

cada wno de estos cordeles es atedo por el exterior late-
ral preferentemente previo cfuzadd-del mismo al fializar
la operacidn de prensado con lo que sé logrard mantener
las dimensiones del paquete prensado cuando se szca

este dltimo de la prensa.

Descrito suficientemente en qué consisten estos per-

feccionamientos que, como fdcilmente puede apreciarse,
son aplicables a cualquier tipo de ﬁateria textil
independienterente del proceso de hilatura seguido,

se puede observar que su puesta en prdeiica da lugar
a todas lss ventajas anteriormente enunciadas asi como
a sus complementarias o accesorias derivadas de'las
enteriores, por lo que es de comprender que podrdn
intfoducirse en los mismos, cualesquiera modificacio-
nes de detalle se estimen convenientes, siempre que
no se g2ltere o modifique sustancialmente el objeto
reivindicado, a cuyo fin se declaran no divulgadas,

practicadas ni puestzs en ejecucidn en Bsvafia las
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siguientes reivindicaciones que constityyen la

¥OTA REIVINDICATORTIA

18 - " PERFECCIONANIENTOS EN IA OBUENCION Y EXPACADO
COORDINADOS DE FIBRAS TEXTIIES ", caracterizados porgue
consisten en disponer, a la salida de la mdquina pro-
ductoré de mechas, unos botes apbos para contener la
recha que se ha producilio en cada caso, con la particu~
laridad esencizl de que la mecha se deposita en el in-
terior del correspondiente bote que contiene en su
interior un buje que se ha montzdo coexialmente en el
bote antes de proceder a su llenado'y, una vez lleno
cada bote con su correspondiente voiumen axial vacio
de fibras, se procede al prensado de la materia segin
el eje del orificio central del vaguete obtenido, va-
1liéndose pars ello de una prensa gue deja, por lo tanto,
en el centro del paquete premsado un vacio central
valiéndose luego de Srganos de sujecidn para conservar
el paquete en sus dimensiones comprimidss lo cval posi-
bilita la posterior introduccidn directa de los paque-
tes en las mdquinas de tintura sin precisar operaciones

complementarias e intermedierias para lograr dicho

vacio central en los paguetes de materia que se han

de tefiir.

22 - Perfeccionamientos, segin la aenterior reivin-
dicacidn, en 1os que se prevé que los dSrganos de suje—

cidn de los paquetes nreasados, consistan, ventajosemen-

te, en unos cordeles gue pasando a través de unas

rY

ranuras vracticadas en los resmectivos nlatos extreros
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de la prensa se disponen por encimg y por debajo de

cada paquete y_luego cada uno de ellos es gtado al fina-
lizar la operacidn de prensado con 1o que se logra
mantener las dimensiones del paguete prensado cuando
se saca este Wltimo de la prensa.

32 ~ " PERFECCIONAMIERTOS EN LA OBTENCION Y EMPACADO
COORDINADOS DE FIBRAS TEXTILES ﬁ. 7

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la memoria descriptiva que antecede y que consta

de geis hojas escritas a mdquina por una sola de sus

caras.

IzADRID, 18 de Marzo de 1967‘
PEINAJE DE FIBRAS ARTIFICTALES, S.A.,

P. A.,

-
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