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Il invento se refiere a un acoplamiento para ~--
!

‘uso con cafierfas o tuberfas que tienen extremos lisos.
Los mediocs més comunes para acoplar juntas tubg
gr{as o cafierfas emplean roscas o mstafias que permiten que
el tubo sea conectado en relacién de cierre hermético al
extremo de otro tubo a un herraje. Tales medios de acopla
i

miento requieren un previo mecanizado o fabricacién del -

extremo del tubo y es una finalidad del invento proporcig

nar una estructura de acoplamiento hidrdulico en la que -

‘un tubo que tiene un extremo 1liso - no mecanizado o no fa-

| bricado puede ser unido fédcilmente en una conexidén estan-

‘ea a otro tubo o herraje.

En el montaje de sistemas de tuberfa o conducto!

!
‘en los que se emplean conductos rigidos, existe a menudo

una desalineacién entre unos componentes que han de ser -

%interconectados, ¥y usualmente es necesario doblar o for--
fzar el conducto para producir la alineacidn deseada. Em -
“la préctica del invento, el acoplamiento es capagz de per-
tmitir una desalineacidn limitada sin afectar la eficien--

i cia de las caracteri{sticas de clerre hermético y propor--

; cionando unos medios mejorados de sujecidén del extremo.

z La finalidad principal del invento es proporcio
fnar un acoplamiento para conductos de extremo liso en que
el acoplamiento es capaz de absorber y amortiguar las vi-
braciones impuestas sobre los conductos y en que el aco--

plamiento estd provisto de medios que reprimen sustancial

Qmente la separaci6n axial del acoplamiento y los extremos

H

idel tubo.

Otra finalidad del invento es proporcionar un =

acoplamiento para conductos de extremo liso en que el mon
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itaje del acoplamiento a los conductos se realiza ripida y

1

t f{cilmente sin perieia exiraordinaria o herramientas espe
clales y en que el acoplamiento puede ser montado en zo--

nas de sgitio estrecho.

Otra finalidad del invento es proporcionar un -

1gcoplamiento hidrdulico para conductos de extremo liso en
%que el acoplamiento emplea empaquetaduras elastdmeras que
ison mantenidas en Intima relacidn de cierre hermético comn
Elos conductos y el acoplamiento es capaz de compensar las.
.desalineaciones angulares, la flexién angular y de repri--i

mir la separacidn axial del tubo y el acoplamiento.

Mds particularmente, el invento se refiere a --:
gunos anillos de metal anulares de configuracidén en corte
transversal en forma de U invertida que se alojan en las

empaquetaduras y se aplican a los extremos de los tubos -

ipara reprimir la tendencia de separacidn axial del acopla
t :
‘miento vy los extremos del tubo. '

1 i

j Estas y otras finalidades del invento que sur--

fgen de los detalles y las relaclones de los componentes =

{de una realizacidén de é1, aparecerdn de la sigulente des-

icripcibén y de los dibujos que acompaifian en los que:
La figura 1 es una vista en perspectiva del aco
‘ plamiento de acuerdo con el invento ;

que tiene unas porciones arrancadas

para mostrar mds claramente el inven:

!
to. ;

La figura 2 es una vista en alzado de un corte -
i de una realizacidn de un acoplamien~’
to para intercomectar dos conductos :

i en una relacién extremo con extremo,

| . 338200
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La figura 3 es una vista en alzado de un corte
; tomado a lo largo del corte III-ILX
-de la figura 2.

Los componentes bdsicos empleados con el acopla
miento de acuerdo con el invento se muestran mejor en las
i figuras 1 y 2 en las que el conducto de extremo liso, tal

como una cafierfa o un tubo, estd indicado por la referen-

‘cla 10. Un miembro de manguito 12 constituye una parte --|

ldel acoplamiento mismo y puede estar construido como par-l

ite de un depésito de almacenamiento, un interconectador -
"de tubo como en la figura 2, o cualquier herraje conven--

icional usado en sistemas de fluido. Un retemedor 14 anu--
!
!lar de la empaquetadura estd montado sobre el extremo del
i

%tubo 10 con anterioridad a la colocacidén de la empaqueta-

"dura elastémera 16 sobre el tubo v el montaje finmal y la

;hermeticidad del acoplamiento son producidos por la accié@

i .

'de los medios de abrazadera 18, como se describird mds --

‘tarde.

1

; Como aparecerd de las figuras 1 y 2, el mangui-

‘to 12 estd provisto de una pestafia 20 solidaria vuelta ha !

;oia fuera de configuracién cénica, que tiene una superfi-
icie cénica interior 22 y una supe:ficie cénica exterior -
24k. E1 miembro 14 de retenedor de la empaquetadura consis
te en un miembro anular rigido que tiene una pared 26 que

se extiende radialmente de configuracién cémica, que tie-

‘ne una superficie interior 28 y una superficie exterior -
!30. Bl retenedor 14 estd provisto también de una porcidn

Ecilindrica 32 que se extiende axialmente, que estdi cons--

truida solidariamente con la pared 26 y3s§ 89120:2an3
g 4

-k

i
4

!
H
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- les cdénicas 36 que son de un dngulo que corresponde suge !

E tancialmente al de las superficies 22 y 28 de la pestaila !

concéntricamente al conducto 10 cuando el acoplamiento -

estd montado.

Al ser montado el retenedor 14 de la empaqueta
dura como se muestra en la figura 2, se apreciard que --
las superficies interiores 22 y 28 y la porcién 32 del - |

?etenedor definen una garganta o cdmara anular 33 adya--

cente al extremo del manguito 12 que ha sido montado so-

bre el extremo liso del conducto. La empaquetadura elas-

témera anular 16 se sitda dentro de esta cdmara. La empa,

. quetadura 16 puede estar construida de goma, neopreno o

un material similar que sea capaz de deformarse bajo com

presidén y que tenga buenas caracterfsticas de resisten--

cia ¥y hermeticidad hidrdulicas. La empaquetadura 16 estd

construfda con un orificio 34 que tiene un didmetro sus-

tancialmente igual al del didmetro exterior del tubo 10

iy estd también provisto preferentemente de paredes 1ater3f

i
¢

‘ v el retenedor con los que estdn asociadas. Bl didmetro

: mdximo de la empaquetadura corresponde sustancialmente al.

didmetro interior de la porcidn cilindrica 32 del retene-:
dor 14, 5
En la realizacidn preferida, el miembro 18 de =

abrazadera consiste en un par de segmentos 38 sustancial-

mente semicirculares gue estdn conectados juntos girato- .
1

riamente por un eje 40 de giro que se extiende a través —§

‘de las orejetas 42 formadas sobre los segmentos. Los seg=

mentos 38 estdn provistos de unas prolongaciones 4l que -

+ se extienden radialmente formadas sobre los segmentos sus:

!
tancialmente opuestas diametralmente al eje 40 y unos -
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agujeros 46 estdn definidos en las prolongaciones para -
recibir el perno 48. ELl permo 48 se introduce a través -
de los agujeros de las prolongaciones y por el apriete -
de la tuerca 50 se apreciard que el miembro de abrazade-
ra puede ser llevado a una posicién cerrada como se mues
tra en la figura 3. Los segmentos 38 tienen preferentemen!
te una configuracidén de corte transversal en U, como —=-

muestra mejor la abrazadera de mano derecha ilustrada en

i la figura 2, En la figura 2, la abrazadera a mano derechal

i
estd ilustrada como estando girada 90? con respecto a la

abrazadera izquierda para fines de ilustracién.

De acuerdo con el invento, la empaquetadura 16
estd provista en su orificilo 34 de una cavidad anular 31 !
que recibe un anillo 33 de metal que puede estar partido

para facilitar la insercidén. El anillo 33 estd construi-

do preferentemente de un metal tal como acero inoxidable

© y estd provisto de una porcidén 35 de dnima cilf{ndrica y

- unas porciones 37 y 39 laterales opuestamente cénicas -~

que se extienden hacia el interior. Los bordes interio--
res de las porclones laterales 37 y 39 son preferentemen
te en diente de sierra y con muescas como se muestra en
k1 en 1a figura 1. '

Las alas 52 v 54 de los segmentos estdn confi-
guradas de modo que corresponden sustancialmente a la ==
configuracidén cénica de la superficie 24 de la pestafia -
exterior y la superficie exterior 30 de la pared del re-

tenedor y se apreciard que, a medlda que los segmentos -

son llevados uno hacia el otro por la disposicidén de per -
‘ no y tuerca, las fuerzas impuestas sobre la pestafia 20 y

la pared 14 de retemida por los segmentos de la abrazadg

s 338200
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| miembro de manguito 12 sobre el extremo del tubo hasta

ra tenderdn a mover la pestafia v el miembro de retenida
uno hacia el otro en direccién axial.

Para montar el acoplamiento en un conducto 10
de extremo liso, se desliza primero el miembro 14 de rete
nida sobre el extremo del conducto de manera que la por- |
cidén 32 sobresalga hacia'el extremo del conducto. Después
de ello, la empaquetadura elasitdmera 16, que lleva el ang
1lo 33, es colocada sobre el extremo del tubo y situada -

en la posicidén axial de é1 deseada. Luego se monta el -~

que la superficie interior 22 de la pestafia aplica en la
pared lateral 36 de la empaquetadura que estd enfrente.

Después de ello, el miembro de retemida 14 es desplazado
& una posicién contra la empaquetadura tal que la super-
ficie interior 28 aplique en la otra pared lateral de la

empaquetadura y la porcidén 32 solape la superficie exte-

rior de la empaquetadura.

El miembro de abrazadera se abre entonces vy se

coloca sobre la pestaiia v el miembro de retenida de la ~ ;
empaquetadura de tal manera que una de las porclones de |
ala se aplicard con la superficie exterior de la pestafia é
vy la otra poreidn de ala se aplicard en la superficie ex-%
terior de la pared del retenedor de la empaquetadura. EL %
perno 48 se introduce a través de los agujeros de las -- i
prolongaciones y la tuerca 50 es colocada sobre el perno

y apretada. A medida que los segmentos 38 de la abrazade

ra son llevados uno hacia el otro y el miembro de abraza
dera es contmido radialmente, las fuerszas axiales se im-
pondrén sobre el retenedor 14 y la pestafia 20 para com~-

primir la empaquetadura 16 y empujar los bordes interio-

-7- 338200



res del anillo 33 a contacto con el tubo 10. Por cuanto

la empaquetadura 16 estd confinada dentro de la cdmara -
33 por los componentes r{gidos que definen la cémara, la
direccidén de dilatacidn de las superficies interiores --
5 opuestas de la empaquetadura serd radialmente hacia el -
interior contra el conducto 10. Asi, se apreciard que --

serd establecida una conexidn estanca para fliidos entre

la cmpaguetadura y el conducto y también entre la pesta-
- fia vy la empaquetadura.
10 ; La accidn de los segmentos 38 de la abrazadera

comprimiendo la empaquetadura 16 tawmbién empuja los bor-

;des interiores del anillo 33 a aplicacidén mordiente con

el tubo 10. La configuracidén en diente de sierra de es--
tos bordes aumenta todavia mids la accién de morder. E1l -

15

uso del anillo 33 en la construccidn mostrada y descrita

proporciona lo que se conoce como represidén del extremo .

"y por &l se reprime grandemente cualquier movimiento =w=

H

axial relativo entre el tubo vy el cuerpo del acoplamien-
~to. Con referencia a las figuras 1 v 2 con respecto al ~

20 gcuerpo del acoplamiento, el borde interior de la porciédm

cénica 39 reprime principalmente el movimiento del tubo
10 en una direccidén hacia la izquierda mientra; que el -
borde interior de la porcidn cénica 37 reprime el movie-
' mlento del tubo 10 en la direccién hacia la derecha.

25 En la figura 2 el concepto inventivo estd ilug
trado en un acoplamiento para conectar tubos en relacién

extremo con extremo y el miembro de manguito 12! estd -=

provisto de una pestafia en cada extremo.

Como aparecerd de la figura 2, el didmetro in-

30 terior preferido del miembro de manguito es ligeramente

22.4.67 -8 - 35 8 ? 0 0
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i mayor que el didmetro exterior del conducto e lgualmente,

el didmetro minimo del retenedor de la empaquetadura es

también mayor que el didmetro exterior del conducto. Es~
ta comstruccidn garantiza que las i1inicas plezas del aco-
plamiento que se aplican a los conductos son las empaque

taduras elastdmeras y los anillos de metal relacionados,

v de aquf que sea posible una desalineacidn limitada y

una flexidn axial del eje del conducto con respecto al

eje del manguito debido a la naturaleza eldstica de la

empaquetadura. También, esta construccién permite a la
empaquetadura aﬁortiguar y absorber las vibraciones que
ocurran dentro del conducto.

Una ventaja importante de la estructura del in

vento sobre los acoplamientos conoclidos estd en su faci-

lidad de montaje en el conducto y se apreciard que la --

dnica herramienta requerida para establecer la accidn de

: acoplamiento es una llave para apretar la tuerca 50. Los

|
!
i

i

componentes del acoplamiento pueden ser construidos de =
componentes producidos muy econdémicamente tal como pie--
zas de acero estampado y los procesos de fabricacién re-
queridos son convencionales.

Se comprende que pueden aparecer diversas rea- |
lizaciones del invento a los expertos en la técnica sin
salir del espiritu y finalidad de é1, y se pretende.que

el invento sea definido solamente por las sigulentes rei 5

vindicaciones.

i

Esta solicitud, que corresponde a la presentada:

{en los Estados Unidos de América, con fecha 21 de marzo -

de 1966, bajo el mimero 536.039, se acoge a los benefi-e-w:

clos del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propledad

- 338208
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i se extliende radialmente definida sobre el extremo de die-~

. tadura elagtémera anular dispuesta alrededor de dicho con

Industriale ' ”

NOTA

Los puntos de invencién, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn, en Espafia, por VEBINTE afios, son 108 Si-w-
gulentes:

12, -« Un dispositivo combinado, que comprende -~
un conducto cilindrico, un manguito tubular enchufado so-

bre el extremo de dicho conducto, una pestafia anular gque
cho manguito que c¢circunscribe dicho conducto, una empaque

ducto, y que tiene unas paredes laterales opuestas que se
extienden radialmente relacionadas concéntricamente a di-
cho manguito teniendo una de dichas paredes en aplicacién!
con dicha pestafia, un retenedor rigido anular de la empa-|
quetadura que se aplica con la otra pared de la empaqueta
dura, una abrazadera ajustable circunferenclalmente dige-
puesta alrededor de dicha empaguetadura y que ?iene unos

medios que se aplican con dicha pestafia v dicho refenedor
forzando axialmente dichos retenedor y pestafia uno hacia

el otro para comprimir dicha empaquetadura y por ello «--
efectuar un cierre hermético entre dicho conducto y dicho

manguito, y unos medios de represidén llevados por dicha -

empaquetadura e interpuestos entre dicha empaquetadura e

dicho conducto en que la compresién de dicha empaquetadur%
1

hace que dichos medios de represidén repriman la separacién

|
‘axial de dicho conducto y dicho manguito. 33 8 2 0 0

-10—




10

15

20

25

30

22.4.67

2%, ~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1
en el que dichos medios de represién son un anillo de me
tal y estd situado dentro de una garganta formada en di-
cha empaquetadura.

392, - Un dispositivo segin la reivindicacién 2
en el que dicho anillo de metal estd provisto de un bor-
&e anular que se aplica en forma mordiente en dicho con-
ducto para proporcionar dicha acclén de represién.

e, -~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 2
en el que dicho anillo de metal es de una configuracidn
generalmente de corte transversal en forma de U inverti-
da que tiene unas porciones de ala cénicas que se extien
den opuestamente que se aplican con dicho conducto y que
estdn adaptadas para reprimir el movimiento axial relati
vo de dicho manguito y ﬁicho conducto en cualquier direc
cién axial.

52, = Un dispositivo combinado, que comprende
un conducto cilindrico, un manguito tubular que tiene --
una porecidn extrema enchufada sobre el extremo de dicho
conducto, una empaquetadura elastémera anular dispuesta
alrededor de dicho conducto y que tiene una porcién en -
aplicacidn con dicha porcién extrema, estando provista -
dicha empaquetadura en una superficie dispuesta radiale-=
mente hacia el interior de una garganta, unos medios de
;brazadera ajustables circunferencialmente dispuestos al
rededor de dicha empaquetadura y que tienen una porcidn
de ellos gque se aplica a dicha porcién extrema y dicha -

empaquetadura comprimiendo por ello dicha empaquetadura

' para efectuar un clerre hermético entre dicho conducto y

dicho manguito, y unos medios de represién que comprenden

-u- 338200
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! dicho conducto en los que la compresidén de dicha empaque-;

' generalmente de corte transversal en forma de U invertida

un anillo de metal montado dentro de la garganta de dichai

empaquetadura e interpuesto emntre dicha empaquetadura y %

i

tadura hace que dicho anillo de metal se aplique a dicho

conducto para reprimir la separacién axial de dicho con--
ducto y dicho manguito,

6%, - Un dispositivo segin la reivindicacién 5

en el que dicho anillo de metal es de una confilguracién

que tiene unas porciones de ala cdnicas que se extienden
opuestamente gque se aplican a dicho conducto y que estdn
adaptadas para reprimir el movimiento axial relativo de -
dicho manguito y dicho conducto en cualquier direccidén =-
axial.

72. =~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 6
en el que los bordes de dichas porciones de ala cénicas =
tienen mmescas para proporcionar una aplicacién mordiente
de ellas con dicho conducto.

8%, = Un dispositivo combinado para acoplar tu-!
bos.

Tal y como se ha descrito en ia Memoria que an-
tecede, representado end dibujo que se acompafia y con los
fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a mi
quina por una sola de sus caras.

2 MAY: 198,

Madrid,

338200
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