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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de  ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE RN,V.

entidad / stexmoimnutidod holandesa

con domicilio en Velperweg 76, Arnhem, Holenda

por:  "UN PROCEDIMIENTO PARA RETORCER UN HILO, Y MAS ESPE=-
CIATMENTE PARA ESTIRAR Y RETORCER UN HIILO"
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La presente invencién se refiere 2 un procedi-
miento para retorcer un hilo, y més pescialmente para es-
tirar y retorcer un hilo, con el suxilio de un dispositivg
de retorcer provisto de por 1o menos un huso de bobinar y
un érgano de retorcer que gira en torno al huso de bovinal
sobre el cual se arrolla el hilo retoreido hasta formar un
paquete de hilo, sparato en el cual se hace uso de un 4djige-
positivo o conjunto unitario (abreviadamente, unidad) de

programacién que, durante el proceso de arrollamiento, sixr

ve para comunicar a la velocidad del huso de bobinar de

§modo continuo un valor deseado tal que es funeidn de uns
évariable de progreso ¥ ( de preferencia, el didmetro de%
gpaquete de hilo), que representa el progreso de formaciéng
0 acumulacidén del paquete. ‘
? Un procedimiento de este tipo se conoce ya por ’
ila Memorie de la patente francesa ne 1.385.%92. En este %
' procedimiento ya conocido, el hilo, en una méquina de es-:

2tirar ¥y retorcer, es sucesivamente estirado, retorcido y

-bobinado. En ese caso, la variasble de progreso es el tieﬁ

po. El estirado tilene lugar en una zona limitada por un;
par de rodillos de transporte y un rodillo de estirado. Lé
relacién o cociente de la velocidad periférice de los rodi
llos de transporte & la del rodillo de estirado se designg
como relacién o cociente de estirado. En el aparato ya
conocido, descrito en dichae Memoria de patente, la torsiédn
se hace por el procedimiento de la continua de anillos de
retorcer, en el cual el hilo se hace pasar por un ojete su
perior y un érgano de retorcer de forme de cursor guiado

por el anillo, hasta un tubo de hilo, sobte el cual se

arrolle o bobina formendo un paquete., Entre el ojete su~|
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perior y el cursor, el hilo forma un "balén". El trata-
miento completo en la méquina de estirar y retorcer, pa-
ra producir un paquete de hilo, se designard aqui en lo au
cesivo como "mudada'.
El ulterior desarrollo de las méquinas de es®i -
rar y retorcer estd especislmente encaminado a sumentsr la
velocidad de estirado, pero sin perjudicar & la caelidaed
del hilo tratado. Pues si un sumento de la velocidad de

estirado condujera no sélo al aumento de produccién nre -

.visto o que se pretende, sino también a una diaminuciénbdq

la calided, se tropezaria entonces con dificultades al sei
}

_porcidn de producto de celidad inferior. En el procedi
miento ya conocido, por consiguiente, le velocidad de giro

; v del huso de bobinar se programe de manera que tambiéy |

guir tratando el producto,y/o se obiendris una mayor pro

|

‘& las velocldades de estirado relativamente altas se man~§

- velocidad del huso de bobinar se hace variar bajo el con~;

'
i
E
‘
!
}

: lores haey una diferencia, se aplica una correccién que

| 224467 - 3

tenge la tensidén del baldén, durante la mudada, = un valor%
|
constante admisible; y que al final de le mudada la velo-f

cidad del oursor sea todevia aceptable. En ese caso, la |

trol de una unided de programacién, que comprende un porw
tedor de programa en forme de tarjeta o ficha de almacena-
Je del progreme, que se desplasze & velocidad constante,
La unidad de programecién da el valor de referéncia o de
ajuste pars un bucle de control automético que incluye el
elemento de accionemiento del huso de bobinar. En este
bucle de control, la velocidad medida del huso de bobinar
se compare con el valor de referenciz, que representa la

velocidad deseads para el huso. Cuendo entre los dos va-
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reduce dicha diferencia.

Al hacerse uso de una velocidad de estirado cong

tente, como es el caso en el procedimiento indicado mds

| =

arriba como conocido, varierd la torsién en el hilo, a co

1

secuencia de la variacién de la velocidad del huso de bobdl
nar. Esto es si no es recusable, ya que la torsién, eﬁ es
ta etapa, 8610 sirve en general pera dar al hilg¢cierte

coherencia., No obstante, si es necesario y de ser posible
se pusede hacer variar la velocidad de estirado proporcio -
nalmente, aungue como es consiguiente la veloecidad de tra-

tamiento deje entonces de ser constante,

Ha de hacerse noter todavia lo que se entiende i

[

por torsién., Si se utiliza el procedimiento de la conti-:

;nua de anillos de retorcer, la torsidn T, en una poreidn ?
, dada de hilo. |

Satisface la siguiente férmula:

To = Nt
v
donte T, es la "torsién de arrollemiento", y ny y V son,
respectivamente, la velocidad del cursor y le de estirado
en el momento de someterse le parte de hilo dade a la ope-~
recién de retorcer. Como V es en general constante y n,
variable, la torsidn de arrollamiento T, dependerd de la
posicién de la parte de hilo dada en el paquete dehilo,

S5i, como suele sucedsr, el hilo, en el tratamiento ulterior

va a ger extrafdo en sentido axil sacéndolo por erriba del
pagquete de hilo, se le da entonces & la porcidén de hilo dI

da una torsién adicionsl, la "torsidn de desbobinsdo"
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P =1
e Hqa ' (2)

donde d es el didmetro del paguete de hilo en el cual es-
%6 situada la porcién de hilo dada. Ia torsién total T en

esta porcidén del hilo es, puest

Dt 1 n
=P 40 = &= =g (3)
0 & Y nd T

fdonde ng repregenta la velocidad del huso de bobinar ern el
fmomento que esta parte del hilo se coloca en el paquete
‘de hilo. Ia torsién total definide por la ecuacién (3) de

‘denominaréd aqui en lo sucesivo torsidn T, Ha de tenerse

en cuenta que T es igual a nB/V sélo si se saca el hilo de}
‘paquete por arriba., Si el hilo se extrae en direccién tagi
gencial), se tiene entonces T = Ty = n./V,

El ajuste de una torsidén diferente implica, a una

?velocidad de estirado V dade la seleccién de une velocidad

'nB diferente pare el huso de bobiner, Si la velocidad n |
es variable, se necesita entonces eleglr un margen de va -
riacién diferente para n,. Con el método ya comocido, qgs
b0 exige el empleo de una ficha diferente, de almacenja de
programe, cada vez que se vaya a bobinar un hilo con tor -
8ién diferente. El programa depende también de parémetros
tales como la velocidad de estirado, la densidad lineal,
la longitud del hilo a scomodar en el paquete, ia forma geo
métrica del paquete de hilo, y el tipo de hilo. Ademés, ca
de uno de logpardmetros cuentitativos de dicha serie debe
ser cepaz de adoptar un némero de valores suficiente, y
debe ser posible también la adaptacién a la forme de paque
te deseada y al tipo de hilo conveniente. Claro estd gue

ési el aparato de estirar y retorcer ha de satisfacer requi

; 338187
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sitos amplicamente variables por cuanto concierne a estos

parémetros, es preciso disponer de éran nimero de fiches

de almacenzje de programa. Supdngase, por ejemplo, qu? en
el agparato de estirar y retorcer va a ser tratado un mismo
tipo de hilo, hasta convertirlo en paquetes de hilo, y tam
bién que por cade uno de los cuatro pardmetros: velocided
de estirado, torsién, densidad lineal y longitud del M.ln,
debe ser posible elegir de entre cinco valores diferentes,
8i se supone edemfs que debe ser posible emplear estos cug
tro pardmetros en una combinasocién cuslquiera, el mimero

t

‘de fichas de almacenaje de programa necesarias es entonces:

{

de 5% = 625, !

§ la presente invencién tiene por objeto reducir ei

t !
énﬁmero de programes necesario para el procedimiento arriba
fmencionadoo

|
i
i
!
]

i
, |
El presente procedimiento se caracteriza por elf
|
hecho de que & la velocidad del huso de bobinar se le da !

siempre un valor tal que la velocidad (v) del dérgano de
n,

‘torsién satisfage le ecuacidn
|

n, (v)
By 1)

donde nt(v) = la velocidad deseada del Srgano de torsidnm,

= £ (v)

correspondiente al valor v de la veriable de
progreso;
nt(vb)= la velocidad deseada del drgano de torsién

al comienzo de la mudade, teniendo la vari

| § 0

ble de progreso v el valor inicial Vi
¥ (£(v) = uvn velor de funcidén pregramada que depende

de la variable de progreso ve definido por

338187
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el objeto a logrer por medio de la marche de desarrollo de
los valores de la velocidad n, (v).
E1l presente procedimiento se base en el hallazgo

de que para obtener une marche particular para la tensidn

5 del baldn durante la mudeda, la funcidn.
n, (v)
L a:f(V)
n, (vb)

l

que tiende a obtener este marche o curso de desarrollo no

depende de la torsién ni de la velocidad de transporte V(v)
10

1qui no es la velocidad del huso de bobinar la que se pro-
érama como funcidén de la variable de progreso v, como suceT
de en el caso del procedimiento ya conocido, sino en valor de
la funcién £ (v), Ie funcién £ (v) puede elegirse, por

ejemplo, de modo que se obtenga para el balén una tensidn
” fconstante. Al hablar de tonsién de baldn constante se so-
?rentiende gque durante la mudada la tensidén del baldn tiene
fsiempre el mismo valor para une posicién particular de la
gbarra portaanillos o del portshusos. El curso o marcha de:

f

la tensién del balén puede dirigirse tembidn a contrarres-

202
tar las contracciones del hilo, que puedan tener lugar despude

de desboblnar los paquetes de hilo. En el procedimiento

propuesto no es necesario, como sucede en el caso del proce
dimiento ya conocido, utilizar un protador de programa diﬁé
-25 rente para un valop de torsidn distinto. Puesto que, como
se ha explicado mds arriba, en el caso de una veloclidad de

huso progremada variard la torsién T, es mds correcto ha -

blar de la seleccidn de un margen de torsién diferente, que
no de elegir una torsidén diferente, Dicho margen de torsidn

estd limitado por el valor mfs bajo y el mds alto de la tox

o407 |
33e1E7
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gién T. Ahora bien, el margen de torsidn estd suficiente-
mente caracterizado por la magnitud del nivel de la torsiéL

al comlenzo de la mudada, nivel de torsién que vwiene dafi-

nido por:

= V(w)
EETVET

Por consigulente, en lo que sigue se haré referencia a une

+ n, (vb)

"torsidén injeial diferente", en lugar de un "margen de ‘bor-

gién diferente",

i Una ﬁrimera variente del procedimiento propuesto

i

fse caracteriza por el hecho de medirse la velocidad del dr.
fgano de retorcer ser comparada dicha veloclidad medida n,

3
3
' E
.con la velocidad ng (v) correspondiente al valor v de la |

;variable de progreso; y en el caso de registrarse une dife

]

1
1
H

¢

jrencia entre la velocidad medida n,y la velocidad n; (v),§

%a la velocidad del huso de bobinar se le da un valor tal

%qpe dicha diferencie se reduce,

Otra variante se caracteriza por formarse una can

tidad proporcional al valor n, (v) que proviene de la rela~

cidn,

y por formarse una centidad proporcional al valor = V%vg
na (v

donde V(v) = la velocidad a la cual se lleva el hilo al
dispositivo de retorcer, pars el valor x de la
variable de progreso;

vy d(v) = el didmetro del paquete de hile, correspondie;

124

te al valor v de la variable de progreso;

'y dichas cantidades son proporcionales a dichos valores con
i

538187
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arreglo al mismo facitor, y se forma la suma de dichas can-
tidades, y la suma obtenlda representa el valor deseado pa
re la velocidad del huso de bobinar, correspondiente al va-

lor v de la variable de progreso. Una tercera variante se

caracteriza por el hecho de que s mide la velocidad ng-dal

puso de bobinaer, y se forma una cantidad proporcional o dle

fha velocidad medida, y se forma una cantidad proporcional

?1 valor n, (v) que proviene de la relacidén n, (v)

; =
i nt[vb)

‘£ (v), y se forma una cantidad proporcional al valor Y;é%l)
1 n vj

donde V (v) es la velocidad & la cual se lleva a transport%
él hilo al dispositivo de retorcer, para el valor v de la
variable de progreso; y d(v) es el diémetro del paquete de
hilo, correspondiente al valor v de la varieble de progreso;
y dichas cantidades son proporcionales a dichos valores con
érreglo el mismo factor, y se forma la diferencia de la can
%idad proporcional a la velocidad nB y de una de las dos
cantidades, proporcionsles & n. (v) y & V (v)/ nd (v), res-
pectivamente, y dicha diferencia se compara con la otra de
ias dos cantidades, que s proporcional a V(v) /nd(v) y nt(%)
%espectivamente, y en el caso de una desviacién entre dicha,
|

Qiferencia y la cantidad comparada con ella, se da a la ve-
i

locidad del huso de bobinar un valor tal que dicha desviacién

sa reduce,

Con todas estas varientes se tiene la seguridad d
que durante le mudada, la velocidad del dérgano de torsidém si
gue wna marcha prescrita. Esto tiene importancia, si se
quiere que le tensidén del balén siga también una marcha pre

fijada.. Pues, en el caso de las méquinas continuas de ani-
; o .

; é 4 . 77
: :S v} 53 : E%

| 22,4467 - 9 -




lo dado, y con valores dados del didmetro inicial del paque
te de hilo, del paso del cursor y de la altura del baldn)}
s86lo es influida por la velocidad n, del cursor y por el
5 didmetro predominante & del paquete. Basando la marchs ds
le velocidad n’ del huso bobinar, no directamente en ia

tensidén del baldn sino en las cantidades n.yd,no es ne

cesario medir le tensidn del balén. Esta medicién no es dé

seable, ya que trae consigo un contecto adicional con el hi
10 lo usuelmente delicado.

Para la puesta en prdctica de los procedimientosi
;propuestos, se describe también & un aparato para retorcer§
an hilo, més especialmente un gparato de estirar y retor -§
‘eer, con el auxilio de un dispositivo dé retorcer provistoé
15 éde por lo menos un huso de bobinar y un 4rgano de retorcer%
gque gira en torno al huso de bobinar sobre el cual se ar:c-g_E
1la el hilo retorcido hasta formar un pequete de hilo, apg,
?rato en el cual se hace uso de una unidad de programecidn }
Eque, durante el proceso de bobinado, sirve para dar continéé
20 #ente un valor deseado a la velocidad del huso de bobinar,E
ivalor que es funcidn de una variable de progreso ¥, de pre
iferencia el didmetro del paquete, que representa el progre-
iso de la formacién o acumulacién del paguete.
Se caracteriza dicho aparato por el hecho de que
25 en le unidad de programacidn se incluye un valor de funcidn
F (v) que depende de 1a variable de progreso Y y de que se

prevén medios para formar una cantidad proporcional a la'

velocidad nt (vb), ¥ medios para formar una centidad propor

Fional a la velocidad ny (v) del érgano de retorcer velocii

30 had que satisface la ecuacidns
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s o oo a4 <

L =
donde m, (v) = la velocidad deseada del érgano de retor

cer correspondiente al valor v de le v
riable de progreso;
ny(vy) = 1la velocidad deseada del érgeno de vetor
cer al comienzo de la mudada, tenieado
la variable de progreso v 81 valor ipi-
cial Vi3

y £(v) = un valor de funcién que depende de ls

variable de progreso v, definido pir el

objeto d lograr por la marcha de desa =

rrollo del valor ny (v); E

y medios pare dar siempre las velocidad de rotacién del nﬁ
g0 de bobinar un valor tal que la velocidad del érgano de
retorcer sea igual an, (v). 7
Ies cantidades utilizades podr{an obtenerse eoﬁ

el auxilio de elementos amnaldgicos, tales como mltiplica«

dores y divisores analégicos, y generadores de funcionee§
|

|

analégicas.

No obstante, para mayor sencillez, se prefiere
una forme de ejecucién del aparato en la cual los medios
comprenden una primera fuente de impulsos para el suminias
tro de impulsos cuya frecuencia de repeticién es proporc%g
nal a la velocidad n, (1?, ¥y un primer divisor de impulsqs
al que se aplican estos impulsos y cuya divisién de frecuen
cia se gjusta a un valor correspondiente al valor de fun-
oidn £ (v) bajo el control de la unidad de progremacién, |de
tal modo que la frecuencia de repeticidén de los impulsos

emitidos por el divisor de impulsos es proporcional a n*(v)

338187 |
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n, (v)

n, (vs)
Un apareto de este tipo, que comprende un motor

= f(V) .

de acclonamiento variable param mover el huso de bobinﬁr,
puede construirse de diferentes maneras, segun el tipo de

procedimiento que vaya & realizar. Una forma de ejecu -

gién preferida del aparsto para poner en prdetica la prime
ra varisnie se ceracteriza por el hecho de que el motor _ée
acclonamiento estd incluido en un bucle de control aqtomé—
tico, ouya cantidad controlade forme la velocidad nt(v)dil
érgeno de torsidn, bucle de control que incluye tembidén un
controledor automdtico de tipo mimerico (por digitos) y uﬁ
elemento detector en forma de fuente de suministro de imp?;
sos comectada & una primera entrada del elemento comparé
dor de dicho controlaedor y que emite impulsés cuya frecuég
cla de repeticidén es proporcional al valor efectivo n, de
la velocidad de rotacidn del Srgano de retorcer; y el tren

de impulsos emitido por el primer divisor de impulsos se

aplica & una segunda entrada de dicho elemento comparador'y,
en el caso de que el elemento comparador establezca una qi
ferencia entre las frecuencias de los trenes de impulsos
aplicados al mismo, el bucle de control hace variar la ve-

locidad del motor de accionamiento de modo que dicha dife-

rencia se reduce,.
Al hablar de motor de accionamiento variable se

de a entender aqui también una combinacién de accionamien:

t0 que consta de un motor eldctrico o siiilar acoplado a

EJ

un "gariador" de velooidad, esto es, & un sisteme elevadol

o reductor de velocidad con relacidn de transmisidn varia:

) 338187
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Para poger en prdctica la segunda variante del
procedimiento, se recomienda utilizar un aparato caracte-
rizado por el hecho de haber dispuestos en ék una segunda
fuente de impulsos, que emite impulsos cuyse frecuencia de
repeticidn es proporcional a la velocidad V (v) a 1a cual
s8e transporta el hilo al aparato de retorcer, y un seguudo
divisor de impulesos al cual se aplican estos impulsos y
cuye divieidn de frecuencia se ajusta, bajo el control de
la unidad de programacién, e un valor correspondiente al

valor nd (v), de +tal modo que la frecuencia de repeticién

de sus impulsos emlitidos es proporclonal =

e |
. nd (v) }
.donde d(v) = el didmetro del paquete de hilo, correspondien

E te al valor v de la variable de progreso;

fy un dispositivo sumador al cusl se aplican los trenes de
gimpulsos emitidos por los divisores de impulsos primero y
laegundo, ¥ que emite impulsos cuya frecuencia de repeticidy

n
‘es proporcional & la sume

n, (v) + X 573)

ajustdndose la velocidad del motor de accionamiento, bajo
el control del tren de impulsos dltimemente mencionado, a
un valor tal que la velocidad ng del huso de bobinar es
lgual a dicha suma.

Para dicho aparato dltimamente citedo se prefie-
re que el motor de accionamiento vaya incluido en un bucle
de control automético, cuya cantidad controlada forme la
velocidad del huso de bobinar, bucle de c;ntrol que incluye

también un controlador automético numérico y un elemento dg

338187
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Mf%§&ﬁ
tector en forme de fuente de suministro de impulsos conec-

tada 2 una primera entrada del elemento comparador de dicho

controlador fuente de impulsos que emite impulsos cuya fre
cuencia de repeticidn es proporcional al valor efectivo ng
de la velocidad del huso de bobinar; y el tren de impu;aoL
procedente del dispositivo sumador se gplica a una segundé
entrade de dicho elemento comparador y, en el caso de que |
el elemento comparador registre una diferencia entre lias

frecuencias de repeticién de los impulsos aplicados al mis

mo, el bucle de control hace variar ls velocidad del motor

de accionamiento de modo que dicha diferencia se reduce.

. . aal
Si el aparato con motor de accionamiento varlablg
i [}
‘se va a utilizar para poner en préctice la tercers varian-

i

; :
fte del procedimiento, una forma favorable de ejecucidén de
zeste aperato se caracteriza entonces por el hecho de habili

Etasse: ung fuente de suministro de impulsos que emite im -

ipulsos cuye frecuencia de repeticidn es proporcionsl al ve

lor efectivo nB de la velocided del huso de bobinar; una

g
segunde Buente de impulsos que emite impulsos cuya frecuen=

cia de repeticidén es proporcional & la velocidad V(v) a la
cual se transporte el hilo al aparato de retorcer; una se-
gunde. divisor de impulsos al cuel se gplican estos impul -

sos y cuya divisién de frecuencia se ajuste, bajo el contr

(2]
]

de la unidad de progremacidén, a un velor correspondiente a

F

valor nd(v), de tal modo que la frecuencia de fepeticién de
los impulsos emitidos por dicho divisor es proporcional a
Vv (v)/nd(v), donde d(v) es iguel al didmetro del paquete de
hilo, correspondiente al valor v de la variable de progre-
s0; un dispositivo de sustraccidén (restador) al cual pueden

aplicarse los impulsos cuya frecuencia de repeticién es

338187
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proporcional al valor efectivo na de la velocidad del huso
de bobinar y una de las dos series de impulsos cuya frecue
cia de repeticidn es proporcional a n, (v) ¥ V(v)/nd(v),

respectivamente, dispositive de sustraceién que emite impu
S0s cuya frecuenciarde repeticién es proporcional a la di-

ferencia de las frecuencias de repeticidén de los tmpuléos

da estd formada por V(v)/nd(v) y por n, (v), respectivamen|

te, bucle de conirol que incluye también un controlador

fautomético nimerico cuyo elemento comparador hace una com-
iparacién de frecuencia, de la serie de impulsos que proce-
fde del dispositivo de sustraccidén con la serie de impulsos
;cuya frecuencia de repeticidn es proporcional a V(v)/nd(v)
?y & ng (v), respectivamente y, en el caso de que haya una

|diferencia de frecuencia entre los trenes de impulsos com-

=

=

!
rparados, el bucle de control modifice la velocidgd del mo~

'tor de accionamiento de modo que se reduce dicha desviacidn.
% :

aplicados al mismo; y el motor de accionamiento estd inclui

do en un bucle de control eutomdtico cuya cantidad controla

Ia segunda fuente de impulsos puede estar provis-

éta de une poles que marcha suavemente y sobre la cual pase
'el hilo. Con el auxilio de un elemento detector fotoeléc-
trico, inductivo o cepacitivo, que coopera con la polea, ’
pueden obtenerse unos impulsos cuya frecuencia de repetici
sog proporcional a la velocidad anguler de la pﬁlea.

Ahore bien, para los hilos delicados, dicha solu
cidn serd generalmente indeseable, por dar lugar & un rozes
miento adicional. Ademds, es dificil de obtener en la
préctica un accionamiento de la polea sin resbalamientos.
51 el aparato de estirar y retorcer el hils se va a utili-

zar pars poner en practiva la segunda o tercera variante
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del presente procedimiento, se recomienda entonces acoplar
la segunde fuente de impulsos & uno de los rodillos del
aparato de estirar y recotcer. De preferencia, la segunde
fuente de impulsos se acoplar al rodillo de estirar.. Esta
solueién hace obvio el empleo de wun elemento detector por
separado en contacto con el hilo, ya que la velocidad ane .
gular del rodillo de estirado es también medida de ls ve-
locidad de transporte del hilo. Ademés, las precauciones
que normalmente se toman en los aparato de estirar ﬁara

prevenir el resbalamiento del hilo garentizan que también

la posicién anguler del rodillo de estirado ses la medida
'ebrrecta de la velocidad del hilo. '

'
1
1

Une forma favorable de realizacién del aparato s

oaraeteriza por estar provista de medios pars former una

cantldad proporecional e la velocidad de transporte del hil

g

isumlnistrado al aparato de retorcer, y un elemento de conw
|
itrol por medio del cual dicha cantidad controla a la unldad

Ede programacidn, de manera que el programa se ejecuta en ug
iperiodo de tiempo proporcional a dicha veloeidad de trans-§
porte o alimentacién, |
El programa, por regla general, estard almacena-
do en un portador de programa, tal como una cinta magndéti-
ca, un disco magnético, una cinta perforada o una fiche de
almacenaje de programe. Es asimismo posible que el valor
programedo vaya representado, por ejemplo, por wuna tensidn
que se hace variar mediante apertura y clerre de contactos
en una configuracidén particular controlade por une memorial
En todos estos casos, el elemento de control gobierns la
velocidad a la cual se ejecuta el programe. De hacerse

uso de un portador de progreme que, durante la ejecucién d

338187
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la longitud de hilo con que se ve & formar el paquete, la

un progreama, realice un movimiento respecto a un disposi-
¥ivo perpeptor, el elemento de control puede utilizarse
entonces para efectuar el movimiento,

Los medios arribe citados comprenden de preferen
cia una fuente de impulsos para aplicar el elemento de con

trol unos impulsos cuya frecuencia de repeticidn foiﬁé'la

cantidad proporciomal a la velocidad de transporte del hiﬂo.

S5i el aperato se va a utilizar para estirar y re
. - ’

. torcer, se prefiere entonces acoplar este fuente de impul-

808 al rodillo de estirado. Pues, si en ese camo se deja

_invariable la velocidad de estirado y se modifica la rela-

écién de estirado, la duracién del programe seguifa eiendo [la
‘misma, Pero si la ejecucidn del programe hubiera de conﬁ
étrolarse por medio de una fuente de impulsos acoplada al g
;rodillo de transporte, la variacidén de la relacidn de estﬁr
?rado vendria acompafinda de un cambio de la duracién del 2
?programa. i
; Como fuente de impulsos & acopler al aparato de%
;estiﬁar, se prefiere emplear la segunda fuente de impulsoé.
| Como elemento de control se prefiere utilizar uﬁ
mendo de accionamiento eléetrico de escalonamiento como,
por ejemplo, un motor eléctrico peso a paso.

Al bojeto de adeptar la duracién del programe a

fuente de impulsos puede acoplarse al rodillo de estirar

por medio de un sistema de trensmisidn por engransjes, con

:cambio de velocidades.

Una forma de ejecucidén méds satisfactoria se obtle

w . 938187
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ne disponiéndo un divisor de impulsos ajustable, a través
del cual vaya conectada la fuente de impulsos &l elemento
de -control.

Si los aparatos zrriba expuestos se utilizan al
objeto de estirar y retorcer, se prefiere que el rodillo de
estirado vaya acoplado & uns trensmisidn de aecionaﬁiéﬁto'
cuya velocidad de rotacidn sea variable con independencia
de la del huso de bobinar,

De esta manera es posible ajustar la velocidad

[de estirado de modo sencillo, sin tener que cambiar de en-

1granajes como antes era necesario., Esto resulta espa01311

cer conforme al presente invento. Pues es conveniente

;paquete de suministro de hilo y el aparato de retorcer. Ia

| reducida velocidad de estirado da lugar entonces, con fre-

'mente ventajoso en el caso del aparato de estirar y retor1

i

aplicar une velocidad de estirado reducida mientras las mé

quinas de estirar y retorcer se estdn enhebrando. Al hablér
‘aquﬁ de "enhebrar”, se gqmiere dar a entender la oomhinacién

l
;de operaclones mediante la cual, antes de proceder & bobi-

nar, se coloca el hilo en su trayectoria apropiade entre el

¥

}

cuencia a que el balén tenga poca tensién, lo que puede con
ducir a que el filamenio se enrolle en los rodillos de es-
tirado. Ahora bien, con el procedimiento y el aparato de
la presente invencién, la velocidad del huso de bobiner se
adapta automédticamente a la velocided de estirado aplicada.

Esta adaptacién es tel que la velocidad del cursor toms

siempre el valor para el cual se obtiene la tensidn de ba-

16n deseada.,

El rodillo de estirado puede estar acoplado al

motor de accionamkento del huso de bobinar por medio de un

23.4.67 . - 18 355187
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frodillo de estirado esté incluido en un bucle de comtrol
" eutomético cuye cantidad controleds corresponda & la velo-

r ¢idad de este motor de accionamiento, bucle de control que

’tirado.

mecenismo que tenge une relacién de transmisién infinita
mente variable,

No obstante, se prefiere que la transmisién de
acclonamiento del rodillo de estirado comprende un motor
de accionamiento con velocid ed variable.

De esta manera no hay necesidad alguna de que

haye un sistema mecdnico de trenemisién entre el motor de

accionamiento de los husos de bobinar y los rodillos de esg

Se prefiere que el motor de accionamiento del

~incluye también un controlador eutomdtico un elemepto de -

i mento que estd conectado a una primera entrada de dicho

- contbrolador,

automdtico numérico, y que el elemento detector esté for-!

tector para le velocidad del motor de accionemiento, ele %

Ademds, se recomiende disponer un controlador

mado por la segunda fuente de impulsos.
Bs ventajoso ademds conectar wne ségunda entra-:
da del comtrolador automditico numérico a la primera fuen—

te de impulsos, que aplica a dicho controlador unos impul

sos cuya frecuencia de repeticidén representa el valor desea

do para la velocldad del motor de accionamiento’
Se obiiene un sencillisimo ajuste de la veloci -

dad del motor de accionamiento del rodillo de estirado si

-

a une por lo menos, de dichas dos entradas @el controlador
automdtico se conecta un divisor de impulsos con divisidn

de frecuencia ajustable,.

23.4.67 - 19 .
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Para la primere fuente de impulsos puede hacerse
uso de uy aparato consistente en una transmisibn que tien
un 4rbol o eje de salida con velocidad de rotacién variable,
y un elemento detector de impulsos en forma de fuente de
impulsos acoplada al mismo. Ia velocidad del drbol de sali
da se ajusta de modo que sea proporcional a la velocidad de
cursor n, (v,) adaptada a la torsién inicial deseada. 
Sin embargo, se da preferencia a un aparato cuya

primera fuente de impulsos estd formada por un generador

olectrénico de impulsos con frecuencia variable.

: Si los aparatos arriba descritos se ven & utili-

.zar pare poner en préctica procedimientos de estirar y re-:

1

’torcer, se obtiene ademds una mejora importante si el rodi-

'llo de alimentacidn o transporte estd acoplado & un modo ?

;de accionamiento cuya velocided de rotacidn es variable, con
‘independencia de la velocidad del huso de bobinar, §
; Como el nivel de tensidén del baldn se mantiene a:
%un valor razonable, la vide o duracidn dtil del cursor es ;
prolongada, Para una mdquina de estirar y retorcer con ve%
;locidad de huso programeda, la vide del cursor puede prolon
garse por un tiempo en el que pueda ser estirado, retorcido
y bobinasto en tubos o canillas el hilo de mds de un paque~

te de suministro.

A fin de evitar tener que:. enhebrar repetidamente)

a cada nuevo paquete de suministro, los cebos de hilo fina

les o de salida de los paguetes de suministro précticamen~

te desbobinados pueden atarse a los cabos de principio o de
entrada de los nuevos paquetes de suminisiro. Es convenien
te entonces reducir transitoriamente la relascidn de estiral
do, para eviter roturas en el nudo, en la zona de estirar,
Dicha relacidn de estirado reducida puede obtenerse median-
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te reduccidén de la velocidad de giro de los rodillos de trang
porte., El rodillo de transporte puede estar acopladn por
ejemplo al motor de accionemiento del huso de bobinar, por
medio de un mando de transmisién o accionemiento que tenga
una relgcién de transmisién infinitamente variable.

Como alternativa, si la velocidad del rodillo de
estirado es independientemente variable, el rodillo de trans
porte puede estar acoplado entonces al rodillo de esvirado

por medio de una strensmisién con engranajes.

; No obstante, se prefiere utiliza un aparalso cuyo

Frodillo de transporte esté acoplado a un mendo de accione-
§

miento cuya velocidad sea variable con independencis da3 la

vdel mando de accionamiento rodillo de estirado,

Este mando de accionamiento del rodillo de %rans

porte puede obtenerse, por ejemplo, acoplando entre of 1035

rodillos de estirado y los rodillos de transporte por medio

de un variador de velocidad. i
t

No obstante, se prefiere que el mando de acciona~-
miento del rodillo de transporte comprenda un motor de acoig
namiento con velocidad variable. E

De preferencia, el motor de accionamiento del roé
%dillo de transporte estd incluido en un bucle de control aﬁtg
%ético cuya cantidad controlada corresponda & le velocidad
}del motor, de accionamiento bucle de control que incliye tam=-
bién un controlador sutomdtico y un elemento detector para|la
%elocidad del motor de accionamiento, elemento detector que
estd conectado & una primere entrade de dicho controlador.
Se recomiende ademés disponer un controlador au~-
ﬁomético numérico, y que el elemento detector esté formado
i

por une fuente de impulsos acoplada al motor de acciong -

23.4.67 - 2 - 358187
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namiento del rodillo de transporte, proporcional e la velo

1

cidad del motor de accionamiento,

Es ventajoso ademds que haya unz segunde entrada
del controlador automdtico numérico conectada & la segunda
fuente de impulsos, la cual aplique a dicho controlador unos
impulsos cuya frecuencia de repeticidn represente el walor
desendo de la velocidad del motor de mccionsmiento del ro=
dillo de transporte.

La velocidad del motor de scecionamiento del.rodi-

1lo de transporte puede ajustarse de manera muy sSencilla si

'por 1o menos & una de dichas dos entradas del controlador
s

‘frecuencia ajustable.

fpor uno cualquiera de los procedimientos propuestos.

eutomdtico para el motor de accionamiento del rodillo de trans

éporte va conectado un divisor de impulsos, con divisién deé

i
Ia invencidén se refiere asimismo al hilo tratadoé
|
Le invencidn se describird en lo que sigue con re
ferencla a ung forma de ejecucidén ilustrada en el dibujo ad—
‘junto. Dicha forma de ejecucidén se refiere a una méquine de
estirar y retorcer en la cual la tensién de balén del hilo%
Se va a mantener constante durante toda la mudada. Ias 11115.-i
@uinas de estirar y retorcer constan éan general de una plu-
galidad de puestos de estirgr y retorcer, en cada uno de los

cuales se somete el hilo a un procedimiento continuo de esii

He estas miquinas se supone ya conocida, el dibujo sélo mues
tra las partes esenciales para comprender adecuadsmente el |
invento,.

Fn el dibujo, el nimero 1 designa un rodillo de

transporte que estd movido, por medio de un 4rbol 2, por

3’gi87
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far y de retorcer sucesivemente. Como la forma de construceidn
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un motor de éccionamiento 3. En el 4rbol 2 hay una plura-
lidad de ro@illos de transporte, cada uno de los cuales per
{tenece a un puesto de estirar y retorcer. ELl rodillo de

transporte 1 trensporte el hilo & tratar a una zona de es-
tirar que estd situada entre dicho rodillo de trasnporte y
un rodillo de estirado 4, El rodillo de estirado estd mo-

vido por un 4rbol 5 y por una transmisidn 14 de engramajes

;cdnieos, perclialmente visible, por medio de un motor de

‘accionamiento 6. ILe relacidn de estirado en la zona estd

| |
iregulada por la relacidén de las velocidades periféricas de

1los rodillos 1 y 4.

El hilo sales de la zona de estirar a una veloci~
dad dada, la velocidad de estirado, y se transporte a un aﬁg
;rato de retorcer conocido ya de por si, y provisto de un h&so
;de bobinar en el cual se bobina el hilo hasta formar un pa~

quete, El huso de bobinar (no representado), lo mismo que,
} |
' |
‘torcer de la mdquina de estirar y retorcer, esté movido por
! - !

10s husos de bobinar de los demds puestos de estirar y re-

un motor 7 de husos. Antes de ser arrollado o bobinado, el
iilo pasa por un drgano de retorcer que estd realizado en
§forma de cursor. Durante la mudads, este dltimo gira res~
pecto al huso de bobinar de tal modo que mientras se estd
%obinando el hilo estirado se le comunica cierta magnitud
de torsidén, Ia velocidad de los motores 3, 6 y 7 puede con-
trolarse de la sigulente manerat
En el 4rbol 2 del motor de accionemiento 3 hay una
Puente de impulsos 8 que emite unos impulsos eléctricos cuya

frecuencia de repeticidén es proporcional & la velocidad del

rodillo de transporte 1. Estos impulsos se aplican por
Ledio de una lfnea 9 a una unidad de control 10, Ia unidad

_338187

%23.4.67 - 2



control 10 sirve para gobernar la velocidad del motor de

accionamiento 3, y 2 este £fin formar con dicho motor un
bucle de control sutomético. A la unidad de control 10 sJ
le aplica también un tran de impulsos emitido por un divi-
gor de impulsos 1ll., De un mimero particular de impulsos
aplicado & su entrada, dicho divisor de impulsos 11 epiic§
uno o mds impulsos a la unidad de control 10. Ios impulsas

de entrada de dicho divisor de impulsos son suministrados

por medio de la 1linea 12, y son emitidos por une fuente de

impulsos 13. Esta Wltime estd acoplada al motor de ace107
‘nemiento 6 del rodillo de estirado 4. La fuente de impul-

;sos 13 emite unos impulsos cuye frecuencia de repeticidn es
proporcional a la velocidad del rodillo de estirado y, por
'consiguiente, a la velocidad V a la cual se tramnsporta eli
ihilo al aparato de retorcer, ZIEstos impulsos se eplican aé
'dos divisores de impulsos 15 y 16, cade uno de los cualesi
'emlte un impulso de salida gara un nimeroc gado de 1mpulsoJ
apllcado a sus entradas. ILe frecuencia de repeticidn dex
los impulsos emitidos por estos divisores de impulsos, por
'10 tanto, es sélo una parte de la de los impulsos emltldos
por la fuente de impulsos 13. Ia divisidén de frecuencis
de los divisores de impulsos 15, 16 es ajustable., EL1 di -

vigsor de impulsos 15, ocuya divisién de frecuencia puede

ajustarse a mano, aplica sus impulsos & un motor paso a pa-
g0 17 cuyo drbol estd acoplado & una unidad de programacidn
18.

Diche unidad de programacidén ajuste la divisidn
de frecuencia del divisor de impulsos 16 de modo que le
frecuencia de repeticién de sus impulsos salkentes es pro-
porcional a V/nd, donde 4 representa el didmetro predomi -

?ante del paquete de hilo. Ya gue, como para une acumule -~

. - w- 338187
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éuna mudede, la ficha de alamceneje de programg se despla=

. z& en un nimero dado de pasos o escelones. Como el punto

"~ cuencia de escalonamiento puede adaptarse en todo momento
Qy de sencille meners a la duracidén de la mudada, Si el
. paquete de hilo va & tener un peso G, la dursocidn correspdg

diente 1, de 1a mudad se deduce de t, = 9000/V.Tg, donde V

: denier. Ia fuente de impulsos 13 tiene en cuentra la ve-,
locidad de estirado V, de menera que para fijar o ajustar el

jdivisor de impulsos 15 86lo hay que tomar en consideracidén

" escalonadamente por medio del motor paso a paso 17. ZEn

i la mudeda, por consiguiente, el rodillo de estirado 4 tiene

cién de crecimiento partioular del paquete de hilo su didd
metro d puede determinarse de antemano en funcidén de la

longitud del hilo bobinado, puede programerse la marche dw
variacién del didmetro durante la mudade. Ie unidad de
programacidén 18 comprende un portador de programa en formg
de ficha de almacenaje de programa conocida ya por si,

provista de unes resaltos que cooperan con los microrrup-

tores. Ia ficha de almacenaje de programa se hace avanzar

de ajuste del divisor de impulsos 15 es variable, la fre-

e8 la wvelocidad de estirado y Tg es la densidad lineal en

la veriacién de q/mg;

Claro estd que de esta manera le duracién de la
mudada no es una cantidad fija, sino dependiente del tiem-
Po necesario pare que la figha de almacenaje de programa
realice un movimiento completo. Este tiempo viene regula-
do por la frecuencia de repeticién de los impulsos emiti -

dos por la fuente de impulsos 13. Antes de completarse la

que haber efectuado un nimero fijo de revoluciones. En

toda mudade realizada wutilizando una ficha de almacenaje

538187
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de programe deda, una velocidad de estirado dada, y un
ajuste dado pare el divisor de impulsos 15, se bobinar
formando paquéte la misme longitud de hilo,

Un generador electrénico 30 de impulsos genera uh
tren de impulsos que se aplica a un divisor de impulsos 20,
El generador de impulsos 30 comprende un generador 19.que‘
produce impulsos de una frecuencia constante estabilizaﬁa,
yn un divisor de impulsos 29 con divisidn de frecuencia
ajusteble. El divisor de impulsos 29 sirve para haéer Ve~
riar la frecuencia del generador de impulsos 30, ILa fre -
cuencia de repeticidn de los impulsos aplicados al divisor

de impulsos 20 es proporcional a la velocidad del cursor

n; (db) al comienzo de la mudada, y puede ajustarse a un

'valor correspondiente al valor deseado de la torsidn ini -

1

iciel, Asimismo el divisor de impulsos 20, por lo que cqg
i 3

Ecierne a su divieidén de frecuencia, estd bajo el control d?
éla unidad de programacidén 18. A este fin, en la fichs de 5
galmacenaje de programa de la unidad de programacidén 18 sei
:incluye un programa de control adicional. Este programa ;
adicional ajuste de tal modo el divisor de impulsos 20 un

| ;

la frecuencia de repeticidn de sus impulsos emitidos es uL

proporcional a la velocidad del cursor nt.(d) deseada en

momento dado. Dicha velocidad satisface la relacién

n, (d)

By

donde nt (d) = la velocidad deseada del cursor cuando el

= f (d)

didmetro del paquete tiene el valor d;
Y ng (db) = la velocidad deseada del cursor pars el dif|
metro inicial 4, del paquete de hilo.
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Por tanto, el didmetro 4 del paquete sirve de variable de
progreso, representative del progreso de acumulacidn o fo%

macidn del paquete.

pendiente de la torsidén y de la velocidad de transporte
Vv (d). TLa funcién £ (d) sigue influida por la densided
lineal, el tipo de Hilo, el didmetro del tubo de hilo y

éneal es tal que el margen de variacidn de la demnsidad 1i -
gneal nacesaria puede dividirse en secciones dentro de cade
Euna de las cuales 8e puede hacer uso del mismo programa, i
siempre y cuendo el tipo de hilo y el didmetro del tubo d%
‘hilo y del anillo de cursor sigan siendo los mismos. !
| La funcidén £ (d) puede determinarse medianfe exi
perimentacidén. A este fin, se determina durante la muda-g

~da cual es la velocidad de cursor ny (d) necesaria, para %

‘un didmetro d dado del péquetq, para lograr el objeto pre{

)

‘visto, Si, como sucede en el caso que se estd estudiendo |
%se prevé un balén constante se hace variar entonces la ve-
flocidad del huso de bobinar heste obtenerse la tensién deg
baldén necesera. A continuacién puede determinarse, por

ejemplo, por medios estroboscédpicos, la velocidad corres-
pondiente del cursor. Es también poeible, naturslmente,

determinar la velocidad de cursor n, (d) deseada, con arre
glo a la ecuacidn

nt (a) =nB~X éd! (6)

donde ng (d) es la velocidad medida, del huso de bobinar ,
pera la cual la tensién &e haldén adopta el valor deseado,

Yy 4 es el didmetro de paquete de hilo correspondiente,

28137
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Como entes se ha dicho, le funcidn f (d) es inde~

del anillo de cursor. Pero la influencia de la densidad lﬂ-
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Cuando se veya a bobinar hilos en tubos de hilo
de mayor didmetrok no es necesario volver a determinar la
funcidén £ (&) por experimentacién, siempre y cuando por lo
menos el didmetro final del pequete de hilo & bobinar sobre
dicho tubo no sea mayor que el didmetro final del paguete
de hilo durante cuyo arrollamiento se haya determigado la
funeidén £ (d). Suponiendo que la funcidén f (d) se haya
determinado para un didmetro de tubo d,» ¥ que el nvevo

tubo de hilo tenga un didmetro dtyy

| oo ng@)  ony (@) m, (@) |
: -"-Tﬁtb n, (dt,) 4 \dy) §
‘le funeidn £¢ (d) = n (d)/n (as b) relaxlva el didmotro de
t'I;u.bo d'b ge sigue de la funcién anterlormente determinada z
f () = ny (a)/ny (&) si por cada velor de d de multipli~

‘ca el corréspondiente valor de le funcidén f (d) por el facT

“tor :
g () 1y :

== Y] H _

5, (dn) ) , ;_

este factor es el valor de 1/f (d) pera 4 = aty. Tel adap-
taclon de la relacidn n, ,(d)/n (db) al didmetro de tubo dé
hilo aplicado puede efectiuarse con el auxilio de una calou
&adora que coopere con un mimero de mdquinas de (estirar ¥)
3etorcer elaborando los programas para ellas, Esta coope
%acién es de importencia si se han de user necesariamente
anuetea de hilo de diferentes formas, e hilos de distintos
egpesores, Si en ese caso se divide el programe en un nﬁmé-
Lo de pasos o escalones, la calculadora, baséndose en la for-

ha deseade para el paquete, la longitud total del hilo a b%—

binaxr y el grosor del hilo, puede caleular a qu didmetro dé
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paquete corresponde cada uno de los escalones o pasos del
programa.,

En cuanto conciernme a lainfluencia de los didme-
tros de los anillos de cursor, segin se ha visto, es sufi-
ciente un programa para anillos de cursor de 127 mm o de

146 mm.

| Los trenes de impulsos emitidos por los diviso -
‘res de impulsos 16, 20 se aplicen a un dispositivo sumador

321, que deriva de ellos los impuleos cuya frecuencia de

:repetioién o8 proporcional & la suma de las frecuencias de
repeticidén de los impulsos aplicados a los mismos. Jomo 1%5
frecuencias de repeticién de los impulsos son proporciona=
les a los términos V (d)/nd y n, (d) en la miema relacién,I

dicha frecuencia sume es proporcional a V (d)/nd + n, (a).

Esta frecuencia suma representa ahora el valor deseado de

la velocidad n (d) del huso de bobinar en el momento en q%e
el didmetro del paguete de hilo tiene el valor 4. Para qué

ia velocidad del huso de bobinar pueda también adoptar sie@-
pre el velor deseado, el motor 7 de los husos asi como los;

motores de acclonamiento 3 y 6, se incluyen en un bucle dei
pontﬁol automdtico. Ios elementos principaeles de este bucle
?e control son un controlador automdtico numérico 22, un ele-
ﬁento corrector 23 y un elemento detector en forma de fuente

!
24 de impulsos. ILe fuente de impulsos 24 estd acoplada al

51 4rbol del motor 7 de los husos, y emite unos impulsos cj-
{

&a frecuencia de repeticidn es proporcional a la velocidad del

&otor de husos 7 y, por consigulente, a la velocidad n84d94
i

huso de bobinar. Estos impulsos Wltimemente citados y loa
due provienen del dispositivo sumador 21 se aplican a un elf-

{ _
mento comparador 25 del controlador autématico 22, elemento;

g l
| 338187;
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que compara las frecuencias de repeticidén de las dos series
de impulsos. El controlador automdtico 22 comprende ademds
un elemento de control 26 que estd conectado entre el ele-
mento comparador 25 y el elemento corrector 23. Cuandd el

elemento comparador registra una diferencia entre las fre-

cuencias de repeticiéy de los impulsos a é1 aplicados,.ajus

ta, por medio del elemento de control 26 y del elemento co

rrector 23, la velocidad de rotacidn del motor 7 de Los hu-

808, en un sentido y por un tiempo tales que las dos frecuen

.consiguiente, durante la mudada, la velocidad de rotaeidn |
%ns del huso de bobinar sigue la marche prescrite por la uni-

‘dad de programacién 18,

cias de repeticién comparadas se hace iguales de nuevo., Por
|

i
d

El bucle de control automdtico para el motor de :
acclonamlento 3 se forma de igual manersa que para el motor:
de husos 7, segin se describe con mayor detalle en la solli
;eitud de patente holandesa titulada " Aparato para bobinart
un hilo, y més especialmente un hilo estirado". Por e;iem.--~
plo, la unidad de control 10 comprende un controlador auto%
mético y un elemento corrector, correspondientes a las par%
tes 22 y 23, respectivemente. Para el control de la veloci-
dad del motor de accionamiento 6 se prevé una unided de con
trol semejante, designade con el ndmero 27, A dicha unidaé
de control 27 se le aplican dos trenes de impulsos, Uno de
estos trenes de impulsos proviene del generador 19, y el

otro de la fuente de impulsos 13. Pero este Gltimo tren

de impulsos pape primero por un divisor de impulsos 28, an-

tes de ser aplicado a la entrada de la wunidad de control

27, Ia divisidén de frecusncia del divisor de impulsos 28

es ajustable a mano,

338187
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Con el auxilio de los bucles de control deseri-
tos pare los motores de accionamiento 3 y 6 es posible ha~

cer variar la velocidad de estirado y la relacidn de eatir£~

do, separada o similtdneemente, de modo que puedan satisfa
cerse requisitos ampliamente varisbles en relacién tanto con

la velocidad de estirado como con la relacidén de estirado.

Una variacidn de la divieién de frecuencia de sélo el divi

sor de impulsos 28, por ejemplo, da por resultado que el

motor de accionamiento 6 mueva el rodillo de estirado 4 a

funa velocidad correspondientemente modificada. Como al mi

|11

mo tiempo la velocidad del motor de accionamiento 2 veria

proporcionalmente, sélo se modifica la velocidad de estirar
‘do. En cambio, si se quiere modificar la relacidén de estié
-rado manteniendo la misma velocidad de estirado, este cambio
‘puede efectuarse con sd6lo hacer variar la divisidn de fre L
%ouencia del divisor de impulsos 1ll, Finelmente, si se vanga
‘modificar tanto la velocidad de estirado como la relacidén !
;de estirado es preciso hacer variar tanto el punto de ajus?e
'del divisor de impulsos 11 como el del divisor de impulsosg
28, ,

' Ia torsién inicial T puede ser repuesta, si adi
conviene, mediante el correspondiente ajuste de la frecuenT
cia del generador de impulsos 30, ILa velocidad ng del hus?
de bobinar se adapta ahora autométicamente al nuevo valor
de torsidn ajustado, sin que sea necesario usar un nuevo
programa. S1i el programs tiende a obtener para la tensidn
idel baldn una determinada mercha, y esta marcha es la que
'debe mentenerse también pera la torsién inicial modificada,

86lo es necesario entonces sustituir los cursores, Si por

‘ejemplo, se ha aumentado la torsién inicial, serd necesario:

338187
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entonces utilizar unos cursores de menor peso, ya que la
velocidad del cursor, en condiciones por lo demés iguales
tendrd ahora su marche & un nivel més alto. Si, en cambic
se va a ukilizar una velocidad de estirado diferente y la
variacidn resultante en la torsidén inicial es sélo relati-
vamente pequefia y, por consiguiente, admisible, no es ne-
cesabio entonces sustituir los cursores.

Le presente solicitud que corresponde a la pre-
gentada en Holanda con fecha 18 de Marzo de 1966 , bajc¢ el
nimero 66~03530, se acoge 2 los beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

i
i

|
%
Loa puntos de invencidn, propia y nuevam que i
!

" ge presenta para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los si%
guientes: %
le.~ Un procedimiento pars retorcer un hilo, y

més especialmente para estirar y retorcer un hilo, con el
auxilio de un dispositivo de retorcer provisio de por lo
mencs un huso de bobinar y un érgano de retorcer que gira
en torno al huso de bobinar sobre el cual se arrolla el
hilo retorcido hasta formar un paquete de hilo, procedimien
to en el que Se hace uso de una unidad de programeacidén un,
durante el hobinado o arrollamiento, sirve para comunicar

a la velocidad del huso de bobinar, de modo continuo, un

valor deseado tal que es funcidn de una variable de progreso
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. el valor inicial w3 ¥ £ (v) es un valor de funcidn progr

; mada que depende de la veriable de progreso ¥, definido por

m—— s ot A e e

: c¢ia entre la velocidad medida ney la velocidad n, (v), se

v ( de preferencia, el didmetro del paquete de hilo), que

representa el progreso de formacién del paquete, caracte-

rizado dicho procedimiento por el hecho de que & la velo
cidad del huso de bobinar se le da siempre un valor tal
que la velocidad n, (v) del drgano de torsidn satisface

le ecuacidn

n, (vb) -
donde n, (v) es la velocidad deseada del érgano de torsidn

correspondiente al valor v de la variable de progreso;

ng (vb) es la velocidad deseada del érgano de torsidn al

comienzo de la mudada, teniendo la variable de progreso V.

: !
el objeto a lograr por medio de la marcha de desarrollo dg

los valores de la velocidad n, (v), i
i

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1;

- caracterizado por el hecho de que se mide la velocidad de#

i

no de retorcer, y dicha velocidad medida n, se compara con

1a velocidad n, (v) correspondiente al valor y de la varié

ble de progreso; y en el caso de registrarse una diferen~

da & la velocidad del huso de bobinar un valor tal §ue di-
che diferencia se reduce.

30~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1;
caracterizado por el hecho de gue se forme una cantidad

proporcional al valor ny (v) que proviene de la relacién.

n, (v)
Ty ()

= £ (v)

i381ia7
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¥y se forma una cantided proporcional al valor V(v ),
nd (v

donde V (v) es la velocidad & la cual se lleva el hilo al
dispositivo de retorcer, para el valor v de la variable de
progreso; y 4 (v) es el didmetro del paquete de hilo, co-
rrespondiente al valor v de la variable de progreso; y di-
ches cantidades son proporcionales a dichos valores con
arreglo al mismo factor, y se forme la suma de dichas can=~
tidades, y la suma obtenida representa el valor deseado

pare la velocidad del huso de bobinar, correspondiente al

velor v de la variable de progreso.

4.~ Un procedimiento segin la reivindicaeién 1,
. }
caracterizado por el hecho de que se mide la velocidsed ns§

del huso de bobinar, y se forme uns cantidad proporcional’

a dicha velocidad medida, y se forma una cantidad propor -

cional al valer n, (v) que proviene de la relacidn nt(v) ‘=
nt(gb)

£(v), y se forma una cantidad proporcional al valor

Vv y donde V (v) es la velocidad 2 la cual se lleva o ;

nd (v :
transporta el hilo al dispositivo de retorcer, para el va-

lor v de la variable de progreso; y 4 (v) es el diémetro%
del paquete de hilo, correspondiente al valor v de la va-

riable de progreso; y dichas cantidades son proporcionale

w

a dichos valores con arreglo al mismo factor, y se forme la
diferencie de la cantidad proporcional & la velocidad ng
y de una de las dos cantidades, proporcionales & n; (v) ¥
a ( V (v)/ na (v), respectivamente, y diche diferencia se!
compara con la otra de las dos cantlidades gque es propor -
cional & V (v)/nd (v) y 0y (v), respectivamente y , en el
cagso de una desviecidén entre dicha diferencia y la canti-

dad comparada con ella, se da a la velocided del huso de

338187

23.4.67 - 3




bobimar un valor tal que dicha desviacidén se reduce.
S~ Un procedimiento para retorcer un hilo, ¥y
més especialmente para estirar y retorcer un hilo*
'~ Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y cinco hojas es-

critas a mdquina por uns sola cara

: Madrid,
: p.a, 3 MAYI 1960
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