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MEMORYA DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
por VEINIE afios
e nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V., entided holan-
desa establecida en Velperweg 76, Arnhem, Hblanda, pors
"PROCEDIMIENTO PARA MANUFACTURAR CAPAS Y PLACAS DE COBER-
TURA™

Ta presente invencidn se refiere a un procedi-
niento para menufacturar capas de cobertura que tienen
una bage de bitumen y estdn reforzadas con hebras sinté-
ticas,

5 Tal procedimiento es conocido.

Un problems muy importante de tal procedimiento
es que se ha de obtener una adhesidén suficiente entre la
tela reforzadora y el hitumen que la rodea.

Se ha hallado que en el caso en que como mate-

10 rial reforzesdor se hace uso de productos tipo hebra, a
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base de productos de policondensacidén sintéticos linea-
les, la adhesidn puede ser perfeccionads considerablemen-
te aplicando un material suxiliar,

Ia presente invencidn consiste en que, en un pro-
cedimiento del tipo antes indicado como conocido, las ca-
pas y placas son reforzadas con hebras de productos de
policondensacidn sintdticos lineales, y la adhesidn entre
estes hebras y el bitumen se obtiene en presencia de re-
sina bituminose de lignito o cera de montana.

Por bitumen se entien@gn aqyi los productos que
en le literaturs téenica inglesé son denominados ofiocial-
mente bitumen asfdltico, o bitumen, segin se menciona en
"The Petroleum Handbook", que fué publicado en 1948 por
"The Shell Petroleum Company Limited” (véase la pdgina
549). También se ha de atribuir al producto asfalto el sig-
nificado mencionado en dicha pdgina.

Las capas y placas & base de bitumen comprenden
productos en los que las hebras formen un refuerzo para
una capa de bitumen o asfalto, en el sentido antes indi-
cado. Por bitumen se quiere decir también ozoquerita.

Pare los fines de la invencidén, la capa de bitu=-
men puede ester ademds mezclada con meteriales orgdnicos
tales como harina de medera y harina de corcho, y el bi-
tumen puede haber sido mezclado con cargas inorgdnicas
que tienen un ‘tamafio de particula menor que 74 micras.

Por productos de policondensacién linesles se
debe entender las poliamidas formadoras de hebra, obteni-
des de lactamas, mds en particular de caprolactama, de
diaminas y doidos dicarboxi{licos, mds en particular de

hexemetilendiamina y dcido adfpico, y los poliédsteres
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preparados con &cido tereftalico o sus derivados formadores
de éster, y glicoles, mis en particular el politereftalato
de etileno.

Por hebras se ha de entender hilos de multifile-
mentos, mondfilamentos, hilos hiledos y flbras, torcidos
0 no toreidos, y continuos.

En el procedimiento segim la invencidn, las he-

bras se pueden tratar en forms suelta, mas en partiocular

"en forma de fibras. En casgo de que se haga ugo de fibras

ge pueden mezclar con el bitumen o asfalto antes de que

se dé a esta masa forma de capas de cobertura, por ejem—
plo sobre carreteras o diques, o forma de placas. Sin em-
bargo, las hebras y fibras se pueden usar también en forma
de teles tejidas o de punto, o de hojas de fibra agluting-
de o no aglutinada, déndose preferencia al uso de telas
tejidas hechas de hilos de filamento.

En los casos antes mencionsdos, las hebras y fi-
bras usadas pueden congigtir enteramente en productos de
policondensacidén sinteticos lineales o se pueden mezclar
con hebras de un matérial diferente, por ejemplo vidrio,
algoddén, o celulosa regenerada.

Si se hace uso de productos textiles tejidos o
de punto, la naturaleza del producto a reforzar determins
el denier del hilo aplicado y la densidad de los hiloé
en el producto textil.

Pars el fin de reforzer una mase de asfalto con
gyude de telas tejldas, se prefiere usaer hilos de multifi-
lamento & base de productos de policondensacién sintéticos
lineales que tienen un denier relativamente alta, por ejem-
plo de 1000 o més, y un denier de filamento de 3 en adelan-
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te. Si se desea, 1los hilos a usar pueden estar compuestos
por hilos de menor denier, que estan torcidos entre si.

Pars promover la adhesidn entre las telas, es
aconsejable ugar productos textiles de malla amplis.

Son ejemplos de ellos las telas tejidas que
contienen 4 cabos de trama y 4 cabos de urdimbre por cen-
timetro.

Tas telas tejidas tienarla ventaja, sobre las
telas de punto, de que se pueden mantener més facilmente
bajo una tengidn previa, mientras estén siendo incorpora-
das en la mage de asfalto. Debido a esta tensidén previa
ge puede evitar con mas certidumbre la existencia Ge grie-
tas en las capas o placas de cobertura. Los mejores resul-
tados se obbienen con una tela tejida que tenga poco in-
dice de estiramiento.

Para el fin de reforzar capas de bitumen, segin
ge usan & gran escals para techumbres, se prefiere emplear
las telas tejidas mas densas.

Ia adicidén del material auxiliar para el perfec-
cionamiento de la adhesion se puede efectuar de diversas
formas. Ia principal condicidn es que la resina bituminosa
de lignito esté presente sobre las superficies de contac-
t0 de las hebras y bitumen o asfalto, o mezcla de materia-
les, en el momento en que solidifican dichos materiales.

En principio, esto se puede conseguir de diver-
gas formas, por ejemplo, afladiendo la resina al bitumen
o masa de asfalto, o incrustando de antemano las hebras
reforzadoras en la resing.

Este dltimo método conduce a una adhesién satis-

factoria, ¥ es el mas econdmico, en lo que se refiere a
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la cantidad requerida de resina,

Is resina bituminosa de lignito cue se usa segln
la invencidn como material auxiliar, estd contenide en la
cera bituminosa de lignito, en cantidades comprendidas
entre 25 y 50%, y es separada de ella por extraccidn.

Esgta resina se caracteriza generalmente por un
punto de solidificacién de 60 a 80°C, y generalmente por
un punto de solidificacidén de aproximadamente 75 a 76°C.
El indice de 4cido estd comprendido generalmente entre
30 y 40, y el indice de saponificacidén entre 55 y 65,

En el tratamiento de asfalto caliente, ocue tie-
ne lugar a temperaturas mayores que 100°C, parece que la
resina bituminosa de lignito promueve el flujo del asfal-
to sobre la superficie del material reforzador. Este flujo
a su vez, promueve la impregnacidn del material reforzador
de manera que se obtieme mejor adhesidn, Sorprendente e
inexplicablemente, la adhesidén del asfalto al producto de
policondensacidn sintético lineal también es perfeccionada
congiderablemente.

Para obtener la adhesidén Sptima, es deseable que
las hebras reforzadoras estén provistas de una cantidad
de resina bituminosa de lignito al menos igual al 35%,
calculado sobre el peso de las hebras.

la mejor forma de efectuar esto es impregnando
las hebras o pulverizando sobre ellas una solucidn o dis-
persidn de la resina bituminosa de lignito.

El acetato de etilo es un disolvente adecuado
para la resina bituminosa de lignito, en el que la resina
es goluble & temperatura elevada, tras lo cual se enfria
la golucién resultante y se puede usar a temperaturas de

20 a 40°C. Por eleccidn apropiada de le temperatura dentro
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de dicho intervalo de temperaturas, se puede obtener la vis-
cosidad deseads para la solucidn,

Para que le solucién de resina pueda ser lo sufi-
cientenente fluida, se prefiere usar soluciones de resing
bituminose de lignito en acetato que contienen dos partes
en peso de acetato de etilo por cada parte de resina bitu-
minogg de lignito.

Ia viscosidad de lg solucidn determina también
el grado en que se proporciones resina bituminosa de lig-
nito al material tipo hebra.

Las hebras se pueden cargar en diversas etapas
de tratamiento, es decir, antes o despuds de haber sido
tratadas para formar telas tejidas, forma en que se pre-~
fiere efectuar el procedimiento de refuerzo.

Despuds de haber sido cargadas las hebras se
ha de eliminar el acetato de etilo, lo que se hace prefe-
riblemente en un procedimiento en dos etapas. En la prime-
ra etapa se secan por debajo de 50°C, y despuds de elimi-
nar el exceso de acetato de etilo, son secadas posterior-
mente por encima de 50°C, tras lo cual se enfrian.

El geetato de etilo se puede eliminar totalmen-—
te, pero el procedimientc se efectua preferiblemente de
tal forma que quede en la resina un pequefio tanto por
clento de acetato de etilo., Ello evita la fragilidad e im-
pide que la resina se agriete, separandose de las hebras.

En vez de impregnar, se puede agegurar por pul-
verizacidn que la superficie de las hebras, en el momento
de la agluitinacion lleve una cantidad suficiente de resine
bituminosade lignito. En el caso de la pulverizacidn se
pusde user resina bituminosa de lignito pura, o un vehiocu=
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1lo mineral en el que se introduce.la regina por impregna-

eidn.
Con el Ultimo de los métodos de trgbajo mencio-

nados, se ha de asegurar que la resina esté uniformemente

digtribuida por la tela.

Ia invencidn se describira més en los siguientes

ejemplos, que no restringen el ambito de la invencidnt

Ejemplo 1

Se hizo en una prensa de azulejos un azulejo
de 30 x 30 y 3200 g, con una mezcla de arens que tenia
un médulo de finure de 2,10 en cantided de 45,5%, calcu~
lado sobre lg totalidad de la mezcla mineral; una carga
de mala calidad, con finurs de 74 micras (4,5%), grava
de temafio de particula no mayor de 16 mm (50%), y un
bitumen con un indice de penetracién de 80,5 y un punto
de ablandamiento de 46,9°C, en cantidad de 4,5% basado
en la mezcle minersl.

Bl azulejo se comprimid a una temperatura de
135 + 59C. Después de comprimir, se enfrio hasta aproxi-
madamente 10°C. Sobreel azulejo se aplicaron 27 g de una
emulsién de asfalto belga que contenia 49% de bitumen.
Después de la destruccidn de la emulsidn, que ge habia de-
jado reposar durante algun tiempo, se £ijd sobre el azule-
jo un trozo de tela tejida que tenia una base de polite-
reftalato de etileno. Latela tenfa 4 cabos de trams y 4
cabog de urdimbre por cm, en tejido liso,.

Los hilos de trame y urdimbre consisit{an, cada
uno, en dos hilos de 1000 denier estirados y tOrciégé,

333165

10-3067. . -7 = )



10

15

20

25

30

e
7 gy

con 210 filamentos, los cuales fueron torcidos entre si
con 70 vueltas Z. Los hilos tenfen un encogimiento regi-
dual de 8 a 9%.

En la tela se cargd resina bituminosa de lig-
nito, que tenia un punto de solidificacidn de 75 a T6°C,
un indice de acido de 30 a 40, y un I{ndice de saponifica-
cidén de 55 a 65, en cantidad de 42%, calculada sobre el
peso de la tela. Esta cantidad se aplicd haciendo pasar
la tela por una solucidén de 1 parte de resina bituminosa
de lignito en dos partes de acetato de etilo, a tempera-
turs de aproximadamente 35°C. La tela impregnada se secd
en dos etapas, en la primera etapa con aire a 20°¢, ¥
enla segunda etapa se secd a 609C. Ia tela seca se enfrid
luego hasta la temperatura ambiente.

La tela fue revestids de una emuleidn de asfal-
t0 de la misma composicidn antes mencionada, y en cantidad
de aproximadamente 18 g.

Iuego se dejd la tela hasta que se destruyd le
emulsidn de asfalto. Después, un revestimiento de la masa
de asfalto antes descrita fué comprimido sobre el lado
del azulejo cubierto de tela, a temperatura de 135 + 5°C.
De esta forma se obtuvieron dos capas de asfalto del mis -
mo espesor sobre ambos lados de la tela, sobre el azulejo
enfriado.

Pore evaluar la adhesién de la tela el asfalto
ge hicieron de la forma anterior unos azulejos de ensayo
que tenian un érea superficial de 7,07 x 7,07 cm, gpli-
cendo 200 g de asfalto a cada lado de la tela. Se dejd
que la tela sobresaliese 5 cm por un lado del azulejo

y 20 cm por el lado opuesto. ILa tira de tela tenfa 5 cm
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de anchura, y ambos bordes longitudinales estaban separa-
dog por iguasl de los bordes del azulejo. Cuando se huho
enfriado el azulejo tratado, se cortd a lo largo del
azulejo el trozo de 5 cm. Iuego se puso el azulejo

sobre un costado, con el trozo que sobresalia hacia _
arriba, y tan caergado que la fuerza de traccidén usada

en el experimento no podfa levantar el azulejo. Después
se ejercié sobre la tira que sobresalia una fuerza de trac_
cidn de igusl magnitud, a lo largo de toda su longitud,
concretamente una fuerza de traccidn de 3,6 kg durante
un minuto y luego, cada vez durante 5 minutos, fuerzas
de traccidén de, sucesivamente, 7,6, 9,5, 12,1, 15,2,
22,8, 24,7 26,6, 28,5, 30,4 ¥ 32,3 kg. Ugta serie de
fuerzas se aplicd haste que se separd la tela. El tiem~

p0 en segundos y la suma de las fuerzas de traccidn se

. combinaron segin la férmula: He = suma de los productos

del tiempo de cargs, en segundos, por la carga, en kg,
en cada parte del ensayo.

Se hallaron los giguientes valores de He, cuan-—
do ge hizo uso de las telag antes descritas, a las que

se habla proporcionado, respectivamentes:

0% de resina bituminosa de lignito 6,1
36% de resina bituminosa de lignito 71,6
42% de resina bituminosa de lignito 359, 1
58% de resina bituminosa de lignito 519, 1

Ejemplo 2

De ls misma forms descrita en el Ejemplo 1,

10.3.67 -9~ 338?65
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se hicieron azulejos usando una tela reforzadora congisten-
$e en una poliamida a base de policaprolactama. Esta tela
tenia 4 cabos de trama y 4 cabos de urdimbre por om, en te-
jido liso. Log hilos de trame y urdimbre consigtieron, ca-
da uno, en dos hilos de 840 denier con 42 filamentos, los
cuales hilos estaban torcidos entre si con 70 vueltas Z.
El estiremiento del hilo era de 19 a 20%.

En este camo, la cantidad de resina bituminosa
de lignito fué49%Fn estos azulejos se determinaron los va-

lores He de la forma indicada en el ejemplo 1. Fueron los

giguientes:
0% de resina bitwminosa de lignito 3,8
46% de resina bituminosa de lignito 96,1
49% de resina bituminosa de lignito 135,5

Ejemplo 3

Para la manufacturs de superficies reforzadas
pare carreteras, a base de agfalto, se formd una cepa de
cimientos sobre una subecapa de arens compactada mecanica-
mente, log cuales oimientos‘fueron laminados hasta un es-—
pesor de 7 cm. En este caso ge hizo uso de una mezcla de
grava, arena, carga de mala calidad, y bitumen de ssfel-
to0 80/100. Ia mezcla mineral del asfalto estaba compuesta
de la forma siguiente:

el 50% en peso pasbd por el tamiz 32, pero fud
retenido por el tamiz 2,4;

el 40% en peso pagd por el tamiz 2,4, pero fud

retenido por el tamiz 0,075;

1043.67 =10~ 35 8 ‘B 6 5
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el 5% en peso pasd por el tamiz 0,0&S.

Ia caentidad de bitumen de asfalto fué el 5,5% en
peso de la mezcla mineral,

Sobre la capa de cimientos se dispuso una capa
adhesiva de una emulsién snidnica de asfalto al 50%, sobre
la cual se desenrolld una tela de la composicidn y estruc-
tura mencionadas en el Ejemplo 1, que fué cargada con 42%
en peso de la resina bituminosa de lignito descrita en di-
cho ejemplo, Esta tela fué estirada en direccidn longitudind
y transversal y fué sujetada, Se pulverizd sobre la tela o-
tro revestimiento de una emulsidn de asfalto de la composi-
cién antes descrita, estando provisto el lado superior de
una cantidad de emulsidn de asfalto doble que la del lado
inferior,

Una vez destruida la emulsidn de asfalto, se dis-
pusieron sucesivamente dos capas de asfalto, cada una de
7 cm de espesor, sobre las capas de cimientos, y fueron la-
minadas, Para estas dos cepas se usd la misma masa de as-
falto antes descrita. Les masas de asfalto se elaboraron a
una temperatura de 145 + 5°C.

Despuds se apliecd a esbas capas una emulsidn anid
nica de asfalto al 50%, Una vez destruida dicha emulsidn,
se lamind sobre estas capas una capa aglutinante de 4 cm
de espesor. Este aglutinante consistia en piedra machacada,
arena, una carga de calidad intermedia, y bitumen de asfal-
to 80/100.

De la mezcla mineral, el %0% pasd por el tamiz
16, pero fué retenido por el tamiz 2,4; el 25% pasé por
el tamiz 2,4, pero fué retenido por el tamiz 0,075; y el
5% pasd por el tamiz 0,075,

Le cantidad de bitumen de asfalto 80/100 fué del

33,67 _u- 338165
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5,5% en peso de la mezcle mineral.

Se dié a la capa aglutinante una capa adhesiva
preparada con une emulsidén de asfalto, a la cual caps ad-
hegiva se unid una segunde tela idéntica a la antes des-
crita, y que fué cubierts oon una emulsidn de asfalto al
50%.

Una vez destruide la emulsidn se aplicd una ca=
pa superlor de 4 cm de espesor, consistente en piedra ma-
chacada 5/15 y piedra machacada 2/5, arena, una cargs de
calidad intermedis y bitumen de esfalto 80/100. Le mezcla
mineral estabe compuesta como sigue: el 35% en peso pasé
por el tamiz 16, pero fué retenido por el tamiz 5,63 el
22% en peso pasé por el temiz 5,6 pero fué retenido por
el tamiz 2,4; el 35% en peso pasé por el tamiz 2,4 pero
fue retenido por el tamiz 0,075; el &% en peso pasd por
el tamiz 0;075.

Bl bitumen de asfalto 80/100 fué usado en canti-
dad de 7,2%, en peso, calculado sobre la mezcla mineral.

El asfalto fué elaborado a una temperatura de
150 + 59C.

En la construcoidén de esta superficie para ca-
rroteras se hizo uso de dos capas de tela. Sin embargo,
también se puede usar un mimero mayor o menor. Se pueden
incorporar en la superficle de la carretera, en diferentes
puntos, o se puede formar la supsrficle de la carretera
sobre una capa de tela.

Este solicitud que corresponde a la presentade
en Holanda el 19 de Marzo de 1966, con el nimero 66.03637
se acoge & 108 beneficios del articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial,
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-NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta sollclitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

1.~ Procedimiento para manufacturar capas y ple-
cas de cobertura que tienen una base de bitumen, y estdn
reforzadas con hebras sintéticas, caracterizado porque
las capas y placas son reforzadas con hebras de productos
de policondensacién sintéticos lineales, y la adhesién
entre estas hebras y el bitumen se obtiene en presencia
de resine bituminosa de lignito.

20~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque laes hebras reforzadoras estdn hechas
de politereftalato de etileno.

3o~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1 6
2, caracterizado porque las hebras reforzadoras se usan
en estado tejido.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, 2
$ 3, caracterizado porque laes hebras reforzedoras, antes
de ser puestas en contacto con el assfalto, son reveatidas
de resina bituminosa de lignito o cera de moptana.

5.- Procedimiento segin la reivindicaoidn 4, ca-
racterizado porque las hebres reforzadoras son revestides
de resina bituminosa de lignito en cantidad de al menos
35%, calculado sobrs el peéo de las hebras.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 4 4

13.3.67 -13-33@9165
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5, caracterizado porque las hégras reforzadoras son tra-
tadas con una solucidn de resina bituminosa de lignito
en acetato de etilo, y luego son sometidas a un procedi-
miento de secado,

T+= Procedimiento segin le reivindicacidn 6,
caracterizado porque las hebras son impregnadas con una

golucibn de resine bituminosa de lignito en acetato de

etilo, a temperatura de 350C,

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 6 §
7, caracterizado porque se hace uso de una solucidn de
1 parte en peso de resina bituminosa de lignito en 2 par-
tes en peso de acetato de etilo.

e~ Procedhﬁiento pera manufacturar capas y pla-
cas de cobertura.

Tal y como se ha desorito en la lMemoria que an~
tecede y ocon los fihes que se han especificado.

Egta Memoria conste de catorce hojas escritas
a méquina por una sola cara.

Madrid, 17 MR 196W
P.A,

Alberthf dp Bizaburs,

338165

1303067 -14 -
JIV,



	Bibliographic data
	Description
	Claims



