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Este invento se refiere a compogiciones para revesti= -

mientos, retardmmtes de la combustidn y més particularmente
a composiciones orgdnicas pars revestimientos intumescentes
que gson Utiles para mejorar la resistencia al calor y a la
1lama ﬁe materiales celuldsicos porosos combustiblese

Son conocidas en la téonica numerosas composiciones or-—

génicas pars revestimientos intumescentes pars cubrir mate=-

calor y a la combustién. Estas composiciones comprenden gene
relmente un aglutinante orgdnico y uno.o mis agentes intu-
mescentes incorporados al aglubinate con objeto de producir
una .ceniza celular que retarda la propagacidén del fuego en

el cagso de que la llamag inclda sobre el resvestimiento. Se

ra cubrir uns diversidad de materiales celulésicos combus=
tibles, comprendida la madera,. ‘medera laminar - par~- -
ra paredes, cartdén, papel, cartulina y fibras celulésicas ta
les como algoddéne o
Se han utilizado diversos materiales orgdnicos, princi-
palmeﬁté materiales poliméricos, para formar el aglutinante
orgénico en las composicilones para.revegtimientos intumescen
tes. La intumescencia se comunica a tales composiciones me- .
diante la inclusidn de uno o mdés agentes intumescentes,'entre
ellos varilos materiales‘inofgénicoa Yales como fosfato mono-
aménico y varios compuestos organicos descomponibles como di-
ciandiamida y hexemetilentetraminas Cuz:do la llama incide
gobre un revestimiento intumescente de este tipo, el reves-
timiento se carboniza pero no afde fdcilmente y se forma una

egtructura celular que comprende una combinacién de ceniza y

negro de ocarbdns -
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.cuando ge expone a la llama, una costra carbonosa mids grue-

Ias compogiociones intumescentes conocidas en Ila actua~ -
lidad no han resultado satisfaclorias en el revestimiento
de forros de papel kraft en cartulinas. Estas composiciones
forman una capa-de ceniza relativamente delgada cuando se
exponen & la llama, con el resultado de que la cartulina re
tiene un grado de combustibilidad indeseable.

Un objeto de esta invencidén es proporcionar una compo—,

gicién intumescente y retardante de la combustibén que da,

sa que las composiciones retardantes de la combustién actual
mente conocidass

_Otro objeto de esta invencidén es proporcionar un elemen—
to.estructural celuldsico resistente a la llama, provisto de
un revestimiento intumescente retardante de la combustidn
que reduce considerablemente su combustibilidad.

Este y otros objetos se pondrén en evidencia en la des—
cripoidén que sigus:

Ias composiciones de revestimiento retardantes de la com
bustidén de este invento comprenden uno o mds agentes intumes
centes y wn aglutinante que contiene una cera hidrocarbonada
como su componente principal y preferiblemente Unico. La ce—
ra hidrocarvonada es de preferencia una cera microoristalina
con wn punto de fusién comprendido dentro del intervalo de
130° a 180°F (54~820¢) aproximadamentes Ademds del aglutbi-
nante de cera hidrocarbonada, las composiciones de egla in-
vencién contienen una combinacién de agentes intumescentes
qﬁe incluyen hexametilentetrauina y un compuesto inorganico,
egencialmente no voldtil y descomponibie por el calor. El
compuesto inorginico es una sal de amonio, un fosfato o un

sulfato. Si ge desea pueden incorporarse otros sgentes intu-
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| mes centeg.  Ademds lag composiciones de esta invencidn pue- .

den incluir materiales adiclbnales, por ejemplo pigmentos y
cargas, tal como arcillaes

Las composiciones del presente inveato pueden estar en
forma de dispersiones acuosas o en forma de mezolas secas
para su aplicacién en caliénte por fugidne. La composicidn de
revestimiento en cualquiera de sus formas puede aplicarse
‘fécilmente a la superficie del material celuldsico para ha-
corlo resistente a la combustién.

Sorprendentemente se ha hallado que una cera hidrocarbo
nada constituye. un excelente aglutinante para las composi-
ciones de revestiento retardantes de la combustidn, a pesar
de su gran inflamabilidade. Las ceras hidrocarbonadas, cuando
se combdinan cén agentes intumescentes como se describird més
adelante, dan composiciones de revestimiento que cuando se
exponen a la llama, forman uns costra carbonosa mds gruesa
que la formeda por cualguier composicién retardante de la
combustidén previamente conocida. Esto da por resultado que
1z capacidad de las composiclones de esta invencién para re-
tardar la combustidén es sorprendentemente mayor que la de 1ss
composiciones de revestimiento retardantes de la combustidn
previamente conocidas, & peséf de la gran inflamabilidad de
la cera hidrocarbonada.

~ Las ceras hidrocarbonadas preieridas para la preparacién
de los aglutinantes de esta invencidn son ceras microcris ta-
linag egtables n los 4cidoss Estas ceras tienen unos puntos
de fusién comprendidos entre umos 130° a unos 170°F (54-~77¢C)
por regla general, aunque el punto de fusién puede ser més
alto o mds bajoo Las emulsiones dcidas de estas ceras son

egtables y las ceras no precipitan cuando se ailaden sobre
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~los otros ingredientes sdlidos de las dispersiones de esta -

invenciéne Aunque las ceras hidrocarbomdas preferidas son
microcristalinag, también pueden utilizarse ceras de parafi-
na para los fines de esta ilnvencidn.

Las éomposiciones preferidas de esta invencién utilizan
como Unico aglutinante una cera hidrocarbonada. No obatante,
ge puede utilizar alternativamente como aglutinante una come
pogicidn que contenga una proporcién principal, es decir mds
del 50 % aproximadamente, de una cers hidrocarbonada. EL cong
tituyente minoritario de estos aglutinantes puede ser cual=-
quier material aglutinante orgénico, por ejemplo polimeros y
particularmente polimeros vinflicos tal como cloruro de poli4
vinilo y cloruro. de polivinilidenoe

El aglutinante constituye del 25 al 30 % en peso aproxi-
madamente del total de sdlidos en la composicibn de reves~
timiento prefefida de esta invencidén. Pueden utilizarse can~
tidades mayores o menores de aglutinante; sin embargo, en
general, la cantidad de aglutinante no debe ser materialmen—
te superior al 40 % del total de sbélidos ni apreciablemente
nferior al 25 % del total de sblidos., El término "total de
s6lidos" se refiere a la suma total de todos los ingredientes|
a excepcién del agua de la composicdn de revestimiento.

El aglutinante consﬁituye.la fuente principal de carbono
en las composiciones de revestimientoAde egsta invencidn. Sin
embargo, 9i se desgea, puede afladirse almidén para proporcio-
nar una cantidad adicional de carbono. Ademds, tanbién pueden
gervir como fuentes de carbono log otros constituyentes care
bonoso de la composicibn de revestimiento, tal como hexamgw
tilentetramings -

El agente inbtumescente, o espumante, del presente inven-
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- puesto inorgdnico esencilalmente no volidtil es un compuesto

| comprendida entre 300° y 600°F (149 ¥ 315°C) y habitualmente

~to incluye hexametilentetramina y un compuesto inorgénico

esencialmente no voldtile En la mayorfa de los casos, el com
que se descompone con formacidn de un gas a una temperatura

es un fosfato, un sulfato o una sal de amonio. Se han obbeni-
do excelentes resultados con el fosfato de amonio dihidrdze-
noe Ho obstante, pueden utilizarse otros compuestos esencial
mente no volatiles, tales como fosfato de amonio monohidré-
geno, fosfato sédico dihidrdgeno, sulfato aménico, sulfamato
aménico y una combinacién 50:56_(en peso) de borax y Acido
béricoe

El agente intumescente inorgdnice, esencialmente no vo=
Btily es el principal agente intumescente. Constituye alre-
dedor del 30 % del total de sélidos de la composicidén de re-
vestimiento y su proporcién puede variar entre el 20 % y el
35 % aproximadamente del peso total de los sélidos. Ia rela- .
cidn de hexametilentetfamina a fosfato de amonio dihidrdgeno
puede variar entre 50370 ¥ 20:90 gproximademente, estando
expresada esta relacién en partes en peso. El fogfato améni~
co dihidrdgeno puede ser sustituldo por pesos aproximadamen-
te iguales de otroé agentes intumescentes inorgéniéos, esen-
oigalmente no voldtiless

Ademds de la hexametilentetramina y un material inorgani-
¢o esencialmente no voldtil, los revestimientos de esta in-
vencidén puedén-ineluir tambidén otras sustancias orgdnicas adi
cionales que desprendan gases por descomposiciéne La dician-
diamida es un ejemplo de este tipo de material. Esgte material
se encuentra presente en cantidades relativamente pequeflas,

por ejemplo alrededor de la tercera parte a la mitad como mé-
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cia de materiales intumescentes adicionales como la dician-
diamida no altera la relacidén de hexametilentetramina a ma~
terial esencialmente no volddil de esta imvencidne

S1i se degea pueden aﬁadirse pigmentos y carsas. Por ejen—
plo, frecuentemente se afiade arcilla a las composicilones de
revegtimiento de esta invencidn. Ia cantidad preferida de
arcilla es alrededor del 14-15 % de los sélidos totales. En
zenerael, se evitan cantidades supefiores al 25 % aproximéda—
mente sobre las cantidades preferidés, es decir mds del 18-
20 % aproximadamente de los sélidos totales, ya que estas
grandes cantidadeg influyen perjudicialmente sobre la intu-
mescencia de la composicién. También puede omitirse la arci-
1lla sin efectos perjudicialese _

Para mejorar la ceniza formada en la carbonizacidén de la
compogicidn de revestimiento es ventajoso afladir un alumbre,
tel como sulfato aluminico potdsicos Es importante que esta .
ceniza se adhiera al éustrato celulésico, puesto que una ce~
niza adherente aumenta la regsistencia al calor y a la com-
bustidn del revestimiento. ' '

Iag composiciones de esta invencidn se encuentran prefe-
riblemente en forma de dispersiones acuogas. Tales dispersio-
nes son con frecuencia marcadamente dcidas debido a la gran
acidez del agente intumescente inorgénico. Con frecuencia el
pH es tan bajo como 2. EL porcentaje de sélidos en las dis-
persiones de-esta invencidn se encuentra generalmente en las
proximidades del 50 %, por ejemplo entre el 45% y el 55 %
aproximadasmente. Ia gran acidez de la dispersidén requiere el
émpleo de una cera estable frente a los Acidos, como ya se

ha explicado. Se prefiere preparar las ocomposgiciones de esta
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més fdeilmente en esta forma &la madera laminar para paredes
o a olros elementos eétructurales a revestir.

Para mantener en suspensidén los diversos constituyentes
solubles en agua, puede ﬁtilizarse un agente de susbensi6n
tal como carboximetilcelulosa sddica. Otros agentes de sus-
pensidn adecuados.son la metilcelulosa, la hidroxietilcelulo
sa, y el alginato sédico. '

Ias composiciones de revestimiento de esta invencidén
pueden ser aplicadas a la superficie que s6 Vva a revestir
por los métodos -convencionales tales ‘como négquines para revestis
mishto de ctichillo de-aire.o de rodillo invertido o un sopor
te de egpiral de alambre. Estas compdsiciones también pueden
ser aplicadas mediante un'rodillé o una brocha en una forma
gimilar a la de aplicacién de pinturas a una superfioie, aun
que en general egtos métodos son menos satisfactorios que lod
otros métodos mencionados antese '

El peso de revestimiento minimo que comunica propieda=-
des efectivas de retraso de la combustién a los forros de pa-
pel kraft para cartulinas es de unas 30 libras de sdélidos pon
1000 pies cuadrados (146 gﬁnz) de superficie oubierts. Con
este peso de revestimlento se obtiene un retraso efectivo de
la combustidn, aunque pueden utilizarse pesos de revestimien
to ligeramente mayores. En general se evitan pesos de reves-
timiento mucho mayores debido a que el forro de papel se po=-
ne indebidamente rigido. Generalmente log diferentes materia-
les celuldsicos requieren distintos pesos de revesfimiento
para obtener los mejores resultados's '

Las composiciones de esta invencién comunican uns re-

sistencia notable a la combustidn a los materinles celuldsi-
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Lcos inflamables, comparada con la de las composiciones de re

vestimiento previamente conocidas. Sin embargzo, al izual que
estas composiciones previaaente conocidas, la resistencla al
frotamiento en himedo de los revestimientos de esta inven-
cién es bastante baja. Dicho de oira forma, las composicilones
de esta invencién son susceptibles al agua. Esto es debido a
las grandes cantidades de compuestos solubles en agua, y es-
pecialmente sales inorgdnicas, que componen el agente intumes
cente. ’

Sesfin una realizacidn preferida de esta invencidn, se
ha hallado que la resistencia al frotamiento en hiumedo puede
ger considerablemente mejorada sin sacrifioar précticamente
la intumescencia, mediante la aplicacidén de una delgada so=-
brecapa de cera encima de la composicidén de revestimiento in-
tunescente antes desérita, despuds de que se ha éecadoe Se
obtienen excelentes resultados para un peso de revestimiento
de unas 14 libras por 1000 pies cuadrados (68 gﬁmz), aung ue
esto peso eg simp}emente ilustrativo y no critico. La cera
que constituye esta sobrecapa puede éer aplicada en emulsidn
acuosa-0 en forma de masa fundida caliente, siendo preferi-
ble esta Wltima. En geﬁeral no se afiaden agentes de formula-
cién a la sobrecapa de cera, en contraste con el agente in-
tumescentq y los otros ingredientes que son formulados con la
cera para formar la composicibén primeria de revestimiento in-
{tumescente de esta invencidn.
' Ia sobrecapa puede ser aplicada por los métodos conven—
cionales, tales:como méquinaapafa revestimiento de cuchillo de aire
0.de rodillo invertido o soporte de espiral de alambre, como se
ha indicado previamente, encima de la capa de revegtimiento

intumescente, despuds de haberse secado dioha capae
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~ Alternativamente, las composicliones retardantes de la -

combustidén de este invento pueden prepararse en forma de sé-
lido secos. Tales composiclones secas pueden contener los nig
mos ingredientes que lasg dlspersiones antes descritas, a ex—
cepeibén del agua. En 1a.preparacidn de composiciones secas
ge obtilenen los mejores resultadoé cuando los agentes lntu-
mescentes, los pigmentos y otros ingredientes sélidos, apar—
te de la cera, se mezclan egtre gl en éstado geco y se afla=
den lemtamente sobre la cera o mezcla de ceras fundidas. ILa
relacién y gema de utilizacién de los diversos ingredientes
entre si son iguales a las establecidas previamente, con la
excepcién de que la relacidén de sdlidos intumescentes y pig-
mentos a cera, mezola de ceras o sbélidos fundidos ‘se reduce
algo. Los 8d6lidos intumescentes y pigmentos constituyen alre{
dedor del 50 al 60 %, preferiblemente alrededor del 55 % del
peso total de la mezcla seca. La cantidad de pigmento y sb-
idos intumescentes de la mezcla seca debe ser suficiente pa—
ra que, cuando una 1léma incide sobre el revestimiento, se
produzca la intumescencia anties de que la cera tenga oporiuni
dad de fundirse y correr, arrastrando con ella a los sélidos
intumescentes. Por otra parte, la cantidad de sélidos intu~
mescentes y pignentos debe ser lo bastante baja para que las
dispersiones de estos g6lidos en la cera fundida no sean de-
masizdo viscosas para ser manipuladas por los métodos de re-
vestimiento normalmente existentes. El uso de dispersiones
en cera fundida hace posible el uso de maquinas por fu=-
s8ién en caliente, tales coﬁo 1a méquina de cortina, y eli-
mina el periodo de secado regquerido por lm dispergiones a
base de aguas La facilidad de recubrir materiales celuldsi-

cos rigidos aumenta notablemente mediante este Wltimo tipo de
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Ahora describiremog este invento con mds detalle con

referencia a realizaclones especificas del mismo, ilustradas
por log ejemplos que siguen. Cada uno de los giguientes ejem
plos da la composicién de una composicién de revestimiento
intumescente, retardante de la combustidén, de esta invencidn,
estando expresadas todas las partes en peso. En la prepara—
cién de las composiciones, log ingredientes se afladen en el
orden indicado a gontinuacién.

EJEMPLO 1

Ingredientes . .t - Partes en peso
Agua. : 60
Solucibén acuosa al 5 % de carboximetilcelu=

losa sddica de visocosidad media 34,5
Hexametilentetramina - ' _ 30
Pogfato monoamdnico o ) ' ] 90
Almidén ‘ 15
Arcilla ' T30
Diciandiamida o 30
Sulfato aluminico potdsico . : 15
"Mobilcer X" . 75

"Mobilcer X" es una emulsidn aouosa egta-

ble frente a log 4dcidos de una cera hidro

carbonada microcristalina, con un conteni

do en sélidos del 50 % aproximadamente.

EJEMPLO 2

Azua ' ' , 60
Solucidén al 5 % de carboximetiloelulosa sédica .34,5’
Hexametilentetramina ' . 30

Posfato monoamdénico 90
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Partes en peso

Arcilla
Diciandiamida )
Sulfato aluminico potésico
"fobilcer X" | )
EJEMPLO 3
Agua ‘ |
Solucién al 5 % de carboximetilcelulosa sédica
Hexametilentétramina
Fosfato monoaménico-
Almidén
Arcilla

"Sulfato aluminico potédsico

"obilcer X"
VEJEMEEO 4
Agua ' ) :
Solucidn al 5 % de carboxlmetlloelulosa sddica
Hexametllentetramlna
Fosfato monoaménico
Almidén
Diciendiamida
Sulfato aluminico potdasico
"Mobilcer X"
EJEMPIO 5
Azua '
Solucién el 5 % de carboximetilcelulosa sédica
Hexametilentetramina c
Posfato monoaménico
Almidén
Arcilla

30
30
15
75.

60
34,5
30
90
15 A
30

15

75

60
34,5
30
90
15
30
15
75

60
34,45

20

90
15

30
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Partes en pseso

Diciandiamida
Sulfato aluﬁinioo potéasico
"Mobilcer X"
EJBHPIO 6
Agua 7 o
Solucién al 5 % de carboximetilcelulosa sédica
Hexametilentetramina '
Fosfato monoamdénico
Almidén
Arcilla
Diciandiamida -
sulfato aluminico potdsico
"Mobilcer X"‘
| EJEMPLO 7
Agua '
Solucién al 5 % de carboximetilcelulosa sbédica
Hexametilentetramina
Fosfato monoaménico
Almiddén
Arcilla
Diciandiamida
Sulfato aluminico potdsico
"Mobilcer X"
EJEMPLO 8
Agua
Soluocién al 5 % de carboximetilcelulosa sédice
Hexametilentetramina
Fosfato monoaménico

Almidén

30
15
75

60
34,5
50
70
15
30
0
15
75

60
3445
30
90
15
30
30
15
112

60
345
30
90
15

an
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- Ineredientes : l Partes en peso.
Arcilla ’ 30
Diciandiemida - 30
Sulfato aluminico potédsico 15
"Mobilcer Q" : ' : 75

"Mobilcer Q" es una emulsién acuose que
contiene alrededor del 50 % en peso de
ung cera hidrocarbonada micfocristalina,
estable frente a los écidos,'con un pun

to de fusibn de unos 170°F (77°C)

EJEMPIO 9
Agua o B , 60
Solucién el 5 % de carboximetilcelulosa sédica 34,5
Hexametilenteframina : 30
Tosfato monbamdnioo S ’ %
Alnidén . 15
Arcilla _ - ' 30
‘Diciandiamida - : 30
Sulfato aluminico potdsico 15
"Mobilcer X" - R ‘ ' 75
"Savan Latex F 122-A20" 25

“"Saran Latex F 122-A20" es una emulsidén

acuosa, estable a log 4cidos, de cloru-

ro de polivinilideno, fabricada por Dow

Chemical Co., Midland, Michigan.

Log ingredientes citados en cada uno de los Ejemplos

1 a 9 se introducen en una vesija mezcladors en el orden ci
tadoo Todos los ingredientes, excepto la cera y el latex,
se introducen en una vasije provista de un agitador del tipo

de propulsor y se mezchﬁlhasta obtener una pasta lisae. Ia
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mezcla resultante se pasa despuéds a una nescladora Waring -
y se agita durante unos 5 minutos. Ia mezcla finamente dis-
persada se transfiere de nuevo a la vasija provista del
agitador del tipo de propulser y se afiade después la emul-
sién de cera y el latex cuando se utiliza.

Las dispersiones preparadas en la forma descrita se
aplicsn a la superficie del material celuldsico, tal como
papel kraff, en une o mds pasadas por la miguina aplicadorgy
secando el revestimiento o revestimiento adicional después
de cada aplicacién o pasada. El peso totael dd revestimiento
después de seco debe ser por lo menog de 30 libras por 1000
pies ouadrados (146 g/mz).

| EJEMPIO_10

Un forro de papel kraft para cartuline se revigte con
la composicidn del Ejemplo 1, que se deja secar. A continua
cién se aplica. una sobrecapa formada por cera."Mobilcer C"
en emulsidén acuosa al 50 %, a razén de 14 libras de cera
por 1000 pies cuadrados (68 g/mz) de forro de papel. "Mo-
bilcer C" es una emulsién acuosa que contieme hasgta el 44 ¥
en peso de una parafina gensible a losg 4oidos con un punto
de fusidén de unos 130°. L

Las composiciones de cera secas de esta invencidén pue-
den aplicarse en forma de masa fundida caliente. El Ejemplo
11 ilustra la preparacién y aplicacidén de una de estas com-
pogiciones secase.

EJEMPLO 11

Se prepara una mezcla seca de los siguientes ingredien

tos:
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l Incredientes

Partes en peso

Hexametilentetraminag - 30°
Fosfato monoaménico ' 9%
Almiddn 15
Arcilla . : 30
Sulfato aluminico potésicé B 15

A continuacidén se dispersan 125 partes en peso de la
mezcla seca anterior en 100 partes en peso de cera de para-
fina en estado.fundido. |

La mezcla seca descrita se aplica a la superficie de
un cartén celuldésico mientras la cera se encuentra en esta—
do fundido. Este revestimiento se aplica a razbn de un peso
de 40 libras por 1000 ﬁies cuadrados (195 g/mz) por lo me-
nos.

EJENPLO 12

Se afiaden 130 partes.en peso de la mezcla seca citada

en el Ejemplo 11 sobre la siguiente mezcla de ceras combi-

nadas en estado fundido:

Ingredientes Paortes en peso
Cera de petréleo ' 50
Aroclor 2565% ' 50
Elvax 260%% 30

¥Aroclor es un difemnilo clorado fabri-
cado por Monsanto Chemicgl Company
¥XElvax 260 es una resina vinilica fa-
bricada por E.I. Du Pont de Nemours
& Coo
Este revestimiento se aplica a razdém de 40 libras de
peso por 1000 pies cuadrados (195 g/m?) por 1o menose

El presente invento proporciona una compesicibn retare—
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| dante de la combustidén, econdmica y muy eficaz, que puede
ser aplicada a materiales celuldsicos, tales como cartulina,
cartén de pasta de madera, maders y similares.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita

deberd recaer sobre la sigulentess
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~ RETVINDICACIONES ~

1. Un procedimiento de obtencidén de un material ce-
lulésico feaistent‘e al fuego y al calor que comprende la fa
se de aplicar al material celulésicoru.na composicién éonst_i_
tuida por un agente intumescente y un gglutinante que contie
ne una proporcidn importante de una cera hidi‘oca:tbonada‘.

2. Un procedimiento de obtencién de un material ce-
luldsico resistente al i‘uegor y al calor que comprende la fa

se de aplicar al maberial celuldsico una composicién consti

génico, esencialmente no volatil y descomponible por el ca-—
16r, y un aglutinante que con’cieﬁe ﬁﬁa prop'orc_ién importa.n—-?
ter de una cera hidrocarbonada. _ | .

3, Un procedimieﬁto segﬁ.n la ‘Re’ivir-ldicacifin 2 en el
cual dicho agente intumesceﬁte inorgénico es una sal améni-
ca, | ) _

4, Un procedimieﬁto segﬁﬁ la Re.’a_.vindicacién 3 en el
que dicha sal ambénica es fosfato monoaménico.

5. Un pi‘ocedimien’co segin la Reivindicacién 2 en el
que dicho compuesto inorgénico es un fosfato. :

6. Un procedimiento segin la Reivindicacidén 2 en ol
que dicho aglutinante estd constituldo esencialmente poi' la
cera hidrocarbonada citada. |

7. Un procedimiento segin la Reivindicacidén 6 en el
que dicha ;zex_'a hidrocarbonada es una cera microcristalina.

8. Un procedimiento segin la Reivindicacién 2, en -

el que dicha composicién de hexametilentetramina estd cons-
tituida por wna dispersién que incluye un aéente de suspen~
sidn y agua. "

9. Un procedimiento segﬁﬁ la Reivindicacién 8,. en -
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‘que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita :
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el cual dicha composicibn contiene diclendliamida. i

. 5 F ft**“}

10. Un procedimiento segin la Reivindicacibén 8, |
en el cual dicha composicién contiene arcilla.

11. Un procedimiento segin la Reivindicacién 8,
en el cual dicha composicién contiene almidén.

12, Un procedimiento segin la Reivindicacién 2,

en el cual dicha composicidén es aplicada en forma de masa -

fundida caliente. i
13. Un procedimiento segin la Reivindicacién 8, -:
que consiste en aplicar dicha dispersidén a una cartulina y
dejar que la dispersidn se seque para formar un.revestimie;j
to retardante de la combustidn.
14, Un procedimiento segin la Reivindicacidén 13 -
que incluye la aplicacidén de una sobrecaps de una cera hi-—-

drocarbonada sobre dicho revestimlento retardante de la conm
15. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el
"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERIAL CELULOSICO RE

SISTENTE AL FUEGO Y AL CALOR",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la |

presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve pagi-

nas mecanografiadas.

Madrd, 16 de Marzo de 1.967

BERNARDO UNGRIA
DPePe
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