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El pan, en el curso de su fabricacién, deSpués de su for-
macidn en bolas, pero antes de su conformacidn y su coccidn em el -
horno, debe efectuar un reposo de 20 a 30 minutos gproximadamente,
en el curso del cual no se somete a ninguna operaeiépo

En el caso de las panaderiasde gran produccidn y de cardc
ter industrial, este reposo se efectia de dos modos diferentes:

) 12,~ Sobre una sucesidn de cintas transportadoras sin fin
dotadas de un movimiento contimuo de traslacidn dispuestas de un mo
do variable con el fin de que el pedazo de masa se desplace sobre -
estas cintas con caldas sucesivas de la bola de masa de una cinta a
la siguiente.

Esta técnica presentarlos siguientes inconvenientes:

Las sucesivas caldas deterioran lea masa;

Presgntan unas dimenslones muy elevadas;

Aiglamiento inexistente del aire ambiente por lo que se -

produce el "encostramiento".

2%.- En un armario constituldo generalmente por transpor-
tadores de Balancines formados por sucesives cangilones. Con el fin
de obtener el-tiempo de reposo necesario g la vez que se limitan e=
las dimensiones, y por lo tanto no pudiendo sumentar el numero de -
transportadores de balancines, los constructores han ideado dar la
vuelte al transpdrtador de balancin de manera que la bola de masa -
caiga en el de debajo con un desplazemiento lateral de una cubeta -
con el f;n de evagcuar poco a poco estos pedazos de masa, lo que pre
sénta como inconvenientes las sucesivas caidas que son muy perjudi-
ciales. 7

La invencidn evita estos inconvenientes. Tiene por objeto
un armario de reposo que comprende une pluralidad de cintas sin fin
portedas paralelamente entre s{,por unos transportadores de balan--

cines libremente suspendidos de dos cadenas U otros 6rganos sin fin
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que les imprimen un movimiento de desplazamiento discontinuo en -
une direceion perpendicular a la de las cintas, y en el curso del
desarrollo del mismo cada cinta presenta uno de sus extremos fren
te a un puesto de introduccion unitaris de las bolas de masa y su
otro extremo frente a un puesto de salida igualmente unitaria de
estas bolas, y al nivel del cual la cinta sin fin estd animada de
un movimiento de desplazamiento instantaneo de amplitud suficiente
para la evacuacion de una bola de masa, mientras que en todos los
otros puestos, incluido el de introduécién, cada cinte estd inmo-
vil longitudinalmente.

Asi, cada bole de masa no sufre desplazamiento alguno -
gsobre la cinta sobre la que se ha introducido dentro del armario
y pérmanece sobre la misma cinte desde su introduceidn hasta su -
salida del armario gque es asi un verdadero "armario de reposo".

El ntmero de cintas, as{ como su iongitud, pueden sér -
por supuesto cualesquiera, en funcidn también de la duracion de =
la estancia prevista dentro del armario y de su cadencia de ali--
mentacidn. Bsta alimentacion puede ser, por otra parte, automitica
o estar mandada, y el funcionamiento del armario puede estar man-
dado a su vez imperativamente o estar mandado sutomdticamente en
funcidn de su alimentaciom.

De todos modos, la invencion se comprenderé perfectamen
to, ¥ sus ventajas as{ como otras caracteristicas, se deduciran -
bien de la descripcién que sigue, con referencia al dibujo esque~
mético adjunto que representa, a titulo de ejemplo.no,limitativo,
una forma de ejec@cién de este armario de reposo.

La figura 1 es una vista frontal mostrando el trayecto
de las c¢intas. A

La figura 2 es una vista en perspectiva mostrando espe=~

cialmente una cinta en el puesto de introduceion y une cintae en -
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el puesto de salida. _
En este dibujo,é designa una envuelte de chaps delimitan-—
do el armario, envuelta que comprende dos aberturas de las que una
3 esta prevista sobre una de las caras frontales del armerio, ¥ la
otra 4 esta prevista en el extremo opuesto del armario en la cara
inferior de su parte lateral 5. Lia abertura 3 es la destinada a la
intrpduccién de las bolas de masa o pedazos de masa como se ha mos
trado en 6 en la figura 2; la 4 estd destinada a la salida de es—-
tas bolas después de su feposo dentro del armario.

Este armario esta equipado ¢con un mecanismo motor no re-~
presentado en el dibujo y cuya finalidad es asegurar el arrastre -
discontinuo de dos cadenas sin fin 7 que se desplazan en planocs pa
ralelos a lo largo de las caras interiores de las dos paredes ter-
minales del armario 2. Estas cadenas se desplazén sobre unas rue~—
das designadas por 8, 9, 10, 12, 13, 14; y 15 respectivamente en -
la figura 1; el sentido de desplazamiento de estas cadenas es el -
designado por las flechas 16 de las figuras 1 y 2. De estas cadep~
nas 7 estan libremente suspendidos unos transportadores de balanci
nes 1% utilizados por pares para servir de soporte a unas cintas -
gin fin 18 susceptibles de desplazarse sobre rodillos 19. En el cg
so representado en el dibujo, dado Unicanente a titulo de ejemplo,
el nimero de transportadores de balancines 17 y por consiguiente &
de cintas sin fin 18 es de.jO; pero es evidente que este nimero PO
dria ser-otro cualquiera y que la longitud de las cintas 18, asi -
como el mimero de sus compartimentés delimitades por barritas trans
versales 21 podrian éer diferentes de los que se deducen del dibu-
Joe

Como se muestra en la figura 2,'una cadena sin fin 22 -~
estd prevista en la parte lateral desplazada del armario 2; esta -

cadena sin fin 22 se desplaza horigontalmente en el sentido de las
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flechas 23 sobre unos rodillos no representados en el dibujo y de

los que uno estd arrastrado imperativamente en rotacion, en un mg
mento dado, no debiendo estar animada la cadena 22 mas gue de un

movimiento discontinuo. Sobre esta cadena 22 estan fijados unos -
tacos 24 cuya separacién es ligeramente superior a la de las ba--
rritas 21 sobre la cinta 16,

' Los modos de funcionamiento y de utilizacion de este ar
mario de reposo para panaderia son los siguientes: por la abertu-
ra de entrada 3, se introduce una bole de mase 6 bilen manualmente
0 bien mecanicamente sobre la cinte 18 que se halla frente y debg
jo de esta abertura. En el caso representado en el dibujo, la in-
troduccion de la bola de masa se realiza por medio de dos cintas
sin fin 25, y una guia 26 esta prevista preferentemente para per-
mitir la caida de esta bola sobre el primer compartimento de ia =
cinta 18, compartimento que se halla siempre vacio. La introduc—-
cidn de la bola de masa 6 dentro del armario provoca ademas, con
preferencia automaticemente, la puesta en servicio del mecanismo

del armario, es decir el desplazamiento de las cadenas 7 en un pa

so, de tal modo que la cinta 18 que se encontraba en el puesto 4

frente a la abertura de entrada 3 llegue al puesto B de la figura
1, mientras que la cinta que estaba en el puesto Z se presenta en
el puesto A‘habiéndose inmovilizado entonces de nuevo las cadenas 7,
la cadena 22 se pone en funcionamiento y, por medio de sus tacos

o4, arrastra en un paso la cinta 18 dispuesta encima de él, es de
cir la cinta dispuesta en el puesto R en la figura 1. Bstando asil.
la cints 18 destinada a desplazarse en el sentido de la flecha 27,
la bola de masa 6 que se encontraba en el compartimento terminal a
la igquierda cae automaticamente a traves de la abertura de la sa=
lida 4 como muestra la flecha 28 de la figura 2. Cuendo se ha des-

plazado un paso la cinta 18, la cadena 22 se para, por supuesto.
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El mecanismo alojado dentro del armario se volvera e -
poner, posteriormente, en movimiento, bien automaticamente al ca
bo de un 6eterminado tiempo, bien automaticamente en el momento
de la introduccion de una nueve bola de masa 6, o bien imperati-
vamente en caso de mando manual.

Se concibe de este modo que una bola de mase introduci
da en el armario y dispuesta sobre la cinta 18 se mantendrd en ~
ella hasta su salida, y ello después de haber recorrido los pueg
tos 4, B, G, D, ... X, ¥, Z. un nimero de veces igual al numero
de compartimehtos previstos sobre la longitud de las cintas 183
no obstante hay que hacer constar que el ultimo recorrido mo va
hasta el puesto Z, sino que se detiene en el puesto R, dado que
este puesto estd situado encima de la abertura de salida 4; ésta
es preclisamente lg razon por la que ¢l compartimento terminal-a
la dereéha de la cinta 18 estd vacio cuando se presenta en el —-—
puesto A delante de la abertura de entrada 3.

Como es evidente, la invencion no se limita a la unica
forma de ejecucién de este armario de reposo para panader{a que
ha sido descrita mas arriba a titulo de ejemplo, sino que abarcs
por el contrario, todasilas variantes de realizacion.

N O T A

La Patente de Introduccién, que se solicita por diez -
afios para Espafia, de acuérdo con la vigente Legislacion, debera
recaecr sobre: "ARMARIO DE REPOSO PABA PANADERIAY, citéndose como
fuente de procedencia la Patente francesa ne 1,i500766, seglin —-
las caracteristicas esenciales de las siguiénxes:

REIVINDICACIONES

12,— Armario de reposo para penaderia, caracterizado -

-porque comprende una pluralidad de cintas sih fin portadas para-

lelamente entre si por unos transportadores de balancines libre-
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mente suspendidos de dos cadenas u otros 6rganos sin fin que les
imprimen un movimiento de desplazamiento discontinuo en una direc
cion perpendicular s la de las cintas, y en el curso del desarro-
1lo del cual cada cinta presents uno de sus exfremos frente a un
puesto de introduccion unitaria de las bolas de masa y su otro ex
tremo frente a un puesto de szlida iguaelmente unitaria de estas
bolas, y al nivel del cual la cinta sin fin ests animada de un mo
vimiento de desplazamiento instantaneo de amplitud suficiente pa=-
ra la evacuacidén de una bola de masa, mientras que en todos los -~
otros puestos, inclufdo el de introducciéh, cada cinta ests inmo-
vil longitudinalmente,

28,- ARMARIO DE REPOSO PARA PANADERIA.

Segin queda sustancialmente descrito en la presente me=
moria, que consta de siete hojas, escritas a méquina por una sola
cara, y dibujos. |

Madrid, 16 de Marzo de 1.967

. TALLERES BATLART, S.A.
P, P,

Firmado: M.* Dolores Jorduera
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