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"Aparato para arrollar una cinta sobre un corddn que avanza longitu-

dinalmente®,

t00os

Memoria desocoriptiva

Este invento se refiere a aparatos para arrollar unz cinta
slargada en torno de wn cordén, como el nicleo de un cable, en avanoe
longltudinal, de modo que se extienda a lo largo del mismo con sus

bordes muy unidos en posiciones prefijadas.



10

15

25

30

- 336002

En la fabricacion de clertos oables de commicacién, es co-
rriente arrollar una cinta de aluminio sobre un ntoleo de cable reves—
tido que avanza longitudinalmente, de modo que se extienda a lo largo
del nucleo con sus boxrdes contiguos y opuestos, a f£in de protegerlo
oontra dafios por calor durante una soldadura subsiguiente, 6 por el
rayo, si el cable esta instalado en el campo. EL niicleo de cable Te=
veatido que avanza, y la ointa de aluminio, pasan luego por un tubo
conformador, y una oihta de acero se arrolla sobre ese tubo junto a wn
extremo de salida del mismo, para que mse extienda tambien a lo largo
del niucleo, y para que ol nucleo revestido y la cinta de aluminio sale
gan del tubo oonformador envueltos en lan oints de acero. Despues, los
bordes superpuestos de esta ultima ointa se sueldan juntos en el pueme
to de soldar, para formar una costura contimua, y constituyen as{ una
envoltura cerrada que preserva el nicleo revestido de deterioros fisi-
cos externos.

Como el calor producido por la operacidn de soldar tiende a re~
corror una distanocia considerable desde la costura soldeda, por oonduo-
oion a través de la ointa de acero y por radiacién, es necesario mante-
ner los bordes opussios de la ointa de aluminio lo mas ceroa posible,
por el lado de dicho nucleo opuesto sl de soldadura. De otro modo, el
calor que pasa por la rendija entre los bordes no unidos de la cinta
de aluminio puede ser suficiente para deteriorar la camisa del nucleo
del cable, y ain el mismo nicleo. Ademas, a menos que los bordes de
la cinta de aluminio se mantengan apartados de las porciones margina~
les superpuestas de la ointa de acero, una porcién del borde de la oin-
ta de aluminio puede introducirse entre aguellas o impedir que se jun~
ten al goldar, con lo que la costura resulta defectuosa.

En esta situscion, se repara la costura, y el cable se somete
a reelsboracidn, desprendiendo de su nicleo revestido las cintas de

aluminio y acero, para aplicar otras nuevas. &i la camisa del nucleo
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del ocable se ha deteriorade por el calor, puede ser igualmente necesa~
rio desprenderla del nacleo del ocable y aplioar una nueva por exiru-
gién. Por otra parte, si el niucleo del oable se ha deteriorado por ca~-
lor, y se trata de ozbles relativamente pequeiios, donde la camisa no se
puede quitar sin dafio permanente del nticleo, puede ser necesario dese-
char el cable por completo.

Hasta ahora, para que los hordes opuestos de la ointa de alumi~
nio estuvieran en el lado del nuocleo revestido opuesto a las porcicnes
marginales traslapadas de la cinta de acero gue han de soldarse, la
cinta de aluminio se ha arrollado sobre el nucleo de cable revestido
de manera que sus bordes opuostos estén en el fondo del mimmo, mientras
que la cinta de acero se arrolla sobre el tubo conformador de modo que
sus porciones marginales superpuestas queden encima del nucleo de cable
revestido. Este procedimiento ha resultado ser poco satisfactorio,
porque la ointa de aluminio tiende a girar sin orden en torno del nu-
clao de cable revestido ouando éste y la ointa de aluminio se hacen
avangar por el tubo conformador, de suerte que cuando la cinta de alu=
minio llega al puesto de soldar la cinta de acero, sus bordes estan oon
frecuenoia junto a las poroiones marginales traslapadas de esta iltima,
lo oual produce defectos en el cable terminedo, como quede desorito.
Esta situacién se agrava sademis porque aumenta la veloocided linesl del
oable, lo cual limita la velocidad lineal méxima utilizable en opera—
olones de manufactura.

De oonformidad con el invento, une ointa alargads se arrolla
sobre un cordon que avanza longitudinalmente, de modo que se extiende
a lo largo del corddn, oon los boxdes de la ointa opuestos. El corddn
¥ la cinta arrollade pasan por wn tubo alargado, provisto de un bordén
longitudinal interno, que define posloiones prefijadas de los bordes
opuestos de la cinta. Si dsta entra en el tubo con sus bordes opues=

tos fuera de sus posioiones prefijadas, el borddn tooa la cinta, y
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ejerce presidn sobre ella para que gire alrededor del corddn hasta que
los bordes opusstos de la cinta ocupen sus posiciones prefijadas junto
a lados opuestos del bordon; luego, &ste toca los bordes opuesios de
le cinta, para que ésta no siga girando alrededor del coxddn.

En una forma preferida de realizacion del invento, el aparato
para arroller dos okntas alargadas primers y segunda sobre un cordén
que avenza longltudinalmente, como un cable de comuniocaciones, COMPren—
de un primer plegador para arrollar la primera cinta sobre el corddn,
de modo que se extienda a lo largo de éste, con sus bordes opusstos.

El oorddn y la primers cinta arrollada pasan luego por un tubo alarges
do provisto de un bordén intemo longitudinal, que define posiciones
prefijadas de los bordes opuestos de la ointa; el borddn y las superfi-
cies del tubo contiguas al mismo son relativamente lisas, para no dete=
riorar el conddn ni la tapa al avanzar éstos por el tubo. Si la prime-
ra cinta entra en el tubo oon sus bordes opuestos fuera de sus posicio-
nes prefijadas, el borddn la toos y ejerce presion mobre ells, para ha-
cerla girar alrededor del nioleo hasta que los bordes opuestos de la
ointe ocoupen sus posiciones prefijadas junto 2 lados opuestos del bor=
don; luegoe, éste tooa los boxrdes opuestos de la ointa, pars que no pue~
da seguir girando alrededor del cordon. Otxo plegador arrolla la se-
guwnda ointe en torno del tubo alargado, junto & un extremo de salida
de éste, oon lo gue la segunda cinta se extiendes tambien a lo large del
corddn, y sus bordes ocupan posiciones prefijadas con releoidn a las
de los bordes opuestos de la primers cinta, de modo que éata y el cor-
dén quedan envuelios por la segunde cinta a medida que salen del tubo.

las veniajas del invento oonpisten en que el corddn avanza a
una velocidad bastante mayor que en los sparatos ya conocldos, y se re-
duce mucho la cantidad de oable que debe ser desechado O reelaborado.

Se comprenderan mejor detalles del invento y otras ventajas del

mismo por la siguiente desoripeidn, referida a los dibujos anexos, en
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La figura 1, una elevacidn de un aparato conforme al invento;

los cuales indicen 3

La figura 2, wna seccion transversal ampliade del aparato de
la figura 1, esencialmente por la linea 2-2 de la mismas

La figura 3, una vista isométrios, parcialmente en secoidn, de
parte del aparato;

Leg figura 4, una seccidn parcial de parte del aparato represen~
tado en la figura 3, por la linea 4~4;

La figura 5, una secoion transversal amplisda de parte del apa-
rato representado em la figure 3, que muestra una condicidn indeseable
de fabricaoidn, que el aparato debe corregirs

Ls figura 6, une seccidn transversal similar a la figurs 5, des-
pues de corregir el defecto de fabricacions y

Le figura 7, una seccion trensversel de un ceble de comunioces
cicnes revestido de metal.

En la figura 7 se ve que el ejemplo ilusirado del imvento se re~
fiere a la fabricacion de un ceble de oomunicaciones -ll-, que compren=
de un nuolec =12~ en forma de varios conductores eléectricos aislados
envueltos en una camisa ~13- de plastico extrudido. Esta camisa se ene
vuelve en una cinta de sluminio -14~ slargada, con sus bordes -l4a~ muy
juntos; esta cinta y le canmisa se envuelven en una cinta alargada de
goero -l6~, oon cogtura soldada -~l7- oontinua. lLa ointa de gluminio
~14~ forma une cublerta que protege el nlcleo ~12- del cable y su cami~
sa -13- contra deterioro por calor mientras se suelda la costura —17-
de la cinta de acero, y contra detexioro por rayo mi el cable -1ll- se
instala en el oampo; la ointa de acero —l6- preserve el nicleo y su oa~
miga de dafios fisicos externos. lLa cinta de acero -16=- soldada va ade~-
nés encerrada en una camisa exrterior -18~ de plastico extrudido.

En la figura 1 se ve que el nicleo ~12-,~1l3= revestido se hace

avanzar de izquierda a derecha, segin la figura, desde un carrete de
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carga (no dilmjado), mediante un mecanismo de toma =19-., Al principio,
el nioleo revestido -l2-,~13- pasa por un plegador -20-, que arrolla
la cinta de aluminioc -14~ sobre la camisa -13- del nicleo -12-, y la
deja extendida a lo largo de la mizma, oon sus bordes -l4a- (figura 7)
adyacentes y opuestos debajo. El nicleo revestido =12-,=13- y la cin=
ta de aluminio -14~ errollada pasan por un plegador -21- para arrollar
la cinta de acero -18- sobre el citado nucleo y la cinta de aluminio,
hasta dejarla extendida a lo largo del nicleo y su revestimiento, con
porciones marginales =l6a- (figura 7) de la ointa de acero traslapadas
encime del nacleo revestido. Despues, este nicleo ~l2=,—13~ y las dos
cintas arrolladas =-l4= y =~16- pasan por un soldador (no dibujado), que
suelds los bordes superpuestos -léa~ de la cinia de acero -16- para
former la costura continua =17-.

EL plegador -20~ puede ser de cualquier tipo adecusdo, y en el
ejemplo ilustrado del invento comprende una pieza semiciroular de so-
porte ~22~, con el frente hacia arriba, pars el micleo revestido —12-,
=1l3~, ¥ un plegador =23~ de cinta cuya seccion transversal varia pro-
gresivamente desde una configuraoion esencialmente plana a otra cirou-
lar, de derecha a izquierda, segin la figura 1. Las dimensiones del
elemento de soporte =22~ y del plegador =23~ en secoion transversel de-
penden del ‘tamafio del oable -1ll- que se elabors. EL soporte —22- estd
fijado en forms amovible al plegador =23~ mediante abrazaderas =24~
en C sujetas al mismo, y el plegador va montado ajustable sobre un exw
tremo de un brazo saledizo -26-, para movimiento vertical y horizontal
pror medio de ocnexiones de ranura y espiga «27T-, ocomo indica la figura
1. El otro extremo del brazo saledizo -26~ se sujeta & un montante =28,

Cusndo el nucleo revestido ~12~,~13- pasa por el plegador —20-
de la ointa de aluminjo ~14~, éste mse toma en forma de lamine plana de
un carrete =29-, a través de un plegador ~23~, que la arrolla gradusl-

mente en forma circular sobre el nucleo revestido, de un modo que cono=
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cen bien los entendidos en la materia, con lo que los bordes =14a~ (fi-
gura 7) de la cinta quedan adyacentes y opuestos esencialmente debajo
del nicleo revestido =l2-,~13-. Al salir éste y la cinta de aluminio
~14~ arrollade de su plegador =20-, en direccitn al plegador -2l- de
1a cinta de acero, el nucleo revestido eatd esencialmente emvuelto por
la cinta de aluminio.

Del plegador ~20~ de la cinta de aluminio, el nucleo revestide
w12my=13= y la cinta de aluminio -14= arrollada pasan por un tubo con-
formedor ~31- alargado del plegador -21- de la ointa de acero, y duran-
te este recorrido, la cinta tiende a girar sin orden en torno del ni-
cleo revestido. Cuando esta rotacidn de la ointa de aluminio =14= no
se reprime, oomo sucede en aparatos ya conocidos, suele adoptar una po-
sioién en la que sus bordes ~lis~ (figure 7) estdn junto & lo slto del
nuoleo revestido ml2=y=13~ cuando las porciones marginales superpuestas
~16g~ de la cinta de acero =16~ me sueldan juntas; asi, el ocalor que pa-
sa por la rendije entre los bordes no cerrados de la ointa de aluminio
durante la operacion de soldar es sufiociente para deteriorar la camisa
de plastioo =13- del nficleo del ocable, y hasta el aislamiento de sus
conductores. Ademas, uno de los bordes -lia~ de la ointa de aluminio
~14- se puede introcducir entre los bordes superpuestos ~léa~ de la cine
ta de acero, ocon lo que dichos bordes no se sueldan bien, y queda defeg
tuosa la costura =17,

Como se ve mejor en la figura 3, de acuerdo oon este invento,
el tubo conformador ~3l- del plegador ~21- de la cinta de acero tiene
un borddén interno =32- que orienta y gufa dicha cinta y se extiende por
el fondo del tubo en toda su longitud. Ademas, el plegador =20~ de la
cinta de aluminio, que sustente el nilcleo revestido —12-,~13- y la cine
ta de aluminio =14~ junto al extremo de entrada del tubo =3lw, y el ple=
gador -21- de la cinta de acero, que sustenta ol tubo oconformador junto

a su salida, ocomo se describiréd luego, se sjustan de antemano vertiocalw
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mente de modo que, al avanzar el micleo revestido y la cinta de alumi-
nio arrollada por el tubo conformador, se deslizan sobre el borddn, y
éste ejerce sobre el citado nicleo una presidon radial hacia dentro.

En este sentido, se ha comprobado que ocon la disposicidn des-
orita, si el nucleo revestido -12-,~13~ y la cinta de aluminio wldm
arrollada entran en el tubo conformedor =3l- con esta iltima de manera
que la rendija entre sus bordes -l4a- no esté en el fondo del nloleo,
como se ilustra en la figura 5, la presidn del borddn =32~ sobre la
ointa la hace girar en torno del nicleo revestido a medida que ambos
avanzan, hasta que los bordes opuestos de le cinfe quedan en lados con-
trarios del bordon, como muestra la figura 6. JAunque no se oonoocen
bien las razones de que el borddn =32- funcione de este modo, se cree
que peoduce un arrastre por fricoidn de la ointa de aluminio, lo oual,
asociado a la tensidén longitudinal que experimenta la cinta =14~ en
virtud de su avanoe, origina en olla esfuerzos superiores a todos los
demas actuantes, y por eso gira la ointe a la posioidn de la figura 6,
oon aus boxrdes ~lda~ en lados opuestos del borddne Despusa, mientras
el nucleo revestido ~12-,~13- se mantiene on contascto con el bordén
-32-, éste sirve do gula para retener los bordes ~l4a- de la ointa ~l4=
en sus posioclones oorrectas debajo del micleo reveatido del oablae,

En este aspecto, el nicleo revestido «~12-,=13- ¥y la tapa de
aluminio -l4~ arvollada, una vez en oontacto oon el borddn =32, como
80 indica en la figura 6, guedardn normalmente conectados asi por
obra del peso del nucleo revestido, Sin embargo, si por cualguier
oausa 1@ olevaran éste y la cinta -l4~ orieniada, separandose del bor-
don =32~ (por ejemplo, al variar la tensidén de avance en el nuolso ro-
vestido), ¥ girara la cinta abandonando su posiocidn orientada, al vol-
ver el nucleo y la cinta al fondo del tubo conformador ~31=, y ponerse
de nuevo la cinia en contacto de presidén con el bordon, éste la resti-

tuira de nuevo a su posioidn orientads. A este propdsito, se ha com-
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probado que la rendija entre los bordes opuestos -l4a~ de la cinta de
aluminio =14~ quedard en posicidn adecuada debajo del niicleo revesti~
30 =12=y-13~ cuando éste y la cinta de aluminio lleguen al puesto de
soldadura de la ointa de acero, aunque la velocidad lineal del cable
sumente hasta dos a tres veces la que podia alcanzarse con aparatos
ya oonooidos, sin que sea apreciable la cantidad del cable ~ll- en que
so deteriore por el calor la camisa =13= del niclso -12~ y el aisla~
miento de sus conductores, © en que haya defectos de la costura —17=-
en la cinta de acero ~l6~, oomo ya se ha desorito.

El bordon =32~ y las pproiones de superfiocis del tubo confor-
mador =31~ adyacentes al mismo deben ser relativamente lisas, para no
causar dafios en la ointe de aluminio ~l4~, tales como desgarrar sus
bordes -l4a~ cuando pasa por el oitado tubo en posicién orientada, con
los bordes tocando el borddn, ni tampoco en la camisa =13~ del nucleo.
Fn el ojemplo ilustirado dsl invento, esto ae consigue haclendo el bor-
dén =32~ en una pieza suplementaria prefabricada =33-, conforme a la
superficis interior ourva del tubo ~3l~, mediante prensado. La pieza
=33, on forne de tira de metal alargada, mas bien liss por arriba,
haoe relativamente 1isos el boxrddn =32- resultante y las porciones
~33g~ adyacentes de su superficie, y se nonta en el tubo =3l- a lo
largo de mu fondo.

Mas conoretaments, como se exponse en las figuras 3 y 4, la
pleza prefabricsda =33~ se fija por uns expansion =33b- al tubo ocon-
formador ~31- en 8l extremo de entradas la expansion se dobla por de~
bajo del tubo, y se smujeta al miemo mediante una grepa ciroular —34-
adecuada. En el extremo de salida del tubo conformedor ~3l-, le ple-
za prefabricads —33- tlene un trozo de alambre —36- moldado & sujeto
de otro modo por su cara inferior en el bordon =32=-, y embutido en una
ranura ~3la~ del fondo del tubo, de modo que ni el alambre ni el enca~

Je prefabricado sobreszlen de la periferia extema del tubo ni trople-
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gan oon la cinta de acero ~l6- cuando ésta se arrolls sobre el tubo,
como me describe a oontinuacidn. Aungue las dimensiones de la pieza
profabricada =33~ y del boxddn =32~ no se congideran rigurosas, se han
obtenido buenos resultados oon un snoaje hecho de uns tire de scero de
12,7 x 0,152 mm, con wn borddn de 1,59 mm de altuTae.

El plegador -21~ de la ointa de acero, con excepoidn del tubo
conformador ~31- modificado, puede ser de oualquier tipo conveniente,
y en la forma iluatrada del invento comprende varios puestos d@s confor-
nacion -37-, wno de los cuales se expone con detalle en la figura 2, y
un par de correas continuas -=38-, horizontalmente espaciadas, que pa~
gan por el puesto y por poleas =39=- adecuadas en los extremos de entrae
da y salida del plegador de la cinta de acero -l6~. Cuando el nuocleo
roveatido ~12~,~13- toma en su avance de un carrete de carga —4l- la
ointa de aocero -l6-, las correas -38- arquean la ointa plana, y termi-
nan por darle forms esencialmente oilindrice en torno del tubo confor-
mador, junto a su extremo de salida. Despues, la cinta de acero -1l6-
pass por unos modillos conformsdores terminales (no dibujados), y wn
troquel -42~ del plegador -21= la comprime radialmente hacia dentro,
alrededor del nicleo revestido =12-,~13~ y de la ointa de aluminio =l4-,
traslapando los bordes -l6a~ de aquélla; de este modo, el nicleo re-
veatido y la ointa de aluminio salen del plegador envueltos en la oin-
{a de acerov.

Como se ve mejor en la figura 2, en ocada puesto =37=-, el tubo
conformador -3l pasa por una placa vertiocal de soporte =43~, y cada
oorrea =38~ da vuelta a una poles —44~ que gira sobre un extremo de
una barra slargads =46~ dispuesta radialmente respecto al tubo oon-
formador. Cada barra —46- puede ajustarse en sentido longitudinal
respecto & una egoundra =47=-, y moverse con ellaj ambos elementos se
deslizan entre guias adecusdas sujetas a la placa =43~. ILa barra —46-

se ajusta oon relacion s la esouadra —47- mediante un tomillo =48~
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que se pasa a través de ung patilla de un exiremo de la esouadra y es-
t& oonsotado con la barra para girar con relacidn a ells, por ejemplo,
mediante una abragadera —46a~ inserta en una ranurs ciroular del tor-
nillo y sujeta a la barra. Junto al otro extremo de la escuadra —47-
un esparrago ~4Ta~ sobresale por un lado y enira en une ranura de un
anillo giratorio de leves ~49~ montado a disisnoia de la placa de so-
porte ~43~, Como sahen bien los entendidos en la materia, en sucesi~
vos puestos =37~, segin muestra la figura 2, las posicicnes de las po-
leas —44~ suben y bajan progresivamente respecto al tubo conformador
=3le, a £in de arrollar la ointa de acero =l6~, como ya se ha descri-
to. Las oorreas =38~ vuelven de las poleas =39~ del extremo de salie
da del plegador -21~ de la cinta de acero a las poleas ~39- de la en~
trada al mismo, sobre poleas -44'-~ adecuadamente montadas en las pla-
cas de soporte w43-.

La cinte de acero -~16- descansa en cada uno de los puestos
-3T= gobre las correas =38~ y un rodillo =51- montado en una barra vem-
tical ~52=. Esta, como las barras =46-, resbala con una esouadra —47-
provista de un esparrago —47a- que entra en una ranura de la placa gi~-
ratoria de levas =49-, y puede ajustarse oon relacidn a la escuadra
=4 T= por medio de un tomillo regulador w=qBe,

Junto al extremo izquierdo 6 de entrada del plegador =21~ de
la ointa de acero, segin se ve en la figura 1, el tubo conformador
~31- descansa elasticamente sobre una pieza de apoyo del plegador, por
medio de una suspension flexible ~53-3 y en loa puestos =37~ contiguos
al extremo derecho & de salida del plsgador, el tubo conformador esta
sostenido por la ointa de acero =l6=, como se ve en la figura 2. El
{tubo conformador -31- se mantiene bajo en cada uno de los puestos =37=
por medio de wn rodillo -54= (figura 2), sobre el extremo inferior de
una barra vertical ~57~ deslizable y montada sjustable para movimiento

vertical del migmo modo que las barras =46 y Y-
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La placa giratoria anular de levas =49~ de cada puesio —=37=-

rodea el tubo conformsdor =31-, las correas =38- y la ointa de acero,
oomo se expone mejor en lg figura 2, y estd sostenida para girar so-
bre varios xodillos -~57- montados en la placa vertical =43~ de sopor-
te del puesto, a distanocle de ella. La placa de levas =49~ tiene una
oremallera ourva -58- sujeta junto a su fondo y que engrana oon una
pieza dentada —59- montada en un arbol horizontal -61-. Este oubre
cagi toda la longitud del plegador -2l- de la cinta de acero, y gira
en las placas verticales -43~ de soporte, mediante wma biela de ajuste
-52-, por ejemplo, en virtud de engranaje de la rueda -59- de uno de
1os pusstos =37~ con un tornillo sin fin =63~ de la biela, segin muos-
tra la figura 2. Asi, al girar la biela =62-, las placas de levas —42~
de los pusstos =3T- pueden girar al unisono, con lo aque las poleas wii=
¥ los rodillos =5l= ¥ =54=, & través do las ranuras excéniricas de las
placas de levas y los esparragos ={7a-, pueden moverse radialmente ha-
oia fuera y dentro para colocar la cinta de acero ~l6— en el aparato
al comenzar una carrera del oable.

Una vez que el troquel =42~ (figura 1) ha configurado le cinta
de aocero =16~ y superpuesto sus porciones marginales -16a-, segin se
ha descrito, el niioleo revestido «i2~y=13~ ¥y las dos ointas arrolladas
=14~ y =16~ pasan por el puesto de soldar (no dibujado), donde los
bordes traslapados de la cinta de acero se sueldan para formar la cos-
tura continua -17=. lImego, el oonjunto de cable g80ldado =l2w=,wlle,
w14~y=16- pasa por un deteotor abierto de costura (no dibujado), y se
arrolls en el tomador -19-, para ser sometido a la aplicacidn de la
camise exterior.

FUNCIONANIENTO.

Al preparar una carrera 0 tanda de cable, se montan en el apa-
rato un plegador -~20- de ointa de aluminio y un tubo conformador de

dimensiones adecusdas, segin el dizmetro del nucleo revestido -12-,~13-
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que se elabore, y se ajustan verticalmente de manera que el niuoleo Te-

vestido y la cinta de aluminio ~14~ arrollada avanoen por el tubo cone
formador junto & su fondo, en contacto con el bordon ~32- de oriemta
oidn y guia de la ointa, el cual ejerce sobre el niicleo revestido una
presién radial hacia dentro. En el caso del plegador —20- de la oin-
ta de aluminio, que soporta el niocleo revestido —12-,~13- y la cinta
de aluminio ~l4~ arrollada junto al extremo de entrada del tubo cone
formador -31-, esto se efectia por medic de las oonexiones de espiga
vertical y ranura -27- (figure 1). De manera analogas, ol nivel del tu~
bo oonformador -3l- respecto al nlicleo revestido =12-,~13- y la cinta
arrcllada de aluminio ~14~ se gjusta moviendo las barras =46, =50~ y
~56= (figura 2), y con ello las poleas —4d~ y log rodillos =5l ¥ =54,
con relacidn a las escuadraes ~4T=, por medio de log ftommillos regulam
dores =48~. Iuego se mueve ol mecanismo de ajuste =H0=,~59=y=bl=y=b2~,
~63~, por medio de su biela -62-, pare hacer girar al unisono las pla-
cas de levas -49- en los puestos ~37-, de modo gue los esparragos
~4Tg~ ¥ sus respectivas ranuras excéntricas de las placas de levas
provoquen el movimiento radial hacia fuera de las poleas —~44~ y lom
rodillos =51~ y =54~, con lo que la ointa de soero =16~ se puede in~
sertar en su plegador -2l-. Las poleas -44~ y los redillos -51- ¥
~54~ se mueven luego radialmente hacia dentro, a sus posiociones aoti-
vas, haciendo girar la biela —62-.

Durante la carrers del osble, el nucleo Tevestido —12-,~13~
se hace avanzar de iszquierde & derechas, segin la figura 1, desde el
carrete de carga ~29- hasta el plegador —20- de la cinta de aluminioc.
Al principio, cuando el nicleo revestido —12-,-13~ pasa por el plega—
dor ~20-, sigue el elemento semicircular de soporte =22-, que lo guia
alineado con el plegador —=23-. Al mismo tiempo, el citado nuocleo re-
vestido -12-,~13~, en su avance, toma del carrete de carga =29~ la

cinta de aluminic -4~ en forma de lamina plana, y la pasa por el ple-
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gador «23-, que gradualmente le da configuracidn oircular en torno del
nucleo, con lo que los bordes —l4a~ de le cinta quedan juntos y opues-
tos, esencialmente debejo del nmucleo revestide., Imego, al salir dicho
nicleo —12~,~13~ y la cinta de aluminio -l4- arrollade del plegador
«20- haois el tubo conformador =31~ del plegador =21~ de la cinta de
acero, el nicleo revestido estd esencialmente envuelto por la ointa

de aluminio.

Si el micleo revestido -12-,~13- y la cinta de aluminio ~14~
errollada entran en el tubo conformador =31= oon la cinta ladeada de
modo que la rendija entre sus bordes -1l4a= no estd en la base de di-
obo nioleo, como se ilustra en la figura 5, la presidn del borddn =32-
gobre la cints hace girar ésta slrededor del niicleo al avanzar ambos,
hasta que los boxrdes opuestos de la cinita se hallen en lados opuestos
del bordén, como se indica en la figura 6. Despues, mientras el niicleo
revestido ~12-,~13- sigue en contacto con el bordén ~32-, éste sirve
de guia pars retener los bordes —l4s~ de la cinta —14~ en sus posicio-
nes correctas debajo del nicleo revestido.

El nucleo revestido -12-,-13- y la cinta de aluminio -4~ arro-
llada, una vez puestos en conteoto con el bopdon =32-, como indice la
figura 6, quedaran nommalmente asi por obra del peso del nicleo reves-
tido. Pero si, por cualquier causa, el nioleo =12-,~13- y la cints
~14- orientala se elevan y piexden contacto con el borddn =32-, y la
cinta se desvia de su posicidn orientada, &l volver el nicleo y la
cinta al fondo del tubo oonformador -3l-, y apretarse de nuevo la cin-
ta con el borddn, este la restituira automaticamente a su posiocidn
orientada.

Cuando el nioleo revestido -12-,~13~ toma cinta de acero =16
del carrete de oarga -4l-, las ocorreas =38~ ourvan la laminas plana, y
la transforman finelmente en cilindro alrededor del tubo conformedor

«3l-, cerca de su extremo de salida. Al dejar el ultimo puesto =37=
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de aplicacidn de correas el micleo revestido —12-,=13- Yy lae dos oin-

! :lun e 0

tag arrolledas =l4= y =l6-, pasan por los eliados rodillos formadores
finales (no dibujados), y luego por el troquel =-42-, que comprime ra=
dielmente la cinta de acero -~l6- hacia dentro, en tornmo del nucleo
~12-,~13- y de la ointa de aluminio ~l4-, y superpone los bordes =l6am
de la ocinta de asero; asf, al salir el nuoleo revestido y la cinta de
aluminio del plegador —21- de la cinta de acero, estan envueltos por
esta ultima. El ntoleo =l2m,=13~ ¥y las dog cintas —lf= y =16~ pasan
luego por el referido puesto de soldar (no dibujado), donde las porcio-
nes marginales -l6e~ superpuestas de la cinta de acero se sueldan para
formar la costura continue -17-. Despues, el conjunto de ocable solda
40 =lZ2eywlimywlmy=l5=~ pasa por el mencionado detector de costura abier-
ta (no dibujedo), y se arrolla en el mecanismo tomedor =19-; luego se
somete & extrusién, y entretanto se le aplica la camisa exterior =18
(£igura T).

Aungue se ha descrito una forma de realizacidn del invento, son
obvies muchas modificacicones, y debe entenderse que el invento incluye
todas las que oczen dentro del verdadero espiritu y aloance del mismoj
por ejemplo, ocuando me emplee cinta laminsda pars envolver el nioleo de
cable desde arriba, despues de aplicarle desde abajo unae cinta ondulada
de acerc y aluminio, los bordes de la cinta laminada estan mas separa-
dos que en la disposicidn descrita. Conmviene emplear un bordén doble

pare esta variante.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente patenis

1. - Aparato para arrollar una ointa alargads mobre un corddn
que avanza longitudinalmente, tal como un micleo de cablej el cual com-
prende un tubo conformedor alargado, por el que se hacen avanzar el

cordén y la cinta alargada despues de aplioar ésta alrededor del cordon



10

15

en toda su longltud, oon sus boxdes opuestos; caracterizado porque el
tubo conformador (31) esta provisto de un bordén alargado interno (32)
dispuesto radialmente hacia dentro con relacién al tubo conformsdor, y
que toca y comprime la cinta (14), haciéndola girar y colocandola en su
sitio alrededor del cordén (12,13), cuando los bordes opuestos (14a) de
la cinta se desvian de la posioidn prefijada, definida por el bordén

al entrar en el tubo conformador.

2. - Aparato segin la reivindiocsoidn 1, caracterizado porgue
las porciones de superficie adyacentes al bordén son relativamente li-
sas, & fin de no deteriorar el cordon y la ocinta arrollada cuando ambos
se hacen pasar por el tubo conformador.

3., = Aparato megim la reivindicacién 2, caracterizado porque el
bordén y las poroiones de superficie adyacentes forman parie de una pie-
za suplementaria alargads prefabricada, que se monta enm el tubo confor-
madore

4. = Aparato segin la reivindicacion 3, caracterizado porque
la pieza suplementaria prefabricadsa esta contenida enteramente dentro
de la periferia externa del tubo oonformader, y se smjeta cerca de su
extremo de salida.

5. = ApaTato pars arrollar una ointa sobre un cordén que avan-
za longltudinalmente,

Esta memoria consta de dieciséis paginas, escritas por una soe
la cara.

BARCELONA, | § Fik, 1967 :
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